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MEMORIA DESCRIPTIVA

BEsta invencidn se refiere a un dispositivo para lime
piar antomaticamente filtros de gas y particularmente para’
desobgtruir filtros de gas al eliminar el polvo mantenido
en suspension por un gas, particularmente aire.

TLos filtrog utilizados para oliminar polvo de gases
comprenden on general materiales, que tienen una permeabi-
lidad apropiada, llevados por soportes o} elementos de res—l
paldo apropiados que forman dlafragmas permeables, PorOSOS,

guc separan las camaras de gas suclo de las camaras_de gas

purificado. Con objoto dc mantoner la eficiencia de los ele-
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mentos filtrantes constante, es neccsario proporcionar la

eliminacidn continua dol polvo retenido por los citados cle~

mentos filtrantos. Para esto propésito ge sugirieron varias

propuestas, que, sin ombargo, en 1a practlca, fallan eh con~
venir a 1os requorlmlentos de 1os usnarios y tlencn algunas
limitaciones en dopendcneia de las ocaracteristicas quimicas
y fisicas de los gascs a sor purificados; tales limitacio-
nes son ain més acontuadas en ¢l caso de gases agresivos y
gages gque tienen una temperatura relativamente elevada.

Un objeto de la invencidn es proporcionar un disposi-
tivo para separar automdtica y perfectamente cl polvo deposi-
tado en y retenido por los elementos filtrantes en tal for-
ma que puede restablecerse substancialmente en una forma con-
tinua la eficiencia de los citados elementos para mantener
el ciclo purificador de gas sin cambio y continuamente.

Otro'objeto de esta invencion es proporcionar un dis-
pogsitivo que, ademas de eliminar ¢l polvo de los elementos
filtrantes, mantenga las caracteristicas operativas de la
uhidad filtrante sin cambios, mientras gue evitan la intro-
duceidn de materias cxteriores on Llos circuitos para ol gas
a ser purificado ¥y ¢l gas purificado, previniendo cgn ello
en olertos casos la formacidn de mgzclas explogivas, la de~-
gradacion del equilibrio térmico y, ante todo, la Tormacidn
de condehsados en el interior del filtro;

Aun otro objeto do este dlupOSlthO 68 proporcionar
olementos filtrantes que tienen una buena capacidad filtran-
to, pucden desobstruirse ficilmente al oliminar log depdsi-

tos de polvo sin somecter a los citados elementos a fchsio-~
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nes capaces de perjudicar su integridad, y evitar, en el ca-

so de elementos filtrantes de textiles sintéticos, la forma-

_ cidn de cargas clectrostéticas que ocasionan estallidos u

otros'iqqidpntes; L o e

ElL dispositivo, de acuerdc con la invencidn, que es
apto para ser aplicado a filtrog de gas que tienen camaras
colectoras para los gases purificados y pare los gases a ger
purificados, entre las cuales ge fijan los eleme§tos filtran-
tes en relacidn parglcla y en secuencia ordenada, 90mprende
medios para recoger, desde la cdmara de gas limpio, una
poreidn del gas purificado; medios para comprimir la cita-
da porcidn de gas parificado bajo una presidn mayor que la
presidn gn la citada camara de gas purificado y ocasionar
ol flujo, a través de la salida de descarga de los citados
medios de compresidn, dentre de las aberturas de descarga
de log elementos Tiltrantes; una pluralidad de medios de ve~-
rificacidn apropisdos llevados por las aperturas de dgscarga
de los elemcntos filtranteg y conectados, por un 1a§o,'con
el conducto de descarga de Llos medios de compresidn, y, por
el otro 1ado; con la cdmara de gas purificado; medios para
accionar cioclicamente la citada pluralidad de miembros de
verificacidn conmutables de forme que alimenten seouencial-
mente corrientes de gas purificado en flujo'a contracorrien~
te a través de los elementos filtrantes para ocasiohar el‘
despegado y la eliminacidn del matérial que se deposita so-
bre los citados clementos filtrantes.

De acuerdo con una realizacidn ventajosa del disposi-

tivo, cada uno de los miembros de verificacidn conmutables
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por medioc de miembros de cierre conmutables, conectdndose
cada uha de las odmeras extremas con la cdmara de aire pu-
rificado y conecténdose-la otra cdmara extrema cor la sali-
da’ dé descarga de los medios de compresidn, mientras que la
cémafa intermedia estd conectada directamente con la abertu-
ra o‘aberturas de descarga de los elementos filtrantes. Para
uha Pdeil separacidn y e;iminacién del polvo con respecto a
los elemenfoq filtrantes, se realiza la admisidn a contra-
corriente de la porcidn del gas purificado dentro de los ele-
mentos filtrantes por medios aptos para variar continuamente
la prgsién de descarga de la ocltada porcidn de gases purifi-
0ados, para aplicar con ello una presién pulsante o discon~
tlhua sobre los elemenbos filtrantes.

Esta invencidén se explicard ahora al hacer referencia
a los d%hujos que sc acompafian, que ilustran, por wvia de un
ejemplo; un filtro de polvo provisto del dispositivo de lim-
pieza de la inveneidn. 7

Ia figura 1 es una vista frontal en clevacidn de una
unidad filtrante provista del dispositivo de acuerdo con la
invencion.

Ie figura 2 es uha visgta en seccidn transversal.

Ia figwura 3 es una vista on planta ?ragmentaria.

Ie figura 4 muestra, & mayor coscala, la porcion supe-
rior de la figura l.

Ia figura 5 os unha seocidn axial en posicidn transver
sal de un micmbro verificador conmutable para 1los gascs sa-
Lientos,



5e

10.

15.

50,

\m\ v\%‘\\ﬂ.‘!.vvv\-

Ia figura 6 muestra a mayor osmcala, un detalle del
control del micmbro de verificacidn de la figura 5,
Ias figuras 7 y 8 muestran en vista de seocoidn axial

en forma transversal el miembro de verlflcaclon que para pc-

'rlodlcamento el flujo de gas sallonte.

‘

Ia figura 9 es un detalle, vista en seccidn vertical,
de uno de los clementos filtrantes.

ElL filtro mostrado en las figuras 1 a 3 comprende uha
caja de forma paralelepipgda}A Tormada por un conjunto de
envolturas elementales Al,Az,Aé, etc.; en relacién colate-
ral. Cada una de estas envoliuras elementales estd subdivi-
didg horizontalmente ch una p}uralédad de cémaras superpues=—
tas, la pri@era de las cualgs, 410, forma la camara colecto-
ra de polvo, lg gsegunda Al2, es la cdmara de precipitacidn;
la tercera Al4, es.la cdmara filtrante; y la cua?ta A5 es
la cdmara colectora o de salida. Ias cdmaras A10, Al2 y Al4
eotan conectadas longitudinalmente a las cdmaras contiguas
re;ativag a las envolturas olementales adyacentes Ay Apy
A3y etc., estando las envolturas extremas cerradas por me-
dio do las paredes laterales. .

. Ia cdmara colectora dec polvo AlO estd provista, en su
fondo, de un dlspositivo B para la descarga continua del
polvo precipitado, Ia cdmara filtrante Al4 estd provista cn
cambio de uwhidades filtrantes O situadas de modo que formen
dos filas separadas por un techo de pisc en forma enrgjada
¢l que puentea las dos paredes laterales de la caja A, pre-
veyénﬁose los pasos de entrada C2, Ias camaras salientes Al5

catdn separadas de las cdmaras A25, A35, etc. de las envol-



turas elementales Al, A2; eto. por diafragmas tramsversales

10 y cada una QG lag citadas cémaras aloja un par dec celdas

filtrantes C10, 020, C30, etc., y sc concctan a un miembro

veorificador conmutablo corrospondiente Dl; D2, D3¢sse D4 po-
54" | ”‘"ré‘ei gagvéaiieﬁté dol.filffo. -

Ia descripeidn del Piltro ilustrado se efcctuard al
congiderar primecramente el circuito para ol filtrado y la
purificaeiéﬁ del aire pulverulento y suboiguientemente el
circuito neumdtico previsto para limpiar ¢ igualar filtros

10. c. _

B circuito filtrante para aire pulverulento (y, en
geheral, para cualquier otro gas que contienc polvo eh sus-—
pensidén) comprende una o mds fijaciones de tuberia 12 por

- medio de las ocualcs el oitado aire pulverulento es admiti-

15. do dentro de la porcidn de fondo de la cdmara Al2 y luego
propulsado dentro de las celdas filtrantes C de las cdmaras
Al4,

Cade celda filtrante comprende ur cierto mimero de

miéﬂbros £iltrantos apropiados gne depende de la finura del
20; ‘pblvo a ser retenido.‘Estos mieybros filtragtcs puedeu’ser

de un material textil, cerdmico, ccluldsice, de madera, vi-

drio y similar; ‘

" BEn ol caso ilustrado, los miembros filtrantes sc for—

man mediante una tela apropiada en forma do recepbaculo o bol
25, sa F retonida en forma soparable y fijada sobre una jaula G

(ver figura 9). Ia jaula G comprende barras paralelas longi-

tudinales 14 que son en forma de V de modo quc sus extremos

inferiores 15 manticnen cl fondo de log receptdculos texti-
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les F. Ias ramas de las barras eh forma de V se consctan en-
tre si por medio de anillos 16 de Torma gque con ello formen
la estructura de jaula G,

Los extremos de las ramas o patas de las barras eh
forma de V14 se doblan de modo que formen ganchos u hb?qui—
llas eldsticas 18 que empefian, con una fuerza eldstica, un
collar 20 de forma eliptica o similar., Este collar y los
otros que pertenscen a la celda filtrante CLO bajo conside-
racidn, se ohtienen de un dlafragma 22 que separa 1a'céma?a
Al4 de las cémaras de limbieZa superpuestas Al5, A25, A35,
ete. Tos ganchos 16 de lag jaulas C abrazan'asimismo eldsti~.
camenfe los bordes FL de los receptdculos F, cuyos bordes
estdn doblados en torno qe los collares 20. El aire pulve-
rulento en la céma?a A4, dque pasa a través de los receptd-
culos del fi}tro P, se purifica al separar el pglvo y Tluyo
haeia arriba, desde el ;nter;or de'las jaulas G, para en-
trar en las cé@aras Al5, A25, ete., cada una de lés cuales )
estd coneetada, mediante una fijacidn lateral de tuberia 26,
con una cémara intermedia 28 de uno de los miembros verifi-
cadores conmutables D1, D2, D3, etc. Estos miemb?os son
iguales entre sf y estdn dispuestos en secuencia, a lo lar-
go de uno de los lados longitudinales de la caja A de forma
que sean accionados sgecuencialmente. Cada uno de los miem-
bros verificadores D estd formado (ver asimismo Ffiguras 5
y 6) por dos platos 30 y 32 integrados con una barra 34 que
forma conjuntamente miembros de cierre o corte que cooperan
alternativamcnte con los asientos de sellado respectivos 36

y 38 formados en las paredes superior e inferior de la ci-
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?ada cdmara 28; Ias aberturas definidas por los asientos
36 ¥ 38 ooncotan la cdmara infcrmedia 28 con las vélvulas
opuestas 40 y 42 on las quc abren las aberturas de asiento
36'y 3§ de todos los miembros de verificacidén conmutables
5. ] Dé,wﬁ3, eto. del aparato en oucstidn., o

| Ia vdlvula 42 descarga el aire filtrado para los
usuarios a travéds de una fijacidn provista de una posicidn
apropiede y forma@a por la citada vdlvula.

En cambio, la vélvu}a de salida 40 que se dispone an-

10; teriormente a la valvula 42, se conecta con uh miembro extre-
mo 44 (ver asimismo figura S) gque aloja uha vdlvula de ma-
riposa 45 controlada apropiadamentc para parar periddicamen-
te con una cier?a frgcuencia la conmutacién entre la cdmara
de limpieza Al5, A25, otc. ¥y una fijacidn de tuberia 46 o'

A5. el citado conducto 48 que conducc a la fijacidn de descarge

: de un ventilador centrifugo 50 dispuesto en uno de los extro-
mos de la ecaja A. Ia succidn o fijacidn do entrada 52 del
ventilador 50 se conocta con unha vélvala 42 en una forma
que se explicars a continuagién_en gonexién con la limpieza

20, de las celdas Tiltrantes CL, C2, 03, ctc.

Tl vdstago 34 que lleva los miembros de cierre o de
cortec 30 y 32 estd concctada hacla arriba por medio de un
resorte helicoidal 54 con el extremo de pisgo 55 de la corre-
‘dera on horquille 56 deslizante vorticalmente en guias 58,

25; formadas por un bastidor 60 que sc exticnde longitudinaimen-
te por encima dd la valvula 40 y que forma partc de 1é 0g-
tructura de la caja Be

_En la parte superior, ol bastidor 60 tienc unos rai«
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108 de guia 62 constituidos por dos seeciones c, éspaciadas :

apropiadamente cntre si, de modo queo permitan el paso entre
ollas do la porcidn superior 64 de un miembro de arrastre
flexible y sin fin 64—65; cuya poreidn superior 65 desliéa
Libromento entre las correderas 56 de¢ los miembros dd¢ 'corte
Dl; D2, etc; del, aparato. '

Bn la parfe superior, la corredera 56 lleva ﬁor me-
dio de un travesafio ajustable'GG, un rﬁdillo deslizante 68,
guo coopera con uh soporte T0, cuyo soporte es llevado por
uno de los extremos de uha palanca (fz) (ver asimismo figu-
ra 6) cuyo fulcro 74 cs llevado por el citado.bastidor 60.
Ia periferia del otro rodillo T6 empefia la corredera infe—
rior de las palancas 72 con regpec?o a t9dos los miembros
de verificacidn conmutables DL, D2, ete,, siendo llevado 61
pivote T8 de todos los rodillos 76 por un conjunto de resor-
te 80 formado con por lo menos un par de resortes laminares.
Una porcidn 82 de los extremos del citado paf de resortes
laminares empefia deslizablemente placeas que forman parte del
carro de estructura 84 que desliza a 1o largo de los railes
62. TLos extremos restantes de los resortes laminares 80
son 1%evados por uno de los pivotes 85 de las ruedas 86 del
earro, al que ée conectan los extremos del miembro flexible
sin fin G465,

Cada una de las palancas T2 es accionadg asi rdpida-
mente bajo un corto desplazamiento del carro'84, ya gue el
desplaza@iento del ultimo deforma firmemente, hasta un ecicr~
to valor; los resortes léminares 803 cugndo el ?odillo 76;

después de haher empefiado la palanca 62, supera, por une
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cierta extensidn, su fulcro T4, ocasiona la rdpida sleva-

cidn de la citada palanca 72, conmutando con ello la comu—
nicacidn entre la cdmara de limpieza Al5, A25, y la valvule
40, 42.

"El oarro 84, hacia su poreidn posterior (ver flecha

.

X de la figufa 5) tiene una proyeccidn 88 debidamente dimen~
sionada y due coopera con la Palanca 62 de modo que la man~—
%ehga en operacidon asimismo después del desempefio del rodi--
1llo 76 del citado carro con respecto a el; mas precisamente
la proyeccién 88 empefla el borde inferior de la palanca T2
que sighe en consideracidén a mantenecrla elevgda despuds de"
desempefio del rodillo con resorte 76 de elles, limitando con
ello el tiempo muerto entre el cierre y la abertu;a dg dos
miembros de verificacidn conmutables sucesivos D1, D2, eto.
‘ ILa cdmara sin fin 64-75 pasa en torno de las pol-

90, cuyos soportes son llevados en log extremos del bastidor
60 que se proyecta desde los oxtremos de la caja A en consi-
deracidn.

. Un motor apropiado acciona una de las poleas 90 para

desplazar cl carro 84 con una velocidad apropiada en la a4’

receidn de la flecha X, realizando coh ello el control en

suce51on de los miembros de verificacidn conmutables DI, D2,
D3, eto.

Debido al eircuito neundtico establecido entre la
suceidn o fijacidn de entrada 52 y la descarga o fijacidn do
salida 48 del'ventilador'BO en el elemento F de cada celda

filtrante €10, €20, etc., se proporcionan chorros de air-

limpio, siendo recogido el citado aire por el ventilador 50
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desde la odmara colectora 42.
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Estos chorros de aire son, de véz en cuando, sopla~-
dos en flujo a contracorrientc dgntro del espacio de aire F
de todas las cecldas de la caja A, de forma que separen y eli-
minch el polvo y otros materiales depositados ‘en el exterior
de log citados espacios de aire FT '

Ia valvula de mariposa 45, dispuesta on la camara 44,
estd enchavetade a un drbol er(figura 8) junto con'una‘ma~
nivela 94, que osté provista, en una posicidn apropiada, de
uné cgpiga pivotoe 95,

Una hendedura 96 estd ahorquilladaAen una varilla 98
y aloja la espiga pivote 95 @e la palanca de man%vela 9% 3
la citada varilla es llevada, en su otro extremo, por uﬁa
espiga pivote 100 de la segunda palanca de manivela 102,
Ia palanca de manivela 92 es integral asimismo de uné espi-
ga pivote inferior 104 a la cual se conecta pivotablementé
uno de los extremos de un miembro empujador a resorte 105;
estando conectado articuladamente el otro extremo de estos
ultimos con un soporte 106 integral con el bastidor de la
caja A. El eje de la citada ardticulacién se situa en el bi~
sector del dngulo f&rmado por el eje de los'medios em@uja~
dorcs 105 y cuando estos ulbimos se mueoven de la pqéicién
indicada en la figura 8 a la posicidn siméﬁricamenté ppués-
ta, la vdlvula de mariposa 45 es oscilada por 909,

Tos drboles 115 de las citadas poleas son llevados -
sobre soportes asegurados a la caja A del aparato. o

Uno de los drboles 115 estd conectado operativament

a un tornillo conduoctor Ll6 alojado en una canal 118 dispues-
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ta en uno de los extremos trangversales de la caja A. Ia ca-

nal 118 termina, ch uno de sus extremos, con unha aberiura

de descarga provista de un miembro de verificacidn o de coxte
120 accionado periddicamente por el motor 122 del citado
tornillo que actﬁé'agimiémo la mesa mévil 112.

De tal forma, el polvo separado por los conductos de
los filtros F es descargado exteriormente a través del micm-
bro de verificacidn 120.

De 1o anterior se aclarara que el filtro como se ha
expuesto, puede purificar a;re y gases en geheral ch una for-
ma gatisfactoria y 6ontinua, gin interrumpir e} flujo del
gas puri?icado. EL chorro de gas limpio saliente del venti~
ladoxr 50! separa rapidamente el polve de los conductos do
filtro I, para restablecer su eficiencia sin golpes ni vi-
braciones gque ge ocasionan en cambio en los filtbros conoci-
dos para separar la cantidad mdxima de polvo.

En conexidn con el criterio por el cual se¢ realiza
el filtro de la invencion, es posible producir filtros con
los reguerimientos deseados que tienen una cierta capacidad
al variar genoillamente_el mimero de las envolturas elementa-
les Aj, Ag; etc. que forman la caja A y que se¢ realizan comd

sistemas modulares de forma que al variar el nimero do las

envolturas montadas es posible proporcionar un filtro que

$iene la capacidad deseada.

Pueden efectuarse modificaciones y variaciones en el
filtro antes expuesto, sin salir del objeto de la invencidn.
Por ecjemplo, el control de los miembros de verificacidn D

y de la vdlvula de mariposa 45 puedon rcalizarse por medio
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de controles electromagnéticos, accionados por temporizado-

res respectivos de forma que se realice la secuencia de lap
operaciones de limpieza de los f£iltros cuando se requiera..
Ademés, pueden variarse los detalles de construccidn

mientras permanezcan dentro del objeto de la invencidn.'

= =

NOTA

Descrito el objeto del presente invento, se deéx
claran nuevas y de propia invencién las siguientes reiﬁin§i~
ceciones:

1. Perfeccionamientos en un dispositive para limpiar
automédticamente filtros para geses o similares, que compren-
de cdmaras colectoras para los gases purificados y para ga-
ses a ser purificados, dentro de las cuales se fijen los
elementos filtrantes en una rélacidn paralela y en secyen-~
cia ordenada; caracterizados por medios para recoger, a
partir de wna cémara de gas 1impio; una porcidn del gas
purificados medios para comprimir'aquella porcién de gas
purificado; a una presidn mayor que la presidn en la ci-
tada cémara de gas purificado y ocasionar el flujo,va
través de la sdlida de descarga Qe los citados medios
de compresién, dentro de las aberturas de descarge de los
elementos filtrantes; por una pluralidad de miembros
de verificacidén conmutables provisbtos en las aberiuras
de descarga de log elementos filtranteé ¥y coneotados;
por un lado; con el cgndueto de desoargg de los me-
dios de compresién, y, por el otro lado, coh la cémara
de gas purificado; por wuedios para acclonar ciclicamente

-

[T,
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la citada pluralidad de medios de verificacidn conmutables

de forma qus corrientes de gas purificado alimentadas secuen-
cialmente en contracorriente fluyen a través de los elementos
filtrantes pars ocasionar la separacién y la eliminacidén del

material pulverulento depositado sobre ellos,

2, Perfeccionamientos, segin la reivindicacidén 1;
caracterizados en que cada uno de los miembros de verifica-
cidén conmutables tiene tres cémaras conectadas neumiticamen~
te entre sl a través de miembros de corte o de clerre conmu-
tables respectivos, estando conectada una de sus cémaras ex-
tromas con la cédmara de aire purificado y la otra cédmara ex-
trema estando conectada con la salida de descarga de los me-
dios de compresién - mientras que la cédmara intermedia esta
conectada directamente con la abertura o aberturas de des-

carga de los elementos filtrantes.

3., Perfeccionamientos, segin las reivindicaciones
1l y 2, caracterizados en que cada uno de los miembros de
verificacidén conmutables tiene dos miembros de cierre o de
corte que empefian alternativamente el asiento sellante for-
mado en dos de las paredes .opuestas de la citada cémara in-
termedia del miembro tomado en consideracién y que son inte-
grales con una berra de control operativamente conectada
con mediogs acumuladores de fuerza que pueden ser accionados
rédpidamente y con una accidén brusca, junto con los medios
de almacenaje de fuerza de los miembros de verificacidn

restentes, por medio de medios de control ciclicos, los cuales

comprenden medios de transmisidén flexible, que se extienden

en sucesidn a 10 largo de los miembros de verificacidén con--
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mutable Llevados por 10s elementos filtrantes,

4., Perfeccionamientos, segln las reivindicaciones
1; 2, 3, caracterizados en que en la salida de descarga de
los citados medios de compresién, existe wn miembro de ve~
rificacién; cuyos medios de corte son aecionédoé periddica=
mente, de modo que imparten, al gas limpiador;‘pulsabiones
que facilitan la separacién del polvo de los elementos filw
trantes, cuyos medios de corte, insertos.en la sélida de
descarga de los citados medios compresores tienen medios de
control instanténeos, accionados por medios que accionen ci+
clicamente los miembros de verificacidn conmutables, a tra-
ves de un gilstema de palanca de corredqra y manivela, en
el que la citada palenca manivela es influenciada por medios
de resorte; cuya accidn mantiene el citado miembro de ve-
rificacidn aseguradamente en las posiciones abierta y cerra-

da.

5. Perfeccionamientos, segin las reivindicaciones
1-4, caracterizados en que el véstago al cual se conectan
rigidamente 10s miembros de corte de cade uno de los miem~
bros verificadores conmutables se acopla a los medios de
control ciclicos a través de unos medios de resorte aptos
para desplazar rdpidamente y con una accidén brusca, los ci-
tados medios de corte desde un asiento sellante al otro

agiento sellants de los mismos,

6. Perfeccionamientos, seogin las reivindicaciones
1 a 4, caracterizados en que los medios de control efelico

para los micmbros de verificacidn oonmutables; tienen por



5.

20,

25,

lc menos un carro desplazado, a 10 jargo de la sucesidn de
elementos de £iltrado en oonsideracidn; mediante miembros
flexibles gin fin; llevando el citado carro miembros de le~
va que empefian 108 extremos de las barras conectadas rigi-
damente con los medios de corte de los miembros de verifi-
cacidén conmutable de modo que accionen en sscusncia esgtos
Ultimos, y cuyos miembros de leva accionadores de los
mlembros de verificacidén conmutebles son llevados sobre el
carro por medios de resgorte que, durante el desplazamiento
hacia adelante del carro se cargan de modo que accionen
brugcemente los medios de corte de los citados miembros de

verificacidn,

7. Perfeccionamientos, segin las reivindicaciones
5 y 6, caracterizados en que el vdstago conectado rigide~
mente con los medios de corte de cada uno de los citados
miembros de verificacidn conmutables, se conecta, por me-
dio de una corredera, con una palanca fulerada en los rai-
les del carro, cooperando uno de los citados extremos con
el extremo de la citada corredera, mientras que el citado
carro tiene medios de resorte para empefiar el extremo li-
bre de la citada palanca, de modo pars ser apropiadamente
deformados y para desplazar brugcamente los medios de corw
te del citado. miembro de verificecidn, los fulcros de cuyas

palancas operadoras de los medios de corte son llevadas por

soportes de forma que sus ejes son susbancialmente normales

con los railes del carro y, mientras las citadas palaucas
son inoperativas, forman, con los citados railes, un &ngulo

substancialmente menor que 452, de forma gue accionen brus-



5

- 10,

15,

20,

25,

=17 = ‘25§%,(2f§3§a¢%5

camente los medios de ¢orte de las citades vdlvulas conmue

tables,

8. Perfeccionamientos, segin lag reivindicacio;
nes 1-7, caracterizados en que el carro que lleva los miem-
bros de resorte que controlan log medios de corte; tiene
posteriormente una expansidn que coopera con las palances de
los medios de corte, para mantener en funcién; por un éierto
periodo de tiempo, secuencialmente la citada palanca y por
consgiguiente 1los medios de corte de las cltadas vélvules
conmutebles, durante el movimiento hacia adelante del ci-

tado carro,

9, Perfeccionamientos, segin las reivindicaciones
1-8, caracterizados porque el dispositivo para la 1impiéza
automdtica se incorpora a un f£iltro para separar polvo de
gases; en el que los elementos filtrantes se disponen g
modo de grupo de mgdo que se gomeian ciclicamente a opera-
ciones de limpieza, en qus la cémara para el gas a ger
purificado, bajo los e;ementOS filtrantes, estd provista

de una mesa mévil sobre la cual el polve y los materiales

_ geparados de los conductos filtrentes se recogen y se con-

ducen hacia unc de los extremos de la citada cémara, en el
que estd previsto.un transportador de tornillo, cuya aber~
tura de descarge esta provista de un miembro de verificaw
cidn, que conduce al exterior del filtro pare la descarga

de los citados materiales,

10, Perfeccionamientos en un dispositivo pare lime

piar automdticamente f£iltros para gases y similares.
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