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MEMORIA DESCRIPTIVA

Ia presente invencién se refiere a unos perfeccionamientos

en las prensas para formar balas de papel y similar, cuya Ti- .

nalidad es la de facilitar el proceso continuo de prensado,
logrando balas altamente comprimidss, y sin que ello reporte

complicaclones estructurales para la miquina prensadora, - =

Los citados perfeccionamientos se caracterizan por cl le-
cho de que la masa fofa de papel u otro material objeto de
prensado, es introducido en una tolva que comunice inferior-

mente con una cémara en la que actlia en sentido horizontal

.un plato presionador unido s un pistén, quedendo cerrads di-

cha cémara por su perte superior, en las fases de prensado,
por medio de une tapa corredera, relacionéndose la expresada
cémara, por el lado opuesto al que posee el pistén presiona=
dor, con un espacio en el que se sithan sucesivamente las
balas recién prensadas, de modo que dicho espacio tiene sus
paredes laterales articuladas para giro en un plano horizon-
tal desde la parte de salida de la céhmara de prensado, es—
tando provistas dichas paredes de unos tornillos de cierre
para regular a voluntad el presionado anzular de la bala
alojada entre ambas paredes, tendiendo a cerrar el paso

de salida, todo ello de manera que las suceéivas acciones

de penetracibn y de prensado de material en la cfmara al
efecto, determinan la formacidn de una bala, al tiempo que la

bala precedente, retenida en el espacio inmediato, actha
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de tope parasmuekla, y se desplaza gradualmente bajo los con-
secutivos empujes que recibe, venciendo la presidn lateral de
las paredes articuledas, - = = - - - e - -
La tapa corredera superior para la odmars de prensado, es
t4 provista de una cuchilla delanters, destinade a seccionsr -
la masa de material que se le interpone entre dicha cémara y .

la tolva de alimentécidn, = = = = = = = = = = = = = = - = = =

Las paredes laterales articuladas del espacio de retencidn
de las balas salidas de la cdmara de prensado, poseen rendi-

jas longitudinales destinades a la aplicacidn de los elementos

de atado para las balas formadas. — = = - = = = = = = = = - =

Otros objetos y caracteristicas de la invencién se irén
dendo a conocer en detalle 2 lo largo de la deseripeidn que
sigue, haciendo referencia a los dibujos ilustrativos que la

acompafien. En 108 dibUJjoS: =~ m = =~ = = = = = =@ = = - - - =

Figura 1, representa, en alzado laterael, la prensa objeto
de esta invencidn, teniendo parcialmente seccionada su parte

anteriore = = = v - - d - - e e e e e e - - e o -

Figura 2, es una vista de ls misma miquina, en alzado des-

de su parte trasera, en representacidn simplificada. = = = - -

Figura 3, es una vista en planta, por.su parte superior,

de la prensa.de referencige = = = = = = - w0 - -0 - .-

La prénsa en cuestibn, apta pars former balas de papel,
trapo u otros materiales andlogos, consta esencialmente de un

bastidor 1 montado sobre pies 2 y travesafios 3, de vna cémara
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central 4 para prensado, de una tolva superior 5 para alimen-
tacién, de una tapa corredera 6 pars la cémara 4, de un pis-

t6n % para plato-de prensedo 8, y de unas paredes latberales ar
ticuladas 9 para el espacio siguiente a la chmars 4, dotadas )

de tormillo 10 pera cierre a presidn. — = ~ = ~ = = = = = = =

El bastidor 1 forma una caja central 11 para la cdmara de
prensado 4, unos largueros 12 en la parte enterior para prote-
ger el pistén 7, y wnas paredes superior’13 e inferior 14 para

él‘espacio 15 de salide de las balgsS, = = = = = = = = = = =« ~ -

La tapa corredera 6 forma une tebla 16 con pies 17 provis-
tos de ruedas 18 que deslizan sobre guias 19 de la parte ante-

rior de la méquina, y en su parte delentera tiene une cuchilla

200 = = = = = t e e ... C e e m e

El pistdén 7 estd apoysdo en unos soportes 21 y 22, y el
plato prensador 8 se mueve mediante unas ruedas superiores 23

e inferiores 24 que aseguran un perfecto guiados = = = = -« - =

Las paredes laterales 9 constan de unas tablas longitudi-

nales 25, que forman rendijas intermedias 26, y que giran por

" medio de un eje 27 pafa articulacidn en el bastidor 1. Ios tore

nillos de presidn 10, provistos de manijas 28 para accionamien-

to menual, se alojan en unos bujes 29 fijos en unos montantes

Junto a un flanco de la caja central 11, se hallan la cgja

de acclonamiento. 31 que comprende el equipo de motores y bom-
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bas, con mando 32, mds otra caja superior 33 para elementos de.

CONEYOLe w0 o v = o e o om e o e e me o o w w e e e

El funcionamiento de esta piensa, tiene luger de la siguien
te manera. A través de la tolva 5 se va introduciendo meterial
5. a la cémara 4, hasta quedar sensiblémbnte llena; acto seguido
se cierra dicha cAmere por medio de la ‘tapa corredera 6 y se
efectud wna operaciln de prensado por medio del'plafo 8 que
reduce considerablemente la masa fofa de material y la reduce
a un blogue compacto de poco voluﬁen.,A céntinuacién ge intro-
10. duce més material y se practica otro prensado, procediéndose

alternativamente de esta forma, = = = = = = = = = = = = = = = .

Durante las referidas operaciones de prensado, el material
alojado en la cdmara 4 es comprimido contra una bale precedente
. : t
que estd situada en el espacio 15 y retenida por las paredes

154 laterales articuladas 9 mentenides en penetracién angular por |
medio de sus tornillos 10 de ajuste volunterio. Asf, dicha ba-
La actéa de tope que facilita la formacién de la bé}é‘siguien—
te, pero que, al ir recibiendo sucesivos empujés va desplazén-
dose hacia la boca de salida de la mdquina, venciendo la refeo-

20. rida presién lateral de las peredes 9. ~ = - - - m e = -

Las halas que van pasando por-el espacio 15 van siendo ata-
das por medio de ligaduras introducidas por las rendijas latera-
les 26. Dichas balas, sufren una compresidn 1aterél'él pasar |
por entre las paredes 9, que tienden & reducir la enchura de

25, aquellas, sin que se altere la altura que queda limitada por
las superficies fijas 13 y 14. Por lo temto, la accidn de les

paredes articulsdas 9 cumple la.doble funeidn de provocar un

tope para retener la bala en curso de formacidn, y de compri-
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mir' laterselmente la bgla antecesora. = = = = = = = = == = = =

Como se observa, en la presente,presa, asdemis de conseguir-
se un elevado efecto de compresién,_se logre més bien una sim-

plificaci&n estructural respecto a otras prensas ordinarigs, -

Descritas convenientemente las caracteristicas de la in-
vencidn, se hace constar que en la misma podrén introducirse
cuantas variantes de detalle pueda aconsejar la experiencia,
siempre que con ello no se modiffque la esencialidad de la mig
ma que es la que se resume y concreta an las reivindicaciones

QUe SigUeN. & = = = = m - . . e e e - e e e - o
N O T A

Se declaran de novedad y propieded para Espafia, sus terri-

torios y plazas de soberanie, las sigulentes: - - - = - = - =

REIVINDICACIONES

1.~ Perfeccionamientos en las prensas pere formar balas de
papel y similar, caracterizados porgque la hasa fofa de papel,
trapos u otro material introducida a través de wna tolva de
alimentacibén, penetra en una cdmara en la que actla un plato’

prensador>movible en sentido horizontal y unido & un pistdn,

quedendo cerrads superiormente la citada cémara por medio de

una tapa corredera, relacionéndose la misma cémara, por el la-
do opuesto el del citado pistdn, con un espacio en el que se
sitden sucesivemente las balag recien prensadas, de modo que

aguel espacio tiene sus paredes srticuladas para giro en un
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plano horizontal desde la parte de salida de la cémera de pren-
sado, estando pfovistas dichas paredes de unos tornillos de cie

rre pare regular a voluntad el presionado angular de la bala

alojada entre ambas paredes, tendiendo a cerraf su pago de sa~ .

1lida, todo ello de manera que las correlativas qocionés de pe~-
netracidn y prensado de material en la cdmere al efecto, deter-
minenda formacidén gradual de una bala, al tiempo que la bala
precedente, retenida en el espacio inmediato, actia de.toper

paraauella, y se desplaza profresivamente bajo los consecu~

tivos empujes que recibe, venciendo la oposicidn late:al de las

paredes articuladas, = =~ - - - - - - — e - -— -

2.- Perfeccionamientos en las prendas para formar balgs de

papel y similar, segin la reivindicacién enterior, ceracteriza-

dos porque la tapa corredera superior para la cémara de pren-

sado, estd provista de una cuchilla delantera, destinade a sec-~ :

cionar la masa fofa de material que se interpone entre la tolva :

y la mencionada cdmara tras cada fase de alimentacién. - - - -

3.~ Perfeccionamientos en las prensas para formar balas de
papel y similer, segin la reivindicacién primera, caracteriza-

dos porque las paredes laterales erticuledas peras el espacio’

de retencidn de las balas  selides de la cémers de prensedo,

poseen rendijas longitudinales destinsdas & la aeplicacidén de

los elementos de atado pars las halas en cuestién.'— - ———— -

4.~ "PERFECCIONAMIENTOS EN LAS PRENSAS PARA FORMAR BALAS
DE PAPEL ¥ SIMILARY: = = = = = = = = = = = = = < 2 = = = = =~ =

2



Todo ello tal como se describe y reivindica en la presen -
te memoria que consta de ocho hojas, foliadas y mecanografia-
das por una sdla de sus caras, y de tres figuras que la ilus-

tran.

4 MAR/ 1971
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