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E1 presente invento se refiere a una mesóla 
para fumar apropiada pera ser incorporada en cigarros, - 
cigarrillos y pipas de fumar, en reemplazo total o par ' 
cial del tabaco constituyente do las mezclas que se em- 

5 plean normalmente.

Mod. 6t3



principalmente de, o contienen una elevada proporción de 

tabaco natural y la opinión general es ahora que el fumar 
tabaco, especialmente bajo forma de cigarrillos, aumenta 

5 la incidencia del cáncer de pulmón y las enfermedades bron

quiales. El reemplazo del tabaco en mezclas para fumar por 

celulosas y otros materiales productores de humo se ha pro 
puesto anteriormente, pero dichas mezclas no han sido acep­
tables a los fumadores debido a que el sabor del humo era 

10 excesivamente distinto de aquél particular del humo del ta

baco.
Constituye un objeto de este invento el proveer 

una mezcla para fumar que comprende un material combustible 
orgánico como productor de humo y que proporciona un humo 

15 similar a aquél del tabaco en lo que respecta a su sabor.

Se ha descripto ya la manera como este objeto púa 
de ser logrado, en cierta medida, mediante la inclusión de 
proteínas en la mezcla para fumar. La proteína sirve para 

reducir o eliminar la intensidad de los olores y sabores fo 

20 ráneos en el humo del material para fumar substituyante y
\  ' también imparte un sabor y sabor residual al humo similar
^- a aquél del tabaco. Dicha mezcla para fumar mejorada y que

contiene proteínas para disimular el carácter desagradable 
"T del humo producido por la misma, no es de todos modos total

L.25 mente satisfactoria debida a que la proteína misma puede ori

1 ginar efectos y olores foráneos.
; Es un objeto ulterior, por lo tanto, de este inven

to mejorar las mezclas que contienen proteínas incluyendo un 

ingrediente que cubre los efectos foráneos de la proteína en 
30 el humo de dichas mezclas.
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Conforme al presente inventó se provee una mezcla 

para fumar que comprende un material combustible orgánico 
como productor de humo, proteína y ácido fenilacético y/o 

2-feniletanol.

La cantidad de proteína respecto del combustible 
productor de humo se encuentra en el orden de 1:1 a 1:60, 

preferentemente 1:8 a 1:30.
La mezcla para fumar del invento puede comprender 

un mínimo de 25% en peso del mencionado combustible produc­
tor de humo hasta 7% en peso de proteínas, hasta 0,02% de 
ácido fenilacético y/o 0,2% de 2-feniletanol.

El carbohidrato productor de humo puede ventajosa 
mente comprender alfa-celulosa, derivados de celulosa, azú­
cares, almidón, alginato, peotina o goma natural.

El material combustible orgánico puede ser un car 

bohidrato modificado.
El carbohidrato modificado puede ventajosamente se: 

preparado de la manera descripta en nuestra patente británi­

ca N2 1.113.979, sometiéndolo a un proceso de degradación 

catalítica a una temperatura entre 100SC y 250SC hasta que 
el peso del material degradado sea inferior al 90% del peso 

seco del carbohidrato original.
Los catalizadores de degradación preferidos inclu 

yen al ácido sulfúrico, ácido sulfámico y sulfamato de armo-
HILO#

Un carbohidrato modificado preferido es la celulo­

sa térmicamente degradada.
El carbohidrato modificado puede también ser celu­

losa oxidada. El*material combustible orgánico puede ser un 
condensado sólido producido mediante condensación catalítica
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ácida o básica de un compuesto de la fórmula R*k¡0 CHc.CHg 
C0R2(I) o un precursor del mismo, en donde R^ y R^, que pus 

den ser iguales o distintos, representan cada uno un átomo 
de hidrógeno, o un grupo alquilo, hidroxialquilo o formilo. 
Dicho condensado puede ser preparado a partir de succiona! 
deído, acetonilacetona o un precursor de la fórmula (I), que 
es un compuesto conteniendo la estructura anular del furane.

La proteína deberá estar preferentemente en estáte 
puro y es deseable aún cuando no esencial, que cualquier gra 

sa residual sea removida de la misma, por ejemplo mediante 
extracción con un solvente orgánico. Las proteínas especial 
mente valiosas incluyen proteínas animales, tales como, al­

búminas, caseína, gelatina, peptona, hemoglobina o proteína 
de lana y proteínas vegetales, por ejemplo, proteína del 
maíz (zeína), del trigo (glutina y gliadina), nuez de soja 
y maní. Los hidrolizados ácidos de proteína e hidrolisados 
enzimáticos de proteína, particularmente hidrolizado ácido 

de cafeína e hidrolizado enzimático de caseína, resultan 

también adecuados.
Las mezclas para fumar del invento han de contener, 

además de la proteína y del constituyente productor de humo 
y el ácido fenilacético y/o 2-feniletanol, otros ingrediente: 

normales empleados en las mezclas para fumar a fin de impar­
tirles las propiedades físicas deseadas y características de 

combustión. Por ejemplo, las mezclas pueden comprender cata­

lizadores para el control de incandescencia, materiales para 

mejorar la coherencia de la ceniza y el color, nicotina, su:j 

tancias productoras de sabor, medicamentos y humectantes o 
agentes ligantes formadores de película. Las mezclas pueden 

también contener tabaco como parte del material productor de
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humo. Este tabaco agregado puede hallarse bajo la forma de 
tabaco picado o de hebras de tabaco.

Los compuestos alcalinometálicos pueden también 
ser empleados ventajosamente como catalizadores para el con 

trol de incandescencia y pueden emplearse como mejoradores 
de ceniza a las sales de amonio, metales alcalinos o metales 
alcalinotérreos.

Los carbonatos alcalinos o alcalinotérreos, o re­
llenos porosos pueden incorporarse a las mezclas para fumar 
a fin de proporcionar una textura abierta y facilitar la com 

bustión.
Más particularmente los compuestos adiciónales pus

den comprender:
1. - Rellenos - tales como carbonato de calcio, car 

bonato de magnesio.
2. - Humectantes - tales como glicerol, etilenegli- 

col, polletileneglicol.
3. - Agentes formadores de película - tales como me 

tilcelulosa, carboximetil celulosa de sodio, pectinas, goma.
4. -Catalizadores para el control de incandescencia 

- tales como citrato de potasio, carbonato de calcio, carbo­

nato de magnesio.
5. - Agentes de cohesión para la ceniza - tales co­

mo ácido cítrico, fosfato ácido de sodio, extractos de taba 

co
6. - Pueden agregarse solanesol, otros poli-isopre 

noides sin conjugar y derivados de los mismos (tales como és 
teres, ácidos y derivados hidroxilo),a ^in de obtener un 
aroma más dulce en la mezcla que se quema y proporcionar un 

resabio agradable en la boca del fumador.30
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La mezcla para fumar que contiene carbohidrato mo 

dificado o producto de condensación del aldol puede contener 
adicionalmente y como componente menor, uno o más materiales 
carbohidrato tales oomo, fibra de celulosa, almidón o azúcar, 
a fin de mejorar el sabor y las propiedades físicas.

La mezcla para fumar se prepara, de preferencia, 
bajo una forma que simule al tabaco. De esta manera, se pro-* 
fiera formar los ingredientes mezclados como una lámina y 

cortarla o desfibrarla a la forma física requerida. Si el ma 
ferial productor de humo empleado se encuentra ya bajo forma 

de lámina, la mezcla para fumar puede ser preparada simple­
mente por tratamiento de la lámina con el resto de los ingre 
dientes. En el caso más usual, donde el material productor 
de humo se halla bajo forma dividida, los ingredientes puedei 
ser mezclados y subsiguientemente conformados como una lámi­
na. A fin de facilitar el laminado, es ventajoso incorporar 
una solución de un agente ligante, tal como áter de celulosa 

soluble en agua, alcohol polivinílico o una goma soluble en 

agua, en la mezcla.
El invento queda ilustrado por los siguientes ejem 

píos en donde todas las partes y porcentajes se expresan en 

peso.
Los ejemplos ilustran que el efecto deseado puede 

lograrse por agregado de ácido fenilacético o 2-feniletanol 

a la mezcla para fumar, así como también agregando ambos com 
puestos a dicha mezcla. Los ejemplos también ilustran que el 

agregado de estos compuestos tiene poca influencia positiva 

en el sabor del material substituyante del tabaco si la pro­
teína se halla ausente. El efecto, es por lo tanto, sinergia 

tico entre los compuestos substituyeles y la proteina. En
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cada uno de los ejemplos el sabor y gusto residual del pro 
ducto se comprobaron mediante un conjunto de fumadores. Ade 

más, en cada ejemplo aquellos ingredientes que no son solu­
bles deben ser considerados bajo forma finamente dividida. 
EJEMPLO 1

Se disolvieron 2,8 partes de glicerol, 0,8 partes 

de ácido cítrico y 1,0 parte de citrato de potasio en 20 par 

tes de agua destilada, y la solución resultante se agregó a 
una solución agitada de 2 partes de carboximetilcelulosa de 
sodio en 80 partes de agua destilada caliente.

A la solución anterior se agregaron 1,27 partes 

de caseína libre de grasa, 2 partes de carbonato de calcio 
y 10,13 partes de un material hecho calentando alfa-celulo­
sa impregnada con 0,51 parte de sulfamato de amonio durante 

4 horas a 200BC, y el lodo se agitó hasta homogeneizar, lo 
cual requirió aproximadamente 1 hora.

mar una película de 0,15 mm. de espesor la cual fue luego 
desfibrada. La hebra fue rociada con una solución de éter 

que contenía 0,004 parte de ácido fenilacético, el éter fue 
eliminado por evaporación y la hebra fue conformada como ci 
gamillos. Al ser fumados los cigarrillos tenían un sabor 

y degustación posterior similar al tabaco. Este efecto era 
superior a aquél producido por cigarrillos similares sin el 
agregado de ácido fenilacético.

En una composición similar donde se reemplazó la 
caseína por sulfato de amonio, eliminando así cualquier efe, 
to de sabor producido por la proteína p^ro manteniendo el 
pH del humo igual que antes, el ácido fenilacético produjo 
un humo en el cual no había sabor de tabaco en forma eviden

El lodo fue vertido en placas de vidrio para for­
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EJEMPLO 2

Se disolvieron 2,8 partes de glicerol, 0,8 partes 
de ácido cítrico y 1,0 parte de citrato de potasio en 20 - 
partes de agua destilada, y la solución resultante fue agre 

gada a una solución agitada de 2 partes de carboximetilce- 
lulosa de sodio en 80 partes de agua destilada caliente. A 

esta solución se agregaron 0,88 parte de caseína libre de 

grasa, 2 partes de carbonato de calcio y 10,52 partes de un 

material obtenido por calentamiento de alfa-celulosa impreg 

nada con 0,51 parte de sulfamato de amonio, durante 4 horas 

a 2008C, y el lodo resultante se agitó hasta homogeneizar, 
lo cual requirió aproximadamente 1 hora.

El lodo fue vertido sobre placas de vidrio para 
formar una película con espesor de 0,15 mm., la cual fue dej 

fibrada. Las fibras se rociaron con una solución de éter coi 
teniendo 0,005 parte de ácido fenilacético, el éter fue eli 
minado por evaporación y las hebras se conformaron con ciga 
rrillos. Al ser fumados los cigarrillos tenían un sabor si­

milar al tabaco y la misma degustación posterior. El mismo 
resultado se obtuvo cuando se incorporó 0,004 parte de áci­

do fenilacético a la mezcla lodosa en vez de rociarlo sobre 

la hebra.

Esté ejemplo ilustra el efecto deseado con una prc 

porción baja de caseína incluida en la mezcla para fumar. 
EJEMPLO 1

Se disolvieron 2,8 partes de glicerol, 0,8 parte 
de ácido cítrico y 1,0 parte de citrato de potasio en 20 par 

tes de agua destilada, y la solución resultante se agregó a 

una solución agitada de 2 partes de carboximetilcelulosa de
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sodio en 80 partes de agua destilada caliente. A esta so­
lución se agregó 0,88 parte de caseína libre de grasa, 2 

partes de carbonato de calcio y 10,52 partes de un material 
obtenido calentando alfá-celulosa impregnada con 0,51 par­

te de sulfamato de amonio durante 4 horas a 20030, y el lo 

do se agitó hasta homogeneizar, lo cual requirió aproxima­

damente 1 hora.
El lodo fue vertido sobre placas de vidrio para 

formar una película con espesor de 0,15 mm., la cual fue 

desfibrada. Las hebras fueron rociadas con una solución de 

éter conteniendo 0,002 parte de ácido fenilacético, elimi- - 
nándose el éter por evaporación y luego confeccionando las 
fibras como cigarrillos.

Al ser fumados, los cigarrillos.tenían un sabor y 

degustación posterior similar al tabaco.
Este ejemplo ilustra el efecto deseado que se ob 

tiene con una proporción menor de ácido fenilacético en la
mezcla para fumar.
EJEMPLO 4

2,8 partes de glicerol, 0,8 parte de ácido cítri­

co y 1,0 parte de citrato de potasio fueron disueltas en 20 

partes de agua destilada, y la solución resultante se agre­

gó a una solución agitada de 2 partes de carboximetilcelulo- 
sa de sodio en 80 partes de agua destilada caliente. A esta 
solución se agregó 0,88 parte de caseína libre de grasa, 2 
partes de carbonato de calcio y 10,52 partes de un material 

obtenido calentando alfa-celulosa impregnada con 0,51 parte 
de sulfamato de amonio durante 4 horas a 200SC, y el lodo se 
agitó hasta homogeneizar, lo cual requirió aproximadamente

30 1 hora



El lodo fue vertido sobre placas de vidrio para 
formar una película con 0,15 mm. de espesor, la cual fue 
desfibrada. Las hebras se rociaron con una solución de éter 
oonteniendo 0,02 parte de 2-feniletanol, el éter se elimine 
por evaporación y las hebras se conformaron como cigarrillo

Los cigarrillos mostraban las notas peculiares y 
de grado particulares de la proteína en forma reducida y 
con una degustación posterior similar al tabaco y tenían un 

dejo de sabor a tabaco.
EJEMPLO 5

Se disolvieron 2,8 partes de glicerol, 0,8 parte 
de ácido cítrico y 1,0 parte de citrato de potasio en 20 

partes de agua destilada, y la solución resultante se agre 
gó á una solución agitada de 2 partes de carboximetilcelu- 
losa de sodio en 80 partes de agua destilada caliente.

A esta solución se agregó 0,88 parte de caseína 
libre de grasa, 2 partes de carbonato de calcio y 10,52 per 

tes Re un material obtenido por calentamiento de alfa-celu­
losa impregnada con 0,51 parte de sulfamato de amonio duran 

. te 4 horas a 200SC, y el lodo se agitó hasta homogenaizar 

lo cual requirió aproximadamente 1 hora.
El lodo fue vertido sobre placas de vidrio para 

formar una película con 0,15 mm. de espesor, la cual fue 
desfibrada. Las hebras, se rociaron con una solución de éter 

conteniendo 0,008 parte de 2-feniletanol, el éter fue elimi 
nado por evaporación y las hebras se conformaron en cigarri 

líos.
Al ser fumados, los cigarrillos tenían un leve oa 

bor a tabaco y una degustación posterior similar al tabaco. 

Las notas agrias y peculiares de la proteína se hallaban



considerablemente reducidas en comparación a la misma com­
posición pero sin llevar 2-feniletanol.

EJEMPLO 6

Se disolvieron 2,8 partes de glicerol, 0,8 parte 

de ácido cítrico y 1,0 parte de citráto de potasio en 20 

partes de agua destilada y la solución resultante se agre­

gó a una soluoión agitada de 2 partes de carboximetílcelu- 
losa de sodio en 80 partes de agua destilada caliente. A 
esta solución se agregó 0,88 parte de caseína libre de gra 
sa, 2 partes de carbonato de calcio y 10,52 partes de un 
material obtenido calentando alfa-celulosa impregnada con 

0,51 parte de sulfamato de amonio durante 4 horas a 2002C, 
y el lodo se agitó hasta homogeneizar lo cual requirió aprc 
ximadamente 1 hora.

El lodo fue vertido sobre placas de vidrio para 
formar una película de 0,15 mm. de espesor, la cual fue des 
fibrada. Las hebras se rociaron con una solución de éter 

conteniendo 0,002 parte de ácido fenilacático y 0,02 parte 
de 2-feniletanol, el éter fue eliminado por evaporación y 

las hebras se conformaron como cigarrillos.

Al ser fumados los cigarrillos tenían un sabor 
dulce similar al tabaco y una degustación posterior tam­
bién similar a éste. El sabor era superior a aquél de la 
composición similar sin 2-feniletanol del Ejemplo 4, y los 
olores peculiares de la proteína no fueron detectados tan 
rápidamente.
EJEMPLO 7 -

Se disolvieron 2,8 partes de ̂glicerol, 0,9 parte 
de ácido cítrico y 1,0 parte de citrato de potasio en 20 

partes de agua destilada y la solución resultante se agregó



a una solución agitada de 2 partes de carboximetilcelulosa 
de sodio en 80 partes de agua destilada caliente. A esta 

solución se agregó 0,56 partes de caseína libre de grasa,
2 partes de carbonato de sodio y 10,84 partes de un mate­
rial obtenido calentando alfa-celulosa impregnada con 0,51 
parte de sulfamato de amonio durante 4 horas a 200SC, y el 

lodo se agitó hasta homogeneizar lo cual requirió aproxima 

demente 1 hora.

formar una película con espesor de 0,15 mm., la cual fue 

desfibrada. Las hebras se rociaron con una solución de éter 
que contenía 0,001 parte de ácido fenilacético y 0,01 parte 
de 2-feniletanol, eliminándose el éter por evaporación y 

conformando las hebras en cigarrillos.
Al ser fumados los cigarrillos tenían un débil 

sabor a tabaco y una degustación similar también débil. 
EJEMPLO 8

Se disolvieron 1,34 partes de glicerol y 0,78 par 
tes de citrato de potasio en 4 partes de agua destilada y 

se mezclaron con 1,92 partes de carboximetilcelulosa de so­
dio disuelta en 96 partes de agua destilada caliente. A ests 
mezcla se agregaron 6,72 partes de carbonato de magnesio 

(magnesita), 3*86 partes de carbonato de calcio, 0,2 parte 

de proteína de caseína (extraída durante 48 horas con éter 

de petróleo a 30SC) y 5,18 partes de un material obtenido 

calentando alfa-celulosa con sulfamato de amonio durante 
hasta 4 horas a 200BC, y el conjunto se agitó hasta homoge­
neizar lo cual requirió aproxi:

dar una película con espesor de 0,15 mm., la cual fue seca-

E1 lodo fue vertido sobre placas de vidrio para

El lodo fue vertido
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da, separada de las placas, cortada y desfibrada. Estas 
hebras se rociaron con una solución de 0,0002 parte de 

ácido fenilacático y 0,0004 parte de 2-feniletanol en 50 
partes de eter, dejándose evaporar al solvente.

Cuando las hebras tratadas se conformaron en ci 
garrillos y en una mezcla de 50:50 con hebras de tabaco cu 
rado al humo, y fumadas en comparación con una mezcla simi 

lar sin los dos aditivos, hubo una marcada preferencia por 

la primera debido a la presencia de un sabor más pleno de 
tabaco curado al humo.

Resultados similares se obtuvieron con ensayos 

empleando tanto relaciones de 70:30 o 85:15 de las hebras 
de la mezcla de celulosa modificada y de tabaco curado al 
humo, respectivamente.
EJEMPLO 9

Se disolvieron 1,34 partes de glicerol y 0,78 
parte de citrato de potasio en 4 partes de agua destilada 
y se mezclaron con 1,92 partes de carboximetilcelulosa de 

sodio disuelta en 96 partes de agua destilada caliente* A 
esta mezcla se agregaron 6,72 partes de carbonato de mag­
nesio (magnesita), 3)86 partes de carbonato de calcio, 0,2 

partes de proteína de caseína (extractada durante 48 horas 
con éter de petróleo a 30BC) y 5,18 partes de un material 
obtenido calentando alfa-celulosa con sulfamato de amonio 
durante hasta 4 horas a 20OBC, y el conjunto se agitó has­
ta homogeneizar lo cual requirió aproximadamente 1 hora.

El lodo fue vertido sobre placas de vidrio para 
dar una película con un espesor de 0,15 mm., la cual fue 

secada, separada de las placas, cortada y desfibrada. Es­

tas fibras fueron rociadas con una. solución de 0,0002 par-
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te de ácido fenilacético, 0,0004 parte de 2-feniletanol y 
0,01 parte de caroteno (como una mezcla de isómeros 85% 

beta-, 15% alfa-caroteno) en 35 partes de tetracloruro de 
carbono, dejándose evaporar al solvente.

Cuando las hebras tratadas se conformaron como 
cigarrillos con una mezcla de 50:50 con hebra de tabaco cu 
rado al humo y fumados en comparación con una mezcla simi­

lar sin llevar ácido fenilacético y 2-feniletanol, hubo una 
marcada preferencia por los primeros debido a la presencia 
de un sabor más pleno de tabaco curado al humo.

Se obtuvo un resultado similar en ensayos reali­
zados empleando una mezcla de 70:30 de hebras de celulosa 

.modificada y tabaco curado al humo, respectivamente.
EJEMPLO 10

Se disolvieron 1,34 partes de glicerol y 0,78 par 
tes de oitrato de potasio en 4 partes de agua destilada y 
se mezclaron con 1,92 partes de carboxime til celulosa de sjo 

dio disuelta en 96 partes de agua destilada caliente. A es­
ta mezcla se agregaron 6,72 partes de carbonato de magnesio 

(magnesita), 3)86 partes de carbonato de calcio, 0,38 partes 

de caseína de proteína (extraída durante 48 horas con éter 
de petróleo a 30BC) y 5,0 partes de almidón de arroz, y el 
conjunto se agitó hasta homogeneizar lo cual requirió apro­

ximadamente 1 hora.
El lodo fue vertido sobre placas de vidrio para 

dar una película con 0,15 mm. de espesor, la cual fue seca 

da, separada de las placas, cortada y desfibrada. Las hebras 
se rociaron con una solución de 0,0002 parte de ácido feni- 

lacático y 0,0002 parte de 2-feniletanol en 50 partes de 

éter, dejándose evaporar al solvente. Cuando la hebra tra-
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tada se conformó en cigarrillos y fue fumada comparándola 
con un cigarrillo similar que no contenía los dos aditivos 

rociados, se encontró una marcada preferencia.por el ciga­
rrillo con los aditivos, debido a su carácter mejorado se­
mejante al tabaco. - '
EJEMPLO 11.

Se disolvieron 1,34 partes de glicerol y 0,78 par 
te de citrato de potasio en 4 partes de agua destilada y se 
mezclaron con 1,92 parte de carboximetiloelulosa de sodio 

disuelta en 96 partes de agua destilada caliente. A esta 
mezcla se agregaron 6,72 partes de carbonato de magnesio 
(magnesita), 3,86 partes de carbonato de calcio, 0,38 par­
te de proteína de caseína (extraída durante 48 horas con 
éter de petróleo a 30SC) y 5,0 partes de alfa-celulosa, y 
el conjunto se agitó hasta homogeneizar lo cual requirió 
aproximadamente 1 hora.

El lodo fue vertido sobre placas de vidrio para 

dar una película con 0,15 mm. de espesor, la cual fue seca 
da, separada de las placas, cortada y desfibrada. Las hebras 
se rociaron con una solución de 0,0002 parte de ácido fenila 
cático y 0,002 parte de 2-feniletanol en 50 partes de éter, 
dejándose evaporar al solvente.

Cuando las hebras tratadas se conformaron en ciga­
rrillos y fueron fumadas comparándolas con cigarrillos simi­
lares que no contenían los dos aditivos rociados, se mostró 
una marcada preferencia por los cigarrillos con los aditivos 
debido a su carácter mejorado similar al tabaco.
EJEMPLO 12

Se disolvieron 1,8 partes de glicerol en 4 partes 

de agua destilada y se mezclaron con 2,4 partes de carboxine.30



tilcelulosa de sodio disueltas en 96 partes de agua desti­
lada. A esta mezcla se agregaron 5*93 partes de carbonato 

de magnesio (magnesita) 3*44 partes de carbonato de pota­
sio* 0,3 parte de proteína de zeína, 1 parte de bentonita 
y 5*08 partes de un material obtenido calentando alfa-celu 
losa con sulfamato de amonio, y el conjunto se agitó hasta 

homogeneizar lo cual requirió aproximadamente 1 hora.
El lodo fue vertido sobre placas de vidrio y se­

cado para dar upa película con espesor de 0,15 mm. La pelí­
cula fue separada* desfibrada y las fibras se rociaron con 
una solución de 0*001 parte de ácido fenilacático y 0*002 
parte de 2-feniletanol* en 50 partes de éter dejándose eva­

porar al solvente. Cuando las hebras tratadas se conforma­
ron en cigarrillos y fueron fumadas, en comparación con ci­
garrillos similares que no contenían los dos aditivos recia 
dos* hubo una marcada preferencia por los cigarrillos con 
los aditivos debido a su carácter mejorada similar al taba­

co.
EJEMPLO 13

Se disolvieron 1,8 partes de glicerol en 4 partes 
de agua destilada y se mezclaron con 2,4 partes de carboxi- 

metilcelulosa de sodio disuelta en 96 partes de agua desti­
lada. A esta mezcla se agregaron 5,98 partes de carbonato 
de magnesio (magnesita), 3*44 partes de carbonato de calcio* 
2,69 partes de proteína de caseína y 1 parte de bentonita 
y 2*69 partes de un material obtenido calentando alfa-celu­
losa con sulfamato de amonio, y el conjunto se agitó hasta 

homogeneizar lo cual requirió aproximadamente 1 hora.
El lodo fue vertido sobre placas de vidrio y deja­

do secar para proporcionar una película con 0,15 mm. de es-
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pesor. La película fue separada, desfibrada y las fibras 

se rociaron con una solución de 0,001 parte de ácido feni- 

lacético y 0,002 parte de 2-feniletanol en 50 partes de étex 
dejándose evaporar al solvente. Cuando las hebras tratadas 

se corformaron en cigarrillos y fueron fumadas comparándolas 

con cigarrillos similares que no contenían.los dos aditivos 

rociados, hubo una marcada preferencia por los cigarrillos 
con el aditivo debido a su carácter mejorado similar al ta­

baco. -
EJEMPLO 14

Se disolvieron 1,8 parte de glicerol en 4 partes 

de agua destilada y se mezclaron con 2,4 partes de carboxi- 
metilcelulosa de sodio disuelta en 96 partes de agua desti­
lada. A esta mezcla se agregaron 5,93 partes de carbonato 
de magnesio (magnesita), 3,44 partes de carbonato de calcio, 
0,088 partes de proteína de caseína, 1 parte de bentonita y 
5,21 partes de un material obtenido calentando alfa-celulo­
sa con sulfamato de amonio, y el conjunto se agitó hasta 

homogeneizar lo cual requirió aproximadamente 1 hora.
El lodo se vertió sobre placas de vidrio dejándo­

lo secar para proporcionar una.película con 0,15 mm. de es­

pesor. La película fue separada, desfibrada y las fibras se 
rociaron con una solución de 0,001 parte de ácido fenilacé- 

tico y 0,002 parte de 2-feniletanol en 50 partes de éter - 
dejándose evaporar al solvente. Cuando las hebras tratadas 
se conformaron en cigarrillos y fueron fumadas en compara­
ción con cigarrillos similares que no contenían los dos adi 
tivos rociados, hubo una marcada preferencia por los ciga­
rrillos con los aditivos debido a su carácter mejorado si­
milar al tabaco.30
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EJEMPLO 15

Se disolvieron 1,8 partes de glicerol en 4 par­

tes de agua destilada y se mezclaron con 2,4 partes de car 
boximetilcelulosa de sodio disuelta en 96 partes de agua 

destilada. A esta mezcla se agregaron 5)08 partes de carbo­
nato de magnesio(magnasita), 2,92 partes de carbonato de 

calcio, 1,4 partes de proteína de caseína y 1 parte de ben 

tonita y 5,38 partes de un material obtenido calentando 
alfa-celulosa con sulfamato de amonio, y el conjunto se agí 

tó hasta homogeneizar lo cual requirió aproximadamente 1 ho 

ra.
El lodo fue vertido sobre placas de vidrio y seca 

do para dar una película de 0,15 mm. de espesor. La pelícu­
la fue separada, desfibrada y las hebras se rociaron con 
una solución de 0,004 parte de ácido fenilacético y 0,04 

parte de 2-feniletanol en 50 partes de éter dejándose eva­

porar al solvente. Cuando las hebras tratadas se conforma­
ron en cigarrillos y fueron fumadas en comparación con ci­
garrillos similares que no contenían los aditivos rociados, 

hubo una marcada preferencia por los cigarrillos con los 
aditivos debido a su carácter mejorada similar al tabaco. 
EJEMPLO 16

Se disolvieron 1,8 parte de glicerol en 4 partes 

de agua destilada y se mezclaron con 2,4 partes de carboxi- 

metilcelulosa de sodio disúelta en 96 partes de agua desti 
lada. A esta mezcla se agregaron 5,98 partes de carbonato 

de magnesio (magnesita), 3#44 partes de.carbonato de calcio 

0,3 partes de caseína y 1 parte de ben*^onita y 5,08 partes 

de un condensado de succionaldeido, agitándose el conjunto 

hasta homogeneizar lo cual requirió aproximadamente 1 hora.30
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El lodo fue vertido sobre placas de vidrio y de­

jado secar para proporcionar una película con 0,15 mm. de 

espesor. La película fue separada, desfibrada y las hebras 
se rociaron con una solución de 0,001 parte de ácido feni- 

lacético y 0,002 parte de 2-feniletanol en 50 partes de éte: 

dejándose evaporar al solvente. Cuando las hebras tratadas 

se conformaron en cigarrillos y fueron fumadas comparándo­

las con cigarrillos similares que no contenían los aditivos 
rociados, hubo una marcada preferencia por los cigarrillos 

con los aditivos debido a su carácter mejorado similar al 

tabaco.
EJEMPLO 17 * .

Se disolvieron 1,8 partes de glicerol en 4 partes 
de agua destilada y se mezclaron con 2,4 partes de carboxi- 

metilcelulosa de sodio disuelta en 96 partes de agua desti­
lada. A esta mezcla se agregaron 5,98 partes de carbonato ds 
magnesio (magnesita), 3,44 partes de carbonato de calcio, 

0,3 partes de proteína de soja, 1 parte de bentonita y 5,08 
partes de un material obtenido calentando alfa-celulosa con 
sulfamato de amonio, agitándose el conjunto hasta homogenei- 
sar lo cual requirió aproximadamente 1 hora.

El lodo fue vertido sobre placas de vidrio y se­
cado para dar una película con espesor de 0,15 mm. La pelí­

cula fue separada, desfribrada y las hebras se rociaron con 
una solución de 0,001 parte de ácido fenilacético y 0,002 
parte de 2-feniletanol en 50 partes de éter dejándose eva­
porar al solvente. Cuando las hebras tratadas se conforma­
ron en cigarrillos y fueron fumadas comparándolas con ciga­
rrillos similares que no contenían los aditivos rociados, 

hubo una marcada preferencia por los cigarrillos con los



*  389491
aditivos debido a su carácter mejorado similar al tabaco. 
EJEMPLO 18

Se disolvieron 0,34 partes de glicerol en 4 par­
tes de agua destilada y se mezclaron con 6,6 partes de car 

$ boximetilcelulosa de sodio disuelta en 96 partes de agua.
A esta mezcla se agregaron 6,2 partes de dolomita en polvo, 
5*6 partes de tierra de diatometas (celita), 0,22 partes de 

carbón, 0,34 partes de octanol y 0,4 partes de proteína de 
caseína, agitándose el conjunto hasta homogeneizar lo cual 

10 requirió aproximadamente 1 hora.
El lodo fue vertido sobre placas de indrio y de­

jado secar para proporcionar una película con 0,15 mm. de 
espesor. La película fue separada, desfibrada y rociada con 
una solución de 0,0004 parte de ácido fenilacático y 0,0008 

1$ parte de 2-feniletanol en 50 partes de éter dejándose evapp
rar al solvente. Cuando las hebras tratadas se conformaron 
en cigarrillos y fueron fumadas comparándolas con cigarri­

llos similares que no contenían los dos aditivos rociados, 
hubo una marcada preferencia por los cigarrillos con los 
aditivos rociados debido a su sabor mejorado y degustación 

posterior que tenía una naturaleza similar al tabaco para 

cigarros y pipas.

" '' N O T A
Descrita suficientemente la naturaleza del inven­

to, así como la manera de realizarlo en la práctica, debe 

hacerse constar que las disposiciones anteriormente indica­
das, son susceptibles de modificaciones de detalle en cuan­
to, no alteren su principio fundamental. También se hace cons 
tar que el invento corresponde a una Solicitud de Patente, 

presentada en Alemania con fecha 23 de marzo de 1.970, bajo30
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el número 13865/70, acogiéndose por lo tanto a los benefi­
cios que conceden los Convenios Internacionales ¡en vigor, 

siendo lo que constituye la esencia del referido invento y 
por lo que se solicita Patente de Invención por 20 años en 

España, sobre: PROCEDIMIENTO PARA LA OBTENCION DE MEZCLAS 

DE FUMAR, caracterizándose por lo siguiente:

1. - Procedimiento para la obtención de mezclas de 

fumar, caracterizado porque comprende mezclar un material 
combustible orgánico, como productor de humo, proteína y al 

menos uno de los siguientes compuestos: ácido fenilacético 
y 2-feniletanol.

2. - Procedimiento según la reivindicación 1, carao 
terizado porque la cantidad de proteína respecto a la de coa 
bustible productor de humo se encuentra comprendida en el 
orden de 1:1 a 1:60.

3. - Procedimiento según las reivindicaciones 1 y 

2, caracterizado porque la cantidad de proteína respecto a 

la de combustible productor de humo se encuentra en el or­
den de 1:8 a 1:30.

4. - Procedimiento según cualquiera de las reivin­

dicaciones anteriores, caracterizado porque se mezcla un mí­

nimo de 25% en peso de dicho combustible productor de humo, 
hasta 7% en peso de proteína, hasta 0,02% en peso de al me­
nos uno de los mencionados ácido fenilacético y 2-fenileta­
nol.

5. - Procedimiento según cualquiera de las reivin­
dicaciones precedentes, caracterizado porque el material eos 
bustible orgánico es un carbohidrato px^ductor de humo.

6. - Procedimiento según la reivindicación 5, caraí 

terizado porque el carbohidrato productor de humo se elige
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entre alfa-celulosa, derivados de celulosa, azúcares, almi­

dón, alginato, pectina y goma natural.
7. - Procedimiento según las reivindicaciones 1 a. 4; 

caracterizado porque el material combustible orgánico es un 
carbohidrato modificado.

8. - Procedimiento según la reivindicación 7* carao 
terizado porque el carbohidrato modificado es celulosa oxi­

dada.
9. - Procedimiento según las reivindicaciones 1 a 4, 

caracterizado porque el material combustible orgánico es un 
material carbohidrato degradado proveniente de un proceso de 
degradación catalítica de carbohidrato a una temperatura com­
prendida entre 100 y 250SC, hasta que el peso del material 
degradado sea inferior al 90% del peso seco del carbohidrato 

original.
10. - Procedimiento según la reivindicación 9* carao 

terizado porque el carbohidrato modificado comprende celulosa 

térmicamente degradada.
11. - Procedimiento según las reivindicaciones 1 a 4 

caraoterizado porque el material combustible orgánico es un 
condensado sólido proveniente de la condensación catalítica 

tanto ácido cuando básica de un compuesto de la fórmula R^CO 
CHg.CHgCORB^), así como de un precursor del mismo, donde

y R^ representan individualmente al hidrógeno así como a un 

grupo elegido entre alquilo, hidroxialquilo y formilc.
12. - Procedimiento según la reivindicación 11, ca­

racterizado porque el material combustible orgánico compren­

de un condensado sólido proveniente tanto de la succionaldei- 
da cuanto de la acetonil acetona así como un condensado sóli­

do proveniente de un precursor de la fórmula (I), el cual es



un compuesto que contiene una estructura anular del furano.
13. - Procedimiento según cualquiera de las reivin 

dicaciones anteriores, caracterizado porque se mezcla una 

proteína pura libre de grasa residual.
14. - Procedimiento según cualquiera de las reivin 

dicaciones anteriores, caracterizado porque se mezcla una 

proteína animal elegida entre albúmina, caseína, gelatina., 

peptona, hemoglobina y lana, así como proteína vegetal ele­
gida entre proteína de maíz (zeína), trigo (glutina y glia- 
dina), nuez de soja y maní.

15. - Procedimiento según cualquiera de las reivin­
dicaciones precedentes, caracterizado porque se mezcla un 
hidrolizado de proteína elegido entre ácido y enzimático.

16. - Procedimiento según la reivindicación 15, ca­

racterizado porque se mezcla un hidrolizado de caseína ele­
gido entre ácido y enzimático.

17. - Procedimiento según cualquiera de las reivin­
dicaciones precedentes, caracterizado porque se mezclan otros 

ingredientes normales empleados en mezclas para fumar que leí 
imparten propiedades físicas deseadas así como característi­
cas de combustión.

18. - Procedimiento según la reivindicación 17, ca­
racterizado porque se mezcla al menos uno de los siguientes 
aditivos: catalizadores de control de incandescencia, mate­
riales para mejorar el color y la coherencia de la ceniza, 
nicotina, substancias productoras de sabor, medicamentos y 
humectantes así como agentes ligantes formadores de pelícu­

la. ^
19. - Procedimiento según cualquiera de las reivin-' 

dicaciones anteriores, caracterizado porque comprende al ta­



baco como parte del material productor de humo.

20.- Procedimiento para la obtención de mezclas 

de fumar, tal y como queda sustancialmente descrito en la 

presente Memoria.

Esta Memoria Descriptiva consta de veinticuatro 
folios mecanografiados a una sola cara.

9
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