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BEs oon001da le fabricaolon de mastliés, columnas,
postes y similares con matgrlales resinosos, teles oomo polieg
teres, reforzados con fibra de vidrio. Estos mégtiles o colum
nas pueden servir de columnes de slumbrado, estas pera bande-
ras, méstiles de sustentacién de condncciones eldetricas y to-
dos los demés casos en 103 que se requiere un cuerpo alergado
a modo de columne, del que susgpender &8lgo o sobre el cual ex-
poner algune cosa, por ejemplo un cartel indicedor o una se--
fial. .

BEstos articulos, independientemente de la finalidad
e gue se destinen, se construien del modo habitual, disponien
do un nfcleo sobre el que se coloosba el refuerzo de fibra de
vidrio, en forma de hzces de tales fibras o de esterilles de
las mismes fibras, e lo que se apliceba el maperisl resinosoc.
Posiblemente se epliceban al micleo verias capas de refuerzo
de fibra de vidrio y varias capas correspondientes de poliée-
ter, Finahmenté, se retiraba ol micleo, despuds del curado,
del artioulo terminado y éste, para que tuviese un aspecto -
presentable, habia de esmerilarse y pulimentarse, puesto que

evidentemente, por el citado método, se obtenie una superfi-
cie exterior muy bhaste. .
Objeto de la presente invencidn es proporcionar un
método quersimplifiqpe el procedimiento de fsbriceciin y lo
haga menos costoso. De acuerdo con la invencién, los citados
articulos se'iabriean en un procedimisnto caracterizado por _
las operaciones de preparaf un conjunto mediante enrollamien
to de hilos de fibra de vi@rio o colocacidn de uns esterille
o tejido de diche fibra sobre un nicleo que puede ser eples-
table o inflable y, eoloeando‘el conjunto asi obtenido en un

molde tubular verticalmente dispuesto, ¢on un espacio anular
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entre dicho conjunto y la pared interne del moide, verter

poliéster, resina epoxilica o similar en el molde pare 1le
ner dicho espacio anular, curando la.estructure en el mol-
de de menere conoeida y retirando la estructura alargada
asl obtenide de molde y el nicleo. EI molde y el micleo
que se usan en el nuevo procedimiento pueden ser cilindri-
cos, prisméticos o ahusados ¥y en este Ultimo csso, el mol
de presenta en su extremo m&s ancho un reborde en forms de
bandeja, obten:péndose golidariamente con la propla columns
o méstil, después del vertido del material, un zdcalo o be-
se en el citado reborde. Esto representa un gren logro en
canparacién con el procedimiento conocido, puesto gue los
méstiles y columnas construlidos de acuerdo con el procedi-
miento convencional antes citado bebian de recibir un zdca--
lo o base mediente insercidn en un extremo de ellos de un
nicleo metélico al que se fijeba una placa metdlica que for
meba la bese del mistil y medianté la cual éste podia mante
nerse erguido sobre el suelo y fijarse a 8l. Ahora, ocamo -
el z0calo o basé se funde solideriamente con la.columna, to
do lo que ha de hacerse es disponer unos orificios en la ci
tade base pgra el paso & través de ellos d_m unos pernos u -
otrogs elementos que ge fijen &l suelo de cﬁalquier manera -
convencional. '

Se describird la invencibn segiidemente con refe-
rencia a los adjuntos dibujos, en losg cuales:

Ia figira 18 es una seccién en alzado de un molde
usado en le fabricecidn de los nuevos mistiles o columnas.

La figars 2% es una seccidn aendloga, con el cite~
do conjunto insertado en el molde. '

Ia figura 32 muestrs una vista en perspectiva de

un ejemplo de fabricacién de méstiles de scuerdo con la -
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Las figaras 42 y 52 son dos posibles formas de
méstiles, due pueden ser octogonales, como la mostrada en
la fignra 42, o circulares, como le iluatrada en la fipgura
58, '

Debe entenderse gque los dibujos son solemente ejem
plos y que los méstiles segin le invencién pueden -ser shusa~
dos, com9 se muestran, o de seceidn transversal uniforme., -
Pueden ser poligonales, es decir, de seccidn transversal cua
drada, hexagonal, octogonal u otra, pero tembién pueden ser
de seccién cireular. Los méstiles hastashora fabricados, de
bido a razones tecnoldgices, hen sido de seccién redonds, no
conociéndose méstiles o columnas poligonzles reforzades con
fibra de vidrio.

Volviendo shora g la figure 12, el molde es una -
estructura tubuler indicads por el nimero 1, qué.en su ex—-
tremo més ancho presenta un reborde 2 en forma de bandeja.

Al poner en préctica el nuevo método el hebitual -
refuerzo de fibre de vidrio, consistente en hilos o fibras -
y/0 en une esterills de fibra de vidrio y/o en tejido de la
misma fibra, se aplice sobre un niocleo haé'bg en forma de bg"_
rra, que puede ser eplastable o infleble y al que preferible
ménte se habrd aplicado un egente desprendedor de la meners
hebitual. »

Este conjunto se introduce luego en ol molde, gue
constituye un negetivo del articulo a producir, dejéndose -
un espacio entre el conjunto introducido y la pered interne
del molde. En una operacidn ul'beribor, se vierte poliéster,
regine epoxilica o un producto similer en dicho espacio, in-

dicado en la figura 29 por el mimero 5. El1 conjunto coloca~
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do en el molde se dota en muchos puntos de su superficie ex=—
terior de unos salientes 4 que sirven de piezes distanciadoras
¥y que edemis aseguren el centrado del conjunto en el molde.
Asi, el citado espacio vacio 5 se establece entre el conjunto
3 ¥ las paredes internss del molde 1. El material vertido en
su interior se une al material fibroso. Después de la pol:img
rizacidn, la estructure obtenida en el moide 1 se retira del
mismo, _1o cugl puede hacerse golpeando en el extremo del mol-
de y retirando la estructura terminada del extremo mis amcho.
de aquél. Al mismo tiempo, se retira el nicleo aplastable.
El resultedo es una columna, octogonal en el caso mostrado,
como se observa en la figare 3¢, indicads por el nimero 10.
Se observara gue se ha obtenido solidariamente con la2 colum-—
na 10 un zdealo o base en forma de pleca, que se indica por
el nimero 11.

El molde puede construirse de un material muy liso
o incluso muy pulido, de maners que los méstiles o columnas
terminados presenten una superficie exterior lisa aue hage -
innecesarios su esmerilado y pulido. Un erticulo asi obteni
do ymede userse directamente, pudiéndose pinter o no, segin
se desee.

Mediante el muevo método es posible obtenmer mésti
les octogonales o hexagonales o de hecho de cualquier forme
o poligonales, que no han sido féeilmente obtenibles en los
nétodos. convencionales, imesto que he sido muy diffcil de ~
realizar el enrollado de material con suficiente exactitud
sobre un micleo poligonal. Por otra parte, no es necesario
obtener unos enrollemientos exactos y uniformes en la fabri
caciln del citado conjunto, ya que éste se empotra luego en

el méetil veciado y se alisan fécilmente las desigualdades.
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La Patente de Inv_eneién, por veinte afios, que
se sollcite para Espafia, de aocuerdo con la vigente lLegis?
lacién, deberd recaer sobre: "METODO DE FABRICACION DE
MASTITES, POSTES, COLUMNAS Y STMILARES CON RESINA REFOR-
ZADA MEDIANTE FIBRA DE VIDRIO, con Prioridad: Solicitud

5.

Patente en Israel, n® 34;108, ‘de fecha 19 de Marzo de -~
1970, &/n de D. Emenuel VWexler y D. Meir Iitwek, (el pri
mero ha‘cedido sug derechos para Espaﬁa e favor del s@~=
10. gando)., segin 1les ceracter{sticas esencisles de las si-
giientes:
REIVINDICAOIONES

18.~ Método de febricacidn de méstiles, postes,

columnes y similares con resina reforzada mediante fibra
15. de vidrio, caracterizado por les operaciones de preparar
un conjunto mediante enrollamiento de hilos de fibra de -
vidrio sobre un micleo que puede ser aplastshle o infla—
ble; o mediante colocacidén de una esterille o tejldo de -~
dicha fibra sobre aquél; colocar el citado conjunto en un
20. molde tubular verticalmente dispuesto, con un espacio anu
laxr entre ol referido conjunto y la pared interna del mol
de, verter poliester, resina epoxilica o similar en el mol
de para llenar dicho esgpacio amlar, curar la estructura
en el molde de manera conocida y retirar la estructurs alar
o5, gads as{ obtenida del molde y el nfcleo, |
28 ,- Método de fabricacidén de méstiles, postes,
columnas y similares con resina reforzade mediante fibra
de vidrio, segin la reivindicacidn 14, caracterizado por-
que pers su realizecidn se utilize un molde que presenta

30. en un extremo un reborde en forma de bandeja.
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38,- Método de fabricacién de méstiles, postes,
columnas y similares con resina reforzada mediante. fibra
de vidrio, segin la reivindicecibn 12, carasterizado por
la operscién de formar unos salientes regular oirregilar-
mente dispnestos sobre dicho conjunto para que sirvan de
piezas distanciadoras y permiten mantener el citado espa~
cio anular entre el conjunto y la pared del molde.

42 .-~ "METODO DE FABRICACION DE MASTILES, POSTES,
COLUMNAS Y SIMILARES CON RESINA REFORZADA MEDIANTE FIBRA
DE VIDRIOW, o - '
 Seain queda sustancialmente deserito en le pre-
sente Memoria, que conste de siete hojas, escritas a mé--
quine por una sole cara y scompafiade de dibujos.

Madrid, a 13 de Marzo de 1.971
D. MEIR LITWAK,
PP,

FRANCISCO G RIZO
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