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Es conocida*la fabricación de ¿ A l e a ,  columnas, 
postes y sim ilares con m ateriales resinosos, ta le s  oorno poliés 
te re s , reforzados con f ib ra  de v id rio . Estos m ástiles o colum 
ñas pueden se rv ir  de columnas de alumbrado, astas para bande­
ra s , m ástiles de sustentación de conducciones e léc tr ic a s  y to­
dos los demás casos en los que se requiere un cuerpo alargado 
a modo de oolumna, del que suspender algo o sobre e l  cual ex­
poner alguna cosa, por ejemplo un c a rte l indicador o una se­
ña l.

Estos a r tícu lo s , independientemente de l a  finalidad  
a que se destinen, se construían del modo hab itual, disponien 
do un núcleo sobre e l que se colocaba e l refuerzo de f ib ra  de 
v id rio , en forma de haces de ta le s  fib ras  o de e s te r i l la s  de 
la s  mismas f ib ra s , a lo  que se aplicaba e l m aterial resinoso. 
Posiblemente se aplicaban a l  núcleo varias  capas de refuerzo 
de f ib ra  de v id rio  y varias  capas correspondientes de p o lié s- 
t e r .  Finalmente, se re tira b a  e l  núcleo, después del curado, 
del a rtic u lo  terminado y é s te , para que tuviese un aspecto -  
presentable, había de esm erilarse y pulimentarse, puesto que 
evidentemente, por e l citado método, se obtenía una superfi­
cie  ex te rio r muy basta . .

Objeto de la  presente invención es proporcionar un 
método que sim plifique e l  procedimiento de fabricación y lo  
haga menos costoso. De acuerdo con l a  invención, los citados 
a rtícu lo s  se fabrican en un procedimiento caracterizado por 
la s  operaciones de preparar un conjunto mediante enrollamien 
to  de h ilo s  de f ib ra  de v id rio  o colocación de una e s te r i l la  
o te jid o  de dicha f ib ra  sobre un núcleo que puede ser aplas- 
tab le  o in flab le  y, colocando e l  conjunto a s í obtenido en un 
molde tubular verticalm ente dispuesto, con un espacio anular
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entre dicho conjunto y l a  pared in terna del molde, v e rte r 
p o lié s te r , resina  epoxilica o sim ilar en el molde para l i e  
nar dicho espacio anular, curando la .e s tru c tu ra  en e l  mol­
de de manera conocida y retirando l a  estructura  alargada 
as i obtenida de molde y e l núcleo. El molde y e l núcleo 
que se usan en e l nuevo procedimiento pueden ser c il in d r i­
cos, prismáticos o ahusados y, en este último caso, e l  mol 
de presenta en su extremo más ancho un reborde en foima de 
bandeja, obteniéndose solidariamente con l a  propia oolumna 
o m ástil, después del vertido del m aterial, un zócalo o ba­
se en e l  oitado reborde. Esto representa un gran logro en 
comparación con e l procedimiento conocido, puesto que los 
m ástiles y columnas construidos de acuerdo con e l procedi­
miento convencional antes citado habían de re c ib ir  un zóca<- 
lo  o base mediante inserción én un extremo de e llo s  de un 
núcleo metálico a l  que se f ija b a  una placa m etálica que fo r 
maba l a  base del m ástil y mediante la  cual éste  podía mante 
nerse erguido sobre e l suelo y f i ja r s e  a é l .  Ahora, como -  
e l zócalo o basé se funde solidariamente con l a  columna, to  
do lo  que ha de hacerse es disponer unos o rif ic io s  en la  ci 
tada base para e l paso a través de e llo s  d^unos pernos u -  
otros elementos que se f i je n  a l  suelo de cualquier manera -  
convencional.

Se describ irá  la  invención seguidamente con re fe­
rencia a los adjuntos dibujos^ en los cuales:

La figura 1* es una sección en alzado de un molde 
usado en l a  fabricación de los nuevos m ástiles o columnas.

La figura  2* es una sección análoga, oon e l o lta -  
do conjunto insertado en e l molde.

La figura 3& muestra una v is ta  en perspectiva de 
un ejemplo de fabricación de m ástiles de acuerdo con la  -
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invención; y

Las figuras 4& y 5& son dos posibles formas de 
m ástiles, que pueden ser octogonales, como l a  mostrada en 
l a  figura  4&, o c ircu la res , como l a  ilu s trad a  en l a  figura 
5S.

Debe entenderse que los dibujos son solamente ejem 
píos y que los m ástiles según l a  invención pueden ser ahusa­
dos, como se muestran, o de sección transversa l uniforme. -  
Pueden se r poligonales, es d ecir, de sección transversa l cua 
drada, hexagonal, octogonal u o tra , pero también pueden ser 
de sección c irc u la r . Los m ástiles hastaá io ra  fabricados, de 
bido a razones tecnológicas, han sido de sección redonda, no 
conociéndose m ástiles o columnas poligonales reforzados con 
f ib ra  de v id rio .

Volviendo ahora a l a  figu ra  1§, e l  molde es una -  
estructura  tubular indicada por e l número 1 , qué.en su ex­
tremo más ancho presenta un reborde 2 en forma de bandeja.

Al poner en p rác tica  e l  nuevo método e l habitual -  
refuerzo de f ib ra  de v id rio , consistente en h ilo s  o fib ras  -  
y/o en una e s te r i l la  de f ib ra  de v id rio  y/o en te jid o  de la  
misma fib ra , se ap lica  sobre un núoleo basto en forma de ba 
r r a ,  que puede ser ap lastable o in fiab le  y a l  qpe p referib le  
mente se habrá aplicado un agente desprendedor de la  manera 
hab itua l.

Este conjunto se introduce luego en e l molde, que 
constituye un negativo del a r ticu lo  a producir, dejándose -  
un espacio entre e l  conjunto introducido y l a  pared in terna 
del molde. En una operación u l te r io r ,  se v ie r te  p o lié s te r , 
resin a  epoxilica o un producto sim ilar en dicho espacio, in­
dicado en l a  figu ra  2& por e l  número 5. El conjunto colocad­lo.
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do en e l molde se dota en muchos puntos de su superfic ie  ex­
te r io r  de unos sa lien tes  4 que sirven de piezas distanciadoras 
y que además aseguran e l centrado del conjunto en e l  molde. 
Así, e l citado espacio vacio 5 se establece entre e l conjunto 
3 y la s  paredes internas del molde 1. El m aterial vertido en 
su in te r io r  se une a l  m aterial fib roso . Después de la  polime 
rización , la  estructura obtenida en e l molde 1 se r e t i r a  del 
mismo, lo  cual puede hacerse golpeando en e l  extremo del mol­
de y retirando la  estructura terminada del extremo más anchoa 
de aquél. Al mismo tiempo, se r e t i r a  e l núcleo ap lastab le .
El resultado es una columna, octogonal en e l  oaso mostrado, 
como se observa en la  figura 3 *̂ indicada por e l número 10.
Se observará que se ha obtenido solidariamente con la  colum-r 
na 10 un zócalo o base en forma de placa, que se indica por 
e l número 11 .

El molde puede construirse de un m aterial muy l is o  
o incluso muy pulido, de manera que los m ástiles o columnas 
terminados presenten una superfic ie  ex te rio r l i s a  que haga -  
innecesarios su esmerilado y pulido. Un a rtícu lo  as i obteni 
do puede usarse directamente, pudiéndose p in ta r o no, según 
se desee.

Mediante e l nuevo método es posible obtener másti 
le s  octogonales o hexagonales o de hecho de cualquier forma 
o poligonales, que no han sido fácilmente obtenibles en los 
métodos.convencionales, puesto que ha sido muy d if io i l  de -  
re a liz a r  e l enrollado de m aterial con sufic ien te  exactitud 
sobre un núcleo poligonal. Por o tra  p arte , no es necesario 
obtener unos enrollamientos exactos y uniformes en l a  fab ri 
cación del citado conjunto, ya que és te  se empotra luego en 
e l  m ástil vaciado y se a lisan  fácilmente la s  desigualdades.
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N O T A

La Patente de Invención, por vein te años, que 
se s o l ic i ta  para España, de acuerdo con la  vigente Legis2 
lación , deberá recaer sobre: "METODO DE FABRICACION DE 
MASTILES, POSTES, COLUMNAS Y SIMILARES CON RESINA REFOR­
ZADA MEDIANTE FIBRA DE VIDRIO", con Prioridad: Solicitud 
Patente en I s ra e l ,  nS 34.108, de fecha 19 de Marzo de -  
1970, a/n  de D. Emannel Wexler y D. Meir Litwak, (e l p r i  
mero ha cedido sus derechos para España a favor del se­
gando) . ,  según la s  ca rac te rís tic a s  esenciales de la s  s i ­
guientes:

R E I V I N D I C A C I O N E S
18. -  Método de fabricación de m ástiles, postes, 

columnas y sim ilares con resin a  reforzada mediante f ib ra  
de v id rio , caracterizado por la s  operaciones de preparar 
un conjunto mediante enrollamiento de h ilo s  de f ib ra  de -  
v id rio  sobre un núcleo que puede ser ap lastahle o in f la — 
b le , o mediante colocación de una e s te r i l la  o te jid o  de -  
dicha f ib ra  sobre aquél; colocar e l  citado conjunto en un 
molde tubular verticalm ente dispuesto, oon un espacio anu 
lar* en tre e l  re fe rido  conjunto y l a  pared in terna del mol 
de, v e rte r p o lie s te r , resina  epoxílica o sim ilar en e l  mol 
de para lle n a r dicho espacio .anular, curar l a  estructura  
en e l  molde de manera conocida y r e t i r a r  l a  estru ctu ra  a la r 
gada a s i obtenida del molde y e l  núcleo.

23.- Método de fabricación de m ástiles, postes, 
columnas y sim ilares con re sin a  reforzada mediante f ib ra  
de v id rio , según la  reiv indicación 18, caracterizado por­
que para su rea lizac ión  se u t i l i z a  un molde qpe presenta 
en un extremo un reborde en forma de bandeja.
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33.- Método de fabricación de m ástiles, postes, 

columnas y sim ilares con resina  reforzada mediante; f ib ra
de v id rio , según l a  reivindicación 13, carazterizado por 
l a  operación de formar unos sa lien tes  regular o irre  guiar- 
mente dispuestos sobre dicho conjunto para que sirvan de 
piezas distanciadoras y permitan mantener e l  citado espa­
cio anular entre e l  conjunto y l a  pared del molde.

43.- 'METODO DE FABRICACION DE MASTILES, POSTES, 
COLUMNAS Y SIMILARES CON RESINA REFORZADA MEDIANTE FIBRA 
DE VIDRIO",

Según queda sustancialmente descrito  en l a  pre­
sente Memoria, que consta de s ie te  hojas, eso ritas  a má— 
quina por una so la  oara y acompañada de dibujos.

Madrid, a 18 de Marzo de 1.971
D. MEIR LITWAK.
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