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R Tete invento se refiere a perfeccionsmien’cos en
les procedimientos para p‘remmr compes:.clones de re"\ves~ , o o

tiniento ant J.-inC"’u‘B'hdn’tPS v a los productos redui’sames.
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mética de resina epoxi-alquitrédn. Dichas

'v gida de materiales que contienen“alquitrén aromatico ¥

pertes en peso de diche sustancia;

- miento entiincrustente comprende un compuesto Hdéxice -

© ganoestannico y una base formada por wna combinzcidn org

composicioncs
poseen propiedades superiores, para preservar un sustra-

to met aiico contra Ia corros 16n} y para inhibiy el dese-

rrollo de organismos maranos. La- comnoamcnon 86 DrENSYR

»

mo&clundo 2 componcnte= Aty npH inmedmatamen+e autcs- &g
que la composicidn se aplaqup al uubstvato. Hasta el moe
wento presente, el componen ) QA" ha cnntenldo el tozico

y la baese. El componente "B" he. consisvmdo,gn un ggents

" de curaqién o endurecimiento para la resina epoxi [conte~

nida en la bese, comunmente una polxamlna Slliau¢0?. Cusn

t
do el %dxlco es un carbixilato trisz 1qu116ut9nnioo, Cono

es el acetato tributiléstdnnico, el componente "AY es ex
- treM4damente viscoso y dif ficil de mezcler los dos compo-
" nentes. Ia 00£p051cion permanece v1scosa ﬁespues de oz

_clado y resulta dificil de apllcar en un substrato. Si

ls comp031cion se dlluye con dlsolvente suflclenbe Fars
que resulte facml de. aplicar, el recubrimlenoo ofrece muy
poca eulstencla al corrlmlenoo ¥ tamblon rosulta menas
eficaz contra 1os organismos marinos. _

~E¢ presente invento se refJere a una composi bl
de reve&tlnlento antiincrustadme o antlvegefatlva que 32
compone de vnc nezela de un componentc A y un compone:

-be HB n ,

carscterizada porque el componente ¥ contiens

sustancia ele

una base formada de vng resina epoxi y wna ©

o

resinas ftermopldstices de hidrocarburo por c@da 85 = &

conteniendo &l cunyi~

nente -YB" un agente endureccdor para la resina epoxi Gu
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la bose y - tOllCG organoast xnnmco en proporcionca de
una a Glez partes en peso de téxico por cada parte en

peso de sgente endurecedor; siendo el téxico de la férw

mala general .

(R R' R" Su)n X

en la que R, R', R" son grupcs alquilos de.1 a 8 &tomos
de carbono, X 65 un grupo carboxilato ym es 1.8 2; con-
teniendo Ja nmezcla como componentes activos de un 90 a
66‘;'en peso de base endurecible ¥y de wn 40 ‘8 10 % f en pe.
so de toxico, del cual por 19 menos una parte se encuenw
tra enlfdrma de cristales éon una configuraciéh de agu-~
jas. o : . ' - A

| El prasente invenbo ga refiere tamblen & un proce'

dimiento para preparar unz composicidn de revestlmlenio

i antllncrussante o antivegetativa que comprende le opera-'

cién de mezclar, inmedidtemente antes de aplicar la com~

posicidn el substrato, un componente "A" y wn componente .

"B#, éug se oaracter;zé pofque cl compohénte "A" contiene
una base formada por resina epoxi'y una sustaﬁcia elegif:
da de materiales que contienen aiquitrén aromdtico y re~
sinas termopldsticas de hidrocarburo en broporciones'de

5 & 95 partes en peso de resins epoxi por 95 a 5 partes

en peso de dicha sustanciaj conteniendo el componente "B

un agente de endurecimiento para la resinas epoxi de la bg

se y un téxico organoesténnico s61ido en proporciones de

1a 10 partes en- peso de toxico por cade narbe en peso de

_ agente de endurecimiento; siendo el toxico de 1a rocmul"

general

(R R' R" Sn)n X

*)
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_en la ‘que R, R', R"

son arupos alquilos, de 1 a 8 dtomos

de carbono, £ es wn. grupo carboyilato ynes 10 2; con-

1teniendo 1a nezcla resultante 0omo componentes activo de

un 90 e un 60 % en peso de ba e cnduracida y un 10 a wn

- A40 f en peso de torlco, del cual por lo menos ana pars

"'se enouentra en forma do cristales con confzguraclon de

ll}‘L f s

 'aguJas.t

Segun nuestro 1nvento, se prepara un componente

cuyo ingrcdiente actlvo es una base de una resina

1':epox1 y'un material -que contiene alqultran aroms viOO 0

?_‘su equivalente en una gama muy variable de proporclones.

En los exmremos, la base puede contener hasta 9% partes

,' en peso 4o 1 y tan solo 5 pacte% Gel otro, Dero ‘es prefe

rlble 1noluir los dos en«cantldades aproxmmad&mente ;gun

les. Ll material que coutiene alquitran es preferlblemon

J:Qiutllazar la propia brea de carbon,de hulla, que Légica~
7mente comprende alqultran o} blen ae pueden uuili tros
 A;fa1quLtranes aromatlcoa, ‘como aquellos ormglnarloa del'pen

;(=troleo.,Tamb1en se puednn utlllzar r331nas termoplaqblca

'sintetlcas de hldrocarburos de las clases polildeno, cu-
!~.‘ marona—*ndeno, terpeno fenolﬁco terpollmero de estlreno

'acr*lonitrilo 1ndeno y poliestvrenos de bajo pe°o molocu»

- lar. La re51na epoxi puede ser bualqulera de las cmplen-

das ccmunmente en aguellas comnosn,c:.oncu que tienen una'

' equivalenoia de 1 2 epoxn nayor que-1 ¥ normalmente da
:2 aproxlmadamenue, como son 1os productos de reaceidn de
ufalcoholes pollhldrlcou 0 fenoles polihidricos con eoxelor
'??hlarina o clorhidrine de’ glice;ol Bl componente AT pue-

tde contener aproximadamente w15 2 un 20 % en peso Ge wn
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disolvente y un material de relleno inerte en una canti

,dad‘qhe produzea un contenido de material de.relleno en

el eoapuesto mezclado de hasta aprox1madamente w 50 %

en peso. Son eaemplos de disolventes apropiados el yile»_r
no, nna fracclon de disolvente aromstico de elevado pun-
to de ebullicion, o un Ster monoalqulllco de etllengliw
col. Se pueden cita¥ como ejemplos de nateriael de relle-
no 8propiados el tdleo, arcilla, lodo de s1lice u OXlQO
de hierro. - ' I

* 'Se prepara un componente "B", cuy6s componentes

.- aetivos son un téxico organoestinnico, un.agente e endu

'reoimLento que contiene nwtrogeno parsa la r931na € 011 y

‘8

.-'-\‘

- i
normalmenﬁe un - diluyente. El OOAponente "B" puede ser una,

e e Y

suspen51on acuosa de cristales téxicos o una solweidn- y

“ . contiene aproximédamente de 1 a’10:partes en peso de 6~

rico por cada parte en peso de sgente de endureclmlenﬁo._

A estos productos se puede aﬂadlr un dlluyente en tal con - |-

- +idad que el componente "B" contenga aproximé damente 1gual

nimero de partes en peso ‘de diluyenbe y toxzco. E3 compo~ _

nente "B puede contener tamblcn un mawerlal de relleno '

1nerte similay a los empleados en el componente "A"

Como torxoo, utllmzamos princlpalmente un carboy1~

lato trlalquiestannnco solzdo de 1a formula general -
,(R R' RO Sn)n X

en la que-R 'R'.y R" son E&rupos alqullos de 1 a 8 atomos

de carbono, X es un gropo carbox;laoo, bien monocarbox¢~

Jieo o) diearboxllico ¥ nesilo2 respectlvamente. hue°~ »

" tro téxico preferlao os acetato tributilestdmnico.  Los

'grupos mlquilos ue menos de 4 atomos de oarbono (motilo,
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etilo y propilo) son eflcaces, pero son.mas volatxlos
'.; y‘mas toxlcos para los an1ma1e° mam;fero-, 10 cual hace
rAque su uso sea pellgrouo. Utilizando grupos zlquilos de

_mas de 4 atomoa de carbono dlsmjnuye la eficacla Yy aumen
”7‘5. :;ta el costo. Como la act1v1uad tOcha se debe al conmen:
|  -¥&0 de estaﬁo, los grupos nas largos requltan ser qucesi—
Vrjvamente menos practlcoe. Aslmmsmo se wtilizan hompuo 103
i trlalquilestannlcos mezclados, cano es el carboxlla 0 di
T butllpropilestannlco, en tanto que sean sbélidos, pero

7.10f¥3 jw @ienden & Ber menos cristalines y a disolverse de und fov
R .; ha més completa.< Se pucde ubillzar cualqu;er £rupo mong

cafboxilato de fdrmatos a traves de “octanoatos, o un gru
{ g po dicarboxmlato como es el. oxalloo, succlnlco, gluteri~
_ ' : -eo, adiplco, azalelco, ftallco, tetrahldroftallco, 0 me-
“*ljjsivh HL endometilen tetrahmdroftallco. Ia eleccion del &rupo
a ""‘carbox11ato eata gobernada por conslderaclones 51m33 re

“al 1gual que 1a eleccmon del grupo alqullo, porque los

: carbozilatos de eadena ngs 1arga cuestan mas poxr uniuao

en.peso ¥y deben utillzarse en granues eantﬂdades.

20,7 ;,fﬂ; CEL agente de endurecimzento es.un. comuuesto ouv_
.Jf“_ e contiene nitrogeno del grupo con51stente en poliemines y
-~ 2~f;" poliamldas, el agente de endurecimiento de preferencwa es

la diebllentrianlna. 0% tros eaemplos de poliaminasaproepis

e

das son la trietllenteﬁramlna, N,N, ﬁibut11-1»3—propano~

25, - dlamlna, etllendiumlna, 0 tetraeuilenpentumlna. Otro agen

5 *

te utll de endureclmnento es aquel que resulta de. la reac-
- cibn de fenol, ;ormaldehlao ¥ una pollamlna, segun se deg
vcrlbe en la patente Britdnica N9 886 767. Se pucden 0b=

tenerrcompuestos aceptablemente curados 0 enuure01dos con

l este agente de cndurecamlento en una proporcion de 12 a &5
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 'parteé por 100 partes de una resina epoxi tipica. Eobe

"agente de endurecimiento puede prepararse con una auplia © o

gama de concentracloneo ‘de tbxicos gunto con dlverqcs

Vs

dllvyentes. Se pueden citar eomo eaemplos de pollamndasr

_ apropladas gquellas que se‘pueden adqulrlr con la narca

’

registrada "Wersamid", que con productos de condensacion

- Qe dcido linoleico polimerizado con poliaminas,

" Segin una modalidad de nuestra invento, el compo-

”nente‘"B" se encuentre en forma de una suspensjén acuosa

10,

en -la que hay crlstales de toxioo axnoao de aguaa szn

V:disolver. Panto el agente de endurecimlento como |el di-

' luyente Olouelven el tOYlCO en un clerto grado, P ro en

15

esta modalldad preferwmoQ un diluyente en el que el toxi

ey

co sea poco soluble, como son los alcoholes secundar;os
"'y terclarios. A pesar de touo se pueden emplear otros,
" como son el metanol tolueno 0 xmleno, en los que el to-

xico es muy soluble, pero se utilizan en menores propor- - .

clones., Cuando la forma de componcnte "B en suspe én

- aecuosa se almacena durante un periodo de tlempo prolonza

20,

| 25.”

30.

do, Jos crlstales del toxico tienden a desarrollarse.

Los cristales de mayor temafic reducen la eficacia del

.revestimiento, producen wna superficie aspera y pueden . .

tapbha& las boguillas del aperato rociador, Se-vence estaA

dificultad calentando el componente en el que ha- tenmdo

luger el desarrollo de cristales ¥y con elllos se funden

‘los cristales, Con un enfrizuiento. normal, el toxlco vuel

ve 8 cristalizarse en pequefios cr¢sta1es.
Segin una, segunda modalidad de prefereneia del in-

vento, el,toxico entra plenamente en solueién en el com~

‘ponente "B'. ' Se utiliza wn diluyente en el que el téxicc

s
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sea facilmente soluble, nroferlblemenie alcoholcs infe~-

‘riores prlmarlos o hidrocarburos allfatlcos 0 01010&11*

. féticos; No obstante se pueden utilizar otros, como son

la p;ridina, triclorootilcno. ¥ o—dlclorobenzeno. Tan.

»bien se puedon empleur diversas comblnaciones de  esthos
'disOIVOnLes. La segunda moda11daa de nuestro 1nvento
'ev1ta el problnma del desarrollo de cr¢stdles ¥y por Jo

o tanto es de nuestra prefcrencia.

Los componentes "A" y gt se mezelan 1nmediabamen

|
. te antes de aplicar el compues io en. un. uubstrato.ESobve

uns bass de carencia de mater¢al de relleno y carencla

"ide dlsolvente, el oompuesto resultante cons¢ste aproxlﬂa
- demente en wn 6O 0 en va 90 % en peso de base curads . y.

: endureclda y_aproxlmadamente de un_40 a 10 % en’ peso de

$éxlco, o preferiblements de vn 75 % de base curada o en

'-fdureeida ¥ un 25 % de téxico. Con wna cantidad inferior

"al 10 % de tdxico, la vida ﬁtii dei éntiincrusténte 0

- entivegetativo es corte. Con mas de vn 40 ¢ % de tbxico,

'1a‘bompo clon resulta antleconomlca Y el revesﬁimmento

"~ plerde resistencia y duraclqn, La.compoulclon mequada

i;fantes de'aplicarsé en un substrato puede contener hasta

;un 50 % en peso de materlal de relleno, gue se anaue todo

él en el eomponente W o pa“te en el componente "By el

~resto en el eomponente AN, El compuesto es de-baja vis-

'7cosidad que permlte su eplzca01on en’ un substrato £¢011~

’-jmente con une. brocha, rodillo 0 pistoleta. El conpuesto

es tixotropnco y en una oapa simple alc@néa un g1osor de

‘;762 micras de pellcula en humedo que se puede aplicor 8in

L}

'que es curra. De preforuncxa ge apllca prAmero en el subg

'trato un recubrlmlenuo de 1mpr ﬂaclon de r sina epoxi-alav}
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trén aromético mis agente de endurecimicnto sin ol téxi
'co; solamente el revestimiento exterior e: xpuesto de una
pelicula seca de 101 a 508_m;cras dé grosor neceslta con
tennr $0xico.

5e , ’ Dnspucs de haberse aplicado el reveutmmlnnmo,

es wn factor GrLﬁICO gue por 1o menos una parte del td-

xico permenszca en forma de oristales con configurzcidn
- de %gujas ¥ con una apariencie que squja el amianto, y "1;
' qﬁénlos.cristéles formen une. dispersidn wniforme por Ho-
10. " do el revestimiento exterior. Si el componente "B& se
enéugntra en forme de suspensién'acuosa, sélamehtq una,
parte del tdxico -entra en solucidn y los cristales restan

tes actlan como cristales de semilla, por lo que el tdxi-"

co ﬂisuelto forma cristéles gimilares y)b aumenta los
15. - . cristales qué actéan cono =emilla cuando sémbrecipita al
- mezolarse .los componentes, Si el componente ?B“ se encuen
tra en forme de solu01on, el a;solven ;0 deberd ser dol
tipo gue no retenge al tdéxico en soluoién en preseﬁcia
del componente "A' (v.g. metanol). Cuandg ge mezclan los
20. ~ Gomponentes, “el téxico se precipite y formaAlos mﬁsmos
crlutales a modo de aguja.
A ~ Para producir un compuesto apréﬁlado para pulver¢~;
zacmon en tiempo frio, se puede afladir una. pequeils cant Gd
daa de dlluyente 8 la mezcla de componentos "AY ¥y "BY pa-
25;. ' " ra aagstar su v1sequldaa. El diluyente deberd ser un.ii«
quido que tenga un bajo poder de disolucidn pare el toxi- .
- ¢0. Se citan bomo e jenplos ée-liduidos idéneoé para ests

finzlidad el dter monometilico de propllengllcol, dioxanc,

alcohol isopropilico, alcohol butllico secundario, alcohel

30, ] butilico terciario, matil.isobutiicetona, diisobutileeto~
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25, B no haber sufride 9ract¢camente enuuczamlento al cabo as

30'

"‘materlales mezclados que siguen*'

’na, carblnol d;isobubllico.

'y un 20 por ciento de dlsolvente de xileno.

agujas. .

'ponentes mh oy

, Quefsirvieron cono Componente "A" de nuestro cowmpue

< o g P

EL dlluyenmc deberd anad;r—_
se en proporcxones de aproxlmadamente un .5 % cel voli-
men de la mezcla totel.
| Ejemplo I
Como eaemplo especlfleo de la prlnera modalldad

de nuestra metodo, 8¢ prepararon 90 gremos de- Componente

V?A" que contgnia un 25 por ciento de brea de alquitrdn

de hulle y un 25 por ciento de resina epoxi; aproximdda-

mente un 30 por clento de materlal de relleno de taloo,

Se prepara~

‘ron 13,6 gramos de Componente "B" calentando a 6000 ’o~

,4 gramps de dietilen«-
triamlna, 0 6 gramos de tolueno y 0,6 gramos de n-buta-
nol y 10 gramos de acetato tributilp tdnncuo. Cuando es

ta mézpla se enfrib a la temperaturé ambiente se solidi-~

. fied, pero al sgiterla se descompuso fdeilmente en ' win

mezcla de libre fluencia de cristales finos a modo ds’

Se mezclaron las cantidades citadas de lok:Com
"B" y se obtuvo un compuesto gue se yudo
plicar facilmente con’ brocha, rodillo o rociars & sulre

una superficie. Una plandha de acero parsa exper¢mentan

»clon que llevsba una oapa de 254 micras (gfouor ds, la
o llcula seoa) ‘do eate compuesto sobre un reoubrimavnio de

1impr1maclon de -alquitrdn de hulla«resina epoxl. domostrd

6 mqses de encontraprse expuesta al sgua del mer en Mismi

BsacH, Florida.

‘Bjemplo II
Se prepararon las mezclas citadas a continmaclon

abo ¥y
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() DBrea de alquitrdn de hulla - .- o 27

'Resina opoii ("Zpon 834 ) N . 33
Talco =~ . ’ 20

Destilado de alouitrén de hulla (esea
~la de temperaturazs de ebulllclon

 150-2100C , 20
(b)’ Brea de alquitrén de hulla . " : 14
.- Resina Bpoxi ("Epon 834") - e 1%
" Polvo de silice Co rj -52

Destilado de alqumtran de bhullg (esca

“la de touperaturas de ebullicion

150-2100G ' .20
 En cada caso se fundid el-alquitﬂén, después se afindid

e e

el disolvente, la resina epoxi y el material de relleno.
Se prepararon las mezclas inulcaons a conulnuac;ou
que sirvieron en forma de suspen sion como oomponente "ﬁ“

1

de nucstra conpuosto.

, . : Pertes

'(CZ, Acetato tributilesténnico - ' 70

- Dietilentriemina o N
: Metanol B ' - 5
(4) Acetato tributilesténnico ._ S )

. Dietilentriamina - 16 » v :?:'
Tolueno:' , " - 45 | i
n-butanol o 4,5 f

(e) hcetato tributilestémnico 58 A
Dietilentriomina S 13 :

© Alcohol butflico secundario | .29
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(f) Acetato trlbutxlestannloo l: S 66
Inebllentriammna f )  ;Ah" T ’{ T -
© Metanol e
" (g) Acetato téibutilesténnico- S  f - 40
Agente de endurecimiento de amlna S .
segun ensefia la patente britdnica V o ’
886.76'7, preparado a pertir de fo
Jnol (1 mol), dietilentrisnina (3~ - -
moles) y formaldehido (3 moles) : 40
' .Alcohol butilico ecundurio T 20 -
,;ﬁ*(h) Acetato tributilestamnico . - 46
Agenta de endurecimiento de amina
_segun ensefia la patente britanica
cL L - 886. 767, preparado a partir de fe _
G ~ .'nol (1 mol), dietilentriamina (3 T
SR SRS - moles) y famnﬂldehldo (3 moles) 21
. Alcohol butilico secundsrio - - .0 . 33
(1) Aéetato‘tribﬁtilesténnico ,“5 ~{“;~*- T 40

- . "Agente ‘de endurecimicnto de amlna , .
e s ("Vérsumld 140") IR S

Alcohol butilico secund,rio L - ;21 20 -«
| (a) Pr0plonato tributilesténnico i_ ' :.";, 75 -
) Inetllentrlamlna o qﬂ‘(i'fl 16
S  “,;x_g ¢olueno o , ,~.>  ' ?Alﬁ f L ' 4,5
| - n-butanol " f' e AN 4,5
(k) Butlrdto tributilesténnico ffﬁ . . o
Dletllentrlamlna o -Ki e 16
‘ .Tolgeno_ : _ | ..:}.;m" 4,5
Jpebutamol - . . Uiiogas
“J(l) i (tributllestannlco) ftalato s )
' Dietzlentrlamlna ' 16

. Alcohol butilico secundario »f -9
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10,

. DletLlentrlumlna

Tolueno

n—butanol

mezclados a aproximédamente 60°¢c vara disolver el toéxico,

389348

' ﬁn) Di (trmbutllest dnnico) succinato

4,5
4,5

En cada uwno de los casos se calentaron los componentes

se enf;ié la mezela para que ceristalizara el toxico y

tabla que sigueﬁ

Compohente A

. agité .para producir una suspensién fluyente. .

. Componente B

5e

Entonces se

'combingron 105 diferentes componentes "A" y_"Bﬂ segin la

90 partes del Ejemplo IT

90>partes

80 partes

90 purtes
80 partes

85 partes
’ 90 partes
90 partes.

80 partes
80 partes

85 partes

plada para brocha y produgo uaa pellcula de revestiﬂleruo

blen.endureclda.

del Ejenmplo

del Ejemplo

del Ejemplo

del Ejemplo

dgl'Ejemplb
del,EjemplQ

del Ejemplo

del Ejemplo.

dél Ejemplo
del Ejemplo

II

I1

II

'EI

II

I

1T
11
II
IT

(a)

(v)

(=)

(a)
(2)
(a)
(a)

(a);
(a)

(=)
&)

14,4 partes

15 v'partés
13,4 ﬁértgs
17,2 partes
25 ~“partes
21,5 ﬁartés
13;4 partés
13,4 parfes
13,4_par§es
13,i.§é};es
22 5 partes

base libre de material de relleno.

del Ejemplo I
del Ejemplo
del Ejemplo

del Ejenplo

del Ejehplo

del Ejemplo T

del Ejemplo

.Gel EBjenplo I

del Ejemplo

Gel Ejemplo;

del Ejemplo

LI

- Cada uno de loo compuestos era de una congistencia apro-

En eada caso, el compuesto cndureclao

conteniz entre wn 10 y un 40 por ciento de tdxico en une,

v v e e L et 2w
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10,

. i - o,
o e )
S, 20, . .
) : Lo .

..- '2.5. s

15,

30.

CL |4 -
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Bjemplo III .

Pare producir un compuesto que se podla aplicar

- roclandolo en tlempo frio, se preparo une comp031c10n

":-que consistla en los s:gulcnte.

90 partes de Cemponente "A" del Eaemplo II (a)
13 pertes de Conponente upY dei Egemplo II (&)

10 partes de diisobubllceuona.

Bl cbmponente cltado en ultimo 1ugar diluyé'el compuasto

sin disolver de un modo apreciabie el téxico.

Eaemplo IV

Como ejemplo e peGLflco de la segunda ‘modalidad

.Ge nuestro metodo, se. prepard Componente “A“ comblnarao

30 parteg de brca de alquitraa de hulla con 30 partes de

“7‘r331na epoxl, 20 partes de meterial de relleno ¥ 20 par-

.:‘tee de dlsolvenbe. Se preparo componente "B".mezclando

15 partes de acetato tributilostannico, 2,4 partes de

dietllenﬁrlamlna ¥ 15 partes de metanol. Se mezclaron

-85 partes de Componente "A" con 32 4 partes ae Componsn~
" te "BM y se obtuvo un compuesbo que se pudo anl:car Pécil
’:mente .con. brocha, rodillo o roclarse sobre una superflole.
.“Una plancha de acero de exper1mentac1on con un revevtx-
; mlento de 254 micras (grosor de pellcula seca) de este
' ~compuesto sobre un recubrimiento de imprim301on de alnuv
}tran de hulla-resina epox1 demostro no haber sufrldo nra"
'_tleamente ensu01amiento al cabo de 1~1/2 aﬁos de exposi~

:cion 2 la accidn dol agua del mer en.Mzaml Béach, Floxddz.

» Ejemplb Vi
Se prepard componente "A" segin se ha descrito en

el:EjemPIO'I. Se prapararonrlas mezclas que siguen y que

- sirvieron como forma en solucién de Componente "B" de



(a)

. (b)

hoetato tributilestdmmico
Dietilontriamina
Piridina

fcetato tributilestdnnico
Diotilentriamina '

O—diclorobenceno

.'(0);‘

. Metanol-o-dlclorobenceno (1:1 en polﬁmen)-

(a)

V(e}

Acetato tributilestdnnico

- Dietilentriamina

Leetato tributilesténnico

Diefilentriaminé

- Pricloroetileno .

Acetato tributilesténnico

‘Dietilentriamina

'Métanol

(£)

-

: Dietilentriaminé'

O~diclorobenceno

(n)

)

Acetato tributilestdnnico
Dietilentriamina
Piridina

Acetato tributilestdnnico
( .

Acetaﬁo=tributilesténnicb'
Dietilentrismina |
Triéloroetileno

Acetato tributilestannico
Dietilentrizming '

Hetanol-o~cresol (1:1 en peso)

389348

nuestro compuesto: -




S YT T

(). hceteto tributilesténnico - .;fﬂff 19
Dietilemtriemina .. 5

Metanol - L 19
5. - ~ Talco | S 57

be oombjnaron el conponente A" y los diferentes
componenbes npH egun la tabla que sigue:

Cmmmwm@'%“ ' Cmmmmnm m"

85 partes del Ejemplo 32;4,partes del Ejemplo V (=)
32,4 partes del Ejemplq V (b)

73244 partes del Ejempla V (c)

10,. - 85 partes del Ejemplo
; 85 partes del Ejemplo
. 85 pertes del’Ejemplo 32,4 paxﬁes del Ejemploﬁv‘(d)
22;5 partes del Ejemplo V (£)
22,5 partes del Ejemplo V (g)

90 partes del Ejemplo
15. : 90 partes del Ejemplo
. i : 90 partes del Ejemplo ' 22,5'partéé_del Ejemplo V (h)
90 pertes del Ejemplo I 22,5 partes del Ejemplo V (i)

I
l
I
I
90 partes del Ejemplo I— 22;5.§éftes del Ljemplo V (o)
, i .
I
I
I
I 79_' partes del Ejemplo v (3)

- 85 partes del Ejemplo

ﬂicada oompuesto produnjo una pellcula de revestimienio bilen
7729. T ‘endur301da ¥y did una buena proteccion antlvegetatlva o &nme

' | ;tilncru tante a la plancha en experlmentaclon.
| njenplo vi
Lo que s:gue son ejemplos de Componenie VAW prcpu—
' rado empleando resinas telmoplastlcas ulntetlca° de hxor
" 25, - 'carburos-en lugar ael alqultran de hulla del Ejemplo T y

en los que todes las cantidades son partes en peso:

Partes -
'(a) Resmna de cumarona—lndeno (punto de re
C . blendecimiento 759C) A , ' 30

Resina epo~1 ("Dpon 834") R ; '30




(b)

(c)

(ef

(£)

Talco

Eter monocetilico de etilenglicol

Resina. fendlica de teor
reblandecimiento

Talco

Xileno

1009¢C

§eno (punto de

Regina epoxi ("Epon 834%)

Pollmcros mixtos de alfa~metlleubire«
no-viniltolueno (punto de reblandeci-

" miento 100°C)

Resina Epoxi ("Epon 834")

Talco

Xileno

Re31na de h;drocarburo de polilndoﬁo
alguilaromatico (punto de reblandeci

miento 75°C)

Resina Epoxi ("Epon 834")

Talco

Xileno

'Terpollmero de eatlreno, aurllonltv1~

lo, inGeno (punto de reblandecimiento

10000)

Palco

Xileno

‘Resina epoxi ("Epon 834%)

Polistireno de bajo peso molecular

(punto de reblandecimiento 75°C)

Resina epoxi ("Lbon 854”)

Taleco

- Zileno

" e
ofuth .

1
g -

A

3 AraieTrie it
. J“:

'ﬂ

20

20 ¢
!

30
30
20
20

30
) 30.
20
20
30
30

S 20

Se preparé la ﬁezoia que 81gue y que sirvid como

Componente ugh de nueobao nomyuesto-




)
N

G 33934%m§;1

' (a) Aéetato tributilestéunico - o ; : 46
Dietilentriemina . L 8

- Metanol : I 25

5, - Trementing mineral o .25

Déépués se combinaron 85 partes en peso de los
éiférentes compohentes AN con 32,4 Da?%es'bn peso del
componente "B". Cada compuesto produjo uwna pelicula de .
revéstimicnto bien endurecida. .Ia sustitucion de una
T 10, . paruo del talco de-los componentes "A® por eolorantOJ

| _dio revescxmlentos antivegetativos o antllncrustanres
de colores atractivos. R c
] | -NOTA- _.{
- Descrita‘sﬁficiéntemenﬁé'la naturélcza del inven
hjtf:f'1§,"  -;"to, a51 como. la menere de reallzarlo en la. practi»a, 6
' - ' be hacerse constar que las ﬁlspOSlCloneS anterzornente
.indlcadas, son susceptlbles de modlfica01ones de d tall
f en cuanto 1o alteren su przncipio Lundamontal. Tanbién
"Q'se hace consbar que el invento eorresponde a una &ol¢c1~
' éo; , ' ';tvd da Patente, presentada en No?teamerlca, con fechs 14
R Jde octubre de 1.968, bado el numé;;.§67 483; (C. I.l.Uu
- ne 574~943), acoglendose por 1o tanto a los beneficios
que conceden 103 Convenios Tnternacionales en vigor,
siendo lo que constlvuye la esencia del rererido invento
25: - . .y po; 1o que F21cS solzolba Patente de anencion por 20 aKos
o " en Espana, sobres PROCEDIMIENTO PARA LA OBTENCION DE COM-
’ POSICIONES DE ENDURDCIMIENTO PARA RESINAS EPOXI, caracte—
u;"-'f rizéndose por lo siguiente:

1.~ Procedimiento para la obtencién de composiciones

_de endurecimiento para resinas epoxi, caracterizado porque

FURERR, 3 I CLI AR Y PN
: [ - .




.
t
| g
O -
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comprende mezclar un agente de endﬁreéimiento pafa‘la resina
epoxl conlﬁn téxico solido de orgaﬁbestaﬁo dé férmula general:
(r, R', R"én)nx,'en~la que R, R y'Rf' son cade une. grupos
‘ alquilo de 1 a 8 4tomos de carbono y X €s un grupo mohocarboxi-fz'
5 ~ lato, ' »

2.- Procedimlento segﬁn la re1v1nd1cacidn 1, caracte=

E"“x~ en un diluyente tal como xileno y fr3001ones de dlsolventes
o emTr arométlcos de elevado punto de ebulllclﬁn.,. ‘_

10 2o ' | 3.~ Procedimiento segin la reivindicacién 1, ca-
‘.;;. . racterizado porque el agente de en&uyecimiento’és una,poliamb
" na tal comodietilen triemina, trietilen tetremina, N,N di-
.g;. butil-l, 3~pf0pano diamina, etilen'diémina o tetrametilen

- pentamina; o o
5. 4.- Procedlmlento segﬁn la re1v1nd1ca016n 1, ca-
racterizado porque. el t§xlcg se elige entre un monocarbo-
xilato y un diéarboxilato, tal como acetato de tfibutil-es— '
ﬁéﬁo, | | |
5.~ Procedimiento segin la reivindicaciénfl,'carac~
.20, ‘ ter:zado porque se mezclan de 1al0 partes en peso de téxi-
. :'>co por cada parte en peso de agente de endureclmlento.
6o~ Procedim;ento segin la relvindlcacl6n 2, ca-

racterizado porque se mezclan de 1 a 10 partes en peso de

R vy Uy R . s e

. géxiéo por cada parte en peso de agenﬁe'de endurécimiento y
25. una cantidad en peso de diluyente iguel a la centidad de
téxico. e | | |
7.- Procedimiento segin la reivindicacidén 2, ca-
racterizado porgue el dilujenme es una sustaneis en la cual
el téxico es solo escasamente soluble y la composicién for-

made se encuentra en forma de lechads de eristales similares

rlzado porque el agente de endureeimlento v-el téxico se mezclan.*"v“



' . _  " 8 agujas. ,
l x 8.- Procedlmlento segﬁn la re1v1nd1cac16n 2, ca-
racterlzado porque el dlluyente ‘es un disolvente’ para el
téxico ¥ la composicién formada es una solucu’m.
\ K 9.~ Procedlmlento pare la obtencidén de compo~
5. . sm:.ones de endureclmlento para fes:.nas -epoxi, tal y como
queda sustancialmente descrito en la presente Memor:v.a.

Esta Memoria consta dg 20 hojas.eécritas a mé-~

quina por una sd
- Ma |
10 E USS ER ANTS, e,
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