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Este invento se refiere a la conatruccién de gran
des tanques para el almacenamiento o transporte de liquidos
a granel, a temperaturas que difieren notablemente de la
temperatura del ambiente., El invento se‘refiere princi-

e palmente a grandes tanques para liquidos frios como es el
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Ipo y resulta muy costosa puesto que exige una gran precisién al

iminas o paneles para las membranas, y paneles de aislamiento

-
[ v oo

gas licuado, V.Z.; ghs natural y gas del petréleo, pero'puode

dos,

|ser tambibn aplicable a recipientes para alojar liquidos temp13
1
|

Un tanque integral comprende esencialmente una caja dé
aislamiento térmico de carga soutenlda en el interior dé uma en
vuelta rigida exterior y forrada interiormente con una membranq
delgada y flex1blc‘hermétlca al fluido (que en adelante se den

!minaré "membrana pfimaria") de matﬂfial iaminaf, Vef., Cuando
Ese trata de wn gas licuado, wn metal que no se vea sometido a
aguebradizacidén por el frio; sosteniéuéoae la membrana primsri
contra cargas internas debidas a presiones hidrostéticas y Fusy
izas de inercia por medio del aislamiento térmico circwmdante,
El invento sc refiere en particular-a un tanque integral de 1z

clase que comprende una membranarad1c1ona1 0 membrana secundsz-

.ria similar a la membrana primaria que rodea a la caja de aig-
ilamicnto térmico de carga.

Ta préctica normal consiste an énsémblar dichos ‘tan-
iques desde el espacio que va a ocupar dicho tanque y se suele
consegulr completando la construceién de cada capa, v.g., las
dos membranas y el aislamiento térmico de carga, por turno, cgj
menzando desde la capa exbterior, Esta préictica lieva mucho biem

alinear y ensamblar las partes componentes de cada capa in si-

td. Estas partes componentes pucden comprender, por ejemplo, 14

L Lad

ablidos, o cajaé hechas de material aislante sélido rellenas
con material aislante granular suelto para el aisglamiento tér-
mico de carga. Asf mismo, con un tanque de esta clase, suele

ser necesario habilitar otra caja adicional de aislamiento tér

mico de carga rodeando a la membrana secundaria para Proporciod

1
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-t de conexién al armazén de sustentacién para cerrar hermétlcameb
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"partes de canto'de por lo menos las caras que proporcionan la

.

s vE L e

nar apoyo é esta membrana,

Segtn este invento, en un tanque integral, para el 31
macenamlento 0 transporte de liguidos a granel a temperaturasg
que difieren notablemente de la temperatura del ambiente, com-
prendiendo dicho ‘tanque una caja de aislamiento térmico de can
za sustentada en el interior de una envuelta ‘exterior rigida y
membranas prlmarin y secundaria separadas entre sf por la caja
las membranas se forman por Tos dos juegos de caras de ima eIk’
ralidad de cajas prefabricadas relativamente poco profundas de

un material laminar delgado y flexible apropiado, cuyas cajas

se unen herméticamente entre sf alrededor de sus paredes late-
rales, dichas paredes se wnen a un armaz6n de sustentacién 1ld
vado por la envuelta rigida extarlﬂr, y dicha caja se dota;de

rellenos de material aislante de carga contenido en el interior

de dichas cajas,

Cuando el tanque tiene caras sansiblemente planas, o
preferible que las cajas que forman lag partes de 1a,superf1-
cies planas contengan rellenos de aislamiento térmico de cargs
forméndose las partes de esquina del recipiénte por cajas cur-
vadas que contienen rellenos de material de dislamiento térmi-
co de maturaleza suelta o resiliente.

Las paredes laterales de 1as cajas ﬁueden comprender

membrang secundaria, que se cxtienden ma s allé de las citadas

paredes 1aterd1es, en cuyo caso, ge.une un juego de elementos

te entre si las partes de canto en cooperacién de estas caras,
habiliténdose un juego adicional de elémentos de conexién para

cerrar herméticamente entre si las caras que forman la membra-
; na primaria, canteniendo cada espacio definldo entre los dos
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jei6n transversal gencralmente en forma “I", Con elementos de co

 jmazén y la envuelta rigida exterior, Dicho dispositivo facilitd

.'gida exterior,

- |
Juegos de elemcntos de conexién y las parcdes laterales de ca- !
jas adyacentes un relleno adicional de dicho material de aisla:

miento.

El juezo adicional de elem;ntbs de conéxién'para la i
membrana primaria puede ir montado convenlente en las caras inf
teriores de dichos rellenos adicicnales de aislamlento.

Dicho cierre hermético entre lac caras se puede efectua
segln un procedimiento descrito en nuestra golicitud de patente

n? 389,346 presontada el 18 de Marzo de 1971, segtn el oual,

nexién de dicha seccién transversal, los rellenos adicionales
de aislamiento térmico se forman preferiblemente con ranuras
que contienen los véstégos del juego de elementoarde conexibn
ipara las membranas éecundarias con el fin,de'sitﬁar dichoq re-
llenos adicionales en posicidn. ' _ , | o

Se puede'précticar el vacio en las‘cﬁjaé érefab&icéda:
y/o purgarse con un gas inerte durante su construccién.
z El armazbn ée sustentacidn puede ir unido a la envueld
ta rigilda exterior por medio de soportes con los gue se puede

ajustar la separacién existente entre los elementos de-dicho al

la alineacién uniforme de las caras de. sustentacién de los elé-
mentos del armazén si existigra ondulaciones en la envuelta ri-
' Se comprenderd que, como las cajas con sus rellenos
son prefabricadas y proporcionan las dos membranas y la caja o
alojamiento de aislamiento térmico, se reduce conslderablemente
la cantidad de alineacién y ensamblaje in situ, exigiéndoae al-

tas normas de precisién solamente para la alineacién inicial de

por ejemplo, se utilizan juegos de elementos de conexién de Bec

r
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las cajas sobre el armazén de sustentacién.

Para que el invento se pueda entender con facilidad,
se degcribe a continuacién wna forma de reallzacién del mlsmo,
a t{tulo de ejemplo, tomando como. referencia los d1bujoa ad jun-
5e tos, en los que: . !
Ta figura 1 es una vista en seccién tomada a través de

wma parte del banque,

, La figura 2 es una vista en seccién, & msyor escala,
Ede una esquina del tanque; y

10, _ La figura 3 es una vista en perspectiva fragmentads,
a mayor escala, de un detalle del tanque.

Refiriéndonos a 1as-figuras 1y 2, el tanque tiene sus
caras planas y comprende una membfana 1l que sirve de revestimien
to a wna caja o recinto 2 de aisiamiento térmico de carga, wna
15, !membrana secundaria 3 que se extiende alrededor, de lg caja,o

recinto 2 y se une a una envuelta rigida exterior 4 por medio

de elementos de armazén de madera dura, 5 que, se disponen forma

do un bastidor de rejilla rectangular. En esta modalidad, la ci
ja o alojamiento 2, excepto en sus esquinas, cbmprende paneles
20, " ide madera de baisa 6 y los elementos.primario.y'secundarib 1,

3 son de una aleacién de ferroniquel que tiene_un coeficiente

ide dilatacién muy bajo; una aleacién apropiada es la que se ven
de con la marca registrada de "INVAR", |

N Segin el-invento, las mémbranas primaria y secundaria
25, - . 1, 3'de las partes de caras ﬁlanas del tanque éstén provistas

- "ipor los dos juegos de superficie 7, 8,.rés§ectivamehte (vease

la figura 2), de una pluralidad de cajas poCo.profundas 9 que

sc sueldan entre sf, proporcionando los paneles de madera de

Ibalsa 6 de la caja o recinto 2 163 rellenos para estas cajas,

30. {Las superficies 8 de las cajas 9 se extiende m4s alld de los 13
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dos 10 de sus cajaé, por lo que cada caja se puede alinear so-+

-6

bre una abertura del armazén de rejilla con sus partes de can-
%o extondidas 11 superpuestas a los eleméntos de bagtidor- 5, !
Las caras de sustentacién de los elmmentos de bastidor 1levan|
e unidos elementos de conexién 12 formados’ por pletinas plegabl%s
" | de "INVAR" (marca registrada) y su seccibn transversal tiene
en general forma de “"I'®, Los brazos ii de éada elemento de co

nexién se extienden en una corta distancla alrededor de los

1

lados de su elemento de bastidor 5 para’ﬁnirse al mismo, EL
10. véotago 14 de cada elemento de concxién eatd agfandado en su
| extremo, libre, segin indica 91 ntmero 15, para formar wn ca-
rril donde se puede montar'uné méquing soldadoré (ﬂo iluehra-
da) para soldar las partes de log'cpntos 11 de Bus cajas res—l
pectivas 9., Dicho procedimiento . dé soldadura se deseribe con
- 15. i detalle en nuestra solicitud de péten#e né 389.346 presentada
el 18 de Marzo de 1971 y los elementos de conexibn 12 y sus cg
rriles 15 se pueden formar de distintas'maperas, segln se des-
5
9 se sujetan por lo tanto entre s{ de este modo para formar lg

'rl cribe en dicha solicitud de patente pendiente, Todas las cajas

20, .... | membrana secundaria 3. Cada espacio que queda entre las pare-
des %aterales 10 de cajas a@yacentes so llena con un panel adi
cional 16 de madera de balsa, cuyo panel estd provisto de una
ranura 17 que pasa sobre la columna 14 del eiemento de cone~

xién 12, Una abrazadera eléstica 18 va montada en el fondo de
25.[h:; la ranura 17 para sujetarse en el carril 15 de dicho elemento
de conexién. La cara interior de cada panel adicional 16 1levd
unido un elemento do conexidén adicional 19, similar gl elemen<

. %0 de concxibn 12, cuyos brazos 20, con el panel 16 en su de—

bida posicién, se extienden a través de las caras 7 de su par
30.

respectivo de cajas 9., Los brazos 20 se sueldan entonces a sus

1
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caras respectivas 7 por el prdcedimiento mencionado anterior—

mente con relacién al elemento de conexién, °

i nas 36 ensamblan completamente con cajas normales 9, No obatan)

| rigida exterior 4 se pueden ajustar dentro de los 1fmites de

B bésﬁidor de rejilla fedtangular proporciona aberty
ras de tamafio regular sobre la mdyor pafte dellérea de las pag
tes de caras planas del tanque y, por lo tanto, las cajas 9 pa
ra estas abertures son de tamafio normal. Las dimensiones del

tanquq se pueden elegir de forma que las partes de caras pla=-

te, sé obaervard.que cuando las dimensiones no se eligen de es|
‘te modo, se pueden emplear cajas adicionales de dimensiones

apropiadas, por ejemplo como la caja que se ilustra en la fign

ra 1 indicada por el nfmero 9a, junto con las cajas de tamafio
normal, :
Cada elemento de bastidor 5 se sostiene en posiciones

separadas en soporbtes metdlicos 21, preferiblemente de niguel~-

acero al 9 %, los cuales, a su vez, se wunen a blogues de mad el
ra dura 22, Otros soporte metdlicos 23, también de niquel=-ace~
ro al 9 %, se unen a la envuelta rfsida exterior 4 rodeznds a
cada bloque de madera dura 22, Las paredes de cada goporte 23-
estén provistas de ranuras 24 (vemse la figura 3) a través de
las cuales pueden pasar pernos (no ilustrados) y a través de

aberturas (no 11ustradas) que se extienden a través del bldque
de madera dura respectivo 22, Asf, la separacién entre la oara
de,éustentacién de cada elemento de vastidor 57 la envuelta

las ranuras 24 de los soportes 23, por lo que las caras de susg
tentacién de t0dos 1os eclementos de bastidor 5 se pueden aliw
near para formar una superficie uniforme sobre la que se colo-
can las cajas 9, Cada soporte 21, 23 est4 provisto de un par 4

almas delgadas 25, 26, respectivamente, de niquel-acero al 9 %
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fuillente gue no soporta carga alguna v.g., 1ana mineral, permi

dispuestaéipara soldarse enire si una vez que sé ha ajustado
la separacién entre los elementos de bastidor E,y la eﬁvuelta;
rigida exterior 4, |

. Donde se intersectan los elementos de bastidor 5 deli
armazén, el dispositivo de sustentacién de los mismos compren~
de un soporte metdlico 27 de coﬁfiguracién'cruciforme (véaée lia
figura 3). De otio modo, el dispositivo de sustentacién 83 si-
milar al descrito anteriomente,

Las esquinas del rcciplentp estén prcvmstas de cajas
prefabricadas adiciohales 28 similares a las cajas 9, No obs-
tante, las cajas 28 estén curvadas, v.g., en caso de wma esqui
ng diédra, se redondean segfm se ilustra en la figura 2, yen
caso de una eaquina triédra, son semiesféricas. Asimismo, estas

cajas contienen un relleno de alslamlento térmlco suelto o0 ro-

‘tiendo de este modo que las cajas flexen y se deformen depen~
diendo de las tensiones y cargas a las que se pudioran ver so-
metidas en servicio, | _ .
Preferiblomente, 1la conéxién:antre cada elemento de
bagtidor 5 y su elemento de conexién 12 se refuersza, particulap
mente Jjunto a las esquinas del recipiente, soldando los cantos
de la parte horizontal 13 del elemento de conexién a los sopor
tes metédlicos 21. .
Se comprenderd que el dispositivo descrito anteriormel
te para soldar las cajas 9, 28 entre si tiene tales caracte-
risticas que, esbtando los paneles de madera de balsa 6 v 16
congtrifiidos por las paredes lateralez 10 de las cajas 9, di~
chos paneles act@ian como cufias pard mantener las caras 7 de lab
partes de caras planas del tanque précticamente en sus posicig

nes relativas, No bbstante, par*icularmente en las esquinas dsl
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_"ia aislamiento en dos’ partes similar al descrito en nuestra 2013

con relacién a la figura 4. De este modo, el sistema de alsla-

tanque, si se produjeran en SﬂrViCiO tensiones o cargas excesi
vas, la resillenoia de las paredes 10 puede permltir un elerto '
movimiento de las cajas 9, permitiendo de este modo que sé den :
formen las eajas de esquina 28, Dicho movimlento de las oajas '
9 se puede aumentar habilitando piezas postizas dentro de las
cajas 9, por ejemplo de 1ana comprimida entre los cantos de los
rellenos 6y 1os lados reapectivos 10 de dichas cajas, Ademés,
se puede emplear una pletina de cobre .en las cajas 9, 28 adya
cente a agquellas partes de las caras 7T a las que se tlene que
aoldar los elementos de conexién 19, proporcionando de este

nodo dlchas pletinas de cobre un disipador de calor,durante 1&

operacibén de soldadura,

31 fuera necesario, se pueden emplear elementos secuq o

darios de bastldor 29 (vease la figura 1) situados entre los
elementos de bastidor 5 para dar sostén adicional a las cajas
9, y el dispositivo de sustentacién para los elementos de bas+
tidor 29 puede ser igual al descrito para 10s elementos de bay
tidor 5, LOS elementos de bastidor 29 .no llevarian elementos
de conexién 12, Con este dispositivo, el espacio 30 comprendi
do entre las cajas 9, 28 y la envuelta rigida exterior 4 se
pueden llenar con un material de aislamiento térmico suelto,
eomo es la lana mineral, o material granular como-el que me _
vende con la marca registrada de "PERLITE", Alternatlvamenta,
el espacio 30 se puede dotar de un sistema de aialamiento tér
mico de carga que puede comprender, por ejemplo, un siastema dd

citud de patente Espafiola pendiente n? 364,220, en particular

miento en dos partes puede comprender un armazén de paneles sg

lidos de alslamiento, v.g., madera de balsa, que definen 4read
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que contiene material de pléstico alveolar rigido, v.g., poli

i
z)
retan%‘ Con' este otro dispositivo, no serian necesarios 10s el $
mentos adicionales de bastidor 29, puesto que las cajas 9 zo

sostendrian contra las superficles interlores del gigtema de i

aislamiento de dos partes.

La construceibn de tanghes, segﬁn e ha descrito ente

riormente, ofrece las ventaaas que s*guun cuando se compara cor
- una construccibn donae las membranas y el alslamlanﬁo térmlcb

de carga se fabrican por capas:

(I) Segln se ha mencionado anteriormente, se reduce
con51derablemente la cantidad de g@lineacibn y ensamblaje in ai
(II) E1 armez6n formado por los elementos de bastidor

5 se puede disefiar de forma que, en ma gran mayoria si no com

:pletamente, las cajus 9 y 28 pusden ser cada una deo tamdno uni

forme,

(III) Debido a su fabricacién fuera del lugar del mons

o taje, y por razones de seguridad, las cajas'g y 28 se pueden

D purgar de aire con un gas inerte como es el nitrégeno o el dié

xido de carbono, De otro modo,'se puede gnrarécer el aire, en
cuyo caso se mejoran las propiedades de aislamiento de las ca-
Jas, | ' . L

Preferlblementp estas. operaciones se llevarfan a cabo
a través de las paredes 1aterales 10 de las cajas.,

(IV) La membrana primarla 1 30 sujeta rigidamente a

“1los elementos de bastidor 5 por medio de‘los lados 10 de las

cajas 9, 28, Aunque los lados 10 forman pasos térmicos a tra-
vés de la caja o recinto 2 de aislamienfds térmico, el efectho
de eatos pasos térmicos se reduce al minimo por ‘el p600'esp6503
del material de la membrana..

S

-
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| cualquier material de aislamiento térmico ‘de carga, siendo pre

-1 -

(V) Como los rellenos de aislamianto térmmco estén
contenldoq completamente dentro de las cajas 9, 28, 8l la mem

brana primaria 1 se perforara en serviclo, se. 1ocallzaria fé» . 1
cllmente oualquier deterioro, ;_., ' , o ﬁ‘ ‘gi L;hi;

(VI) COmo la m@mbrana secundaria 3 se. suaeta a. la mer
brana primaria 1 por mcdio de las paredes laterales 10. de: 1as.ti'
cajas 9, 28, no es esencial wma caja o recinto adicional de;—«i'

aislamiento térmico de carga para sostener la.segunda membra-

-

na..

de pared adyacentes, por el hecho de que diehas cajas se mon- 7'

tan directamente sobre los elementos dé bastlddr 5 -las cajas,fﬂ;'

ssguineras 28 pucden tener cualquier forma que se desee para

- llenar los espacios de eaquina entre partes de pgredes planas ...~

adyacentes; se puede habilitar un soporte édicional para las |
cangas desequilibradas impuestas sobre los elementos de basti -y

dor 5 inmediatamente adyacentes a las esquinas, medlante tlrﬂr;_f'

tes apropiados o medios similares entre la envuelta rigida ex
terior 4 y dichos elementos de bastidor.
se comprenderd que los rellenos 6 16 pueden ser de

feribvle que el material tenga w coeficiente de - dilatacién re
lativamente bago, como ocurre con la nadera de balsa que VariT
aproximadamente entre 3,3y 13, 33 x 10~6 unidas/unidad/ C, de+

_penaiendo de la direccibén del grano., No obstante, cabe la posi' o

bilidad de poder utilizar materiales con un coeficiente de di

latacibn sensiblemente mayor. Uno de estos materisles es ia eg o

puma de @oliuretano gue tiene un coefidiente de aproximadamenr o
te 83 3 x 10-6 unidad/hnidad/ ¢, ¥ los paneles que se acoplan L

(VII) Como cada parte de cara planm del tanque forman;Z ;,
; da por las cajas o3 1ndepend1ente,de cada una de sus partes,ff
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'en el interior y entre las cajas 9 se formarién a partlr de

-ecajas, Igualmente, con el fin s reducir la: tehdencla que’ tiel-

932, 581 rellenéndose log espacios del panal con espuma de o
| liuretano, Se observard que con el presente invento no se no-

do descritas en ‘dicha patente, adheridas a las. superficles del

para actuar como cufias y mantener las p05101ones en las. caras

-12 -

38930%

una o més capas de espuma pulverlzada quizé con red de refuer|

Z0 por 1o menos entre algunas de las ocapas para suplir cual* i
quier reducecién notable en las dimen31ones generales de.log pg
nales que inevitablemente tendria lugar al enfriarse el reciuz
pientc a la temperatura del gas 1icuado, VeBey -161 C pare Lmi,
introdueiéndose fibra de vidrio cowprimida o material fibrodo
similar entre los cantos de log paneles y-los lados 10 de las

nen estos paneles a abombarse a_la temperatura del gas licua-
do, como resultado del gran gradiente de temperatura qie se

presentaria a través del espesor de los paneles, dichos pane~-

=)

les pueden ser dei construccién de panal o nido de abeaa, segﬁ.

se describe, por eaemplo, en nuestra patente Briténica NQ.

cesitan las planchas interior y exterior 1mpermeablss al flui

=

panel, puesto que su funcibn es reallzada por las caras: 7,8
de las cajas 9. No obstante; como resultado de la notable con
traceién que se producirid en los paneles, estos paneles no
pueden ser tan ‘eficaces como los paneles de madera de balaa

lt-

T de las partes de cera plana de las caaas, segﬁn se ha erl
eado anteriormente. :
' NOTA

Descrita suficientemente la naturaleza. del invento

as{ como la menera de realizarlo en la' prictica, debe hacerse

constar que las disposiciones anteriormente indiocadas mon svad
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: corresponde a una solicitud de patente preaentada en Inglate—
| rra con el n? 13247/70 de 19 de Marzo de 1, 970, acogiéndose por . -

7 cionales en. vigor, siendo lo que cons tituye la esencia del re-

‘por la envuelia rigids exterior, Y se provee a dicha caja o re|-

. {planas. contienen rellenos de carga 'de ‘aislamiento térmico, ea-

389308

ceptiﬁles de modiflcaciones de detalle en cuanto no alteren su ﬂ5"

prlncipio fundamental También fe hace conatar que el invento

lo tanto a los ‘beneficios que coicéden los Convenios Interna—'

ferido invento . por lo que se solicita Patente de 1nven016n por
20 afios en Espaﬁa sobre: PTRFECCIONAFIENTOS EN LA CONSTRUCCION
DE GRANDES- TANQUES INTTGRALEo PARA .BL ALMACLNAMIENTO 0 TRANS-
PORTE. DE GASES LICUADO“- caracterizandose por lo siguientes
1.~ Perfeccionanieontos en la: construcC16n de grandes

tanques 1ntaérajes ‘para el almaoehamlento 0 transporte denga-

B

ses licuados a temperaturas que difieren notablemente de la telm. -
peratura del ;ambiente, del ‘tipo que comprenden una caja o re—
¢into de aislamiento térmico de canga uOSten:Ldo en el interion
de una envuelta rigida exterior, y membranas primarias y secun
darias separadas entre sf por dicha caja 0 recinto, caracteri-
ZadOS porque se proveen a laa membranas primaria y secundaria
por loz dos- juegos de caras de wna pluralidad de cajas prefa—
bricadas relativamente poco profundas de uwn. material laminar
aprOpiado delgado ¥, flexible, cuyas cajas se conectan herméti-
camente entre si alrededor de sus paredes laterales, fijandose
dichas paredes laterales a un armazén de sustentaciénillevado

cinto de rellemos de material de aislamiento de carga conteni
dos en- el interior de las citadas cajas, '
" 2.~ Perfecgionamientos segfn la reivindicacién 1, ca-
racterizados porque cuando los tanques tienen las caras'précy;.
camente planas aquellas cajas que, forman las partes de caras
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“|tando formadas las partes de e%quxna del %anque por cajas cur-

.branden partes de los cantos de por 1o menos las caras que for-

que un Juego adicional de elementos de canexién Se emplea para

“{t4a por medio de los brazos ae los elementoa respectivos s01da-

,_ractarizadOs porque dichos rellenos adlclonales estén formados
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vadas quo contienen rellenos de mateiial de aislamiento térmicq
que ‘es de naturaleza suelta o rpszlhente., ,

: 3.- Perfeccionamientos segﬁn las reivindicaciones 1 6
2, caracterizados porque las paredes laterales de las cajas cor

l—‘

man la membrana secundaria que se extienden méa allé de dichas
paredea laterales, porque un juego de elementos de conexibn se
wne al armazén de sustentacién Para cerrar herméticamente entre

sf las partes de los cantos en coopbracién de egtas cafas- poz:'-L

cerrar herméticamente entre s{ las caras que forman 1a. membra
na primaria; y porque cada espacio deflnido entre los dos jue-
£083 de eiementos de consxibn y las paredes laterales de cejas
adyacentes contiene un relleno adicional de material de aisla—
miento de carga. .

4.~ Perfeccionamientos segﬁn la reiV1ndicaci6n 3, ca~
racberizadoa porque e; juego adicional de elementos de canexla
para la membrana prlmarla se ronta sobre las caras xntexnas de
dichos rellenos adicionales,’ '

=

Ds~ Perfeccionamientos segin las re1vxnﬂ1caclones 36
4, caracterizados porque cada elemento de los dos juegos de el
mentos de conexitn tiene wa seccién transversal generalmente
en forma -de "I", y porgue el_cierre-hermético entre las caras

para proporcionar las membranas primaria y secundaria se efec—

dos a dichas caras.

6.~ Perfecclonamiontoa segln 1u reivindicacién 5, ca=-

por ranuras que rodean o los véstagos del Juego de elementos de¢
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conexién para la membrana secundaria con el fin de situar dlchés
rellenos adzclolales en posicién, ' _ _

T7.=- Perfeccionamientos segun cualqulera de las reivin

dicaciones 1 a 6 caracterlzaGOs porque se emplean cajas prefa

bricadas en las que se ha practlcado 8l vacio y/o.se han purga-

do-con gas 1nerte durante su construcoibn,
8o~ Perfec01onamientos ségin chalquiera de las reivind

dicaciones 1 a T, caracterizados porsue el armazbn de- sust&nfa-
cién se wne a la envuelta rigida exterior por medio de soportea B
con los que se congigue el ajuste dnl espacio de separacibn en |
tre los elementos de bastidor de dicho armazém y la envuelta - |
rigida exterior para facilitar la alineacién uniforme de las Qg
ras de sustentacién de los elementos de bastidor, '; -

9= Perfeccionamientos segln cualquiera de las reivin|

dicaciones 1 a 8, caracterizados porque los elementos de basti

das con las caras dp sustentacion .del armazén para proporciona
sostén adicional a dlchas cajas, o , _

10.~ Perfeccionamientos sepun oualquiera de las reivig
dicacioneu 1 a.8, caracterizados porque la gnvueltarriglda ex~
terior se revigste interiormente qgﬁ un gistema.dé'aialamiento_
térmico de caréa, cuya cara interior proporciona soétén adlcip
nal a dichas caras. .

11.- Perfeocionamlentos segin la reiv1ndicacién 10, oz
racterizados porque el sistema de aislamiento térmlco de carga
comprende 4reas de material de pléstico alveolar rigido limitar
das por-bastidbres de sustentacibn de paneles de aislamiento
36lido. ' ' .

- 12.- Perfaccionamlientos en la conatrugcién de grandes

tanques integrale; para el almacenamiento o transporte de gases

-
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1icuados, tal y como queda sustancialmente descrlto en la pre-
sente Memroia y en los dibujos adaun’tos. .
. Esta Memoria consta de diccisels hoaau escritas a né~

quina por wna sola cara, I A
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