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PATENTE D E IRVENCION

por VEINTE afios

cuyo privilegio se solicita para Espafia, sus

territorios y plazas de soberanfa, a favor de:
CONSTRUCCIONES MECANTICAS VOLCAW, S. 4.

entidad de nacionalidad espafiola, domiciliada
en Barcelona, calle San Adriédn, ntm. 56, rela-

tiva a:
"PERFECCIONAMIENTOS EN LAS DISPOSICIONES PORTA~

HOLDES PARA HAQUIKAS DE LIOLDEO POR SOPLADO!
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MEMORIA DESCRIPTIVA

Ia presente invencién se refiere a unos perfeccionamientos
en las disposiciones portamoldes para mbguinas de moldeo por
soplado, especialmente empleadas para la fabricacidén de cuer-
pos huecos, como botellas y otros articulos. La finalidad
de los citados perfeccionamientos es la de conseguir una
ne jor estructuracién de las referidas mfquinas, en orden a
evitar ciertos esfuerzos mecinicos resultantes de las accions:
operantes y que, sin ser Utiles, producen prematuros deszas-

tes y aln determinados entorpecimientos en su funcionamiento.

Los expresados perfecclonawientos se caracterizan por el
hecho de gue los platos portamoldes, enfrentados entre si
y distanciables 2 voluntad para las aéciones de asido y des—
prendimiento de los moldes, estin acoplados en su cara pos-—
terior, por una parte, a unas barras deslizantes de =ujecidn
montadas en sendos cojinetes fijos a una placa soporte, y
por otra parte, a un jueygzo de palancas de efecto extensible
y retrictil, para el referido distanciamiento de los platos
portamoldes, articulado el &rbol de un cilindro hidréulico
de accionamiento, de modo que el citado cilindro es objeto
de traslaciones laterales comunicadas por el libre movimiento
de aguel juego de palancas, evitando tensiones mechnicas su-
perfluas, en las fases de avance y de retroceso de los pla-

tos, los cuales operan simulténeamente y con sincronizacién



mecenizada, todo ello de manera que las dos placas 50D 0T
tantes estin montadas en Forma tal que ejecutan desplaza-
mientos laterales sobre sendas gufas inclinadas, pare vasar
de la posicién de alimentacibén a la de moldeo y viceversa,

5e aslnisno bajo accién de un cilindro hidrdulico, = = = — - -

Cada juego de palancas compone un conjunto trapecial,
en la fase de extendido de los portamoldes, en gue la base
menor es solidaria wl frente del cilindro hidréulico, mien-
tras la base mayor y los 1ndos constun de sendas palancas
10. articuladas, siendo de doble palanca en simetr{ia dicha base
mayor, en linea con el sentido axial de las barras del plato
con punto central articulado al 4rbol de dicho cilindro, de
modo que al retroceder dicho 4rbol atrae el citado punto
central y, deformando la constitucién trapecial, aocrta la
15. gue era base mayor y arrastra el plato portamoldes en sentidc

de retrocest. = = = = = = = ~ ~ il iR R,

Los platos portamoldes poseen unos medios para refrige-~

racién constituidos por un cireuito interior de agua. —= = -

Otros objetos y caracteristicas de la invencién se irén

20. dando a conocer con detalle a lo largo de la descripeidn
que sigue, haciendo referencia a los dibujos ilustrativos

que la acompaiian, En 105 AibUjos: = = = = = = = — — — — - _

Figura 1, representa parcialmente, en alzado lateral,
los medios para desplazamiento de los platos portamoldes,

25, seglin la posicién de extendido de los mismos para cierre de

unmoldeo"""‘"""""""""'-—----—-——---....
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Tigura 2, es una vista anfloga a la de la figura ante-
rior, segln la posicién de repliegue de los platos porte=-

moldes, para sperbura del molde, = = = == = = = = = = =

Pigura 3, representa la mitad de la disposicibn vista
en planta por su parte superior, correspondiente a un plato

portemoldes en fase de clerre del molde, = — = = = = = ===

Figure 4, representa parcialmente la vista anterior, se-

gin la posicibn de repliegue del plato portamoldes, = = = =

Figura 5, representa, en alzado posterior, una pleca go-

porte para barras de plato portamolde, provista de elementos

para desplazamiento lateral en inelinacifn, = = = = = = = =

Piguras 6, es una vista en alzado lateral, corresponlien—

te a la placa de la figura anterior, = = = = = = = = = = =

Tigura T, es una vista en alzado lateral, corrsspondiente
gl bestidor para el conjunto de la disposicidn, mostrando
el mecanismo para sincronizacién de los movimientos de los

platos portomoldes, = = = = = = = = = = = = =~ = =« - - ===

La-presente invencién slude a una disposicidn de tipo ya
conocido, a la gue se introducen unos perfecclonamientos,
congtando esencialmente de un bastidor 1 que relaciona s0=-
lidariamente unas placas soporte 24 y 2B paralelas entre si,

cada una de las cuales conbtiene los elementos nccesarios

para soportar y maniobrar sendos platos portaméldes 34y 3B.

Seglin el presente ejemplo gréfico, la placa soporte 24

posee cuabro barras deslizantes 4 montadas en unos cojinetes
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5 fijos en dicha placa, las cuales quedan ancladas en el
plato 34A. In la nisme placa 2A se retiene centralmente

otra barres 6 sujets por tuercas 7, que establece relacién
con el plato 34 a través de un sistema articulado de longi-
tud varisble, que determina la sproximacién o distanciacién

del citado plato 3As = = = = = = = = = = = = = = - - - -

%l citado sistema articulado consta de dos charneles
8 ¥y 9 fijas respectivamente a la barra 6 y 2l plato 3Aj
en la charnele 8, mediante pasador 10, se articulan dos
palancas exteriores 11 y una palanca central 12, A su vez,
en la charnela 9, mediante pasador 13, se articulan dos
palancas exteriores 14 y una palanca central 15, Ias diver-
sas palancas exteriores 11 y 14 se articulan por el oiro
extremo, mediznte pasadores 16 y 17, en unas charnelas 18
¥ 19 fijas en un cilindro hidréulico 203 por otra parte, las
palancas centrales 12 y 15 se articulan conjuntamente en un
pasador 21 que las relaciona con una chernela 22 unida al

frbol 23 del citado cilindyro 20 = = = = = . e o =

Entre la placa soporte 2B y el plato 3B, existe otro
sistena de barras deslizantes 4 y un sistema articulado igua

les que los antes desCriltos, = = = = = = = = 0 = - - - - -

Bl funcionamiento del dispositivo de extensién o re-
pliegue de los platos portamoldes 34 y 3B, para abrir o
cerrar respectivamente un molde situado entre smbos, es
como si.ue. En la fase de extensidén, representads en las
figuras 1 y 3, las palancas centrales 12 y 15 estén alinea-

das y segln el sentido axial de las barras 4, con lo gue el
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sistema srticulado compone un trapecio en gue aguellas pe-
lancas forman la base mayor. il entrar en Jjusgo el cilindro
20, su érbol 23 retrocede y atrae el punto central 21, con
lo Que el mencionado trapecio se deforma, de modo gque dichas
palancas centrales formen angulatura y determinan la aproxi-
macibén de sus puntos 10 y 13, lo que significa un acortae~
miento entre la placa 2A y el plato 34, 0 sea un retroceso
de este Gltimo con el consigulente arrastre deslizante de

las barras 4 que lo sostienen, como muestran las fisuras 2.

Inversamente, al avanzar el Arbol 23, el sistema articu~

lado recupera la posicibn inicial, con el consijuiente ex-

tendido del plato 3A para asido del molde, = = = = = = = = =

s de sefialar que durante las acciones indicadas, el ci-
lindro 20 sufre una oscilacién lateral deterwinada por el
libre juego del sistema articulado y la estructura flotante
del propio cilindro, con lo que se evitan ciertas tensiones
mecénicas que se traducirfan en roces por esfuerzos de Ffle-

xi6n innecesarios para el comportamiento de la disposicibn,=-

Por otra parte, la presente disposicibn esth preparada
para ejecutar unos movimientos de desplazamiento lateral en
inc;inacién, por medio de unos rodillos 25 monbtados en unos
ejes 26 fijos en las placas 24 y 2B aptos para deslizar en
unas gufas inclinadas 27, sujetas a sendos soportes exiremos
28 y 29, El soporte 29 tiene una avticulacién 30 & un ci-
lindro hidrdulico 31, de modo gue el 4rbol 32 de este Ulhimo
actlia sobre un brazo 33 aplicado en la placa 24 para deter-~

minar sus movimientos a lo laryo de la gufe 27, = = = = = = -
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Los referidos movimientos de las placas 24 y 2B, junta-
mente con el bastidor 1, se efectlan en combinacién con los
movimiéntos de los platos 34 y 3B, de modo que en una opera=-
cién de moldeo por soplado, el funcionamiento conjunto de
la mhguina es como sigue. Bn la posiciébn elevads de la mé-
quina, los platos 3A y 3B sostienen el molde abierto pare
tomar, al cerrarse, una porcidén de tubo extruido en resinas
sintéticas; seguidemente, la miquina se desplaza en sentido
lateral descendente, por las gulas 27, hasta el punto infe-
rior donde tiene lugar el moldeo por soplado y la subsiguien-
te apertura del melde purs cxbruaceién Cel artfceuic reldoudo,
egpecialmente una botella, tras lo cual la mfquina se des-
plaza al punto superior de partida para repetir otra opera-

CllOl, = = = o ow = o o o e e o e ome e e e o o - . -

Con el fin de asezurar una exacta sincronizacibn en los
novimientos de avance y retroceso de los platos 3A ¥y 3B,
los mismos poseen una directa vineulacién mecénica, gque con-
siste en unas barras de cremallera 354 y 35B que engranen eﬁ
una rueda dentada intermedia 36 montada en un ndcleo fijo 37,
lo cual produce una neutralizacidén de eventuales discrepan-

cias en los movimientos de los platos portamoldes, — = = - -

Se prevé que los pletos portamoldes 3A ¥y 3B sean objeto
de refrigeracidn, para lo cual poseen un cirecuito interior
para circulecidn de ajzva, el cual circuito consiste en unos
canales longitudinales paralelos entre sl que se comunican
jugto & los bordes extremos a través de unos rebajes labrados

al efecto y cerrados exteriormente para ase_ursr la comunica—

.cibn interior y la continuidad del circuitos = = = = = — — -
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Descritas las caracteristicas de la invenciln, se hace
constar gue en la misma podrén introducirse cuantas va-
rientes de detalle pueda aconsejar la experiencia, siempre
que con ello no se modifique la esenciglided de la wisna

gue es la que Se resume y concreta en las reivindicaciones

quesiguen...._.........._......-_..-...-._-_..........._

se declaren de novedad y propiedad para Bspaiia, sus

territorios y plazas de soberanfs, las siguicntest - = = -

REIVINDICACIONES

1.- perfeccionauientos en las disposiciones portarolies
pare mAquinas de moldeo por soplado, ceracterizados porgue
los platos portamoldes, enfrentados entre si y distanéia——
ples o voluntad para las acclones de cierre y apertura
de los moldes durante las fases del proceso de Ffabricacién,
estén acoplados en su cara posterior, por una parte, a
unss barras deslizantes de sujecién montadas en sendos co-
jinetes fijos en unas placas soporte gue forman parte del
bastidor de la miquina, y por olra parte, a un juego de
palancas de efecto extensible y retréctil, para el referido
distanciamiento de los platos portamoldes, articulado al
4rbol de un cilindro hidrdulico de accionamiento, de modo
que el citado cilindro es objeto de traslaociones laterales
comunicadas por el libre movimiento de aquel jusgo de pe-

lancas, sbsorbiendo tensiones mecénicas superfluas, en las

 fases de avance y retroceso de los platos, los platos ope-
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ran simulténeamente y con sincronizacién mecénica, todo ello
de maners que las dos placas soportantes estan wmontadas en
forma tal que ejecutan desplazamientos laterales sobre sen-
das gnias inclinadas, para pasar de la posicién de alimenta-
cidén del molde a la de moldeo y viceversa, asimismo bajo
accién de un cilindro hidréulico y en combinacién con los

movimientos de los platos portamoldes, - —~ = = = —- - - -

2.~ Perfeccionamientos en las disposiciones portamoldes
pare mbguinas de moldeo por soplado, segln la reivindicacién
anterior, caracterizados porque cada juego de palancas compo-
ne un conjunto que en fase de extensibén de los platos porta-
moldes, forma un conjunto trapecial, en que la base menor
es solidaria a la cara frontal del cilindro hidréulico, mien-
tras la base mayor se sitlia en lines con el sentido axisal
de las barras soportantes del plato, la cual base mayor cons-
ta de dos pares de palancas articuladas en simetria, con pun-
to central articulado en el Arbol del mencionado cilindro, de
modo que al retroceder dicho Arbol, atrae el citado punto
central y, deformando la constitueidn trapecial, aocrta la

que era base mayor y arrastra el plato portamoldes en sentido

de retroceso. —————————————— - e e mn aw e e -~

3.~ Perfeccionamientos en las disposiciones portamoldes
para mdguinas de woldeo por soplado, segin la reivindicacién
primera, caracterizados porque los platos portamoldes poseen
unos medios para refrigeracidén, constitufdos por un éircuito
interior de agua formado por taladros longitudinales, para-

lelos entre si, relacionados mediante rebajes practicados en

-1los bordes del plato, convenientemente obturados por el lado
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exterior.

4= "PERFECCIONALTIENTOS EN LAS DISPOSICIONES PORTLANMOLDLS
PARA MAQUINAS DI LICLDEO POR SOPLADOYe = = = = = = = = « = =

Todo ello conforme se describe y reivindica en la presen-
te memoria que consta de diez hojas, foliadas y mecanogra-

fiadas por una sola de sus caras, y de siete figuras que la

ilustran.
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