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MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invención se re fie re  a unos perfeccionamientos 

en la s  disposiciones portamoldes para máquinas de moldeo por 

soplado, especialmente empleadas para la  fabricación de cuer­

pos huecos, como botellas y otros artícu los. La finalidad 

de lo s citados perfeccionamientos es la  de conseguir una 

mejor estructuración de la s  referidas máquinas, en orden a 

ev itar ciertos esfuerzos mecánicos resultantes de la s  acciones 

operantes y que, sin ser ú t ile s , producen prematuros desgas­

te s  y aún determinados entorpecimientos en su funcionamiento.

Los expresados perfeccionamientos se caracterizan por el 

hecho de que los platos portamoldes, enfrentados entre s i  

y distanciábles a voluntad para la s  acciones de asido y des­

prendimiento de los moldes, están acoplados en su cara pos­

te r io r , por una parte, a unas barras deslizantes de sujeción 

montadas en sendos cojinetes f i jo s  a una placa soporte, y 

por otra parte, a un juego de palancas de efecto extensible 

y re t r á c t i l ,  para e l referido distanciamiento de lo s platos 

portamoldes, articulado a l árbol de un cilindro hidráulico 

de accionamiento, de modo que e l citado cilindro es objeto 

de traslaciones la tera les  comunicadas por e l lib re  movimiento 

de aquel juego de palancas, evitando tensiones mecánicas su- 

p erflu as, en la s  fases de avance y de retroceso de los pla­

to s, los cuales operan simultáneamente y con sincronización



mecanizada; todo ello  de manera que la s  dos placas sopor­

tantes están montadas en forma ta l que ejecutan desplaza­

mientos la tera les sobre sendas ¿ufas inclinadas, para pasar 

de la  posición de alimentación a la  de moldeo y viceversa, 

asimismo bajo acción de un cilindro hidráulico. ---------------

Cada juego de palancas compone un conjunto trapecial, 

en la  fase de extendido de los portamoldes, en que la  base 

menor es so lidaria  al frente del cilindro hidráulico, mien­

tra s  la  base mayor y lo s lados constan de sendas palancas 

articuladas, siendo de doble palanca en simetría dicha base 

mayor, en linea con el sentido ax ia l de la s  barras del plato 

con punto central articulado a l árbol de dicho cilindro , de 

modo que a l retroceder dicho árbol atrae e l citado punto 

central y , deformando la  constitución trapecial, aocrta la  

que era base mayor y arrastra el plato portamoldes en sentido 
de retroceso. - - ------ --  ------ ----- ----- ------- ----- --  _ _ _

Los platos portamoldes poseen unos medios para re frige­

ración constituidos por un circuito in terior de agua. -  -  -

Otros objetos y características de la  invención se irán 
cando a conocer con detalle a lo largo de la  descripción 

que sigue, haciendo referencia a los dibujos ilu strativos 

que la  acompañan. En lo s dibujos:

Figura 1 , representa parcialmente, en alzado la te ra l, 

lo s  medios para desplazamiento de los platos portamoldes,

según la  posición de extendido de los mismos para cierre de 
un molde. ------ ---------------------------  _ _ _
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5.

10.

15 .

20.

Figura 2 , es una v ista  análoga a la  de la  figu ra  ante­

r io r , según la  posición de repliegue o.e los platos porta- 

moldes, para apertura del m olde.------------ --------------------

Figura 3 , representa la  mitad de la  disposición v ista  

en planta por su parte superior, correspondiente a un plato 

portamoldes en fase de cierre del molde. - - - - - - - - - -

Figura 4 ) representa parcialmente la  v is ta  anterior, se­

gún la  posición de repliegue del plato portamoldes. ---------

Figura 5) representa, en alzado posterior, una placa so­

porte para barras de plato portamolde, provista de elementos 

para desplazamiento la te ra l en inclinación. ---------------------

Figura 6, es una v is ta  en alzado la te ra l , correspondien­

te a la  placa de la  figura anterior. *------ -----------------------

Figura 7 ) es una v ista  en alzado la te ra l, correspondiente 

a l bastidor para e l conjunto de la  disposición, mostrando 

e l  mecanismo para sincronización de lo s movimientos de lo s 

p latos portamoldes. -------------------------------------------------------

La presente invención alude a una disposición de tipo ya 

conocido, a la  que se introducen unos perfeccionamientos, 

constando esencialmente de un bastidor 1 que relaciona so­

lidariamente unas placas soporte 2¿  y 2B paralelas entre s i ,  

cada una de la s  cuales contiene lo s elementos necesarios 

para soportar y maniobrar sendos platos portamoldes 3A y 3B.

Según e l presente ejemplo gráfico , la  placa soporte 2A 

posee cuatro barras deslizantes 4 montadas en unos cojinetes25.



5 f i jo s  en dicha placa, la s  cuales quedan ancladas en el 

plato 3A. En la  misma placa 2A se retiene centralmente 

otra barra 6 sujeta por tuercas 7 , que establece relación 

con e l plato 3A a través de un sistema articulado de longi­

tud variable, que determina la  aproximación o distanciación 

del citado plato 3A. -  -  -  --------- -- ---------- ----------- -  -  -

El citado sistema articulado consta de dos charnelas 

8 y 9 f i j a s  respectivamente a la  barra 6 y al plato 3A; 

en la  charnela 8, mediante pasador 10 , se articulan dos 

palancas exteriores 1 1  y una palanca central 12 . A su vez, 

en la  charnela 9, mediante pasador 13 , se articulan dos 

palancas exteriores 14 y una palanca central 15. Las diver­

sas palancas exteriores 1 1  y 14 se articulan por e l otro 

extremo, mediante pasadores 16 y 17 , en unas charnelas 18 

y 19 f i j a s  en un cilindro hidráulico 20; por otra parte, la s  

palancas centrales 12  y 15 se articulan conjuntamente en un 

pasador 21 que la s  relaciona con una charnela 22 unida al 

árbol 23 del citado cilindro 20. —  -----------------------------

Entre la  placa soporte 2B y e l plato 3B, existe otro 

sistema de barras deslizantes 4 y un sistema articulado igua 

le s  que lo s antes descritos. - - - - - - - - - - - - -  ----

E l funcionamiento del dispositivo de extensión o re­

pliegue de los platos portamoldes 3A y 3B, para abrir o 

cerrar respectivamente un molde situado entre ambos, es 

como si^ue. En la  fase de extensión, representada en las 

figu ras 1 y 3 , la s  palancas centrales 12  y 15  están alinea­

das y segán el sentido axial de la s  barras 4, con lo que el



sistema articulado compone un trapecio en que aquellas pa­

lancas forman la  base mayor. Al entrar en juego e l cilindro 

20, su árbol 23 retrocede y atrae e l punto central 2 1 , con 

lo  que e l mencionado trapecio se deforma, de modo que dichas 

palancas centrales forman angulatura y determinan la  aproxi­

mación de sus puntos 10  y 13 , lo que s ig n ifica  un acorta­

miento entre la  placa 2A y e l plato 3A, o sea  un retroceso 

de este último con el consiguiente arrastre deslizante de 

la s  barras 4 que lo sostienen, como muestran la s  figuras 2.

Inversamente, a l avanzar e l árbol 23, e l sistema articu­

lado recupera la  posición in ic ia l ,  con el consiguiente ex­

tendido del plato 3A para asido del molde. -  ---- -  -  ---- -  -

Es de señalar que durante la s  acciones indicadas, e l c i - , 

lindro 20 sufre una oscilación la te ra l determinada por e l 

lib re  juego del sistema articulado y la  estructura flotante 

del propio cilin dro , con lo que se evitan c iertas tensiones 

mecánicas que se traducirían en roces por esfuerzos de f le ­

xión innecesarios para e l comportamiento de la  d isposición.-

por otra parte, la  presente disposición está preparada 

para ejecutar unos movimientos de desplazamiento la te ra l en 

inclinación, por medio de unos rod illos 25 montados en unos 

e jes 26 f i jo s  en la s  placas 2A y 2B aptos para deslizar en 

unas guias inclinadas 27 , sujetas a sendos soportes extremos 

28 y 29. E l soporte 29 tiene una articulación 30 a un c i­

lindro hidráulico 31 , de modo que e l árbol 32 de este último 

ac&ua sobre un brazo 33 aplicado en la  placa 2A para deter­

minar sus movimientos a lo largo de la  guia 27. ------------------
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5 .

10

Los referidos movimientos de la s  placas 2A y 2B, junta­

mente con e l bastidor 1 ,  se efectúan en combinación con los 

movimientos de los platos 3A y 3B, de modo que en una opera­

ción de moldeo por soplado, e l funcionamiento conjunto de 

la  máquina es como sigue. En la  posición elevada de la  má­

quina, los platos 3A y 3B sostienen e l molde abierto para 

tomar, a l cerrarse, una porción de tubo extraído en resinas 

s in té ticas ; seguidamente, la  máquina se desplaza en sentido 

la te ra l descendente, por la s  guias 27, hasta e l punto in fe­

r io r  donde tiene lugar e l moldeo por soplado y la  subsiguien­

te apertura dol molde para extracción del articulo moldeado, 

especialmente una botella , tras lo cual la  máquina se des­

plaza a l punto superior de partida para repetir otra opera­

ción. —

15 . Con e l f in  de asegurar una exacta sincronización en los

movimientos de avance y retroceso de los platos 3A y 3B, 

lo s  mismos poseen una directa vinculación mecánica, que con­

s is te  en unas barras de cremallera 35A y 35B que engranan en 

una rueda dentada intermedia 36 montada en un núcleo f i jo  37, 

20. lo  cual produce una neutralización de eventuales discrepan­

c ias en los movimientos de lo s platos portamoldes. ---  ------

Se prevé que los platos portamoldes 3A y 3B sean objeto 

de refrigeración, para lo cual poseen un circuito in terior 

para circulación de agua, e l cual circuito consiste en unos 

2$. canales longitudinales paralelos entre s i  que se comunican

junto a los bordes extremos a través de unos rebajes labrados 

a l efecto y cerrados exteriormente para asegurar la  comunica- 

.c.ién in terio r y la  continuidad del c i r c u i t o .--------------------
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Descritas la s  características de la  invención, se hace 

constar que en la  misma podrán introducirse cuantas va­

rian tes de detalle pueda aconsejar la  experiencia, siempre 

que con e llo  no se modifique la  esencialidad de la  misma 

5. que es la  que se resume y concreta en la s  reivindicaciones

que siguen. -  - -  - -  - -  - -  **********"**"*******

R O T A

ge declaran de novedad y propiedad para España, sus 

te rr ito r io s  y plazas de soberanía, la s  siguientes: ---------

10. R E I V I N D I C A C I O N E S

pg^Deccionamientos en la s  disposiciones portamoldes 

para máquinas de moldeo por soplado, caracterizados porque 

lo s  platos portamoldes, enfrentados entre s i  y d istancia- 

b les a voluntad para la s  acciones de c ierre  y apertura 

de los moldes durante la s  fases del proceso de fabricación, 

están acoplados en su cara posterior, por una parte, a 

unas barras deslizantes de sujeción montadas en sendos co­

jin etes f i jo s  en unas placas soporte que forman parte del 

bastidor de la  máquina, y por otra parte, a un juego de 

2Q palancas de efecto extensible y r e t r á c t i l ,  para e l referido

distanciamiento de los platos portamoldes, articulado a l  

árbol de un cilindro hidráulico de accionamiento, de modo 

que e l citado cilindro es objeto de traslaciones la te ra le s  

comunicadas por e l lib re  movimiento de aquel juego de pa- 

25 lancas, absorbiendo tensiones mecánicas superfluas, en la s

fases de avance y retroceso de los p latos, los platos ope-



ran simultáneamente y con sincronización mecánica, todo ello  

de manera que la s  dos placas soportantes están montadas en 

forma ta l que ejecutan desplazamientos la tera les sobre sen­

das guias inclinadas, para pasar de la  posición de alimenta­

ción del molde a la  de moldeo y viceversa, asimismo bajo 

acción de un cilindro hidráulico y en combinación con los 

movimientos de los platos portam oldes.-------------- -------------

2 .-  perfeccionamientos en la s  disposiciones portamoldes 

para máquinas de moldeo por soplado, según la  reivindicación 

anterior, caracterizados porque cada juego de palancas compo­

ne un conjunto que en fase de extensión de los platos porta- 

moldes, forma un conjunto trapecia l, en que la  base menor 

es so lid aria  a la  cara frontal del cilindro hidráulico, mien­

tras  la  base mayor se sitúa en lin ea con e l sentido axia l 

de la s  barras soportantes del plato, la  cual base mayor cons­

ta  de dos pares de palancas articuladas en sim etría, con pun­

to central articulado en e l árbol del mencionado cilindro , de 

modo que a l retroceder dicho árbol, atrae e l citado punto 

central y, deformando la  constitución trapecia l, aocrta la  

que era base mayor y arrastra el plato portamoldes en sentido 

de retroceso. - --------- -- -------------  -  ------ -- ---------- ----- --

3 . -  Perfeccionamientos en la s  disposiciones portamoldes 

para máquinas de moldeo por soplado, según la  reivindicación 

primera, caracterizados porque los platos portamoldes poseen 

unos medios para refrigeración, constituidos por un circuito 

in terio r de agua formado por taladros longitudinales, para­

le lo s  entre s i ,  relacionados mediante rebajes practicados en 

... lo s bordes del plato, convenientemente obturados por e l lado
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e x t e r io r . ------------------ ----- --- ------ - - -

4 . -  "PERFECCIONAMIENTOS EN LAS DISPOSICIONES PORTA,IOLDES 

PARA MAQUINAS DE MOLDEO POR SOPLADO".-----------------------------

Todo e llo  conforme se describe y reivindica en la  presen-

5. te memoria que consta de diez hojas, fo liadas y mecanogra­

fiad as por una sola de sus caras, y de siete  figu ras que la  

ilu stran .
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