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La presente invencidén se relaciona
¢eon un procedimients de obtencifén de composleiones de
materis para la producsidn de productos espumados, cuyss
couposiciones camprenden un medio acuocso que posee un pif

. Se comprendido eanbre 6,5 y 11 aproximadamonte y que contie-
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ne, como uno dv 105 ¢n5£éuLBnﬁeS, un latex polimérﬁco, do':
terminado en partes en peso sobre una base en seco. Como
otro ingredientc, las composicioncs 1ncluyen una resina
reactiva en una cantidad que oscila del 1 al 75 % en peso
por l00 partes en peso de latex poliméfico presento, La
resina reactiva ecstd caractorizada por contener como mi-
nimo dos grupos sustituyentes que son co-reactivos con
ellos mismos y gque renccionarédn con el bolimero, o que
contienen grupos gue roaceicnarin v transpondrin durante
el procesado para fofmar grupcs que co-reaccionardn y reagc
cionarén con el polimero, Los grupos reactivos incluygn

a los seleccionados del grupo consistente en grupos meti-
lol, unidos a un dtomo de nitrdgeno, grupos metilol modi-
{ficados que han sido alquilados con un alcohol de 1 a &4
Atomos de carbono cuznde dichos grupos estédn unidos a un
dtomo de nitrdgeno, y grunos metilol unidos al aniilo aro-
mético de un compuesto fendlico.

El latex polindrico incluye poxr lo
menos un polimero diénico conjugade o un copolfmerc pre~
parado a partir de un dieno conjugado con uno o mis mond-
meros copolimerizables etilénicamente insaturados o mez-
clas de tales homopolimeros y copolimercs, Dichos copdli=
meros pueden contener tanbto como un 85 % en peso de los

!
monémeros’etilénicamente insaturados (CH2 = é -)
| ﬁjemplos de lAtices son los que con-
tienen polimeros dotados con insaturacidn, soleccionados
del grupo consistente en caucho natural, copolimerc de by
tadieno~acrilonitrilo, btorpeliumerc de bubadienc - estirenc-
acrilonitrilo, copolimero de butadieno-esbtirenoc, poliiso-

butileno y terpclimero de etileno-propileno-dieno, Cual-
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quier latex que coiltenga uh polimero con insatuvacidn

carbono-carbono es adecuado para el curado, independien-
temente de que se encuentre espumado 0 sin espumar.

Los litices se preparan por copolime-
rizaciéﬁ de los mondmoros en emulsiones acuosas que con-
ticnen agentes de supcerficie activa, catalizador, modifi-~
cadores, etec, y otras condiciones bien conocidas en la
tecnologfa de la polimerizacién en emulsidn o preparande
una dispersidn acuosa de polinoro preparado por obros mé-
todos, tal como mediante polimerizacién en masa o en so-~
lucidn.

Ejemplos de resinas reactivas son los
condensados e¢legidos del grupo consistente en melaniina-~
formaldehido, urea-formaldehido, melamina metilada-formal-
dehido, urea metilada~formaldehida, melamina butiladawfor
maldehido, urea butilada-formaldehide y fenol~formaldeni-
do, Convenientemente, las resinas pueden emplearse ean for
ma de compuestos capaces de formar las resinas in situ.

De este mode las resinas reactivas que son mezclados con
los ldtices son aquellas que son solubles en agua o en di~
solventes miscibles con agua.

Los productos obtenidos a partir de
la composicidn acuosa pueden contener tanto como do un 1
aun 75 % en peso de la resina reactiva por 100 partes en
peso de los sdélidos del ldtex, siendo particularmente con-
veniente la gama de un 3 a un 15 5 en peso cuando se@ de-
sean espumas flexibles. Aquellas personas expertas en la
téonica, podran apreciar gue pueden incorporarse cargus a
la composicidn, en cantidades de O a 200 partes en peso

por 100 paries de sélidos de latex, siendo una gamz par-
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ticularmente Qéntajosa la de 20 a 135 pgrté;'éﬁ.ﬁésg de

carga por 100 partes en peso de sdlidos del latex.

- La estabilidad en el almacenamiento
de las Qezclas de latex y resina es sensible al pH. Bﬁr
e jemplo, si el pH os demasiado alto o demasiado bajo, la
resina condensard prematuramente., Asi, si la mezcla de
latex~resina ha de mantenerse durante un periodo de tienm~
po prolongado, el pH deberd mantenerse entre 6,5 y 9,5.
Sin embargo, si la mpzcla ha de utilizarse pocas horas
despuéds del moment§ de su preparacidn, el pl elevado no
constituye un factor critico; pudieitdo ser tan alto camo
de 1l. Pueden emplearse catalizadores para la condensa-
¢idn de las resinas. Djemplos de catalizadores dtiles son
el amoniaco). las sales awmbnicas de dcidos inorgédnicos u

orgénicos, tal como fosfato amdnico, y las salss amfdicas,

tal conio hidrocloruro de aminoprobanol o sales de hidro-

xilamina,

Pueden adicionarse cargas, plastifi-
cantes y antioxidantes y otros productos convencionales
nomnalmente utilizados,

Las mezclas do latex-resina formaula-
das de acuerdo con la invencidn, son adecuadas para la
produccidn de estructuras en pelicula por los métodos nor=-
malmnente empleados para compuestos de latex convenciona-
les. Dichas mezclas pueden trabajarse mediante brocha,
pulverizacidn, inmersidén, fundicidén, aplicaecién por medio
de rodillos o cuchillas aplicadoras, La composicidén en-

cuentra un empleo particular en la produccidn de produce

tos espumados. En genoral, los productos espumados que in- . -

corpora la invencidén poseen buecnas propiedades de enve je=
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cimliento cuando sé someten h luz a@icalor. En adie
cidn, diclios productos espumados son ventajosos ya que
ovitan el uso de materiales que llevan azufre y, de este
modo, so inhiben grandemente los olores desagradables de-
bidos al azuire, Los materialos espumados de la invencidn
poseen diversoé usos y son parbticularmente adecuados pa=
ra utilizarse como soportes o capas subyacentos para al-
fombras y revestimientos de suclos similares, asi como pa-
ra emplearse en espumas cosméticas,

Generalmente, los productos acabads
deberdn calentarse a temperaturas de hasta 150%C aproximo-
damente, depondiondo el periodo de tiemponel espesor éﬁl
producto final. Para aplicaciones de la espuma en las cua
les se funde ésta Ultima en un espesor de 6,35 mm apro-
ximadaﬁanta, el producto se seca y se cura en 20 - 30 mi-
nutos a 1382C, dependiendo el tiempo de la densidad de la

espuma hdmeda.

EJEMPLO 1

Se prepara una composicién que com~
prende una mezéla de latex de butgdieno/acrilonitxilo y
resinas deo melamina-formaldehido, formdndose moddni.camen-
te la mezcla en un mezclador. El latex utiligado es un
latex de butadieno/acrilonitrilo 70/30 polimerizado sobre
una mezcla de colofonia y dcido graso,

A 675,6 partes en peso (gramos) apro~-
ximadamente del latex que contenfa 400 partes en peso
(gramos) aproxima&amento, de ‘sélidos, se afiaden Los si-

guicntes compuestos:
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22,8 gramos de una solucién acuosa al 30 % de un antioxi-

:

dante fendlico (sulfuro bis-fendlico).

v
AP )

v
R .

ks,zngramos de una solucién al 40 % de fosfato de diamo-
nio,

5, . 32,4 grﬁmos de una solucién al 80 % de resinas mezcladas
de melamina~-formaldehido {conteniendo la mez-
cla diﬁetilolmelamina, trimetoximetilolmeta-
mina y hexametoxihexametilolimelamina, on uns
relacidén en peso de 1 : 3 3 2).

10, 400 gramos de carﬁ# de hidrato de aluminio.

20 gramos de una soluciln al 15 ﬁ de surfactante de zie
licona (copolifmero de oxialquilenoc-siloxano),

16,8 gramos de uma solucidén al 30 % de laﬁrilsulfato 56

dico. |
15, 124,8 gramos de agua, para dar una formulacién completg
(1.339 éramoé’éproximadamente) con un conte~
nido en sdiidos.del 65 » aproximadamenie y un
pH de 9,1 aﬁroximadamente.

| Alrededor de 1/4 (334,7 g) de la for-

20, mulacidn aﬁtes menaionada . se eséuma mecénicamente~en un
mezclador planetario hasta una dgnsidad de espuma <e 200

g/litro aproximadamente, A continuacién, la éspuma 5@ @&=

parce, en un espesor do §,35 mm, sobre un género y la su- U

perficie se calienta por medioc de olementos de calenta-
25, miento eldotrico (o infrarrojos) paéa prop;rcionar una
temperatura de 218,72C en la superficie de la espuma para
ondurecerla formindose una piel superficial con el fin de
evitar la rotura suporficial durante el ulterior procesa=
do., Dospués de 30 scgundos de calentawicnto, la cspuma se

30, transfiere a un horno de aire de circulacidén forzada con
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una temperatura de 149 YC, en el cual durante 23
minutos. El curado de la cspuma se deterwina por la au-
sencia de pegajosidad de la pared celular y por la resis-

‘tencia completa de Lla espuma curada a la desintegracién

al lavarse con una solucibn detergente.

: LJEMPLO 2
Este ejemplo ilustra la preparacién
de una mezcla de resina con un latex de terpolilero de bu-

tadieno/estireno/acrilonitrilo polimerizado con un deter-

. gente sintético anidnico y la espuma preparada a partir

de la misma.

El latex se prepara en un polimerizae-
dor de botella replicando ocho Qeces la siguiente formula-
cidn de latex por adicidn a una botella de G4k ml
de los ingredientes dados a continuacién:

57 ml de agua.

40 ml de una solucidn al 5 % de persulfato potdsico.

80 ml de una solucidn al 10 % de la sal sédica de un sur-
factante.de alquilarilsulfonato lineal.

8 ml do una ;olucién al 10 % de carbonato sddico.

15 ml de una solucién al 1 % de sal del decido etilendini-
trilotetraacetico.

150 g de l,3-butadieno.

44 g de estiweno

12,5 ml de alerilonitrilo,

0,68 g de terc-mercaptan mezclado,

. La formulacién de latex embotcelluda

se coloca en un bafio rotativo de temperaturs constantc mags
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tenido a Soéc-ﬁurante 15 ~ 1/2 horas en cuyo tiempo el

contenido en sélidos alcanza un valor del 47,4 %. A con-

tinuacidén se inyectan, para detener la polimerigacién,

30 ml aproximadamente de una solucidn al 2 % de sulfato
4dcido de hidroxilamina, ELl conterido en sélidos de la
mozcla de los ocho litices replicados es del 43,1 §, sien
do fluidos los 1ldtices y estando libres de codgulos. La
mezecla de latex se desﬁilé entonces con vapor de agua pa=
ra separar los monémeros gin reaccionar y, a continuacidn,
se reconcentra a un contenido en sélidos del 53,7 Yo

A la hora de combinar una primera meze
cla de latex-resina para el ensayo de la esponja, se utis

1izd el sigulente procedimiento:

PROCEDIMIENTO A

- e e St e 9 e i e g 24 e e A

A 170,k g (100 g de peso seco) del

latex, se ailaden los siguientes coupuestos:

5,7 & de una dispersidn al 53 % de un antioxidante

feudlico sulfuro (bis-fendlico)

11,3 g~ de una solucidén al 40 ‘% de fosfato do dinmonio

15,0 g de una solucidn al 20 % de resinas mezcladas de
melamina (presonte en la relacidén de 1 3 3 : 2
respéctivamente de dimetilol, trimetoxitrimefil—
ol y hexametoxihexametilolmelaminas),

100 g de carga de lhidrato de alimina

5,0 g de una solucién al 15 % de un surfactante de sie
licona {copolfmexo de oxialquilcno-siloiano).

b2 g de una solucidn al 30 5 de la .sal de sodio de

. laurilsulfato
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19,2 ¢ de aﬁﬁ% éostiiada para dar una formulacidn com-
pleta gue conticne de 65 a 70 % de sélidos to=
tales y un pH de 6,7 aproximadamente
El pH de la formulacidén acabada se
ajusta a 8,2 con una solucién al 10 % de hidrdéxido amé-
nico y la formulacidn se espuma entonces mechnicamonte
conio en el ejemplo 1 pﬁra proporclonar una deasidad de
espumg de 193 g/litro aproximadamente, La espuma se espars
¢¢ sobre una superfigie de un género, se trata con calor
a 21879C como en el éjemplo 1, durante 30 segundos, para
formar una piel superficial y, a continuacidn, se seca
con aire forzado a 149 2C durante 25 minutos. La espuma

acabada posee¢ una buena estructura y muestra solamente unz

" ligera pegajosidad do la pared celular y una ligera con;ﬁ

traccidn,
A la hora de combinar una segunda meg-

cla de latex-resina se empled el siguienic procedimiento:

PROCEDIMIENTQ B

La segunda mozcla de latex-resina so
prepara de lé misma manera indicada en el procedimiente
A, con la oxcepcidén de que la resina se incrementa a 10 g
(8 g en la base seca)., La formulacidén se espuma durante
2 minutos, como en el procedimiento A, para proporcionar
una densidad de espuma de 200 g/litro, La espuma acabada,
después del tratamiento ténaico y del secado con aire for
zado, como se ha descrito anteriormente, exhibe una cs-
tructura fina y, en adicién,.la pegajosidad de la pared"

¢elular se redujo grandemente, con lo que se indica que
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se obtuvo un curado ne jorado,

"EJEMPLO 3

Lste ejemplo ilustra el usao de latex
de butadisno/estireno en la realizacidén de la inveacidn,

El latex de butadieno/estireno se pre-
para en botellas, preparindose cuatro de ellas por adicidn

a cada una de las mismas, de 10s sigulentes ingredientes:

19 ml de agua destilada
80 ml de una solucidén al 5 % de persulfato potisico
80 ml de una solucidén al 10 % de la sal sdédica de un

surfactante de un alquilarilsulfonatoc lineal
8 ml do una solucidn al 10 % de carbonato sédico
15 ml  de una solucidén al 1 % de la sal sédica del dci

do etilenodinitrilotetraacdtico.

150 g de butadiono
55 ml de estireno
0,45 g de una mezcla de tercmmercaptan

Las botellas se hicieron girar oﬁ un
baiio de polimerizacidn mantenido a 502C durante 22 - 1/2
horas, después de lo cual se inyesctaron 20 ml de una so-
lucidn al 2 % de sulfato de hidroxilamina para detener la
reaccién de polimerizacidn. A continuaecidn, las cuatro
botellas de la forumlacién se mewclaron para proporcionar
un contenido total en sdlidos del 44,9 %. La mezcla se
destild por orrastre con vapdr de agua para climinar los
monémeros sin reaccionar y, cntonces, se reconconffé a

un contenido total en sdlidos del 55,% %,

. El latex anteriormente producido se
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combiné para el ensayo de esponjado de la oSpuma CLMO Si-

gues A 180,5 @ (ldb g en 1% baée secé) del latex, se ailae

dioron los siguientes compuosto

3,0 gramos de una dispersidn al 53 % de un antzoxldantu
fendlico (sulfuro bis-fendlico)

18,8 gramos de una soluclén al 40 % de fosfato de diamo-
nio,

0, 5 gramos de una solucidén al 50 % de plrofo:fato tetra-
potdsico 3

100 grumos de arcilla de Georgia ‘(b]ﬁanqueo.#lo)
8,3 gramos de una soiucién al 15 $ de surfactanto- de i Li
cona {copolfuero de oxialquileno-~silpxanoc)
8,1 gramos de una solucién al 80 % de una mezcla de re=
sinas de melamina (présentcs en la relacidén de
1l : 3 : 2 respectivamente, dimetilol, triwmeto=-
xitrimetilol y hexametoxihexametilolmelamina)
27,7 gramos de agua para dar una formulacidn completa con
un contenido en sélidos del 65 al 70 %
A la hora de producir y ensayar el

producto espumado, se emplearon los siguientes procedi-

mientos: .

PROCEDIMICNTO A

Unos 349,6 g de la foxmulacidn se
ajustaron a un pH de 8,5 con una solucidén al 30 » de hi-
dréxido aménico y a continuacidn, se espumé mecdnicamen-
te, al igual que en el ejemplo 1, durante 3 minutes., La
espuma producida, que tenia una densidad de 222 g/litro

aproximaduriente, se osparcidé sobre la superficic de un g€

v
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nero, se traté con calor a 218,7 2C durante 30 segundos,
como en el ecjewplo 1, pafu Lormar una piel superfic%al

y, entonces so secd con aire forzado a 149 2C durante

25 minutos. La espuma acabada tenfa una buena esbructura
y habfa iﬁcrementado en altura en un 16 %.‘La espuma, cua:s
do se enmsayd por el procedimiento ASTM D-1053-56T (3/1957
exhibfa una compresién (basada en la altura comprimida)
del 34,3 %. Lxhibfa también una - flexidn por_coupresién

(ASTM-1564) de 0,86 g/mn® a una  flexidén del 50 % °

PROCEDIMIENTO B

== ’

Se reformulé el mismo latex utilizan=
do 11, 3 & do la resinag mezclada idéntica. La densidad de
la espuma después de 3 minutos de espumado, fué de 235 e
litro aproximadanente, Después de esparcir la espuma so-
bre el género, tratarla térmicamente y secérla como en ‘
¢l procedimicnto A, iu espuma acabada teunfa una expmusidn
del 8 % y exhibfa solamentc una compresidn del 20 \w y una

£lexidn por compresidn de 1,3 g/mmz.

~

EJEMPLO 4

200 e ot e 10 g e e v

" Este ejemplo ilustra el efecte do va-
riar la cantidad de resina de melamina sobre el grado de-
curado del polimero de latex, tal como se mide por las
propiedades tensionales de las pelfculas,

Be prepara cn latox en un polimerizaa,

dor del.890 litrxos. Los ingredientes fueron: 68f kg de

sgua, 5% kg de butadieno-1,3, 180 kg de estifénu,ES,Skg
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de la sal sédica de un 'dcido alquilari}sulfénico linesai,
2,8 kg de ceniza de sosa, 0,09kg de un terc-mercaptan .z«
. .
clado, Mt kg de porsulfato potdsico, y 1,08kg de la sal
sédica dol dcido etilendiaminatetraacético. Lsta carga o
hace reﬁccionar a 48,99 durante 35 horas, en cuyo tiemno
se obtuvo un valor dgl QS;G % para ¢l contenido total en
sélidoes. La reaccidn se fermina por la adicidn de 1,44 kg
de sulfato de hidroxilamina disuelta emn 25,2 kg de agua.
Ll latox se destild por arrastre con vapor de'agua para
reducir el conténido en estirenoc sin reaccionar residual
a 0,01 Y. . .

Se prepararon 3'pelfculas en la for-
ma siguionte: a 162,1 g (100 g en una base seca) del la~
tex, se ajladieron 1,3 g de una dispersidén al 75 % de un
antioxidante fendlico (sulfuro bis~fenélico), 13,8 g de
una solucién al 40 % de fosfato de diamonio, (0, 3,75 ¢
7,5 g) de una selucidn al 80 % de resinas mezcladas de
melamina~formaldehido, teniendoe la composicidn descrita
en el ejemplo 1, 5,0 g de una solucién al 15 % de un co-
polimero de siloxano y dxido de etileno, y 10,0 g de una
solucién al 10 % de la sal sédica de un 4cido alquilaril-
sulfénico liﬁeél. stos compuestos de latex no se espu~
maron y se¢ esparcicron en placas de cristal en un espezor
estimado para dar un espesor de pelicula seca de 2,54 mn,
aproximadamente, Los compucstos se dejaron secar a tempe-.
ratura ambiente durante 24 horas. Las peliculas secadas
al aire se cortarom en 3 piezas las cuales se curaron a
149 2C durante 10, 15 y 20 minutos respectivamente. Cadn
tira se ensayé con_ respecto a las propiedades tracciona-

les, indicaiidose los resultados en la siguienie Tabla,
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Cantidad de Médulo al Resistencia a | Alargamiento
! } . . )
.resina : - 300 » kg/em®]  la traccién £fi{ a la rotura,
1
nal, kg/cm2 %

™~ ninguna ' 3,5 ° 24,5 780

¢ 5 ) 3 10,5 28’7 - 670

6 8,4 30,8 . 580

BL alargﬁmidnﬁB a 1# ;otura Yy la re-
sistencia a la traccidn son unoslindicadores sensibles
del curado de las pelfculas de latex. Como se puede ver

10, - en la Tabla, ol alargamionto disminuye y la traccidn au=~
mentaAa medida'que incrementa la cantidad -de resina cura-
da, demosirando gque se¢ incrementa la reticulacidn del po-

limero (vulcanizacién).
BJSHPLO 5

15. . En este ejemplo sc dilustra el efecto
de vurias clases de resinas sobre las propiedades d@ las
L pelfculas.,
| Se utilizd el mismo latex y formula-
cidn bésica, empleados en el ejemplo 4 anterior, para com-
20, parar una serie de resinas de diferentes composiciones,
ELl compuesto incluia 0,5 g de una solucibn al 50 % de pi-
rofosfato tetrapotdsico y cudu una de las resinas.so uti-

lizb en & partes en sccd por 100 partes.em scco de latex,

Se ensayaron los materiales indicdndose las propiedades
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N traccionales resultantes en la sigudlente Tabla.
1
4 .
. Resina Resistoncia Alargamien Curado
a la trac- to, %
cidn final

5e ‘ kg/cm2

Tipos de melaminas

1. Hexametoximetilol .

melamina 27,3 - 500 si

2. Di y trimetilolmo-
10. lamina nezcladas 14,7 650 "

) 3. Igual gue 2, excep
to cou una conden-

sacidén superior 15,4 _ 550 "

R L, Melamino alquilada-

15. formaldehido 36,4 700 t
ER 5. Melamina alquilada- ) _
S formaldehido © 24,4 430 u

o Tipo de fenol -

- - 6, Resorcinol=-formalde=
20 hido 8,4 530 1
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Resina Resistenecia Alargamien Curado
' a la trac- to, %
/ cién final
kg/cm2
5. Tipos de urea
7« Dimetiloletilen~-
urea 17,5 780 " 81
8. Urea-formaldehido 23,8 850 "
9, Tetrametilurea 19,6 780 u
10, .10, Dimetoximetilurea 25,9 760 L

A pesar de que la resina de résorcinol
(6) realizdé un curado, a la vista del alargamiento final,
se observd que la pelicula era muy blanda. Esta blandura
podria resultar de un cfecto de solubilidad de la resina
15. y polfmero el cual podria salvarse equilibrando las cone
diciones de curado,(tal’ comc pH}, Sin cmbargo, este mate-
rial tiende a ser aitamente coloreado y oloroso, Sin embay
£0, parece que os realmente capas de curaf ¢l polimero,

Las resinas de urea proporcionan un realce de las propieﬁi'"

20, ‘dades traccionales sin'que produzcan la reduccidn tan
grande en alargamiento éomo la encontrada con los sistemas
de melamina. Esto constituye un efecto altamente deseable
puesto que conduce a la capacidad de utilizar niveles su-
periores de cargas incrtes sin que se reduzca mucho ol

25, alargamiento,
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EJEMPLO 6
. oonEsooss

Bste ejemplo ilustra la proparaci.dn
de una espuma sin el uso de un surfactante de silicona.

Se prepara un latex en un reactor de
7546 - litros empleando la misma formulacién bisica de po-
limerizacidn utilizada en el ejemplo 4 anterior. Es decir,
los ingredientes fueron: 75 butadieno/25 estireno, 95 de
agua, 4,0 de alquilarilsulfonato sédico, 0,4 partes de
sulfaﬁo sédico, 0,20 partes de terc-mercaptanes mezcladus,
2,0 partes de persulfato potdsico y 0,075 partes de EDTA
sédico.

Se prepara un compuesto de este latex
en la forma sigﬁiente: .

A 163,9 g (100 g cn peso seco) del
latéx, se aiiaden los siguientes compuestos: 10 g de una
solucidén al 20 % de laurilsulfato sédico, 1,3 g de una
dispersién'al 75 % de un antioxidante fendlico (sulfuro
bis~fendlico), 18,3 g de una solucién al 30 % de fosfato
diaménico, 0,62 g de una solucidn al 40 % de pirofosfato
tetrapotdsico, 8,8 g de una solucién a% 80 % de una mez-
cla de resinas de mela@ina (presente ern uma relacidn de
1:3 2,-respectivam§nta, de dimetilol, trimetoxi-tri-
metilol y hexametoxi—hexametilol-melamina) y 100 g de una
carga de arcilla. Esta composicidén se espumé en un mez-
clador planetario para dar una densidad de espuma himoda
de 361 g/litro. La espuma se esparcidé sobre un género, so
calentd superficialmente durante 30 segundos a una tempé~

ratura de 2187¢C y, entonces, se secé con aike forzado a

" . 149 oG, durante 2k minutos. La espuma acabada tenia una
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buena estfuctura y cuando se qnsayé por cl p
ASTM D-1055-56T{3/1957) exhibia una compresidén (basade en
la altura comprimida) de 34,0 %. Igunluente tenfa una :
£lexién por compresién (DDD-C95) de O,Gékgjmma a una
flexidén del 50 %,

So obtionen muchﬁs ventajas mediante
el empleo del sistema curativo descrito antariormentp por
ejemplo, los productos producidos a partir de la composi-
cién acuosa estdn précticauente libres de olores. Las ro-
sinas curadas estéﬁ libres de manchas. A la coinposicidn
acuosa, en estado seco, puedén afiadirse cargas ﬁaratas,
tales como harina de silice, carbonato cdlcice (cal), ald-
mina hidratada, arcilla y similares. Ademds, las cargas
pueden incorporarse en un nivel relativamehte alto; por
ejemplo, hasta 200 partes en peso para 100 paries en pesoi
del ldtex, en una baso én seco, sin que por ello se des~‘

estabilice el latex en la composicién acuosa,

Descrita suficientemente la natura-
leza del invento asi como la manera de realizarlo eﬂ la
préctica, debe hacerse constar que las ‘disposiciones ane
teriormente indicadas son susceptibles de modifilcacioncs
de detalle en cuanto no alteren su-prinoipio fundanental,
Tambidén se hace constar que el invento corresponde a una
solicitud de patente presentada en Norteamdrica con el
nimero de Serdo 19.090, ol 12 de marzo de 1970, acogidu-
dose por lo tunto a los benefleios gue counceden Los Cone

venios Internaciounales en vigor, siendo lo que constitue
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ye la esencii del referido invento y por lo que se‘soli-
cita una Patente de Invencidén por 20 aiios en Espaba, so-
bre: PROCEDIHILNTO i OBTRENCION DE CUOMPOSICIONSS. I'ROHOUC-
TORAS DE PRODUCTOS BSPUMADOS, caracterizdndose poxr lo si-
guientei ' | 7

l,- Procedimicento de obtencidn de cow-
posiciones productoras de productoé espumadds, caructe-
rizado porgue conprende mézclar, en un medio acuoso, un
latex de polimere que contiene insaturacidn con upna Tesi-
na reactivé, en una cantidad éue oscila del 1 al 75 % en
peso, aproximadamente, por 100 partes en peso de dicho
latex polimero presente, determinado en una base seca,
conteniendo dicha resina reactiva por lo menos dos rrupos
sustituyentes que son co-reactivos con ellos mismos y que
reaccionarin con el'polimerg o que contienen grupes qgue
reaccionardn o se transpondran durante el procesado para
formar grupos que co-reaccionardn o reaccionardn conm el
polimero, éligiéndose dichos grupos reactivos del grupo
consistente en grupos metilol unidos a un dtomo de nitrd-
geno, grupos metilol modificados que han sido alguiladoes
con un alcohol de 1 a &4 a’d;omos de carbono cuwmndo dicios

. i

Erupos estén unidos a un &tomo de nitr;geno, ¥ grupos mee-
tilol unidos al anillo aromatico de un'compucste fendli-
co; efectuandose la mezcla en.:forina ?al;que la mezecla acug
sa resultante tenga un pH de 6,5 a 11 aproximadamente,

2.- Procedimiento segin la reivindi-
cacién 1, caracterizado porque el latex polimérico inclu-
ye cono minimo un polfmero didnico conjﬁgado o un copoli-
mero preparado a partiv de un dieno conjugado con uno o

mis mondmeros copolimerizables etilénicamente insaturados,
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o mezclas de homopolimeros y copolfmeros de los mismos,
t

conteniendo dichos copolimeros hasta un 85 § aproximada-
mente de los mondmeres etildnicamente insaturados.,

’ 3.~ Procedimiento segin la reivindi-
cacidn i, caracterizado porque el latex polimérico se
olige del grupo consistente en elastémeros de cauclio na-
tural, de copolfmero de hutadieno-acrilonitrilo, de ter-
polimero de butadieno-estireno-acrilonitrilo, de copoli~-
mero de butadieno-estireno, de poliisobutilenc v de tor-
polimero de etileqo~bropileno~dieno.

l,- Procedimiento segin la roivindi-
cacidn 1, caracterizado porque las resinas reactivas‘se
eligen del grupo consistente en melamina-formaldehido,
urea-formaldehido, melamina metilada-formaldehide, ureca
metilada-Lormaldeliido, melamina butiladé—formaldehido,
urea butilada~formaldehido v fepol-formaldehido.

5= Procédimiento segin la r;iVindin
cacidén 4, caracterizado porque las rosinas reactivas se
encucntran en forma de compucstos capaces de formar las
rosinas in situ.

6.~ Procedimiento segdn la reivindi-
cacién 1, caracterizado porque sec ineopporan 200 partes
en peso de carga por 100 partes de sélidos de latex apro-
ximadamente,
f.~ Procedimiento segin la reivindi-
cacién 6, caracterizado pofque la carga se incorpora en
una cantidad de 20 a 125 partes en peso aproximadaumente,

8.~ Procedimicento de obtencidn de com-
posiciones productoras de productes cspumados, tal y co=-

mo queda sustancialmonte descrito en la presents Memoria,




b Esta Memoria consta de 21 hojnn os-

critas a mdquina por wa sola cara.

Madrid, 28 M 197i
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