58245

EX—F-I‘I--"’ ~v_2u-:: -
} A

389148

ne 389.148

PATENTE DE INTRODUCCION

por DIEZ afios

cuyo privilegio se solicita para Egpafia, sus te

rritorios y plazas de soberanfa, a favor de:

DOMAIN INDUSTRIES, INC.

entidad norteamericana, domiciliada en 869 South
Main Avenue, New Richmond, Wisconsin, U.S.A., re

lativa a:

"PERFECCIONAMIENTOS EN LAS MAQUINAS ENVASADORAS
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MEMORIA DESCRIPIIVA

ANTECEDENTES DE LA INVENCION

Las méquinas de envasar y similares, del tlpo en
que los articulos que han de envolverse se entuban dentro de
una longitud continua, mévil, de material de envq%?gra, han
empleado convencionalmente troqueles (o matrices) rqtativos
dercerrado ¥ corte que actian para cerrar y cortéf el mate-

rial de envoltura entre articulos contiguos. El empleo de

troqueles de corbe rotativos es desventajoso por cuanto los

troqueles de corte complementarios perturban el cerrado si-

- multdneo de los extremos de la envoltura por los troqueles

de cerrado si no estdn ajustados de modo adecuado. Asimismo,
la accidn de corte a presién resultante del agarre de los ex
tremos del material de envoltura entre las superficies coope
rantes de los troqueles de corte rotativos no proporciona u@
cprte positivo, limpio, de la hoja de envoltura. Ademds, el
empleo de troqueles de corte rotativos que sobresalen radial
mente hacia afuera, més alld de los troqueles fruncidores y
cerradores, del modo indicado en la patente norteamericana
Ne 2.546.721 limita necesariamente la longitud de los extre
mos de la envoliura que pueden ger cerrados a presidn uno o

otro por los trogueles cerradores antes de gue los troqueles




10.

15.

20.

25-

cerradores, que sobresalen, entren en contacto con la envol

O%ro problema asociado con las médquinas de envolver
de la técnica anterior, del tipo mencionado, se refiere 2
los ajustes requeridos - -en la operacidn de los troqueles frun
cidores, cerradores ¥y cortadores a fin de compensar los cam-
bios de la longitud de los artfeculos Que se envuelven. los
troqueles fruncidores ¥ cerradores en muchos casos son movi-
dos por un tren de engranajes que eﬁplea un engranaje excén-
trico quersirve bara proporcionar a los troqueles una veloci
dad angular irregular. Ello se realiza a fin de gue los tro-
queles giren a una velocldad relativamente alta correspondien
te a la velocidad lineal del material de envoltura en el mo-
mento del fruncidodel cerrado y bpara desacelerarlos a conti-
nuacién, de modo que vuelvan a entrar en contacto con el mate
rial de envoltura sélo después de que haya pasado ya un art{
culo. Asf, cuando cambia la longitud de los artfculos que han
de embalarse, ha de ajustarse correspondientemente la velo-
cidad angular de los troqueles formadores ¥ cerradores, con
el fin de asegurar qﬁe entren en contacto con el material de
envoltura entre artfculos contiguos. Anteriormente, dichos
ajustes de velocidad han requerido la detencién de 1a méqui-
na de envasar o embalar ¥y unos cambio engorrosos ¥y largos
de la disposicidn de los engranajes motores y, incluso en al’

gWos casos, la sustitucién de uno o més de dichos engrana- .



10.

15.

20.

25.

-4 -

389148

~BREVE RESUMEN DE LA INVENCION

Teniendo presentes las anteriores dificultades aso
ciladas con las mdquinas de embalar o envasér de la técnica
anterior; sé ha desafrollado una nueva migquins queige carac-
teriza en particular por uma cuchilla‘del tipo guiiléﬁina,
que proporciona una accidén cortante limpia y répida4&~que no

depende de la presidh para su funcionamiento. = = = =~ = = - =

Vente josamente, la cuchilla se aloja dentio de un
alojamiento de uno de los troqueles cerradores rotahivos, y
queda alojada dentro de un alojamiento o ranura cdmpiementa—
ria del otro de los troqueles cerradores cuando corﬁg la hoja
de envoltura. La cuchilla es, preferiblemente, en forma de
un érgano alargado y afilado, que se desplaza a través del )
material de’ envoltura con un movimiento de corfadq a modo de.
guillotina cuando los troqueles fruncidores y cerradores se
hallan, en predeterminada posicién, en contacto’con el mate~

rial de envolturs. = = = = = = = = = — @ o o e e - -

Un aspecto particularmente beneficioso de la inven
cién reside en el accionamiento de la cuchilla por el mismo
tren de engranajes que mueve los troqueles cerradofes rotati
vos, de modo tal que se coordina el movimiento de corte de
la cuchilla con la disposicidn angular deseada de los troque-

les cerradores con respecto al material de envoltura. Esto

.se lograpor medio de un mecanismo accionador aue incluye

una leva, montada en uno de los 4rboles de los troqueles ce-
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rradores, y'un seguidor de leva, acoplado a articulaciones pi
votantes unidas a la cuchilla, con lo que el desplagzamiento
del seguidor de leva por la leva, cuando los troqueles cerra-
dores han alcanzado una posicién rotecionsl predeterminada,
hace que la cuchilla se desplace hacia abajo a traYés de un
material de envoltura, horizontalmente mévil, en un,mqvimieg

to de corte limpio y penetrante. — - = = = — — — - o m e

- Como otra caracteristica ventajosa de la presente
invencién, se ha dispuesto un mecanismo de ajuste por medio
del cual puede variarse facilmente la veloéidadde rotacién
& que son accionados los troqueles fruncidores ¥y cerradores,
sin detener el funcionamiento de la méquina de embalar o en-
vasar. Un drbol accionador para el mecanismo dé ajuste de los
engranajes va dispuesto de modo concéntrico dentro del 4rbol
principal de entrada de energia y es rotativo con regpecto
al mismo, de modo tal que cambig la disposicién excéntrica
del engranaje motor principai con respecto al 4rbol de entra
da al que va acoplado. Un 4drbol de montaje para el engrana.je
motor excénirico puedg moverse hacia atrds y hacia delante’
sobre un érgano nbscado que puede ser hecho girar por un par

de engranajes cénicos movidos por el mencionado drbol accio-.

0adore = - = = - - - - L. ____._

Estos y otros objetivos y ventajas de 1a invencidn
quedarédn fécilmente patentes al leer la siguiente;: descripeidn

conjuntamente con los planos anexos, en los cuales: — - - ~ -

Le figura 1 es una vista en alzado, por delante, de
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la mfquina de embalar o envasar de la presente invencién; - -

La figura 2 es una vista en alzado lateral de la mé'

quina de la figura 1 - = - - = = = = = = = = = = = = = = = =

La figura 3 es una vista en seccién vertical, to-

mada por las lfneas 3-3 de la figura 1 — = = = = ~ = = = = =

La figura 4 es una vista frontal parcial,:tpmada

por las lineas 4-4 de la figura 1; — = = = = = = - --- - -

La figura 5 es una vista en seccidn verdical, to-

mada por la linea 5-5 de la figura 2; — = = = = = = = = = = &,

La figura 6 es una vista en perspectiva, fragmen-
taria, que ilustra el mecanismo de ajuste del tren de engra- ..

NAJES; JF — = = = = = = = = = - . — e = - = = -

Lia figura 7 es una vista en seccién horizontal de
la parte de mando manual de ajuste y bloqueo del mecanismo

de ajuste de velocidad de los engranajes, tomada por las 1i~

neas 7-7 de la figura 1. = = = = = = = = = = = = = - = = = -

La miquina de embalar de la gue forma parte esta
invencidn incluye, convencionalmente, medios transportadores-i
para impulsar una hoja continua de material de envoltura so-
bre una matriz o troquel preformador de modo que éste confi-
gure la hoja en forma de un tubo alargado dentro del cual que
dan encerrados, separados entre si, los artfculos alimenta-

dos por un. transportador independiente. Estas etapas pre-~
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liminares no han sido ilustradas ya que no forman parte de

esta invencidn. La hoja de envoltura junto con los artfculos
entubados que han de embalarse; tales como barras de carame-
lo, es transportada luego a un punto de cierre ¥y cortado en

el que son cerrados, uno sobre otro, ¥y cortados los extremos
del materialde envoltura entre artfculos contiguosizUﬁ'gru-

po de troqueles cerradores, que incorpora el dispoéiﬁivo de

corte perfeccionado de la invencidn, se indica de ménera ge~
neral por medio del niimero de referencia 1 en las Tig@ras 1

¥ 2. El grupo va soportado sobre érganos verticales}Q vy 3

sobre los que estdn soportados unos largueros horizontales

"4y 5. Los érganos de bastidor verticales 6, T, 8y 9 (algunos

de ellos no ilustrados) se extienden hacia arriba desde los
largueros horizontales 4 y 5, y unos bloques de cojinete
transversales 10, 12, 14 y 16 van fijados a los mismos. Un
érbol superior 18, que va montado de modo rotativo entre los
bloques de cojinete 10 y 12, soporta un primer troguel frunci
dor y cerrador 20. Un correspondiente troquel Ffruncidor ¥y ce

rrador 19 va fijado a un 4rbol rotativo inferior 22, - - - -

Se proporciona movimiento de rotacidn al drbol 22 -
por medio de un tren de engranajes epicicloidales due tiene
un engranaje motor excéntrico Principal 24, el cual va fija-
do de modo rigido a un eje 26. Un cubo 28 sirve para acoplar
en transmisién el 4rbol prineipal 30 de entrada de energfa
al eje 26 de un modo que luego se explica méds detalladamen—
te. Es suficiente hacer notar, por el momento, que el eje
26 y el engranaje 24 de entrada o motor estdn dispuestos ex-

céntricamente con respecto aléfpol'motor rotativo 30, ori-
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ginado con ello que el engranaje excéntrico 24 se desplace

en érbita cuando el 4rbol 30 gira. Una articulacidn o brazo
32 va soportadas de modo rotativo por medio del collar 33 en
el cojinete 34 fijado al eje 26. El otro extremo de la arti-
culacién 32 va montado de.modo rotativo sobre un eje flotante
36, por medio del cojinete 38, Un segundo engranaje 40 tiene
sus dientes engranados con los dientes del engranaje ﬁotor
excéntrico 24 estd soportado de modo rotativo sobre el eje
flotante 36. Los dientes del engranaje 40 también éstén engra
nados en transmisibn con los dientes del engranaje'42q1e va
soportado pafa realizar movimiento rotativo sobre.el.eje 44.
Un cojinete 46 del 4rbol 44 goporta de modo pivotanié una se-~
gunda, artiéulacidn o0 brazo 48 que en su extremo exterior o
inferior va acoplada al cojineté 38 del 4rbol 36. Cuéndo el
engranaje motor excéntrico 24 orbita en la direccién de las
agujas del reloj, indicada por la flecha en la figura 2, va-
ria constantemente el mimero de sus dientes que engranan con
los dientes del engranaje 40, asf como el punto de engrane,

¥ por lo tanto la velocidad angular a que es accionado el en
granaje 40 por el engranaje 24 varia con cada revolucidn del
engrenaje 24. Asimismo, la articulacién.32 de interconexidn
hace que el engranaje 40 oscile hacia atrds y hacia delante
cuando el engranaje 24 orbita, y la disposicién angular relati
va de las articulaciones 32 y 49 cambiard desde el dngulo
agudo ilustrado en la figura 2 a.un éhgulo obtuso cuando el
engranaje 24 esté en la parte inferior de su érbita en la
posicién ilustrada en linea de trazos. Cuando el engranaje

24 orbita hacia abajo, mueve el engranaje 40 a una velocidad
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angular creciente debido al aumento del mimero de dientes que
engrangll; y cuando el engranaje 24 orbita hacia arriba, mueve
el engranaje 40 a una velocidad decreciehte. Dado que el en-
grahaje 40 estd engranado constantemente con el engranaje
42, el cambio de su veloecidad engular quedard reflejado en
un correspondiente cambio constanfe en la velocidsad . angular
del engranaje 42. Cuando el engranaje 40 se desplaéé hacia
la izgquierda, acciona el engranaje 42 a una velocidad rota-
tiva creciente, debido al cambio dél punto de engrane de

los dientes de los dos engranajes. El enéranaje 4C girard

& una velocidad angular creciente o acelerada cuando se des-
place hacia la izquierda, ya que el engranaje motor excén-
trico 24 se mueve hacia abajo en dicho momento; pér 1o danto
la velocidad angular del engranaje 42 también se acelerard
en dicho momento. De modo correspondiente, cuando el engra-~
naje 40 se desplaza hacia 1la derecha, accionard el engrana-

Je 42 a una velocidad rotativa decreciente. — — = = — — — — -

La rotacidén del engranaje 42 por el mencionado tren
de engranajes epicicloidales originard el movimiento rotati-
vo del drbol inferior 22 al que va'acoplado el engranaje 42.
El pifién 48 del 4rbol 22 accionard a su vez el pifidn engra-
nado 50, originando con ello la rotécién del 4rbol suberior
18 en una direccién en sentido contrario al de las agujas del
reloj. En virtud de la mencionada disposicidn de accionamien-
to por engranajes epicicloidales, los 4rboles 18 Yy 22 y los
troqueles 20 y 19 montados sobre ellos girardn a unas veloci-
dades angulares constanfemente variables. Los trogueles frun

cidores y cerradores 20 ¥ 19 estdn situados en los drboles
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18 y 22 de modo tal que girardn a una velocidad médxima cuan
do estén en la posicién ilustrada en la figura 1, directamen
te opuestos uno a otro y en contacto facial con el material
de envoltura, y girardn luego a una velocidad decrecientg de
modo que el articulo que ha de embalarse pueda pasar comple
tamente por ellos antes de que vuelvan a entrar eﬁfcontacto

con el material de envolbura, = « = = = = = < = = = = - = =

Una vez qﬁe'el material de envoltura ha.sido frun
cido y cerrado entre artfculos contiguos, del modd iﬁdicado
en la figura 3, es necesario cortar el material dé modo que
los extremos de los envaseé separados puedan ser rééégidos
vy cerrados contra el envase en una subsiguiente épé;écidn.
Con el objeto de realizar esta operacidn de corte’ del mate-
rial se ha dispuesto un dispositivo de cardcter psculiar
que emplea una cuchilla alargada 52. Con referencia zhora a
las figuras 1, 3 ¥ 4, se observard que la cuchilla 52 va mon
tada transversalmente con respecto a la trayeétoria de movi-~
miento del material 54 (figura 3) de envoliurz y que normal-
mente estd alojada dentro de una ranura 56 del.troquel cerra
dor superior 20. Unas articulaciones 58 y 60, que Qan fijadasg
de modo pivotante en el interior de alojamientos alargados 59
del troguel cerrador superior 20, soportan una cuchilla 52,
Un resorte 62 que actia contra la parte anular 64 del mango
66 de la cuchilla sirve para forzar las articulaciones 58 y-
60 hacia la pogicidn en que se ilustran en la figura 1, en
la que mantienen la cuchilla 52 en posicién retrafda dentro

de la ranura 56 del cabezal 20 de troquel. Paras accionar la
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cuchilla 52, a fin de que corte atravesando el material 54

de envoltura en el momento deseado ¥y del modo adecuado, se
ha dispuesto un mecanismo accionador de caracter peculiar,
que comprende un portaleva 68, una leva 70 ¥y un seguidor 72
de leva. El portaleva 68 va fijado al 4rbol 22, para reali-
zar un movimiento rotativo junto con &1, y el segﬁidd} 72 de
leva va unido a la articulacién pivotante 58. Como'mejor se
puede comprender con referencia a las figuras 1 y 3;'la le~
va 70 golpeard periédicemente el seguidor 72 de leva cuando
el ﬁortaleva 68 gire con el 4rbol 22, desplazando con ello
al seguidor 72 de leva hacia arriba ¥ haciendo que las arti
culaciones 58 y 60 pivoten hacia la posicidn de las lineas
de trazos ilustrada en la figura 1. Cuando las articulaciones

58 y 60 pivoten hacia abajo, la cuchillsa 52 se desplazaré

.lateralmente ¥y hacia abajo a través del material 54 de envol

tura. Cuando la cuchilla 52 corte -la hoja 54 entrard en la
ranura receptora T4 del troquel cerrador inferior 19. La dis
posicidn angular de la leva 70 sobre el portaleva 68 se eli-
ge de modo que la leva 70 golpee el seguidor 72 de leva kg
accione la cuchilla 52 de modo que corte el material 54 en el
preciso instante en que los troqueles cerradores 20 ¥y 19 es-
tén directamente'opuestos uno al otro, en contacto de cerra-
do con las caras opuéstas del material 54. La iniciacién de
la accidén de corte de la cuchilla 52 proporciona de esta mane
ra varias ventajas. Ante todo, asegura el posicionado de la
ranura 56 y de la ranura compleﬁentaria 74Tdirectamente opues
tas una a otra en el momento del corte, de forma que la cu~

chilla 52 quedars adecuadamente recibids, dentro de la ranurs
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inferior 74. En segundo lugar, puesto que la leva T0 entrard

en contacto con el seguidor 72 de leva cuando los trogqueles

20 ¥ 19 alcancen su velocidad de rotacidén méxima para el con

4acto de cerrado con el material mévil 54, la leva 70 también

estard girando a una velocidad angular relativamenﬁe alta,
realizando con ello muy ripidamente la accidn de défté y la
subsiguiente retraccién de la cuchilla 52. La cuchilia 52

se desplaza asi a través del material 54 de envoltura con
una carrera de corte de tipo limpio y rédpido, a modo de gui-
llotina, cortando con ello de modo limpio el materizl de en-
voltura sin interferirse con la accién de cerrado. de los tro
queles 20 y 19. La accién de corte de la cuchilla 52fes mejo
rada ademds al hacer que la misma se desplace a través del ma
terial 54 en el instante en que la hoja queda retqg}@g firme-

mente entfe los troqueles 20 ¥y 19, = = = = = = = = = = = = =

Tia cuchilla 52 estd dotada preferiblementé de un
borde inferior afilado y con dientes, para mejorar su accidn
de corte. Asimismo, la cuchilla 52 va colocada descentrada
dentrd de la ranura 56 de modo que cuando se desplace hacia
abajo, hacia la ranura complementaria 74, cooperard con la
pared trasera 73 de la misma en conbtacto deslizante con ella
de modo gue proporcione una deseable accidn de cizallado. Es
ta disposicidn de la cuchilla 52 con respecto a la pared tra

sera 73 de la ranura 74 se ilustra mejor en la figura 3. - -

Los experlbs en maquinaria de embalaje apreciardn
fédcilmente que la accién de corte penetrante, a modo de gui

llotina, de la cuchilla 52 representa un claro perfecciona-
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miento sobre los trogueles corta&ores rotativos del tipo a
presidn de que hasta ahora se disponfa. No sélo la cuchills
52 de guillotina proporciona mejor acéidn de corte, sino que
también asegura tn mfnimo de interferencia con el cerrado

a presidn de los extremos del material 54 por elim;nar los
troqueles cortadores que sobresalen hacia a&entro; idé cua—
les precisan de presién para cizallar el ﬁaterial de envol-
tura. La cuchilla 52 es asimismo relativamente simple y eco-
ndémica de recambiar, y su ajuste dentro del troquél’cerra—
dor superior 20 no es critico. Los troqueles cortadores rota
tivos adolecen de la desventaja de que si no estdn ajustados
de modo correcto, de forma que sobresalgan radialmente hacia
adentro en la distancia adecuada, se interfieren con el si-
multdneo cerrado a presién de los troqueles cerradores rota-
tivos a los que van fijados. Hay que hacer notar que el tren
de engranajes empleado para hacer girar los 4rboles 18 y 22
puede emplearse pars accionar la cuéhilla 52 a través de al-
glin mecanismo distinto de la leva 70 y el seguidor 72 de le-
va. Lo que debe tenerse mds en cuenta €s que la carrera de
corte de la cuchilla 52 esté coordinada con la disposicidn an
gular de los troqueles cerradores 20 ¥ 19 de modo que el ci-
zallado del material 54 benga lugar cuando los troqueles cé-
rrados se hallan en la predeterminada posicién deseada, direc

tamente opuestos uno al otro. = = = = = — = - — — _ _ _ _ _ _

Para los fines de esgta invencién, la manera parti~
cular empleada para cerrar una a dra’ las caras opuestas del

material 54 de envoltura, entre las secciones conbiguas de
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envolbtura, no es de importancia particular. Puede emplearse
un material adhesivo para cerrar el material de envoltura
cuando dste es presionado enfre las céras, dispuestas.de modo
opuesto, de los troqueles cerradores 20 y 19, del mbdo que
se ilustra en la figura 3, o puede usarse el bien conocido
método de cerrado o scldadura térmicé. Se prefiereremplear
este Yltimo modo de cerrado y, a este fin, unos eléﬁéntos ca
lentadores eléctricos 76 y 78 van insertados dentro e lbs
4drvoles rotativos 18 y 22 sobre los que van montadbs?los tro
queles cerradores 20 y 19. Las caras de los troqueles 20 ¥y
19 de contacto con el material de envoltura, pueden sstar
moleteadas de modo que permitan fruncir o rizar Ig;gnvoltuf
ra el mismo tiempo que es cerrada. No obstante, paré}los fi-

nes de esta invencién, no importa gque el material de envol-

fura sea fruncido ni cerrado. — = = = = = = - - - - - - - - -

Como se ha hecho observar antes, la velotidad an-~
gular de los trogqueles cerradores 20 y 19 debe ajustarse deﬁ
tro de un determinadd ciclo de embalzado, de maners que su ve
locidad de rotacién éea igual a la velocidad lineal del mate-
rial de envolbura durante la operacidén de cerrado, y de modo
que completen una revolucidn y vuelvan a entrar en contacto
con el material de envoltura después que un artiéulo'envuel-
to ha pasado por entre los mismos. Asi, con una rueda denta-
da 80 de accionamiento de entrada, que hace girar el éfbdl 30
de entrada a una velocidad determinada, la disposicidén excén
trica del engranaje motor 24 con respecto al 4rbol 30 debe
ajustarse de modo que los troqueles cerradores rotativos 20

¥ 19 se aceleren y desaceleren al ritmo deseado, teniendo en
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cuenta la velocidad lineal a la que se desplaza'el material
54 de envoltura y la longitud de los articulos que han de
embalarse. Se apreciard fécilmente que cuanfo mayor sea la
distancia en que el eje 26 queda desplazado con respecto al
centro del drbol 30 de entrada, tanto mayor serd la varia-
cién de la velocidad engular a due el engranaje mo$b£>24 ha~
ce girar al engranaje 40. Asi, la velocidad angulafivariable
a gue se hacen girar los trogqueles cerradores 20 y'ﬁ9 puede
ajustarse de modo que se compensen los cambios de La longi-
tud de los articulos que han de embalarse, cambiando el des-
plazamiento excéntrico del eje 26 con respecto al drvol 30
de entrada. En la técnica anterior, dichos ajustes de velo-
cidéd precisaban la detencidn de la méquina embaladora asf
como cambios relativamente complicados en el mecanismo accio
nador de engranajes, inclufdo el cambio de engranajes y/o
levas, segin el tipo determinado de disposiéién motora em-—
pleada. Se ha superado este problema de ajuste de la veloci
dad utilizando un dispositivo de acoplamiento relativamente
sencillo entre el eje 26 y el 4rbol 30 de entrada due permi
te el desplazamiento'radial del 4rbol 26 con respecto al &r-
bol 30 para ajustarlo, mientras estd en funcionamiento la mi~-
quina embaladora. Con referencia a las figuras 5 y 6, estos
medios ajustables de acoplamiento, de cardeter peculiar, para
el eje 26 comprenden el grupo del cubo cilfndrico 28, el ér-
gano de gufa, fijado a la cara delantera de éste, y el
érgano alargado roscado 90 que se extiende verticalmente a
través del érgano 82 de gufa. El Srgano 82 de gula estd do-

tado de una ranura vertical 84 que aloja la parte extrema
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cuadrada 86 del eje 26. El tornillo alargado 90 se extiende

a través de la abertura roscada 88 en la parte extrema 86 del
eje 26, sirviendo asf para acoplar el 4rbol 26 al grupo del
brgano 82 de gufa y al cubo 28 para el movimiento de rotacién
conjunto. EL cubo 28 est4 fijado de modo rigido al 4rbol 30
de entrada y; de esta manera, todo el grupo del 4rbol 30, el
cubo 28, el drgano de gula 82, el tornillo 90 y el,éje 26,
con el engranaje excéntrico 24 montado sobre el mismo, gira
como una sola unidad. La disposicidén excéntrica del .eje 26
con respecto al centro del 4rbol 30 de entrada hard que el
engranaje 24 gire en una Srbita del modo que se indica en la
figura 2. El1 eje 26 puede sef movido hacia arriba'y~hacia abg
jo dentro de la ranura 84 haciendo girar el érgann ?;leteado
90 con el que se halla acoplado a rosca. Un engr;gaié c¢éni~
co 92 montado sobre el extremo inferior del tornillo 90 hard '
girar el tornillo 90 cuando sea ac;ionado por el engranaje
cénico 94, el cual va fijado de modo T{gido al 4rbol 96 de
ajuste para girar en rotacién con éL. EL 4rbol 96 de ajuste
se extienden longitudinalmente dentro del drbol 36 de entrg
da y puede ser hecho girar por medio de un mando 98 del ajus
te en su extremo exterior, ilustrado en las figuras 1y 7.
Una parte ensanchada 85 de la ranura 84 aloja el engranaje
c¢énico 92. A fin de ajustar la velocidad angular de los tro-
queles cerradores 20 y 19 para compensar la variacién de la
longitud de los artficulos que han de embalarse, basta con gi—' i
rar el mando 98 en la direccidn necesaria para desplazar el |

eje 86 hacia arriba o hacia abajo dentro de la ranura 84. El f}"

engranaje cénico 94 del 4rbol 96 de ajuste hard girar el en— .
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granaje cdnico 92 y el tornillo 90, originando con ello que

el eje 26 se desplace verticalmente dentro de la ranura 84

del fornillo 90 a una nueva distancia radial respecto al 4r-
bol 30 de entrada. Cambiando asi la situacién excéntrica del
engranaje motor 24 con respecto al 4rbol 30 de entrada, se
variard el mimero de dientes de los engranajes 24;y’40 que
engranan en un instante dado, con el resultado de'qaé el en—
granaje 40 girard dentro de una distinta gama de féiocidades
angulares. De esta ma@nera, tendrd lugar un cambio COfrela-
tivo.en las velocidades de rotacién de los arbéleé;18 y 22
de los troqueles cerradores. Este ajuéte de velocidad puede
realizarse ventajosamente mientras ia médquina emﬁalédora es-
t4 en funcionamiento y el 4rbol 30 de entrada estd girando,

sin ayuda de Ilaves o de herramientas especiales de vinguna

Una vez el eje 26 del engranaje accionador 24 ha
sido ajustado a la deseada posicién excéntrica, los engra-
najes cénicos 94 y 92 pueden ser bloqueados por medio del
drbol 100 y el mandg blogqueador 104 para asegurarse de que
el 4rbol 26 no sale de su posicidn. E1 4rbol blogqueador 100
puede deslizarse dentro del drbol ajustador 96 y se extien- .
de concéntricamente al mismo, tal como se indica en las fi-
guras 5 y 7. Cuando el 4rbol 100 es tirado hacié la derecha,
apretando el mando roscado 104 de blogueo sobre el mismo con-
tra el mando 98, la cabeza 102 del drbol 100 sujeta fuerte-
mente el engranaje cénico 94 contra el cubo 28. En esta posi

cidn de bloqueo, los engranajes c¢bénicos 92 y 94 girarédn uni-
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tariamente con el cubo 28. Al aflojar él mando 104 de blo-
queo.quedan libres los engranajes cénicos 94 y 92 de modo
que pueden hacerse girar ajustando el 4rbol 96 cuando vuel-
va a ser necesario ajustar la velocidad de los rboles 18 y

22 de los ftrogqueles. = = =~ = = = = = = = @ = - = = —-————-

Si bien se ha descrito la midguina embalaagfa 0 en
vasadora perfeccionada con respecto a las realizaciones ilus
tradas pérticulares de 1la cuchilla y del mecanismo aiuétador
de velocidad, no se pretendeaque la invencidn quede‘iimitada
a ello. Se prevé que puedan introducirse varios cambios sin
apartarse del espfrituy alcance de la invencién, jélccomo se

define en las siguientes reivindicaciones, = - = = = = = —« <«

Se declaran de novedad y propiedad para Espaﬁa,'sus: -

territorios y plazas de soberanfa, las siguientes: ~ - = - =

REIVINDICACIONES

v

1.~ Perfeccionamientos en las médquinas envésadoras _
y similares, del tipo que posee una zona en gque un material
de envoltura, mévil y preformado, que rodea articulos distan
ciados entre sif, es cerrado y cortado entre artfculos conti-
guos por un par de troqueles cerradores, montados de modo ro-
tativo, los cuales entran en contacto con el mabterial de en~
voltura, que se halla entre ellos, y una cuchilla dispuesta

transversalmente respecto a la trayectoria de desplazamiento
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de dicho material de envoltura, caracterizados porque la md-
quina presenta medios motores para hacer girar dichos troque
les cerradores a una velocidad no COnstapte, ¥ un mecanismo
accionador acoplado a dicha cuchilla ¥y aue puede trabajar pa-
ra desplazar dicha cuchilla az través de dicho material de en-
voltura en un r4pido movimiento de cortado, inclﬁyéndb dicho
mecanismo accionador un elemento asociado operativamente con
dichos medios motores de modo %al que inicia dichdfﬁovimien—
to de cortado de dicha cuchilla en respuesta al mbviﬁiento

de dichos medios motores cuan@o dichos troqueles cerradores
se alinean uno con otro mediante giro Yy entran er contacto
con dicho material de envoltura por lados opuestes del mis-
mo, preporcionando dichos medios motores la velocidad méxima
8 dichos troqueles cerradores y a dicho elemento de dicho me—
canismo accionador cuando dichos troqueles cerradores entran

en contacto con el material de envoltura. — — — — — — — — — _

2.- Perfeccionamientos segin la reivindicacidn 1,
caracterizados porgue dicha cuchilla estd dispuesta sobre
uno de dichos troqueles cerradores Yy es recibida dentro de
una ranura del otro ae dichos troqueles cerradores durante su
carrera de corte, y porque dicho mecanismo acéionador inclu~
ye elementos de articulacién pivotantes acoplados a dicha
cuchilla, actuando el pivotamiento de dichos elementos de ar-
ticulacién en respuesta al movimiento de dicho elemento de

dicho mecanismo accionador para desplagzar dicha cuchilla a

- través del material de envoltur@. - — — = = — — = — — — _ _ _




10.

15.

20.

250

caracterizados porgue dicho elemento de dicho mecanismo ac-
cionador, asociado operativamente con dichos medios motores,
comprende una leva montada para que see heche girar por di-
chogs medios motores, y ademds inciuye un seguidor de leva
acoplado a dicha cuchilla y colocado para que dicha leva en-
tre en contacto con é1, cuando dichos troqueles cgffadores
se alinean uno con otro mediante giro para entrar en contac
to con el material de envoltura, provocando el confacto y
desplazamiento de dicho seguidor de leva por parfé de dicha
leva que dicha cuchilla se desplace a través de dicho mate-

rial de envoltura en dicho movimiento de cortados =~ = = = = = -

4.— Perfeccionamientos segin la reivindiéacidn 3,
caracterizados paorque dichos troqueles cerradores v;n fija~
dos a 4fboles independientes que son hechos girar por dichos
medios motores, dicha cuchilla estd dispuesta_sobre uno de
dichos troqueles cerradores y es recibida dentro de una ra~
nura del otro de dichos troqueles cerradores’ durante su ca-~
rrera de corte, y porque dicha leva va montada sobre uno de
dichos 4rboles, en una posicidén tal que entra en contacto
con dicho seguidor de leva y lo desplaza hacia una ﬁosiciénw
de desplazamiento miximo a medida que dichos troqueles cerre-
dores se alinean uno con otro mediante giro para entrar en

contacto con dicho material de envoltura. = = = — = = = = w =

5.= Perfeccionamientos segiin la reivindicacién 1,
caracterizados porque dichos medios motores comprenden un

tren de engranajes epicicloidales. = = = = = = = = = = = - -

e
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. 6.— Perfeccionamientos segin la reivindicacién 5,

caracterizados porgue dicho tren de engranajes epicicloidales
incluye un engranaje motor acoplado excéniricamente 2 un
érbol de entrada rotativo, y porque ademds la miquina incluye
un mecanismo de ajuste acoplado a dicho engranaje motor y ca
paz de cambiar el desplazamiento radial de dicho engranaje mo
tor con respecto al centro de dicho 4rbol de entraﬂa; ¥y un ér
gano accionador alargado que se extiende a través-de dicho &r
bol de entrada y mévil con respecto al mismo, estandé acopla
do dicho 6rgeno accionador a dicho mecanismo de ajuste, ¥y sir
viendo el movimiento de dicho érgemo accionador dentro de di
cho 4rbol de entrada para accionar dicho mecanismo de ajuste
y con ello ajustar la disposicién excéntrica de diﬁho engrana

Jje motor con respecto a dicho 4drbol de entrada. = = = = = — —

7.— "PERFECCIONAMIENTOS EN LAS MAQUINAS ENVASADO-
RAS Y SINMILARES". = = = = = m = o e e o e o e & e e o o

Todo ello conforme se describe y reivindica en la
presente memoria que consta de veintiuna hojas, foliadas y
mecanografiadas por una sola de sus caras, y siete figuras

que la ilustran.

Barcelona, 27 Feb. 1971
P.A. M. CURELL sufior
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