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PATENTE DE INVENCION

por VEINTE afios

cuyo privilegio se solicita pars Espafia,
sus territorios y plazas de soberanfa, a

favor de:

ATELIERS HEUZE, MAIEVEZ ET SIMON REUNIS
Société Anonyme

entidad belga, domiciliada en 5700 Auvelais,

Bélgica, relativa a:

"PERFECCIONAMIENTOS EN LOS APARATOS QUE
BJERCEN UNA PRESION SOBRE UNA CINTA DE VI
DRIO EN FABRICACION O DESARROLLO CONTINUOS"

e e ma e we e s e e

Inventor: Jacques Max Charles Dryon

Prioridad: Solicitud de patente en Bélgica
n? 86225 de fecha 10 marzo 1970.
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MEMORTA DESCRIPTIVA

La invencién tiene por objeto un dispositivo o
aparato apto para ejercer una presién regulable sobre una
porcién determinada de una cara de una cinta de material
rigido en paso continuo, aplicando la cara opuesta de la
cinta contra los \tiles de un aparato que le hace sufrir

un tratamiento cualquiera, « =« -« - & - - - - - - .- - -

Dispositivos de este tipo se utilizan en las 11-
neas de fabricacién del cristal por el procedimiento lla-
mado "Float Glass", donde puede ser Util acabar la cara

inferior de 1o CiNta, = = = = @ = = = o = = = = = = - - -

Actualmente, los dispositivos que aplican la cg
ra inferior de la cinta de vidrio contra los fieltros de
un aperato de pulido poseen una superficie plana que esté
constitufda por una sucesién de rodillos paralelos monta-
dos sobre un chasis que es susceptible de ser desplazado
verticalmente para permitir liberar la cinta de vidrio. En
funcionamiento, el chasis descansa, por medio de los rodi-
llos, sobre la cara superior de la cinta y aplica la cara
inferior contra los fieltros de platos pulidores. La pre-
sién ejercida sobre los fieltros depende del peso del cha-
gsis y de los rodillos, y se prevén, generalmente, unos con

trapesos que permiten sumentar o disminuir esta presién.




Los rodillos estdn montados sobre unos cojinetes y tienen

su eje perpendicular al sentido de paso de la cinta. - - - -

Estos dispositivos tienen los inconvenientes si--

guientes: = = = = = = " . - .- . - - - - .- - -_-—-- -

De - la presién comunicada por los rodillos a la
cinta de vidrio se realiéé segun la superficie de contac~
to de los rodillos que es forzosamente pequefia. Ahora bien,
es Util que la presién sea transmitida tan uniformemente
como sea posible, a fin de que el trabajo de pulido sea per

10, fectamente repartido sobre la superficie del vidrio; = - -

- los rodillos descansan sobre el vidrio y son
arrastrados en un movimiento de rotacidn alrededor de su

eje a consecuencis del movimiento de avance de la cinta; -

~ las variaciones bruscas de espesor en un punto
15. determinado de la cinta provocan la elevacién del chasis
completo, por lo tanto una sobrepresién local muy impor-
tante; = = w - - e - - - e - - - [
"~ cuando tiene lugar el trabajo en una cinta de
anchura menor, no vafiando la anchura efectiva del“éhasis,
20. - los rodillos desbordan de la cinta, lo que provoca el dete

rioro prematuro de su recubrimiento de cauchoe =« - = - - -

El dispositivo segin la invencién permite evitar:

estos inconvenientes, = = = = « @« =« 0 =« - - - - -

4 este efecto, el dispositivo comprende unc o va

254 rios bloques cuyo peso es regulable y cuya care plana diri
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gida hacia la cinta estd provista de érganos que permiten
el paso de un gas a presidén, de menera que forme un cojin
gaseoso que impide el contacto directo entre la cinta y el

blogue o el conjunto de los blogues, = = « = « « - - -

El peso de los bloques se regula por adicién o ex

traccién de piezas de un peso determinado., - - - = = = = -

Cada bloque estéd previsto, en su cafa plana infe-
rior, de varios orificios de pequefio didmetro o de discos
de materia porosa que permitan la salida del gas a presién.
El conducto de llegada del gas a presién a cada blogue com-

prende un tubo flexidble, = = = = « = = = = T I

El bloque o el conjunto de los bloques estd sopoxr

" tado por un chasis susceptible de ser elevado, a fin de li-~

berar la cinta. Ademés, cada bloque del conjunto de bloques
puede ser elevado aisladamente, lo que permite adapter fé-
cilmente la anchura de los bloques activos a la anchurae de

la cinta, = = « « = - - - . - - - e e e e e o o v o e e

Diferentes ventajas resultan de estas disposicio-
nes, La presencia de un cojin gaseoso entre los bloques y
la cinta hace los esfuerzos de frotamiento que se oponen al

desplazamiento de la cinta extremadamente pequefiog, = = = =

Diendo plana la cara de los bloques enfrentada a
le cintay paralela a la cara de la cinta, la presién ejercida
sobre esta Ultima por el peso de los bloques estd uniforme-

mente repartidos = = = = - = - . - - - - . ... ..
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Siendo los bloques independientes, es fdcil, cuan-
do tiene lugar la modificacién de la enchura de la cinta, sg
parar los bloques indtiles, y no creando una variascién local
del espesor de la cinta sobrepresién local importante, dado
que los bloques interesados son susceptibles de desplazarse

segin el espesor de la cintay = - = = = = « « - - .-

La presién del gas se regulerd en funcién del pe-
go de los bloques y del espesor deseado para el cojin de
gas. Para el trabajo de pulido de la cara inferior de la cin
ta, la presién ejercida por los bloques: contra la cara supe-
rior de la cinta, por medio del cojin gaseoso, puede ser del

orden de aproximadamente 20 kg/dmz. I

El plano enexo, representa a tftulo de ejemplo,

ung forma preferida de realizacién de la invencibn, - - - ~

ILa fig. 1 es una seeccién del dispositivo segin la
1lfnea I-I de la fig. 2 en un plano normal al sentido de pa;m

g0 de la'cinta; = = = = = = - - - - “ o m e o ow

La fig. 2 es una seccién segin la lfnea II-II de
la fige 1; = = = = = T T e T

Las figs. 3 y 4 son cortes a mayor escala efectua-

dos en dos tipos de bloquesS, = = = = = =« = = = - = « = = .

La instalacién comprende un aparato de pulido 1
cuyos fieltros 2 estdn en contacto con la cara 3 de la cin-

tade vidrio 4. = = = = = = - - o m - - m - - - - -~ -

La aplicacién bajo una cierta presién de la cara 3
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contra los fieltros se efectda por medio de un dispositivo
que, segin la invencién, comprende unos bloques 5 dispues-
tos el uno 8l lado del otro y mantenidos en un chasis 6.
Este es susceptible de ser elevado por medio de gatos 7,
de forma que pueda separarse en caso de necesidad el con-

junte de los bloques 5 de la cara 8 de la cinta. = - - - -

Sobre cada bloque 5 estd fijada, por medio de
unos tornillos 9, una placa 10 cuyas dimensiones son lige-
ramente inferiores a las de la parte inferior 5' de un blo
que, pero mayores que las de la parte estrecha superior
511, de manera que formen entre los blogues unas ranuras
11 en las cuales se alojan los elementos del chasis 6. Ca-
da bloque 5 goza de una libertzd considerable en el senti-
do vertical, dado que lea parte en que los bloques se tocan
es de pegquefia altura. Cada blogue comprende una distribu-~
cidn del gas bajo presién que llega por un tubo 12 rosca-
do en el bloque y conectado al condueto 13 por medio de un
tubo flexible 14. El tubo 12 esté prolongado por une perfo
racidn 15 que atraviesa el blogue y que desemboca en una
cavidad 16 practicada en una suela 17, fijada al bloque por
unos tornillos 18. En esta suele estén previstos o bien
unas toberas 19 (fig. 3) con un orificio de pequefio didme-
tro, o bien unos discos porosos 20 (fig. 4), que proporcio
nan el gas a presién al cojin de gas mantenido entre la ca
ra inferior plana de la suela 17 y la cara superior 8 de
la cinta 4. El espesor del cojin de gas es tan pequefio co-
mo see ﬁosible pare evitar cuaslguier contacto directo entre

los blogques 5 y la cara 8 de la cinta, = = = = = = = = = o '
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Cada blogque puede ser liberado aislademente de

la cinta 4 por medio de un tope 21 roscado sobre la tube-
ria 12 de forma que el mismo entre en contacto con la tra-
viesa 22 del chasis y eleve agsf el bloque en cuestién. Es-
to permite utilizar el niimero deseado de bloques en fun~

cidn de la snchura de la cintBe = = = = = = = = = = = = =

El peso de cada bloque 5 es regulable por adicién
o extraccién de piezas 23 que tienen la dimensién de la pla
ca 9 siendo de un peso determinado, lo que permite obtener
la presién deseada sobre la cinta por medio del cojin de

QilBe ™ = = = v = = e e e e o oem o o e = - -

El gas a presién que llega por el conducto 13 ha-
brd, de antemano, atravesado un dispositivo de regulacién
de presidén no representado. El valor de la presién serd fun
cién del espesor del cojin de aire deseado as{ como del pe-
so de los bloques. Un grifo 24 permite cortar le llegada de

aire de los bloques no utilizados.: = = = « = = = = = ~ - -

Desde luego, la invencidén no estd limitada a las
formas de realizacién que hen sido deseritas y represente~
das a titulo de ejemplo, y no saldria de su marco aporian-

do a la misma modificacionese = = = « = @ = = - - - - - - -

N o T A

Se declaran de novedad y propiedad para Espafia,

sus territorios y plazas de soberania, las siguientes: - - -
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REIVINDICACIONES

1e= Perfeccionamientos en los aparatos gue ejer-
cen una presién sobre una cinta de vidrio en fabricacién o
desarrollo continuos y, méds particularmente, sobre una par-
te de una cara de una cinta de material r{gido en paso con-
tinuo, aplicando la cara opuesta de la cinta contra los dti-
les de un aparato que lekace sufrir un tratamiento cualquie-
ra, caracterizados porque el aparato que ejerce la presién
comprende uno o varios blogues cuyo peso es regulable y cuya
cara plana di;igida hacia la cinta estd provista de dérganos
que permiten el paso de un gas e presiém de memera que se
forme un cojfn gaseoso que impida el contacto directo entre

le cinta y el bloque o el conjunto de los blogues, = = « =

2.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacién 1,
caracterizados porque el peso de los blogues se regula por

adicién o extraccién de piezas de un peso determinado. - - =

3.~ Perfeccionamisntos segin la reivindicacién 1,
caracterizados porque la cara plana del bloque dirigida he-
cia la cinta estd provista de orificios de pequeffo didmetro
o de discos de material poroso que permitan el paso de aire

COmprimidOQ e s wn am e W wm @ e s ar w W R e M W s s e e

4.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacién 1,
caracterizados porque el conducto de llegada del gas & pre-

sién a cada bloque comprende un tubo flexible, = = = = = =

5.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacién 1,

caracterizados porgque los blogques estdn soportados por un
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chasis susceptible de ser elevado de forma que pueda sepa-

rar el conjunto de los bloques de la cinta, = - = = = = =

6.- Perfeccionamientos segin la reivindicacién 1,
caracterizados porque cada bloque es susceptible de ser se-
parado independientemente de la cinte, & fin de adaptar la

anchurs eficaz de los bloques a la anchura de la cinta. - -

7+~ “PERFECCIONAMIENTOS EN LOS APARATOS QUE EJER
CEN UNA PRESION SOBRE UNA CINTA DE VIDRIO EN FABRICACION O
DESARROLLO CONTINUOS": = = = = = = = = = ¢ o = = = = = = =

Todo ello conforme se describe y reivindica en
la presente memoria que consta de nuevelojas, foliadas y
mecanografiadas por una sola de sus caras, y de itres lémi-

nas de dibujos que la ilustran.

Barcelona, 26 Pebrero 1971
P.A. M. CURELL SUNOL

mts.
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