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Esta invencidn se relacions con mejoras en la pro-
duccidn de articulos de calceteria tricotados, empleéndose -
ggui la expresidn "articulos de calceteria® en un sentido am
plio que abarce medias, calcetines, medias'tres cuartos, me--
dias pantalones y articulos similares usados en los pies. ILa
invencidn se refiere a la provisidn de un procedimiento y me-
dios convenientes para su préctica, en el gue los articulos

de calceterias o piezas en blanco tubulares para su formaciodn

_se retiran de las agujas de una maquinz tricotadora circular

en la gue son producidos, de una manera que'ofrece une serie
de ventajas que pueden necesgitarse por una variedad de ragzo-
nes en relacidn con la fobricacidn de diferentes articulos -
de calceteriz. En general, el procedimiento es tal gue el -
tejido tubular se retira de la aguja en aondicidn invertida,
que puede requerirse por si mismo para facilitar la ulterior
eleboracidn o que puede ser incidental para la obtencidn de
otras ventajas, como se vera més adelante.

D9 acuerdo con la invencidn, se proporciona un mé—_
todo de produccidn de dn articulo de tejido tricotado tubu-—
lar, por ejemplo una media, calcetin, media pantalén o una -
pieza en blanco para ellos, en una méquina tricotadora cireu-
lar provista de un cilindro de agujas giratorio, cuyo método
comprende lag operaciones de retirar el tejido hacia arriba
desde les sgujes por succidn a través de un paso vertical -—-
hagta una unidad receptora superior que gira oon el cilindro
de agujas y, al completarse el articulo, succionarlo hacia -
abajo mediante flujo de aire inverso a través del cilindro -
de agujas, hasta el interior de un receptboulo inferior. Me-
diante este procedimiento, el articulb se suministra en con-

dicién invertida y, si se requiere una operacidn subsiguien-
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te, tal como de enlazado o costura, el articulo se halle dis-
puesto paralla‘realizacién de squélla. Por otra parte, el
método permitird la conveniente formacidn de un cierre.estre-
chado,'a meners de guardille, como Wltime fase del tricotado,
sin atrapar al tejido primeremente formado en tal estrecha-
miento. Ademés, si se precisa producir un tejido tubular de
considerable longitud, éstq puede acomodarse fécilﬁente en la
unidad receptora superior que girs con el cilindro.

Ia invenciln puede practicarse en una méguina del
tipo de eilindros de agujas opuestos, haciendo que el arti-
culo objeto de tricotado sea retirado de las agujas hacia
arribe por succidn a través del cilindro superior hasta la
unidad receptora superior y, tras su completemiento, sea -
succionado hacia abajo a través de los cilindros de agnjas .
superior e inferior, hasta el‘receptéculo inferior. Conve-
nientemente, el método de practica por medio de un sistema
de suceidn de aire conectado a'la unidad receptora superior
y al receptéceulo inferior y dispuesto para su conmutacién a
la aplicacién de suceidn a la unidad superior durante el pro
cedimiento de tricotado y ulterior transferencia de la suc-
cién al receptéeulo inferior cuando he de completerse un ar-
ticulo.

En la practice del método, puede obtenerse el flu~-
jo de aire conectendo la entrade y la salida de une unidad -
insufladora de aire respectivamente a la unidad receptora su
perior y al receptdeculo inferior, pudiendo asegararse 1la in-
version del flujo de aire invirtiendo tales conexiones.

Ta invencién proporciona también, en une mdquina
tricotadora cireulsr provista de un cilindro de agujes gi--

ratorio equipado con agijas y con un mecanismo accionador -
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de ‘las mismas para el tricotado de tejido ftubular, un meca-

nismo de retirada de tejido que cdmprende une unidad girato
ria receptora del tejido situada encnna'del cilindro de sgu

jas y accionada para girar con é1, un tubo de recogida de -

tejido dirigido hacia arriba hagta dicha unidad receptora -~

desde las proximidades de las agujas, un tubo suninistrador

de tejido extendido hacia abajo desde el cilindro de agnjas,
un generador de suceidn de aire conectado mediante una tube-
ria 2 la unidad receptora y mediante otra tuberia al tubo de
suministro, y un dispositivo conmutador de la conexidn de la
suceidn de aire alternativemente con la unidad recseptora o -
con el tubo de 'suministro, segin se requiera. Il tubo de su
ninistro de tejido puede extenderse haste uns unided estacio
naria receptora del tejide, a la que puede conectarse la tu-
beria que sale del dispositivo conmutador.

En la splicacién de la invencién e une midquina del
tipo de éilindros de agajas opuestos, el tubo de recogida de
tejido se oxtiende & travds del cilindro superior y la unidad
receptora de tejido esté monteda inmediatamente encima de di-
cho c¢ilindro superior. El tubo de recogida de tejido puede
acoplarse al cilinﬁro de agajas superior para girar con &1,
pudiendo servir para comunicar rotacidn a la unidgd recepto-
re superior.

. E1l sparato tiene convenientemente controlado al
dispoéitivo conmutador medisnte un mecanismo controlador de
disefios de la mAquina tricotadors, a fin de aplicar suceibn.
de aire a la caja receptors durante el tricotado de unarti
culo de tejido y durante su descarga de las agujad, & para
commutar la succién de aire’ aproximademente en el momento -

de tal descarga al tubo de suministro.
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Convenientemente, el generador de guccidén de aire
consiste en un ventilador cuyas salida y entrade estén conec-
tadas & una vilwula conmutadora provista de gberturas conec-
tadas 2 la tuberia dirigida & la unidad receptore superior y
gl tubo suministrador respectivemente, disponiéndose dicha
vélvula para conmutar les conexiones desde el ventilador de
manera que le suceidn se aplioque alternativemente a la uni-
dad receptora superior y al tubo de suministro. El mecanis-
mo de control de diséﬁos antes mencionado puede disponerse
para accionar medios degtinados & poner en funcionamiento a
la vilvula conmutadora cuando y como se requiera.

Anteriormente, con miquinas triéotadoras de cilin-
dro doble, se ha pasado el tejide tricotado, por ejemplo cal
cetines, & través del cilindro inferior, para tensarlo. y re-
tirerlo mediente rodillos, succidn de aire, mecanismo de aga
rre, ete. El tejido sale asi de la méquine con el lado de-
recho hacila fuera, y para enlazarlo o coserlo, es necesario
volverlo para, itras su tratamiento, volverlo de nuevo de mo-
do que éu lado derecho quede otrs vez fuera. Para eliminar..
la primera de estas operaciones de inversién, se ha propues-
to tensar y suministrar los calcetines hacia arriba de mane-~
ra que presenten su interior hacia fuera. El aparato propues
to para este fin inclula un tubo de suministro extendido ver-
ticalmente desde la parte superior de la mAquina tricotadora
en una distancia suficiente para acomodar cualquier longitud
requerids en el articulo tricotado y haste un receptéculo si-
tuedo al lado de la méquina.

En el tricotado de medias en méquinas circulares
orgenizadaes para cerrar las puntas de las medias mediente ~

egtrechemiento de una poreidn de tejido a modo de guardille,



ocurre que, si la punta de la media se produce en dltimo
lugar mediante un procedimiento ortodoxo en el que el te-
jido sea retirado hacia abajo desde las agujas, el tejido
correspondiente al pie queda agarrado en el cierre y ha ..
5. de forzerse a través del tejido estrechado de la punta co-
mo operacidén final después de que el tejido he sido retira
do de las agujas. La necesidad de forzar la parte del pie
2 través del estrechamiento de la punte impide que tal es-
trechamiento se haga tan apretado como es generalmente de-
10, seable, pero por otrs parte ofrece la ventaja de aplicar al
interior de la media una banda tricotada anti-carreras, an-
tes de la retirada de la media. Debido a su abultamiento,
no se he considerado practicable tricotar calcetines con -
puntas cerradas de esta manera, pues tal como ordinariemen
l 55, te se producen en maguinas tficotadoras de cilindro doble,
- | han de tricotarse desde la guerdilla & la punta, conside-—
réndose insuperable lo dificulted de tener que forgar el -
pie a través de la punte estrechada. E1l procedimiento de -
pasaf el tejido hacia arribe desde las agnjas permite la pro
--20. duccidn de un calcetin de punta cerrada y hace que su banda
‘ final anticarreras serencuentre en el interior del calcetin.
Tal procedimiento facilita tembién la produceidén de una sa~
tisfactoria media de punta de cerrada y -de guardilla o pufio
tricotado en primer lugar. El método y el aparato propor-
25, cionados por la invencidn son paertioularmente dtiles para -
facilitar la fabricacidn de medias con punte cerrada ¥y &nar
dilie tricotade en primer luger, y tembién de calcetines de
punta cerrada.
Cumndo se producen artioculos de celceteria para su

30. empleo en la formacidn de leotardos o prendas corporales, se
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producen segmentos de tejido tubular de 1,525 metros aproxi-
mademente, surgiendo dificultades en la retirada de un tubo
de tal longitud, pues es necesario evitar que el tejido se
retuerza. El procedimiento y el sparato segin la invenocidn
son también utiles a este respecto, pues la retirada hacia
arriba del %ejido hasta una unided receptora que gira con el
cilindro o cilindros de agujas fiermite acomodar una conside-
rable longitud de tejido tubular en un pequefio espacio duren
te el procedimiento dé tricotado, sin que tienda a producir-
se ninguna torsién del tubo de tejido. Sesuidemente, cuando
ge pega el tejido deseendentemente a través del eilindro o =
cilindros de agajas, no hay ninguna tendencia a la torsidn -
cuando aquél he skdo separado de las agujas. -
Degserite en 1iness generales, une conveniente ver~
sibén de la invencidén consiste en una méguine tricotadora cir
cular para producir calcetines o medias o piezas en blanco
para leotardos, que incluye, situada encima del cilindro o
cilindros de agujas, una unidad receptora de tales artiou- -
log de calceteria. Dicha unidad gira con el eilindro o ei-
lindros de agujas e incluye en su parte superior una barre~

re para retener gl articulo y al mismo tiempo permitir el - -

.paso de aire que durante el tricofado es succionado de la -

parte superior de la unidad mediante un ventilador. Trag

el completemiento del tricotado del articulo, se retira de

las agijas y se invierte el flujo de aire, siendo asl reche
zado haéia abajo el calcetin o pieza en blanco o media, que
pasa al exterior a través del fondo del eilindro o eilindros E
de aéujas. Preferiblemente, se digpone todo de manere que
en el momento de la retirade del erticulo, se invierta el -

flujo de aire antes de que la totalidad de aquél sea succio |
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nada al interior de la unidad receptora, aseguréndose asi
le provisidn de un seguento inicial de tejido para comenzar
el descenso de éste a través del cilindro.

En los adjuntos dibujos se ilustra a modo de ejem—
plo un conveniente aparato y procedimiento segin la invencidn, .
que se describirén segaidemente con referencis a tales dibu-
jos, en los cuales:

Le figara 18 es un diagrame esquemdtico en alzado
de une méquina tricotadora del tipo de cilindros de agujes
opuestos, que incorpora..la invencién.

La fignre 28 es una vista en alzado ampliada y de-
talleda, en seccidn central, de la disposicidn de los cilin-
dros y de ciertas paertes relacionedas; y

La figara 32 es una vista en alzado exterior de
la nédquina, que muestra en particﬁlar los medios de control
pera alganas ae las partes.

Con referencia en primer lugar a la figira 14, los
cilindros de aguja:s superior e inferior de unas méguina trico-
tadora circular de cilindros opuestos se muesiran en 1 y 2,
sustentindose del modo habitual desde partes fijas de la mé-
quina consistentes envuna p}aca de lecho y una placa supe-
rior esquemédticemente representades en 3 y 4. Hontada enci
na del cilindro de agnjas superior {1 y dispuesta para girar
con él, hay una unidad receptora 5 dotada de una barrera 6
de malla de alambre u otra forma, situada en la parte alta
del interior de la unidad, preferiblemente en su difmetro
mayor. Esta barreré, al fiempo que impide que un articulo .
objeto de tricotado, tal como un calcetin, media o pieza en
blanco, mostrados en 7, se desplace mas de 1o debido, permi

tird siempre el flujo de aire a través de ella. La unidad
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tiene un muﬁén 8 en su extremo superior, de menera que rueda
girer libremente sobre una tuberia 9.

Un generador de succién, consistente en una unidad
de motor y ventilador, se muestra en 10, provisto de una tu-
beria 11 de admisidén de aire y de una tuberia 12 de salida -
de aire, ambas conectadas a una caja valvular 13 de cuatro -
direcciones. Una tercera tuberia dirigida a la caja valvu——
lar 13 es la tuberia 9 anteriommente menoionaaa, que se Co~- =
necta a la parte superior de le unidad receptora 5. Una cuar
ta tuberia 14 estd oonegtada por un extremo & la ecaje valvu-
lar 13 y desemboce por su otro extremo en una cémars recepto
ra estacionaria 15 situeda debajo de los cilindros de agujas.
Un tubo 16 de suministro de tejido se extiende desde la parte
inferior del cilindro de agujas bajo 2 hasta el interior de
la cémars receptora 15. Para una fheil retirada de los arti-
culos tricotados de esta cdmara 15. Hay una trampa 1; que -
normelmente se mantiene cerrada mediante el clip 18. ‘Una vél vi;
vula 13a de la caja valvular 13 tiene dos posiciones de fun—?
cionamiento, una de lag cuales se muestra com frazado donti—
nuo en la figurae 18, y la otra con trazado discontinuo. ILa-
vélvula fiesa desde une posicidén de funcionemiento a la otra
obedeciendo a une sefial del tembor de control principal de -
le méquine, t2l como se describe mAs adelante.

Durente el tricotado de un caleetin, la vilwula -
132 se encuentra en la posicibn mostrada-oon trazado conti-
nuo en le figira 12, determinendo el paso del flujo de aire
de la unidad ventiladora 10 desde le cémara 15 hacia arriba
a través del tubo 16, de los cilindros de agajas 2 y 1, de -
la unidad receptora 5, de la tuberia 9 y de la caje valwular

13, a la tuberia 11 hasta le unidad ventiladora 10. El otro
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lado de la vélvula 13a permite un paso libre de aire desde
la unidad ventiladora 10 & la cémara 15 a través de las tu
berias 12 ¥ 14. Bste condicidn se mentiene swecionando ha-
cia arriba el articulo 7 objeto de tricotado, para tenserlo.

En el momento en que el articulo 7 se estd retiran-
do de les agujas, la vélvula 13a vuelve a la posicidén mosira-
da con trazado discontinuo en la figura 12. En esta posicibn,
se succiona aire de la cémera 15 s través de las tuberias 14
¥y 12 e la unidad ventiladora 10. Desde ésta, el aire se insu
fla & través de las tuberias 11 y 9 y hacia asbajo a través de
la unidad receptora 5, los cilindros de agujes 1y 2 y el tu-
bo 16, al interior de la cémara 15. Ia corriente de aire ha-
ce que el articulo tricotado 7 ses, proyectado hacia abajo a -
través de 1os oilindros de agnjas 1y 2 y del tubo 16, al in-
terior de la cémara 15.

Mediente el procedimiento deserito, se proyecta al

interior de le cfmara colectora 15 un articulo de ocalceteria

tricotado tubuler con su interior hacia fuera, de manera que
una pieza en bhlanco con punte abierta se halla dispusesta pa-
ra la costura o enlace de la punta. En el caso de un artiew
lo confeccionado con un cierre de punta estrechado a modo de
gardilla como Gltima operacidn, segmide de une banda anti--
carreras, el articulo se introduce en la cémera 15 con su in
terior hacia fuera, pero con ia benda citada al exterior del
art{culo invertido, determinendo finalmente su posieidn en
el interior del mismo, como es deseeble. »

Le fignra 28 muestra detalles de la construceibn
y montaje de log cilindros de agnjas coaxiales 1y 2 ¥y se
observard gue el estrechamiento se realiza en lo principal

de modo totalmente ortodoxo. As{, los pilares 20 sostie-
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nen la pleca superior 3 desde la place @e lecho 4 ¥y anbag -
placas incluyen cojinetes antifriccién 23 y 24 para susten-
tar giratoriamente a. los cilindros. Un &rbol de transmisibn
29 montado en cojinetes en la placae de lecho-4 ¥y en la placa
superior 3 acciona al unisono & los cilindros a través de —-
log engranajes 27 y 28 y de las anillas de engrenaje 25 y —-
26. Otras payﬁes conocidas qne'se muegtran sonllas cajasg ~;
de levas 30 y 3i para el control de lés"movimientos de'las.n' -
agujes, los forzadores internos. 32 para el cilindro inferior, ;}fﬁ
lag mordazes marginales'33 pare el cilindro superior y un tu-
bo de cuello 34 del que pende el tubo de bajada {6.

Una placa sustentadore superior 2{ @ispuesta‘so—-
bre los pilares 22 levantados desde la place 3, sostiene a -
la uhidad receptora 5. El paso que conduce & dsta dltima -
a través del cilindro superior { esté formado por un tubo ~
interno 35.que‘sirve de montaje para une anilla 36 que sos-
tiene a las mordazas marginales 33, reteniéndoge a la ani-;.
lla 36 mediente un gxtremo'agrandado del tubo-35 sujetado -
entre una arandela 37 y la anillé’SG mediante tornillos 38.-
El objeto de montar asi o las mordazes marginales 33,es pég
mitir su elevacién conjunta.en determinados momentos por le
vantemiento del tubo 35 dentro del cilindro 1. Para permi-
tir esto, el tubo lleva gjustada a su alrededor une, enilla -
39 fijada a intervalos mediante tornillos 40 ¥ que piesenta
en puntos espaeclados unos pasadores pendientes 4i desiize~
bles hacia arribe y sbajo en unos orificios dq la placa de
cobertura del eilindro superior, ind;eada en 42, Con:otfos
intervalos elrededor de la enilla 33, éste presente unas cg
vidades dirigidas hacia abajo, que contieneg unos resortesV

de compresidn 43 dirigidos contre,la placa 42 para impulsar
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2 la anilla 39 y el tubo 35 con ella en direccion ascendente.
Una palanca 44 articulads entre sﬁs éxtremoé, en 45, & un
poste 46 Qisﬁuesto sobre un soporte 47 fijado a la placa su~-
perior 43, actla controlando el nivel de la anilla 39 y el
tubo 35. El extremo izquierdo de la palanca 44, segin se ve
en la figara 28, esté shorquillado en 48 para spoyar al tab6
35 con tolerancia respecto al mismo, sosteniendo cada brazo

de le horquilla un rodillo 49; entre el cual y la anilla 39
hay un cojinete de empuje 50 oohpuesto‘de anillas plaenas su-
perior e inferiqr y rodillos de epoyo intermedios. Osecilan-
do la palance 44 en sentido contrafio a las agujas del reloyj,
desciende el tubo 35 pera poner a las mordazes marginales 33

a un bajo nivel de funcionamiento, 'y qscilandoja la palanca 44
en la direccitn de las egujas del reloj se eleva el tubo 35 pa
ra geparar s diches mordazas'de su nivel de'funcionamiento.
Egtas mordazas 88 usan & modo de forzadqres para la formacidn
de laza@as en el cilindro superior y a veces han de inutilizar
se; como por ejemplo cuando se tricota mediante pasadas albter—~

nativas en agnjas del cilindro inferior 2. ILa posibilidad de

glevar y descender el,tubo 35 permite tal cosa y, en todas. -~

las posiciones, é; tubo 35 se acciona mediaﬁte acoplamiento -
de los pasadores 41 a los orificios de la placa de coberturs
42 del cilindro superior.

Como puede verse por la figurs 28, la unidad recep-
tora 5 esté montade para girar sobre un éojinete'apﬁifriceién
superior 51 sostenido por la placa 21.' El muiidn 8, que ls =
pérmite gi?ar sobre el extremo pendlente de la tuberia esta-
cionaria 9, pasa a través de la placsa 2{ con tolerancia y lle-
ve fijade una anilla 52, entre lg.cuai v la filaca 21 estéd si-

tuado el cojinete 51. Como la unidad recepitore no tiene que
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subir y bajar con el twbo 35, éste dltimo es deslizeble ha- .
cia arriba y abajo dentro de la parte inferior 53 de la uni-
dad 5; y un blogue 54 fijado el interior de la parte 53 se
acople deslizablemente en una ranura vertical 55 de la par-
te terminal superior del tubo 35. El acoplamiento entre el
blogue 54 y le ramura 55 sirve para accionar la unidad re-
ceptora 5 al unisono con el tubo 35 y los eilindros 1y 2,
al tiempo que permite la subide y bajada del tubo 35.

El modo de funcionamiento de la.vélvula B{a y de-
la palenca 44 puede verse en la figura 38, en lajque el ar-
mazén inferior que sostiene & la place inferior 4 se indiece
en 56, identificéndose las partes mostradas también en otras
figuras mediente los mismos nimeros de referencia anterior-
mente usados. El armazdn inferior 56 sostiene a un tembor
de control giratorio 57 de construceidn éonveneional, que -
estéd dentado en su contorno de manera ooﬁoeida pare efege=—-—
tuar cgmbios en'el ciclo de tricotado. Medlante los resal
tos 58, 58a y 59'dispuestos en el tembor de control 57, las
palencas 60 y 61, articuladas en 62, son accionadas en mo--
mentos adeocuados del ciclo de tricétado. Le palanca 60 ag~
cipna a2 un seguidor tal gomo una barra de empuje 63 § un cg
ble Bowden para controlar la posicidn de la palenca 44; de
maners que cugndo se produce un hueco entre las partes de =
leva 58 y 58a, cae la palancg.so y permite la calda del ex~
tremo derecho de le palanca 44 bajo la accibn de los resor-
teg de compresién 44; determinendo ssi la elevacibn del tu-
bo 35 en una medida predeterminade. Al elevarse de nuevo
la palenca 60, gl tubo 35 desciende parae bajar a las morda-
zas marginales 33 al n;vel de funcionamiento.

Le vélvula 13a estd fijada a un eje 64 que gira -
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para mover & la vélvula de una a otra de sus posiciones de
funcionamiento. Sobre el eje 64 va fijada una palanca 65
conectads mediante una varilla 66 al brazo largo de lgba-
lanca 61 (que es una palanca acodada). La palanca 65 esté
proviste de un resogte de retorno 67. Durante el tricota~
do de un articulo 7, la vélwula 13a se mentiene mediante -
el resorte de retorno 67 en la posicién mostrada en la fi-
gura 12, que es la p031c1on de trazado continuo de las par
tes 61, 65 y 66 en la flgura 32, Cuando se esté retirando
el articulo 7 de las agujas, una leva tal como la 59 del -
tambor 57 hace oscilsr a le palence Si en sentido contra-
rio a lag agujas'del reloj contra lg accidén del resorte 67,
a la posicidn mostrada con trazado discontinuo en la fign—
ra 3%, impulsendo a la varilla 66 hacia &bajo y haciendo gg
rar al brazo 65 y al sje 64 en el'sentido de las agujas déi
reloj & través de un dngulo recto, para llevar a la vélvula
132 a la posicibn mostrads con trazado discontinuo en la fi-
gurs 12, Esto prodice una inversidn del flujo de aire a tra
vég de la unidad receptora 5 y de los cilindros 1 y 2 para
descargar el articulo 7 hacia abajo al interior del recipien
te 15, \ '

| Se comprenderéd que la inveneién puede aplicarse
a méﬁuinas del tipo de cilindro simple o de cilindro y dial,
asi como & las que tienen cilindros de agujas coaxiales —-
opuestos.. Cuando se omite el ecilindro superior, se montan
un tubo de recogida tal como el 35 y la unidad receptora 5
coaxialmente con el cilindro de zgujas y se aceionan pare -
girar al unisono con &l.

NOT4A

Lo Patente de Invencidn, que se solicite por veine
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te aifiog para Espaﬁa, de acuerdo con la v1gente Legmslacion,

deberd recaer sobre: "METODO Y’MAQUINA PARA IA PRODU CCION

DE UN ARTICULQ DE TEJIDO TRICOTADO TUBULAR"; con Prioridad

Solicitud Patente en Gran Bretafia n? 7509/70; de fecha {{

de Marzo de {.970, a/n de la sociedad solicitante; segin -

las caracteristicas esenciales de las sigﬁientes:
REIVIN D ICACIONES

19 - Método para la producclon de un srticulo de

tejido tricotado tubular, en une maquina tricotadora circu-
lar proviste de un cilindro de agujas giratorio, que campren
dé las operaclones de retirar el tejido hacia arriba des@e -
las agujas mediante suceidn a través de un paso”vertical, has
¥a una un;dad receptora superior gue gira con 91 cilindro de

agnjes, y, tras el completamiento del articulo, la succidn

'del mismo hacia 2bajo mediante un flujo de aire inverso a

través del cilindro de egujas y al interior del receptéculo
infefior. '

28, Método para la produccidén de un articglo de
tejido'trieotado tubular, segin la reivindieacién 18, prac-
tlcado en una maqulna del tipo de cilindros de aguaas opues
tos, en el que el articulo objeto de tricotado se retira de
las agujes hacia arriba mediante succidn a traves‘del eilin-
dro superior hasta la upidad receptora supefior ¥ tras com-
pletarse dicho articulq, se succiona hacia gbajo a través de
los cilindros de agujas superior e inferior, hasta el recdp-

téoulo inferior.
38,~ Metodo.para la producclon de un artzoulo de -

tejido.trlootado>tubular, segun las relvindigaoiones 1g b
28, practicado por medio de un sistena de suocidn de alre

"conéotado a la unidad receptora superior y al receptéoulo



inferior y dispuesto para su conmutacidén al objeto de apli-
car succidn a la unidad superjor durante el procedimiento de
tricotado j transferir luego la succién al receptéculo infe-
rior, cusndo se ha completado un artioulo.

5. 48 .- Método para la produceifén de un articulo de
tejido tricotado tubular, segin cualquiera de las reivindi-
caeioneg 12 g 32, en el que el flujo de aire se obtiene co-

. neetgndo la entrada y le salide de une unidad insufladora de
airas, respectivamepte 2 la unidad receptoxa superior y al re-
io. ceptédoulo inferior, aseguréndose la inversidn del flujo de -
aire invirtiendo dichas conexiones. 7
5% Méquina para le produccién de un articulo de —
tejido tricotado tubular para 12 puesta en prégtica del méto-
do indicado.en las reivindicaciones {5 a la 4¢, provista de';

15. un e¢ilindro de agnjas giratqrio equipado con'agujas ¥y un me--

| canismo accionador de las mismas pera tricotar tejido tubular,
que comprande un mecenismo de retirada @el tejido, dotado de
unza unidead giratoria'receptora de aquél, situada_encima del .~

_ cilindro de agnjas y accionada para girar con €1, un tubo de

- 20, reoogida de tejido, dirigido hacia arriba hasﬁa dicha unidad

receptorsa desdqhas'pyoxﬁmidades de lasfagujas, un tubo de su

ministro Qe tejido extendido hacia abajo desde el cilindro -
de agujas, un generador de succién de aire conectado median-
te tuberiz a la citade unidad receptora y mediante otra tube

25, ria al tubo de suninistro, y un dispogitivo conmmutador de 1la
conexién de la succién de aire alternativemente a la unidad
receptora o al tubo de suministro, segin se requiera.

6% .~ Maquina para 1a’producc16n de un arti;ulo de .
tejido tricotado tubular, segin la reivindicacidn 52, en la

30. wd el tubo de suministro de tejido se extiende hasta una -~ -




10,

15.

" 20.

25.

unidad estacionaria receptora de aquél, a la que esti co~
nectada la tuberia que sale del dispositivo coz;mutado:p‘. v
78.~- MAquina para la produceibn de un articulo de
tejido tricotado tubular, segin las reivindicacicnes 58 e
6¢, del tipo.de cilindros de agijas opuestos, en la que el
tubo de recogide de tejido se extiende a través del eilin
dro superior y le unidad receptora de tejido estéd montade
inmediatamente encima del citado cilindro superior.

82.- Méguina pera la produccién de un ar'bigulo de-
tejido tricotado tubular, segin la reivindicacion 7%, en la
que el tubo de recogida de tejido estéd acoplado al cilindro
de agujas superior para girar con 61 y sirve para comunicar
rotacién a la unidad receptora superior. cL

92,- Méquina para la produccién de un ”art:f.?ulo de.
tejido tricotado tubular, segin la reivindicaciln 88, en la
que el tubo de recogida de tejido ineluye unas mordazas mar |
ginales interpuestas entre unas muescag de agujas en el c¢i-
lin&ro de agujas superior, .

102 .~ Méquina para la produccidn de un articu:_l.o
de tejido tricotado tubular, segin la reivindicaciéﬁ 58, en -
la que el dispositivo commutador es controlado por un mece~
nismg de conirol de disefios dispuesto en la méquina tricota
dora, & fin de eplicer la succitn de aire & la unidad recep
tora durante el tricotado de un articulo de tejido y duren—
te su_descarga de las agujas, y para conmutar la sugcic’m de
aire, aproximadamente en el momento de tal descarga, al tu-
bo de suministro.

118~ Méquine para la producoién de un articulo
de tejido tricotado 'bubular;'.segﬁn la reivindicacidn 58,

en la que ol generador de sucolidn de aire consiste en un..




5

10,

15,

ventilador; cuyas selida y entrade estén conectadss a una
vilwle conmutadéra provista de aberturas conectadss & una
tuberia gue conduce a la unidgd receptora superior y al tubo
de suﬁinistro respectivemente, disponiéndose dicha vélwvula -
para conmutér las cogexiones desde el ventilador, de menera
que se aplique la succidn alternativemente 2 le unided recep
tora superior y al tubo de suminist?o.

i2§,— Maguina para la produgcién de un articulo de
tejido tricotado tubulear, éegﬁn la reivindicacibn 108, en el
que el mecanismo de control,da'diseﬁo_se dispone para accio-
nar unos medios destinados a activar a la vilvule conmutado-
ra adecuadamente como y cuando se requiera.

138 .~ 'METODO Y;MAQUINA PARA LA'PRODUCCION DE UN
ARTICULO DE TEJIDO TRICOTADO TUBUTAR", '

Segun queda gsustancialmente descrlto en lg presen-—

te memoria, que conste ‘de diez y ocho hoaas, escritas a mé--
guine por una sola cara y acompafiada de dibujos.
Nadrid, e 11 de Marzo de 1.971.

THE BENTLEY ENGINEERING CGWPANY
LIMITED.

PR s e ckiiilio
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