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F1 invento se refiere a dispositivos gara la fa-
bricacién de cuerpos huecos de meterisl artificial termo-
plédstico, especialmente segin el procedimiento de soplado,

con mitedes de molde o agarradores méviles en vaivén entre

une posicién de recepcién para un cuerpo moldeado previo

¥ una posicién de desmoldeo o de soplado y gue correspon-
dientemente pﬁeden meniobrarse para abrirse y cerrarse.

En los dispositivos donocidos de esta clase, pa-
ra cerrar, respectivamente pare gbrir los moldes o agarra-
dores y pare st novimiento desde la posicidn de recepcidn
para el cuerpo moldeado prev1o a la posicidén de soplado se
requieren en cada caso elementos propulsores especiales,
por ejemplo, elementos de_manipbra»hidréulieos, que tienen
que meniobrarse en sucesién cronolégice. Por lo tanto, se
necesita un determinado gasto de medios de propulsién y de
maniobra. o o

o El invento trate de crear una instalaecién de pro
pulsién_simplifdéada, que solamente reguiere un elemento
propulsor, tanto pare la apertura y el cierre de los mol~
des, como tembién para su movimiento desde la posicién de
recepeién pare el cuerpo moldeado previo a la posicién de
desmoldeo y viceversa. El invento preve g este fin, en un
dispositivo de la clase msnclonada.inicialmente, para la
fabricacién de cuerpos huecos de materiales artificiales
termopldsticos, que posée mitades de molde © agarradores
méviles en vaivén entre una posicidn de recepcidn para un
cuerpb moldesdo previo deformable y una posicién de desmol
deo o de soplado ¥ correspondigntemente meniobrable pare

agbrirse y cerrarse, la inclusién de un elemento propulsor,
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que inmediatamente actia sobre el movimiento de apertura y
de clerre de los elementos de maniob:a, que accionen las mi
tades de molde §; retardademente, dado el caso por medio de
instelaciones intermediarias, arrastra en una u otra direc-
cién un soporte'para las mitadeé'de molde, frenado en su mo
. vimiento frente al bastidor de la mdquina, pare moverle sin
oronizademente con los elementos de maniobra a una u otra
posicidén extrema.

Para la ejocucidén constructive de tal dispositivo
resulten miltiples posibilidades de ejecucién. En una forma
de ejecucidén preferente de un dispositivo segin el invento,
actia el elemento propulsor, por ejemplo, un brazo de mani-
vela o un cilindro de sistema hidrdulico, sobre un carro co
rredizo en el bastidor de la mdquina, que maniobrg el movi-
miento de aperturs y de clerre de las mitades de molde, que
son soportadss por un segundo carro, dispuesto en el bgmbi-
dor de la mdquina, que estd enlazado con el primer carro
con interconexién de una clerta marchs muerte y estd frena-
do en su movimiento en compsracifn con este primer carro.
E1l primer carro puede estar acoplado, en une forms de eje=-
cucidn especialmente sencilla, con el segundo carro, impul-
soramente por medlo de una barré propulsbra, con dos topes

" dispuestos distanciados entre si, que-cboperan con un ‘tope
del segundo carro. Al segundo carro deberia estarle coordi-
ngde sdecuadamente una instalacién frenadors regulable, que
evifa movimientos de este carro sobre el bastidor de la mé-
quine hasta que los topes de la barra propulsora o semejan—

tes entren en accidn.
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mos, y el elemento propulsor puede actuar inmediatamente so

'con wno de dos brazos sujetadores, unidos entre s{ por una

_ El carro, que maniobra el movimiento de apertura
y de cierre de las mitades de molde, puede comprender dos
largueros, apoyadbs corredizemente en el bastidor de la mé-

quina, que pueden estar unidos por yugos en sus dos extre-

bre ano de estos dos yugos. La barras propulsora para el se-
gundo carro puéde'estar unida cbn este yugo impulsor. En el
otro yugo, respectivamente en los extremos de los 1argue?os
unidos con éste, pueden estar artioculados dos guladores de

impulsién, en cada caso con un extremo, mientrgs que con sus

otros extremos, en cada ¢aso, estdn unidos articuladamente

articulacién a modo de tenaza, para las mitades de molde,
y la articulacidén comin de estos brazos sujetadores estd
dispuesta sobre el segundo carro, que sirve de soporte.de
108 moldes. Ia longitud de los guiadores de impulsién debe-
ria dimensionarse por ejemplo, de tgl modo que los largue~
ros, gue sirven para su meniobre, con sus ejes, en la pdsi—
oién de oierre de los brazos sujetadores de molde, estén
gituados sproximadamente en éngulo recto respecto al eje
longitudinal de los guiadores.

En el dibujo se ilustra esquemdticamente, & titu-
10 de ejemplo, una forme de ejecucién del dispositivo, se-
gin el invento, pare la fabricacién de cuerpos huecos de ma
teyial artificial termopldstico, con las partes esenciales
para comprender el invento, es decir con la instalacién de
cierre, de aperturs, asi como de movimiento pare las nita-

des de molde; mogtrandos
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la fig. 1, la instalacién en planta y

la fig. 2, en vista desde arriba, en una posicién
diferente a la figura 1.

En la forma de ejecucidn del dispositivo, ilustra
da en el dibujo, estén dispuestasm sobre una cénsola 11 del
| pastidor de la méquine, dos guias 12 y 13 para dos‘largue;
ros 14 y 15. En sus extremos traseros, los largueros 14 y
15 estdn unidos entre si por un yugo 16. Sobre ests yugo 16
actia por medio de una biela 1;, un brazo 18 de menivela,
que sirve de elemento propulsor, que es impulsado por un mo
tor eléetrico 19, embridado en la odnsola 11. Los extremos
delanteros ds los largueros 14 y 15 estdn unidos entre si
por uns pieza transversal 20 y ambos largueros 14 y 15 ata-
can en cada caso en un guilsdor 21, respectivamente 22, de
los gque uno ataca en uno de los brazos sujetadores 23, y el
otro, en el otro brazo sujetador 24, pare las dos mitades d%
molde, no ilustradas, que se disponen en cavidades sujetaw-
doras 25, respectivamente 26. Los brazos sujetadores 23 y
24 estén unidos entre si por una articulacién 2%, de modo
‘que pueden moverse e modo de tenazas.

Ia articulacidn 2% estd soporiada por,un'soporte
28 que, a modo de un carro, puede correrse en vaivén sobre
la oénsola a través de un cierto trayecto. El soporte 28 a
modo de carro se comprime por un perno 29 contra su guig 80
bre la cénsola 11, en lo que, por apriete mds o menos fuer-
te de la tuerca 30, puede slcenzarse una aceién franadora
mayor o menor para un corrimiento del soporte 28. E1l carro
28 egtd unido por una barra impulsora 31 transmisoramente

con el yugo 16. Esta barra impulsors 31 estd unida rigida-
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por resortes 35, respectivamente 36.

-mente con el yugo 16 y pasa & través de un apoyo 32 de to-
pe, dispuesto sobre el carro 28, Sobre la barrs impulsora
31, a cierte distencia entre si, a ambos lados del apoye 32

de tope estédn previstos topes 33 y 34, que estén muelleados

Pars la descripeidn del modo de funcionamiento del
dispositivo debe partirse de que la fig. 1 ilustra la posi-
cibn de las partes entre si en la posicién de soplado, en
que el cusrpp moldeado previe se desmoldsa como un cuerpo
acebado y despuds se expulsa. Para ello primeramente tiene
que abrirse el molde. Para ello oscila el brago de manivela
18 desde la posicién segin la fig. 1 a aquella segin la fig.
2. Por.ello, el carro formado por los largueros 14 ¥ 15,
el yugo 16 y la pieza trensversal 20, en el dibnjo, se mue=
ve hacia la derecha. Por ello se separan, por medio de los
guladores 21 y 22, los brazos sujetadores 23 y 24, ya que
la artioulacién 2; todavia conserva su posicién sobre el.sg
porte 28 frenado. Sin embargo, ten pronto la barra impulso-
ra 31, unida con el yugo 16, tropieza con su tope 33 en el
apoyo 32 de tope, en la continuacién del movimiedto del yu-
go 16 tembién se arresira el soporte 28, hagta que el bra-
z0 de menivela hays alcanzado la posicidén desplazada por
180° respecto a le ilustracién segin la fig. 1, en la que el
mismo ha movido el soporte 28 con las mitades de molde abi-
ertas a la posicién de recepoién para el cuerpo moldeado pre
vio. Si entonces el brazo de manivela 18 se pone en marche
de nuevo, ée mueven, a través del yugo 16, los largueros 14
¥y 15 en direccién opuesta, en lo que actian estos sobre los

guiadores 21 y 22 y por medio de estos, sobre los brazos
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-¢lerre de las mitades de molde, alcanzan los guiadores 21 y

22 una posicién, en que su eje longltudinal transourre apro

'siguiantes reivindicaciones:

e

sujetadores 23 y 24 pare las mitades de molde, para cerrar-
les. En ello conserva ls articulacién 27 su posicidn, por

razén del frenaje del carro soportador 28. En la posicidén de

ximadamente en sentido perpendicular al eje de los largue-

ros 14 y 15. En la posicién de cierre de las mitades de mol
de se ha corrido hacie delante la barra impulsora 31, unida
con el yugo 16, tanto que su tope 34 se splicarcontra el a-
poyo de tope 32 del soporte 28. En le eontinuscién del mo-

vimiento del brazo de menivele 18, en la posicién segin la -
fig. 1, entonces el soporte 28 para las mitades de molde, se¢
arrastre a la posicién segin la fig. 1, en la que se efectid

el soplado paras obtener el cuerpo acabado.

- Q = 0 = QO = QO =

N 0 + 8

Ia presente patente de invencién, comprende las

1.~ Digpositivo pars febricar cuerpos huecos de
material artificial termopldstico, gue posée mitades de mol
de, méviles en vaivén entre una posicién de recepcidn para
un cuerpo moldeado previo deformable y una posicidn de des—
moideo o de soplado, y correspondientemente maniobrables
para ebrirse y cerrarse, caracterizado porque estd previsto
un elemento propulsor, que actia inmedistamente sobre les
elementos de maniobra, gue accionan el movimiento de aper=

ture ¥y dé cierre de las mitades de molde y, de modo retar-
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dgdo, eventualmente por instalaciones intermedias, arras-
bra en una u otra direccidén un soporte para las mitades de
molde, frenado en su movimiento respecto al bastidor de la
méquina., _
2.~ Dispositivo segin la reivindiceeidn 1, carac-
terizado porqué el elemento propulsor asctia sobre un cgrro
dispuesto @orredizamente en el bastidor de la maquina, que
maniobra el movimiento de apertura y de cierre de las mita-
des de molds, que son soportadas por un segundo carro, dis-
pﬁesto corredizamente en el bastidor de la méquina, gque es-
t4 unido con el primer carro, con interconexidn de uma cier
ta marcha muerta y estd frenado en su movimiento en comparg
cién con el primer carro.

3.~ Dispositivo segin las reivindicaciones 1 6 2,
caracterizado porgque el primer carro estd acoplado con el
segundo carro iransmisoramente por una barra impulsora con
dos topes dispuestos a distencia entre s{, que cooperan con
un tope del segundo carro.

4 .= Dispositivo segin una o varias de las reivin-
dicmciones 1 a 3, caracterizado porque al segundo carro le
estd coordinads una instelacidn de freno regulable, que im
plde movimientos de carro hasta sobrepasar una fuerza de em
puje predeterminada.

5.~ Digpositivo segin una o varias de las reivin-
dicaciones 1 g 4, caracterizado ﬁorque 8l carro, que manio-
bré el movimiento de apertura y de cierre, comprende dos
largueros apoyados corredizamente en el bastidor de la mé-

quina, que estdn unidos por yugos, daedo el caso en sus dos

' extremos, y porque el elemento propulsor actia sobre uno de

estos dos yugos.
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6.~ Dispositivo gegin une o variss de las reivin-
dicaciones 1 a 5, caracterizado porque la barra propulsors
para el segundo carro estd unide con el yugo impulsado.

7.- Dispositivo segin una o varias de las reivin-
dicaciones 1 a 6, caracterizado porque en los extremos de
‘los largueros del carro, alejados del yugo propulsor, estén
artioulados dos guiadores de propulsidén en cada caso con un
extremo, mientras que con sus otros extremos estén unidos
articulademente en cada caso con uno de dos brazos sujetado
res, unidos entre s{ a modo de tenmza con una articulacién,
para las mitades de molde, y la articulacidn comin de estos

brazos sujetadores estd dispuests sobre el segundo carro,
que sirve de soporte de los moldes.

8.~ Dispositivo segin la reivindicaeién';, carac-
terizado porgue los guiadores de propulsién, con sue ejes
longitudinales, por razén de loﬁgitud correspondientemente
dimensionada, en la posicién de cierre de los brazos sujete
dores de moldes, estén situados berpendicularmente gl eje
de los largueros, que sirven pars su maniobra,’
' 9.~ Dispositivo para fabricar cuerpos huscos de
material artificial termopldstico.

Segun se deseribe y reivindica en la presente me-
moria descriptiva, ilustrada en los planos adjuntos, la
cual consta de ocho hojas foliadas y escritas a méquina por

10 MAR 1971
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