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" MAQUINA PARA EL MOLDEO DE MATERIAS PLASTICAS POR EXTRUSION *®

-~ ~

MEMORIA DESCRIPIIVA

La presente Patente de Invgncién tiene por objeto, segln
ge indica en su enuncigdo, una méquina pare el moldeo de mate-
rias plasticas por extrusién, es decir, una méquina del tipo
que se utilize pare obtener con tales materias cuerpos conti-
nuos, tal como tubos o perfiles cont{nuos de cualquier tip03

De manera mas concreta, la méquina que se trata de prote-
ger ha sido especialmente estudiada en vistas al moldeo por
extrusin de materias plésticms procedentes de recuperaciény
pudiendo ser alimentada directamente con films triturados, tal
como son obtenidos s su salida del correspondiente molino tri-

turador, y sin necesided de ser sometidos a ningin proceso
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previo de plastificacidn. Trétase, pues, de une méquina que

permite eliminsr tode unsa £ase del procego de fabricacidn de

. cuerpos continuos a partir de materisles procedentes de recu=

peracidn, acortando y abaratando en forma muy sensible este
Yrocesos 7

Ia esenciglidad, forma de funcionar y principales caracte=
risticas y ventajas de la mdquina que se preconiza, resultardn
més ficilmente comprensibles a la vista del dibujo adjunto, en
el que - en forma esquemética y, desde luego, sin caracter li-
mitativo de ninguna clase - se ha representado un ejemplo cone
creto de reslizacién préctice de la misma.

Refiriendonos, pues, al expresado dibujo:

Io méquina comprende, en primér logar, una envolvente tuw
bular rigida 1, que queda solidarizada a la bandada e dotada
de cualquier estructura sgpropiada -~ que soporta el conjuntoy
quedando convenientemente inmovilizada en posicidn verticals
En el-interior de esta envolvente tubular se mueWwe con el de-
bido ajuste un sisteme de husillo o tornillo sinfin 2, que, se-
gin un sistems en sf ya conocido y ampliemente divulgado, co=
munice gl materiel pléstico la necesaria presidén para determia
nar su paso a través de la correspondiente hilere o boquille
de extrusibnd

En su extremidad superior ls envolvente tubulaer referida
se hallg fijada al fondo de una tolva de cargs, que para gim=
plificar no ha sido representads en el dibujo, pudiendo adoptar
cuglquier forms conocida, ¥y en el interior de la que se muche
alternativemente en sentido vértioal un pistdn, accionado, por
ejemplo, hidrdulicamente, que empuja el material hacig la cavie

dad axiasl de ls expresads envolvente. Esta tolva, segin se ha

ya indicado, queda en condiciones de ser directamente alimen~—

tade con £ilm pléstico recuperado procedente del correspon=
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diente molino de trituracidn. El tornillo sinf{n 2 presenta

su extremidad 3 aguzada sobreseliendo de la envolvente tubular
1, de manera que queda situada en le parte inferior de ls tol-
va, clavandose en el material contenido en la misms ¥ arrag-
trando este material hacia la cavided axial de aquells. Segin
una ceracteristica de la invencidn, para cooperer en este efec
t0 de arrastre del material, la cavidad axial de la envolvente
tubular 1 adopte en su extremidad superior una forma troncocd-
nica, definiendo un sbocardado 4, en el que se sitfian unas gle-
tas radiales 5, entre las que sjusta el tornillo.

Con objeto de matener el materisl a ls températura apro=
piada, durante su arrastre a presidn a lo largo de ls envol-
vente tubulaer, pueden preverse en diferentes grupos de aletas-
de radiacién 6, pudiendo ademés disponerse en la extremidad
superior de la mismg un dispositivo de refrigerascidn 7, por
ejemplo, por circulacién forzada de agua u otro £lufdo.

De maners esencial, la cavidad axisl de la envolvente Tl
bular 1, experiments una expansién en su extremidad inferior,
presentando una zone troncocdnica 8 y una zona cilindrica ex-
tremea 9. Consecuentemente,_el tornillo 2 presenta tambien ung
expansidn extrems 10, de forms apropiada para ejustar conve-
nientemente en la expansidn dicha. Esta extremidad de la envole
vente tubular es obturada por una culata 11, dotada de cualquier
forms apropiada y f£ijada en posieidn por cualgquier sgistems
adecuadoy’ con interposicidn de unos anillos de junta, u otros
elementos equivalentes cualsgquiera, que garanticen la herme-
ticidad del ajustes

Tambien de manere esencial, la extremidad del tornillo
sinfin 2 se prolonga en un sje 12, que atraviese en forms ajug=
tada la culata 11, ¥ cuya extremidad 13 sobresale sl exterior,

quedando en disposicidn de ser acoplada, a través de los meca=
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nismos de transmisidn que en-cade caso se consideren convenienw
tes, al eje del electromotor gme comunica al conjunto su movi-
miento de rotacidn. En une forme particularmente ventajosa,
pero no necesaria, de realizacidn, el eje 12 es soportado, a
través de un juego spropiado de cojinetes 14=14'~14", que mse-
guran su libertad de giro, por una envolvente tubulér 15, que
ge £ija a la envolvente 1y por ejemplo, por medio de tornillos
16, con interposicidn de la culata 11, que queda debidamente
fijeda en posicibn. Ia envolvente 15 recibe una tapa extrema
17, que soporta los retenes 18 ¥ que comports una sberturs de
engrase 19. En esta misma forma de reslizacidn, el eje 12 pre-
sente una seccidén sensiblemente menor que la zona extrema 10
del tornillo ginfin, originandose un correspondiente escaldn,
que asienta sobre la culata 11, con interposicidn de unos ani-
llos de junta 20y que garantizan la hermeticidad.

Segin una carascter{stica de la invencidn, la holgura exis-
tente entre la envolvente tubular ¥y el tornillo sinfin, en la
que se mueve el filete de dste ﬁltimo, termina en un escaldn
en plano inelinado 21, que dirige al material que es obligado
a avanzar por el movimiento del tornillo, hacia un conduecto 22
dispuesto en sentido .ortogonal con respecto a2 la cavidad de la
envolvente tubular 1, y definido por un cuerpo 23 que se f£ija,
por ejemplo, & través de un cuello roscado 24, a la base de es-
ta envolvente. El conducto 22, dispuesto en sentido radisl con
respecto al cuerpo 1, presenta uns extremidad extrangulada 25,
con la que enlaza a través de una zona troncocénica 26, todo
en vistas a aumentar 1aﬂpresi6n 2 que se halla sometido el ma=
terial. En una forma preferente de realizacidn las,zonas. extre-

nas extraenguladas del expresado conducto serdn definidas por

un segundo cuerpo 27, que se acopls y fija convenientemente

al cuerpo 23: por ejemplo, por medio de una brida 28, aseguranw :



dose a través de oualquier sistems, apropiado de juntas la ne=-
cesaria hermeticidad del ajuste.
Finalmente, al cuerpo 27 se acopla, por ejemplo, por ator-
n&lla&o sobre un correspondiente cuello roscado 29, el cabezal
5 30, En el interior de eszte cabezal, el material es sometido
a otro cambio ortogonal de direccién, Baste salir el exterior
con la necesarie presién, a través de la correspondiente hile-
Tra 0 boquille de extrusién 31, en sentido paraslelo al eje de
la envolvente tubular i. 7
10 Resta ya dnicamente hacer constar de una maners general
y expresa que, como se comprende y es légico, en la realizacidn
préctifa de la méquins, que ha quedado descrita, y aparte de las
que hen sido ya concretamente indicadas, cabrd introducir to-
das aquellas adiciones y modificaciones de detalle que no afec-
15 ten a 1o que constituye la esencialidesd del registro que se
sollicita,! '
N O T A

SE REIVINDICA: o )
1 - Miquine para-el moldeo de materias plésticas por ex-
20 trusién, caracterizada bor comprender una envolvente tubular
r{gida, mantenide en posicidn vertical por un sistema apropia-
do de soporte, cuya envolvente por su extremidad superior se
halla acoplada gl fonde de una tolve de alimentacidn, en tanto
que por la extremidad opuesta-se halle cerrada por una culata
25 aproplada y presents su cavidad exisl en comunicecidén con un
conducto dispuesto en sentido ortogonal, el que se acopls el
cabezal de extrusién de la miquina; alojandose con el debido
ajuate en el interior de lg expresada envolvente tubular un
tornillo sinfin que por una extremidad sobresele en cierta me=

30 dida de la misma, quedando situado en el fondo de la tolva de
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alimentacién, en disposicidn de hacer presa en el material que
ocupa esta tolva y que es empujado por un sistema de pistén
convenientemente montado en la misma, mientras que por su ex=
tremidad opuesta el expresado tornillo se prolonga en un ejey
que atraviesa con el debido ajuste la culata referida y es s0=
portado por un equipo apropiado de ‘cojinetes que lo inmovili-
zen convenientemente, al tiempo que aseguran su libertad de
giro, quedando la extremidad libre de espe eje en disposicidn
de ser acoplada, mediante los oportunos mecanismos de transmie-
sidn, el eje del electromotor que determing el funcionemiento
de la méquina; todo de manera que el movimiento de giro a gue
queda sometido el tornillo sinfin, determina la circulacién
forzede del material que llena la tolva, a lo largo de la cavie
dad axial de la envolvente tubular y del condicto que desembo-
ca ortogonalmente en ésta $ltima, dedde el que es obligado g
avenzar hacla el oabezal, hasta salir finelmente al exterior a
través de la correspondiente hilera o boquills de extrusidn.'

2 - Méquina; caracterizada porque la cavidad exial de la
envolvente referida en le reivindicacién anterior, presenta
en su extremidad inferior una expansién, definida por una zons
troncocénica y una zona cilindrica extrema, en la que ajusta
s través de una correspondiente expansidn el tornillo sinfin
asgimigmo referido? con la caracter{stica de que la holgura exis-
tente entre ambos elemrntos y en la que se mueve el filete del
tornillo, termine en un escalén inclinado, que favorece la cir-
culacidn del material hacia el conducto que desemboca ortogo—
nalmente en la expresada cavidad.

3 - Méquina; caracterizade porque la cavidad axial de lg

envolvente tubula; referida en las dos reivindicaciones anterio-

res, en su extremidad superior, a través de la que se realiza

su acoplamiento al fondo de la tolva de carge, presenta une
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expa.nsién troncocdnica, dotada de sletas rediales entre las

que ajusta wl tornillo sinfin:

4 - Méquina pare el moldeo de materiss plisticas POT X~

trusidn.

Consta le presente Memoria Descrip-
tive de siete hojas meoa.nogra:ﬂiadaé, escri-
tas por una sola oara, numeradss del 1 al 7
con sus lineas numerades, s su vez, de ciri-
co en cinco y de un dibujo anexos |

Barcelonay 24 Fep 1o
P. Ao
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