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El pregente invento se refiere & un método y
a wn aparato de evaporacién de tipo instanténeo de varias
etapas, pafa producir agué dulce a partir de agua de mar,
agua salobre u otra solucidn acuosa, por destilacién,

En los azparatos de evaporadién de tipo instan

" tédneo de varias etapas, mientras la solucidén de alimenta-

cién caliente (1llamada a continuacién "salmuera®), circu-
la a través de las cémaras de evaporacién compuestas de

varias etapas que estdn mantenidas bajo presiones sucesi-

_ vamente mds bajas de una etapa a la otra, la salmuera se

evapore instantdineemente bajo presidn en cada etapa de
la cédmarae de'evaporacién, reduciendo su.presidén al valor
que tiene én la etapa'siguisdte’de la cémara de evapora-
cién, en razén de la caida de presidn que.se produce cuan
do 1a salmuera atraviesa wna parte .estrangulada dispueste
en. un ﬁago de ciroulacién de la salmuera entre etapas, ¥y
este evaporacidn instantdnea se repite en cada etapa de
lag cédmaras de evaporacién. Por tanto, la condicién de
circulacidn de la-sahnuera que se eva@ora en el aparato
es un factor muy importante para el funcionamicnto del apa
rato. |

En los aparatos convencionales de este tipo,

con el objeto de mejorar el rendimiento de evaporacién

de la salmuera que circula a través de la pafte'estrangu—

lada donde se produce la evaporacién instantdnea y con el
objeto de mantener 1a estanqueidad obtenida por medio del
liguido entre las etapas que presentan una diferencia de
preéién mediante el nivel de la misme salmuera, se ha
prévisto, por ejemplo, un vertedero en el lado rio abajo

de una perte estrangulada entre las etapas, o una placa
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deflectora situada enclma de la parte estrangulada para
cambiar la direccidn de la czrculaclon del vapor Yy de la

salmuere veporizada, 1mpidiendo a31 que la salmuera, con-

'Juntamente con el vapor producido sea arrastrada violen~

tamente por el vepor que se-produee.._En ambos oasos, la -

parte-eétréngu;ada:deatinada a produeir la evaporacién.
ingtantdnea estd sitiada solamente en wma porcién entre
etapas adyacentes. ' n |

En el aparato que tiene 1a estruotura menclo-

nada méds arriba, se ha comprobado a menudo que la profun-

didad de la salmuera que permanece en el fondo de la cé-
nare de svaporacidn tlende a ser afectada dlrectamente
por la dlferenela de presién entre el 1ado rlo arrlba y
el lado rlo abajo de.. la parte estrangulada,y la-veIOCidad
de la circulacion de la salmuera a traves de ella, e in-
cluso un 11gero cambio de. 1a carna hace que la profundldad

de la salmuera sea infermor a la altura de la extremidad

superior de la abertura’ de la parte estrangulada, con el

resultado ‘de que la estanqueidad producida por el 1iqu1ao-

entre las etapas queda interrumplda ¥ que el funcionamien

~to del aparatp se hece ineSuable 0 imposible.,

Ademas de lo que antecede, el aparato de eva-
poracién proviasto solamunte del vertedero tiene el defec-
to0 que cdﬁsisté en que la'saimﬁerg, en el'momentb de la
evaporacién instantdnea, es projec%ada fusrtemente en una
zona amplia y a grdn velocidad, aéompaﬁéda por el vapor
produ01do, con el resultado de que la salmuera choeca vio-

lentamente contra 1a placa de fondo -del condensador in-

‘corporada en la camara de evaporacidén y corroyendo el ma-

terial de la -estructura de la placa delfbﬁdé. Partiéulgg
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. ‘mente en.ei:casb'én el qus 1é_iongitud de la cémara de
' evaporaoiﬁn én'lé direécién de la ciréulacién’de la sal-
' muera ha de ser relativamente corta débido a lg disgposi=-

-’cién de los haces de tubos del eondensador, ala velocided

de eirculacion de 1a aalmuera, etc., la salmuera choca

";guéhmeﬁta~con violéncia odﬁtra,la-divisién entre étapas

‘del lado fid abejo ¥ produce la corrosién del material que

constituye esta parte. Pare evitar esta corrosién, exis-

- te la oblivaeion de utillzar un materlal de construccidn

grueso o un material considerablemente‘eostoso de_tipo al

tamente anti-corrosivo, -Ademds, debido a la grén canti-

-aaa qé gotitgs’de salmueravproduéidasjen'estado de pulve~

rizacién y al nivel elevado de 1a alturs & la cusl llegen

.estas gotas,'la cantidad ae gotitas de 1liguido que llégan

a wm separador de neblina dzspuesto generalmcnte en 1a
entrada de vapor del condensador ¥y arrastradas por el va~

por que se vaporlza instantaneamentg, toma mucha importan

eia e'igualmente la cantidad de gotas de 1{quido produce
_na reducida pureza del agua destilada., Para eliminar eg

" tos defectos, la altura de la cdmara de evaporacién ha

de ger impbfﬁante y por consiguiente se debe de utilizar -
m aparato de mayor tamano.

En el caso en el qus . se dlspone une placa de-

a fbctora orlentada hacza abajo del tlpo menoionado més
- »arriba para ev1tar estos 1nconven1entes, la salmuera que
'-se evapora es introducida inmediatamente baao la super-
- ficie 11quida de la salmuara que permanece en la parte in
'ferior de la camara de evaporaclon, y la - salnuera que se
' evapora 1nstantaneamente permanece solamente un corto

" tiempo en esta parte de la cdmara de evapbracién, con el

Wi, 17t
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cuales:

resultado de que se desarrolla unabpfoduccién d separacién
de vapor defectuosa de la salmuera ?ééidual_reduéiéndolaai‘
la eficacia de la evaporacién. Esta tendencia toma propor
clones notables con el aumento del nimero de etapas en el
eparato. de evaporaclon y la reduccion de la diferencia de
‘temperatura y de la diferencla de presidn entre etapas.
Por otra parte, sin embargo, en el oaso de que la diferen
cia de temperatura y la diferencla de pr331on ‘sean imporw
tantes, puede existir el pellgro de que el’ material utili
zado en ‘1a construcclon de la placa de fondo sea corroido
debido & la salmuera que choca contra dlcha placa de

fondo de la cémara de’ evaporaclon.
El invento, mientras ellmlna 1os defectos men

cionados mds arriba del aparato convenclonal de este tipo,

facilita‘un-nuévo método de evapbradién y un aparato des-
.tinado al mismo, en el cual el fun01onamlento es estable

- gin producir el cambio de nivel de 1a salmuera en la cé-

mara de evaporaclon en funcion de la variaczon de carga

ael aparato; el rendimiento de evaporacion es elevado e

igualmente el material utilizado en su construcclon no es
corrofdo, | ' ‘ .

| Ia naturaleza y lag ventajas del presente in-
vento apareceran nés claramente en 1a sigulente descrip-

cidn heecha con referencia a los dlbujos ad;untos en los

La figura 1 es ?né'#istavéxplibétiva péfoial.
que: representa wno de los ﬁodoé de‘péalizacién del inven—.
to; o ' | |

La figura 2 es una.- V1sta en seccidn transverh

sal tomada a lo largo de la 11nea II-IL de la flgura 15
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Ia figura 3 es una vista en corte de otro mo=

‘ do de raalizacion que oorresponde a la figure 2,

La figura 4 es una vista en corte ampliada de

la parte 6 de la figura 1

' Las figuras 5, 6 ¥y 7 son vistas en corte res-

- pectivamente, de otro modo de realizaoién qué corresponde

ala flgura 43

La figura 8 es. una curva que representa la re-

‘1acion entre la velocidad de clrculacion de la salmuera Y-

»la diferenoia de presion antes y despues de la parte estran

gulada 7 ‘
' La figura 9 es una curva que representa el
efeeto de la relaeién de superfioie de la abertura de la
parte estrangulada. '

. 0 invento puade reallzarse de- varias meneras,

‘ Losrdibﬁjpsradjuntos as{ como la descripeidn que sigue re-
presentan varios modos de realizecién del mismo, Ia des-
_cripcién.dada a éontinuacién'ihdica varios ejemplos del

' princibio del intehto, pero sste invento no se limita a

estos modos de realizacién. EL alcance téenico del inven

o sérérdeécrito en las réivihdicacioﬁes que siguent

o  “En las figuras 1 y 2, wna envoltura 1 del apa-
reto de evaporaclon instantanea de varmas etapas egtd di-
'._:vidlda en varias camaras de’ evapora01on 3 que estan mante

',nidas a preslones mas bajas de una etapa a 1a otra con nu

merosas lelsiones 2, y una abertura esta sitlada en la

_parte 1nfer10r de cada divisibn 2 para formar un paso de

salmuera 2’ entre etapas adyacentes y wa’ prlmera parte
estrangulada 4 que estd relaclonada con la produceidn de

la evaporacidn.instanténea. Dmcho paso de salmuera y di-
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cha primera parte estrangulada pueden realizarse de tal.
menera gue encorvando o doblando wa placa de fondo 5 de

la cdmara de evaporacién cerca de la divisidn 2, las cé~-

. - .’ - . . . :
maras de evaporacion adyacentes, puedan comunicar la una

con 1la otra. Una caja 6 eété'dispuesfa on élllado de sa-
1ida de la salmuera de la primera parte estrangulada 4,
con lo cual dicha caja 6 comunice ‘con la camara de evapo-
racidn de 1a-etapa anterior a traves‘de.la prlmera parte
.ésffangulada. ‘Una gegﬁnda parﬁe'ééfrénguiada 8 relaeibna;
da ‘con la produccidn de la eva@orabiéh_inatanténea, ésté
abierta en la supefficie supéribr de la caja 6. Ia rela-
cidn de la superflcle A2 de s abertura de 1e segunia par-
te estrangulada 8 (la superflcle total gl esta compuesta
de una pluralidad de gberturas) con respeqto a la superfl

cie A de 1z abertura de 1a'priﬁefa parte éstrangulada 4;

1
(1la oupérficie totél si estd compﬁesta dé una pluralidad
de aberturas), concretamente A /11, ha de estar inclulda
entre 0,8 y 2,3, ¥ preferentemente entre 0, 8 vy 1 y4, debi-
do & los motives que se dan mas,adelante;_

En los dibujos se hé'rgpresentado wa caja 6
de forma cuédrada, pero éstaApﬁedé tener cualquier otra
forma deseada. Ademés, 1a-segunda rarte estrangulada 8
esta representaua como provmsta de una abertura en la fi-

sura 1 ¥y en la figura 2, pero si la capacluad del aparato

es grande y si 1a,veloclaad de circulacidn de 1a ‘salmuera

es elevada, la segunda parte*estrangulada puede estar com-

puesté, tal ¥y cdmo se represenfa en'la'figura 3,1deVuna

pluralidad de aberturas 9 séparadas.adecﬁadamente, y la

primera parte estrangulada buéde estar compuesta igualmen~k

te de una bluralidaé de aberturés; EAdemés,Ves-conveniepte



10

15

20

25

30;

e

que la aegunéa parte estrangulada.B esté gitudda de tal

_ menera due'norésté'eh contacto intimo con la divisién 2

entre las etapas ¥y las paredes laterales 10, 11, de la ¢d
mare de ev_aporaoion, ea deeiryen otras palabras, que la
cireunferendia 12.ée la gbertura de dicha segunda parte
ontfangulads estd alejads de dlche divisién y de dichas
paredes'léterales. B la parte superior de la odmars de
evépéfaciﬁn 3, un condensador 13 y un separador de nebli-
na'14=estén,inoorporados,;de 1a'misma menera que en el cam
50 de 168 aﬁdfatps'de evaporacién do varias etapas conven

cionales, 'Lafrefergnoia 15 indica wna placa de fondo del

‘v'éondensador y el‘nﬁmero 16 indica el pozo de selmuera en

8l fondo de la. camara de cvaporacion.

De la misme menere que en el metodo y en el

~aparato de evaporaclén ingtantdnea de varies etapas con-

vencionales, en el presente 1nvento le evaporacidn instan
tanea ha de ser repetida haciendo ¢ircular la salmuara con

tinuamente a través de una serie de cdmaras de eveporacidn

'une se extienden desde wna etapa de temperatura relativa-

mente elévéda‘y'de presi6n alte hasta una efapa de tempera~

" tura mds baja y de presién mds reducida, con lo cual la
selmuera de una cémara de evaporacién.la pasa a wma caja
' 6b con una pr691on algo reducida, por. la cafda de presidn

que se produce, cuando atrav1esa la primera parte estran-

gulada ¢b del paso de salmuera 2'b abierto en una, divisidn
2b entre la cdmara de evaporacidn 3a y la siguiente cama-~
ra de evaporaclon 3y produce vapor en una cantidad que
oorreSponde al_grado de dzcha caida de presién, producien-—
do ési-una;éirculaéién en dog fages de liquido y de vapor,

que a continuacién atreviesa la segunda parte estrangulada
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8b dispuesta en la superfiocie superior de unaAbaja 6b y
es reducida todav1a nés por 1a caida de ‘presidn hasta la
preslon de la cdmara de evapor801on 3b, con 10 cual es
proyectado en la cémara de evaporacidn 3b y se evapora
insﬁantéuegmente_ Ei vapof producido'por la evaporacidn
instantdnea sube al separarse de la salmuera residual Y
después de eliminar mediante'un sepafadcé'dg neblina 14b -
las gotas de ligquido arrastfadés, penetra en wn éondensan
dor 13b para condénsarse en forma de agﬁa;que se recoge
en el fondo del condensedor y es extraida en forma de agua
destilada. -la salmuera restante pasa @ un pozo de salmue
ra 16b sitiado en el-fonéb de 1a cémafa_de evapofacién y
penetra o continuacidn en la cédmara de evaporacién de la
siguiente etapa para :epetir la eéaﬁofédién-insianténea;
En el presente invento, tel como se ha indi-
cado mds arriba, la primera parte ésﬁrangulada.y la ge~ -
gunda parte estrangulada éstén-éitﬁadés en el paso de sai—.
muera entre las etapcs adyaceﬁtes'péra limitar el paso de
circulacién de la selmuera y la evapofaéién ingtantdnea
en cada cdmara de evaporaciéh'es ﬁroducidq por -ambas par-
fes estrénguladas. Ya que la diferencia de presién entre
etapas adyacentes ge reduce en dog veces, es decir una
vez por dicha primera parte estrangulada y la segunda vez
por dicha segundg parte estrangulada, la diferencia de
presidn que existe entré la-presién;antes de la segunda
parte estrangulada y después de 1a mismé{'que da lugar a
la vaporizgcién instanténea:de la salmuera en la cdmera
de evaporacidn, es mis pequefia que 1a difervencia de pre-

sidn entre las etapas. Por otra parte, en el método con=-

vencional en el que la evaporacidn instanténea es produ-
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cida'solaﬁenté'pcr wa partﬂ estrangulada, le diferencia

" de presidn entre la presién)antes de la parte estrangtla-

da y la presifn despues de la pgrté egtranguleds es sug-
tancialmente la misme que 1

diferencia de presibn entre

- las etapas.' Por tanto, la dlferencla de presifn en la

segunda parte estrangulada éel Ainvento es mas peguefia y,

" ya que 1a circulacion en eeta parte es una circulacién

en dos fases, 1s superficia'de la abertura en dicha par-

i
te estrangulada es muoho mayor que la superficie de la

abertura de una parte estrangulada convenclonal De acuer

do con el presente invento, por consiguiente, la velooi~-

ded-del fluido que he de vaporizarse de menera instantd-

nea en la camara de evaporacion, podria hacerse mucho
mésg pequeﬁa:que normalmente} Por consigulente, egta dis-
posicién puede impedir que el flufdo, en particular la

salmuera que queda después ?e la evaporacion, que se va-

‘poriza instantdnecamente en la cémara de evaporacién, al-

cance una grén distancia a velocidad elevada, es decir,

en otras‘palabras, que el fluido es proyectado suavemente

- en el espacio de la camura de evaporacién a una altura re

lativamente reducida y en mn espacio relativamente amplio,

Por este motivo, el invento no produce la corrosién debi-

da a choques violentos de la salmuera contra la placa de

“fondo del condensador, contra la divisidn entre las eta-~

" pes gltuadas_en el lado rio aba;o, o en la placa de fondo

de la cémara de evaporacién; y no es nece:ario tomar pre-
cauciones particulares respecto al material utilizado pa-
re fabricar estus plezas. Ademas, la cantidad de gotas

de salmuera arr:stradas por el vapor y la alture a la

" :cual lag gotas de salmuera llegan, se reducirén, produ-
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ciendo wns meyor pureza del sgua destilada. En el méto-
do convencional, el apérato debe tener mayores dimensio-
nes para'eliminar egtog defectos, mientras que en el pre-
sente invento no es necesario'aumentafllaé dimensiones -
del aparato y ademas, puesto que la salmuera estd distri~
bufda en un esgpacio ampllo de la cémare de evaporaclon,

la produccion o la separacién del vapor de la salmuera

es mds fdcil y se puede obtener un elevado rendimiento -
de evaporacidén. Ademds, ya que eiiinvento produce un efec

to considerable y permite una'construccién ruy sencilla

del aparato que permite llevarlo & la préctica, la utili

zacidén prdctica del invento da resultados muy econdmicos,
51 se utilize wia construccién tal que la cir

cunferencia 12 de la segunda parte ésﬁrangulada 8 abier-

ta en la superficie superior de la caja 6.quede aléjada

de la division 2 entrq etapa; y'paredes laterales 10, 11

de la cdmara de evaporacién 3, tal y como se ha descrito

mis arriba, ademis de reducir considerablemente el peli-

gro de que la salmuera sea proyectaqa en la cémara de eva
poracidn chocando contra la superficie de las paredes y

produciendo la gorrosién oorrespondiénte, puede impedir

.que la penetracién del fluido vapofizado en el interior de

la camara de evaporaclon 3 sea llmltada por egtas super-
ficies de pared obtenlendose ume- me jor dlstribuclon del
fluldo vaporizado instantaneamente y una mayor eficacia
del presente ;nvento. Ademas, tal y como se representa
en las figuras 5y 6, si se dlspone un elemento vertical
17 quo sobrogale hacin arrlba iy alla de.la superflcle
guperior de la caja 6, en la clrcunfuren01a dc la SUpPET™-

Ticie superior de la caja 6, la salmuera que queda después
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de la. avaporaoion en el pozo de salmuera. situado en la par
te inferior de la’ camara de evaporaoion alcanza la segunda
parte e¢strangulada 8 debldo a las fluetuaclones del nivel

liquido de dicha salmuera, con 1o cual se impide que soa

de nuevo proyectada en la cémara de cvaporacién por la

salmuara procedente de 1& etapa anterior que sale de dicha

| parte estrangulada.

Lo que antecede @s una explicacidn del presen
te invento en'el'caso de utilizer dos partes estrangula-
das, la przmera ¥ -la segunda, para producir la evepora-

eion instantanea en los pasos de flu;do entre etapas,

o Sin embargo, ge podrlan uxxlizar mis partes estranguladas

por ejemplo ua tercera y una cuarta partes estranguladas;

‘de acuerdo.con_varias condiciones, tales como diferencia

de presidn entre etapas, tipo de construccidn del aparato,

ete., "Puede preverse que este mayor nimero de partes es-

_tranguladas producirén el mismo efecto mencionado mds

arriba. Ia figura 7 representa un modo de realizacidn en
el que se utilizan tres partes estranguladas,

Como punto mds impartante y esencial del in-

- .vento, debe insistirse particularmente sobre el hecho de

que‘com6'reSultado de experimentos prolongados con el
presente invento, utilizando un aparato experimental de

grandes dimensicnes de tamafio natural, con una capacidad

“de preparacidn de agua destilada de 600 toneladas por dia,

se ha confirmado que el invento tiene las caracter{sticas

de funclonamlento muy 1mporuantes que se mencionan a con—

) tlnuacion.
Generalmente, la relacidn indicada en la giguien

. te férmula ha sido encontrada entre la velocidsd de circu-~
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lacibn Q (del fluido que straviesa la parté estrangulada)
y la dlferencia de presioén- HL entre 1as presmones antes
y después de la parto estrangulada.

QX HDY eeedeanens (1)

‘Supongemos que el fluido qué,atraviesa el
aparato es una. eirculaciéﬁ-en wna -gola fase de liquido
solo, el valor de n en la formula (1), es 1/2, y se puede
escribir la s;gulente £érmula: .

Qo(HL1/2 enens (2)

En el caso de wn aparato de evaporaclon ins-~
tantdnea de varias etapas convencional, provisto solamen—
te de wna parte estrangulada en el pasé de'circﬁlacién
de la salmuera, antes de que la salmuera atrav1ese esta
parte estrangulada, no esta vaporizada de ninguna forma

¥y constituye wa cireculacidn de»una sola fase constitufda

‘por wn 1{quido solamente. Por consiguiente, la férmula

(2) que anteeede, puede aplicarse & este caso tal cual.

Inclugo si se proveen dos o mds partes estranguladas en

el paso de fluldo mlentras el fluldo que ‘atraviesa es~
tas partes estranguladas esta,constltuido por una circu-
lacién de-uné sola fase dé liqﬁidoisolo, huelge deeir que
la férmula (2) pusde ser aplicada a la pawte estrangulada

considerada en conjunto.

3in embargo, gn el caso del presente invento,
la salmuera en estado de aaturaclon que se ‘encuentra en la

camara de evaporaelon enterior con una pre31onry e tem~

perature relativamente elev&das;'paséﬁa la éegunda cémara

"de evaporacién en la cual reinan uma presidn y una tempe-

ratura mds bajas, atravesando dos o mds partes estrangula
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dag, - Pofyébnaigﬁiénte, ia salmuera es objeto de una eva-
poracién paroial inmediatamente aespues de atravesar la
primera parte eatrangulada y produee vapor, es decir, en
otras palabras, deja de constituir we circulacidn com-
puesta por wa sola fage de 1iquido, sino que constituye

wna eireulacidn en dos fases de 1fquido y vapor, que atra

‘viesa la segﬁnda,parteVeétrangulada. En tal caso, el vo-

lor de n en 1a férmula (1) anteriér, es inferior a 1/2 y

-~ la réiacién entre Q y H serds

._L
Q¢ E; 0 L 1/2 weenenns (3)

Ia figura 8 ilustra las férmulas (2) y (3)

 indicadas mds arriba, Como se ve claramente en la figure
"8, en gl‘ggsbAde la férmula (3), si'la;difefencia de pre-
. sifn Hy antes y después de la parte estrangulada (que co-
'rresponde’a la diferencia de presién entre etapas, alcan-
' za w valor determn.nado, el ca.mblo ( AQ) de la velocidad

‘de circulacién Q tiene solamente un vaelor muy reducido

incluso si se produce una gran variaoion de la diferencia
de presipn ( ZKHL ). Por consiguiente, en la construc-
cidn del presente invento con dos. o més rartes estrangu-

ladas, 1noluso gl la dlferencia de presion antes y deg~

. pues de la parte- estranaulada o la diferencia de preaién
.,entre etapas.varia, ge produce un cambio muy pequefio de
'la velocidad de circulaciéh déjla salmuere que atraviesa’
' lés éfaﬁas, déndo‘lﬁgar'a un nivei de salmuera 1iquida

- sustanclalmente constante, J a un. funclonamlento estdble

normal ael aparato.
En la curve de la formula (3), que se repre-

senba en la fiwura 8, cuanto mds pequeno es-el valor de n,
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tanto mds inclinada es la pendlente de la curva ¥y mds acu -
sado es el efeeto qus ha sido menclonado mas arriba. Sin.
embargo, los experimentos han ‘confirmado que el valor de

n depende principalmente de la feiacién de la superficie

de la aberturs de la segunda parte estranculada respec

2

0 a2 1la superfmcie A de la abertura de 1a primera parte

1

estrangulada, es decir A2/11. Un estudio mds profundo

de esta correlacidn entre el valor de n y el valor de A /
A1 llevado a cabo por medlo de numerosos exper1mentos, ha
revelado gue mientras el valor de Aa/h (relaclon de las
superficles de las aberturas) esta inclufdo entre 0,8 y
2,3, y preferentemente entre 0, 8 ¥ 1 4, tal y como se re-

sume en las tres curvas de.la figura 9, el valor de n vie-

he a2 ger el més'pequeﬁo’eon él’resﬁltado de que el nivel

de la salmuera no presenta hingﬁn*cambio importanfe, Yy

que-el funclonamlento del aparato se mantlene estable,

"aunque varie en cierto «rado segun el tamano, la forma,

ete., de la caJa 6. Ademas, mlentras el valor de A /h
estd déntro deAlos'valores menclopados mas arrlba, se pue- -
de obtener 1a mejor.distribucién de 1a's§1muefa‘pfojecfa—'
da en la cémafﬁ de evapdréciénjy una“feducidé altura alecan
zada por’ la salmuera, que elimlna eflcazmente los defec-

t0s experlmentados con los aparatos convenclonales, esg de .

cir, 1a co"roslon del material utlllzado en su construc~

" eidn y la reducczon de 1a pureza del agua destilada. Por

- tanto, el aparato ‘de acuerdo con el 1nvento permlte man-—

tener el funcionamiento mis estable. Por tanto, el valor
adecuado de A /A (relaclon de la superflcle de la aber-
tara de ln segunda parte cstran«ulada respecto a la suparu'

f;cle de la abertura de la primera parte estrangulada) de-




10

15

20

. 25

. 30 -

" de dos fases se representa por A

cido.

‘be mantenerse entre los 11m1tes de O 8 ¥y 2,3, y preferen

'temente entre 0, 8 y 1,4,

 Tal y como se ha mencionado mas arriba, se pue
ae utllizar en el presente 1nvento més de dos partes esge
tranguladas, v en egtie caso los’ experlmentos han confirmg

do que si la éﬂ@erficie de la abertura de la parte estran

gulade en la cusl la salmuera que biene sustancialmente la

forme de wna circulacién compueste por wna sola fage se

,transforma en una eiroulacidn en dos fases compuestas por

llquido y vapor, se representa por A1, y 8i la superficie.

'de abertura de la parte estrangulada qus tiene la super-
~ ficie de abertura mas pequefia entre las partes estrangu-

' ladaé,'que él'flﬁido atraviesa susfaﬁcialmente en forma

2, el valor de A /A de~

be estar incluido entre O, 8 y 2,3, y oreferentemente en-

tre 0,9 y h N 6. Por consiguiente, en tal caso, se puede

 obtener el mismo efecto que el que ha sido mencionado
. més. arriba. Tal y como se ha dicho antes, egtas relacio~ -
" nes enﬁ”e las superficles de las gberturas de las partes

, estranuuladas son puntos esenclales del invento,

Le lo ‘que antecede puede deducirse que el in-

: vento permibe fahricar un aparato ‘de evaporaciin del ti-
,po,instantaneo de varias utapas de funcionamiento esta-

"blé>ébnAeleVadb rendimiento, grdn duracidn y precio redu~

En resumen- La Patente de Invenclon que ge 80=-

'liclta debera recaer sobre 1as re1v1nd1caclones 81vuxnte3°
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1, Un método y su correspondiente aparato de evapo-
racién de tipo ihstanténéqun.vgrias etapas, cuyo método eg

td caracterizado porque la primera parte estrangulada esté

dispuesta en cualquiera o cada paso de. circulacibn de sal_

muera entre etapas adyacentes y. la’segunda parte estrangu-
lada esté dispuesta en ellado rio'abajo'de‘la circulacidn
de la salmuera respecto a dicha nrlmera parte estrangulada,

con lo cual la- salmuera Se evapora de manera instanténea en

- una cémara de evaporacidn a través de dicha segunda parte es

: trangulada, y 1a relacién de 1a- superﬁcle AE de la abertura

de dlcha segunda parte estrangulada respecto a la superfl-

cie Ay de la abertura de. dlcha primera parte estrangulada,

‘es decir A2/Al, tiene un valor incluido entre 0,8 y 2 3,

preferentemente entre 0,8y l 4,

‘2. Un wmétodo de evaporaC1on de tlpo 1nstanténeo en

varias etapas, se’ provee una serie de varlas partes estran—-

guladas en.cualqulera o cada uno_dg 1os pasos-de-01rcula-

cién de la salmuera entrefetapaé adyacentes, y la relacidn -

- de la superficie A2 de la abérfura_dérla parte estrangﬁla- '

da'que tiene‘la'superficie de abeftura mas peqﬁeﬁa'de las
partes estranguladas, a traVes de la cual _pasa el fluldo

sustanclalmente en dos fases de vapor y llquldo reSpecto

'a la superflcie Al de la abertura de la parte estrangula- :

da a traves de la cual la salmuera sustanclalmente en fa-

ge liquida se transforma en_dlcha cmrcula01on.en dos fases,

es decir AZ/Al? tiene un valor inqluido_entre 0,8 y'é,B, y

preferentemente entre 0,9 y 1,6.
3, Un apafato para realigzar el método de las Rei-

vindicaciones 1 y 2, caracterizado porque la primera = -
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" parte estrengulada egtd situada en cualquiéra o cade paso

de la ciroulacién de la salmuera énfre etapas adyacentes,

¥y 1a segunda parte estrangulaaa eatd aituada en el lado

de la oiroulacién de selmuers situado rio abajo de dicha
_ primera parte astrangulads, con lo cwal la salmuera se

~ vaporiza instanténeamente en wna cdmare de evaporacién a

trevés de dmeha segunda oarte estrangulada, y la relacidn

de lavsuperficie Aa de_la abertura de dicha segunde parte

estrangulade respecto & la superficie A, de la sbertura

de dicha ‘primera parte egtrengulede, es decir A /A1, tiene

un valor ineluido entre 0,8 y 2,3, y preferentemente en-
“tre 0,8 y 1,4.

4. Un aperato de evaporacién de tipo insten-

 taneo de varias etapas, caracterizado porgue se provee

. una serme de varias partes estranauladas en eualquiera o

cada uno de los pasos de circulaclén de 1a salmuera antre

'etapas adyacentes, ¥ porque 1a relacién de 1z superficie

o A, de 1a abertura de 1a parte estrdngulada que tiene 1s
":menor ouperficie de sberture de todas leg partes estrangu-

"ladas, v & través de la cual el fluf{do pase sustancialmen-

te en dos fases de vaepor y liquido, respecto a 1z superfi-

.cie'A1 de 1z abertura de ia_parto estrangulada a través
de la cual la salmusra sustancialmente en forma de fase

'iiquida.sé transforma en dicha circulacién en dos fases,

eg decir A2/A1, tiene .un valor 1ncluido entre 0,8 y 2,3,

'_y preferentemente entre 0,9 y 1464

5.' Uh aphrato de. evaporaeion de tipo instan-

: taneo de varias etapas, caracterizado porque la primera

parte estrangulada esta sltuada en cualqulera 0 cada paso

de la salmuers entre etupas adyacentes de la serie de cd-
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maras de eveporacién gue funcionan bajo‘preéiones suéesi-'
vamente mds bajas de una etape a la otra, y porquéila se-
gunda parte estrannulada egtd abierta en la superficie
superior de la caje dispueste en el lado de 1a circula~
cibn de salmuera rio abajo de dlcha prlmera parte estran—
gulada.,

6. Un aparato de evaporacidn de tlpo 1nstan—
téneo de variass etapas, caractermzado porque una caja
estd dispuesta en el lado rio abajo de cualquiera o ceda -
uno de los pasos de la clrculaclon de la salmuera adyacen

tes a las etapas de una serie de camaras de cvaporaclon

que funcicnan bajo presicnes sucesmvamente més bajas de

,uha etapa & la otra, y porque una pluralidad de partes

estranguledas estén situadas en dicho paso de circulacidn

de la salmuera y dentro y/o sobre dicha caja, y porque la

parte estrunguleda del lado extrano rlo abajo’ esta abier-
iaren la superficie superior. de d1cha caja.

7. Un aparato de evaporaclon de tlpo ingtan~-
téneo de varias etapas, c. raoterlzado porgue 12 primera
parte estrangulade esta dispuesta en cualqulera o cada pa-
80 de'la salmuera ent?e las etapas adyacentes.de mwma serie

de ‘camaras de evaporacidn que funcionan bajo presiones su

“cesivemente mes bajas de'una-etaga_a'la otra, porque la

segunda parte-estrangulada'esté'abierta éh la supérficie
superior de 1= caja dlspuesta en el 1ado rlo abago de di-
oha prlmera parte estrangulada, y porque la circunferencma'

de la- abertura de dicha segunda parte estrangulada se man-

. tiene alejada de la divisidn entre etapas asi como de las

paredes laternles de lu cdmara de cvaporacidn,

8. ‘Un aparato de cvaporzeidn de tipo instane
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. tdneo de varias etap:zs, caracterizado porque una caje es-

4 situada en el lado riq'abajo.de cualquiera o cada paso

de cirouiacién.de salmuera entre etapas ady:centes de una

" gerie dé‘oéﬁaras de eVaporacién que funcionen bajo presio

nes sucesivamente més bajas de une etapa a la otra, por-
que una. pluralidad de partes estranguladas estan dispues-

tas en dioho,paso de eirculacidn de la salmuera y dentro

" y/o sobre dicha caje, porque la parte estrangulada del

'iado'extremo rlo abajo estd abierta en la superficie su-

perlor de dlcha caja, pdrque la ecircunferencia de la

abertura de dicha parte estrangulada de dicho lado extremo

hrio abajo es mantenida alejada de la dlvision entre eta-

'pas y de. las paredes laterales de la camara de evaporacidn.

9m' Uh aparato de evaporacién de tipo instan-

taneo de varias etapas, earacterizado porque la primera

>-fparte estrnngulada estd dispuesta en cualquiera o czda

'1'-paso de salmuera entre etapas adyacentes de unsa serie de

oamaras de evaporacion que funoionan bajo presiones suee-

51vamente mas bajas de unq etapa a la otra, porque la ge~

: gunda parte est:gngulada estd’ gblerta en la superficie
}éﬁpéridf de la.caja situada en el lado rio abajo de diche
’primbra'pérte:éstréngulada, porque la circunferencia de la‘j
:ébe?tu#a1ae:§icha'segupda papte'gstréngulada_se mantiene

'-alejgdé_détla divigién éntre etapaé y de las paredes late-

~_rales de la cdmara de evaporacién, y porque un elemento

de elévacién del flufdo que sébresale mis alld de dicha
superficié<superiof de dicha caja estd dispuesto en di-
cha superfieie superior. . , . -

"10. Un apa rato de evaporacibn de tipo instan-

taneo de varias etapas, ceracterizedo porque wna caja es-
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t4 dispuesta en el lado rio abajo de uno cualqulera o de
cade wno de los pasos de clreulaclon de la salmuera entre
etapas adyacentes de una sarme de camaras de evaporaczon
que funcionan bajo presmones sucesivamente nds bajas de
una etapa 2 la otra, porque wna pluralidad de partés,es—
tranguladas‘estén dispuestas en dicho paso de cireulacién
de la sélmyerajy‘dentro y/o sobre dicha caja, porque la
parte estrangulada del lado extremo rio abajo estd sbier-
ta en la superficie superior de diche cémare, porque la
eircunferencia de 1a‘aﬁertura de dicha parte estrangula~
@a de dicho lado extremo rio abajo es mentenida alejada
de dicha divisién entre etapas y de las paredes laterales

de la cdmara de evaporacién, y porque un elemento de ele~

vacibn de £lufdo que sobresale mis alld de dicha superfi-

cie superior de dicha caja estd situado en dichs superfi-

cie 'superior,
11. Se reivindica por ultlmo como obaeto so

bre el que ha de recaer la Patente de Invenc1on que Sse so

licita: "UN METODO Y SU CORRESPONDIENTE ABARATO DE EVAPO-

RACION DE TIPO INSTANTANEQ EN VARIAS ETAPASY,

| Todo cohforme queda-descriﬁo Y reivindicado
en la presente Memoria - descrlptlva, que consta de veinti-
una péglnas mecanografladas y dlbugos que se acompanan.

ﬂadrld

————— et ——————— -
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