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EL presen te  invento concierne a un d isp o s it i  

vo.de desbarbado que perm ite -la elim inación de la  por- 

j clon de parisón  comprendida en tre  los moldes sucesivos 

de una máquina ro ta t iv a  de moldeo por extrusión  sopla­

da de cuerpos huecos de m ateria p lá s tic a  y, por lo  tan  

to , la  separación de los cuerpos huecos sucesivos con­

tenidos en estos moldes.

Se conocen la s  máquinas ro ta t iv a s  de moldeo 

¡ de cuerpos huecos por ex trusión  soplada en la s  cuales 

un parisón  extruido de modo continuo es depositado tan  

. gencialmente en semimoldes montados de manera p rác tic a  

mente contigua en los brazos de un soporte ro ta t iv o , -  

estando provisto  cada uno de estos semimoldes de un se 

gundo semimolde complementario que se ap lica  sobre e l  

primero, después del deposito del parisón , con objeto 

de formar un molde completo equipado de medios ta le s  -  

como una aguja hueca, que perm ite la  introducción de -  

un flu ido  de expansión en la  porción del parisón  ence­

rrada  dentro del molde y soldada por sus extremos.

Este tip o  de máquina ro ta t iv a  perm ite una pro 

ducción acelerada y continua de cuerpos hueoos unidos 

i en tre  s í  por porciones de parisón , es d e c ir , por la s  -  

porciones de parisón  comprendidas en tre  los moldes su­

cesivos. Las se r ie s  de cuerpos huecos a s í  obtenidos -  

p lan tean , entonces, problemas de manipulación y de aca 

bado, puesto que es preciso  todavía separar los cuerpos 

huecos y desbarbarlos.

La s o l ic i ta n te  ha puesto a punto ahora un d is 

positivo  de desbarbado que perm ite la  elim inación de -  

la s  porciones de parisón  comprendidas en tre  los moldes
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sucesivos de este  tip o  de máquina durante e l  funciona- ^ 

miento de é s ta  y, por lo  tan to , la  separación de los cuer 

pos huecos durante su moldeo. Además, este  d ispositivo  -  

permite un desbarbado completo de los extremos de lo s -  ' 

cuerpos huecos moldeados.

El d isp o sitiv o  conforme a l  invento e s tá  cons ! 

t itu íd o  por una lámina delgada p ivotante  d ispuesta  en­

t r e  lo s moldes sucesivos de t a l  manera que, en posición  ! 

de reposo, cada uno de los bordes long itud inales cor­

tan tes de la  lámina se encuentre contra el fondo de un 

molde, siendo dichos bordes long itud inales para le los a 

los planos de c ie rre  de los moldes y encontrándose en : 

la  proximidad de estos últim os, estando equipada dicha 

lámina de medios que permiten su' pivotamiento sucesivo , 

en los dos sen tidos con re lac ió n  a su e je  long itud inal 

mediano con e l  f in  de c iz a l la r  la  rebaba contra cada -  

fondo de molde.

Los medios u tilizad o s para  provocar e l  doble

pivotamiento de la  lámina pueden se r cualesquiera. Así, 

por ejemplo, se puede prever un pistón, de doble efecto 

que actúe sobre una palanca f i ja d a  en el extremo del -  

e je  de pivotamiento de la  lámina. La s o lic i ta n te  pre­

f ie re , s in  embargo, u t i l i z a r  mediosmecánicos ta le s  co­

mo levas f i ja s  de p e r f i l  adeouado que actúan en el mo­

mento deseado sobre el extremo de un brazo montado en 

ángulo recto sobre e l eje de pivotamiento de la  lámi­

na.

Es bien evidente que e l  d ispositivo  conforme 

a l invento debe e s ta r  colocado en tre  cada uno de los -  

moldes sucesivos que equipan l a  máquina de moldeo.
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Es igualmente evidente que la  lámina debe ser 

tan  rec ta  como sea posib le  con e l f in  de lim ita r  a l  má 

ximo la  separación entre  lo s moldes sucesivos y , por -  

lo  tan to , l a  longitud del desecho a elim inar.

El funcionamiento del d ispositivo  conforme a l  

invento es de una se n c ille z  muy grande. Después del ci_e 

r r e  de cada uno de los moldes que encuadran la  lámina, 

e s ta  última p ivo ta  en un sentido y luego en e l o tro , -  

con objeto de c iz a l la r  la  porción de parisón  contra -  

cada fondo de molde, siendo eliminada luego la  porción 

de parisón , por ejemplo por gravedad, durante la  ro tac ió n  

de la  máquina.

El d ispositivo  de desbarbado conforme a l in ­

vento, a s í  como su funcionamiento, se explican, por lo  

demás, en d e ta lle , en la  descripción  que sigue de una 

varian te  de rea liz ac ió n  p rá c tic a .

Se sobreentignde, s in  embargo, que esta  descrié  

ción, dada a t i t u lo  puramente i lu s tr a t iv o ,  no l im ita  en 

absoluto e l alcance del presen te  invento, porque se pue­

den aportar c ie r ta s  m odificaciones a l  d ispositivo  que -  

va a se r d e sc rito , s in  s a l i r  para e llo  de su marco o de 

su e s p ír i tu .

En la  descripción que sigue, se hará re fe ren  

c ia  a la s  fig u ras  de los dibujos anejos, en la s  cuales:

-  la s  fig u ras 1, 3 y ^  son v is ta s  de p e r f i l  

que muestran un d isp o sitiv o  conforme a l  invento, colo­

cado en tre  dos moldes consecutivos de una máquina ro ta  

t iv a  de moldeo

-  l a  f ig u ra  2 es una v is ta  en p lan ta  del mis 

mo d isp o s itiv o .
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Como se ve en la s  f ig u ra s , el d ispositivo  de ; 

desbarbado es tá  constitu ido  por una lámina delgada p i -  

votanto 3 d ispuesta  en tre  los dos moldes sucesivos 1,

2 de una máquina de moldeo. Esta lámina, que e stá  monta 

da sobre un soporte 6, e s tá  hendida y equipada con un 

to rn i l lo  5 que permite hacer v a ria r  ligeram ente su an­

chura. En posición de reposo, cada borde long itud inal 

co rtan te  4- de la  lámina e s tá  apoyado contra e l  fondo 11 ¡ 

de un molde. Además, estos bordes long itud inales son -  

para le los a los planos de c ie rre  8 de los moldes y es­

tán  situados ligeram ente debajo de estos p lanos. EL so 

porte  6, y, por consiguiente, la  lámina 3) pueden pivo 

ta r  alrededor de su e je  long itud inal 7, por ejemplo des 

plazando en el sentido de la s  fleohas 10, 12 e l brazo 

14- fijado  perpendicularmente sobre e l  soporte 6.

El funcionamiento del d ispositivo  es el siguien 

te ,  habida cuenta del hecho de que los moldes 1 y 2 se -  

desplazan en e l sentido indicado por la  fecha 15. Duraji 

te  e l  c ie rre  de los moldes 1 y 2, e l parisón  9 e s tá  en 

cerrado en los moldes y soldado por sus extremos, míen 

t r a s  que la  porción 13 situada  en tre  los dos moldes se 

deposita sobre la  lámina 3 y se e n fr ia  en contacto con 

é s ta . Al continuar los moldes su tra y e c to r ia , e l  bra­

zo 14 encuentra una leva f i j a ,  no representada, que pro 

voca, en primer lugar, su basculación según el sentido 

de la  flecha 10, y luego según el de la  fecha 12, antes 

de lle v a r lo  a su posición in ic i a l .  Durante su primer -  

movimiento, la  lámina 3 pivota, rasca  e l  fondo 11 del 

molde 1 y c iz a l la  e l extremo delantero de la  porción -

de parisón 13. Durante e l  segundo movimiento, la  lám i-
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na 4y de RR& manera s im ila r, c iz a l la  e l extremo tra s e ­

ro  de la  porción de parisón  13* E sta  porción de p a r i-  

són, que constituye e l desecho, e s , pues, completamen­

te  separada de los moldes y puede se r eliminada, por -  

ejemplo, por gravedad, en e l curso de la  ro ta c ió n  de -  

lo s moldes. Los moldes representados en la s  fig u ras  -  

son de doble impronta y perm iten, cada uno, la  produc­

ción de dos cuerpos huecos, por ejemplo frasco s , opues 

to s  por su cu e llo . En este  caso, lo s fondos de lo s  mol 

des 1 y 2 tien en , de p re fe ren c ia , un p e r f i l  t a l  que l a  

elim inación del desecho 13 va acompañada de un desbar­

bado completo de los fondos de los fra sc o s . Se sobreen 

tiende, s in  embargo, que se puede u t i l i z a r  igualmente 

e l d ispositivo  conforme a l  invento con moldes de im­

pronta sim ple.

Como se ve en la s  f ig u ra s , la  lámina 3 debe 

se r muy estrecha, con e l  f in  de l im ita r  a l  máximo l a  -  

separación de los moldes 1 y 2 y, por lo  tan to , la  Ion 

g itud  del desecho 13.

Como se ve en la s  f ig u ra s  2 y 3, e l d isposi­

tiv o  conforme a l invento puede reducir eligiendo ju ic io  

sámente e l  momento de su funcionamiento, la  longitud del 

desecho 13 a elim inar, siendo e s te  últim o, en este  caso, 

in fe r io r  a la  d is tan c ia  que separa los moldes.

En e fec to , provocando e l pivotamiento de la  

-lámina 3 en e l sentido de la  fecha 10 una vez que e l  -  

molde 1 e s tá  cerrado y m ientras el molde 2 e s tá  siempre 

a b ie r to , e s te  pivotamiento puede provocar un desplaza­

miento del parisón  9 en el sentido con tra rio  a l de la  

flecha 15, lo  que t ie n e  por efecto reduc ir l a  longitud
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del desecho 13. Este último es cizallado  completamente, j 

después del c ie rre  del molde 2, por e l  pivotamiento de  ̂

la  lámina en el sentido de la  flecha  12. '

La presente s o l ic i ta d , que corresponde a la  

5 presentada en Bélgica, e l  12 de Marzo de 1970, bajo e l

N2 86 300, se acoge a lo s beneficios del A rtículo 51 -  

del vigente E statu to  sobre Propiedad In d u s tr ia l .

10

REIVINDICACIONES

15

Los puntos de invención propia y nueva, que 

se presentan para que sean objeto de esta  so lic itu d  de 

Patente de Invención en España, por VEINTE años, son -  

SO lo s s igu ien tes:

i . -  D ispositivo de desbarbado que permite la  

elim inación de la  porción de parisón  comprendida entre 

dos moldes sucesivos de una máquina ro ta t iv a  de moldeo 

por ex trusión  soplada de cuerpos huecos de m ateria p ías 

25 t ic a ,  caracterizado porque e s tá  constitu ido  por una l a

mina delgada p ivotante d ispuesta  en tre  dichos moldes -  

de t a l  manera que, en posición de reposo, cada uno de 

lo s bordes long itud inales co rtan tes de la  lámina esté  

contra e l  fondo de un molde, estando dichos bordes Ion 

30 g itud ina les para lelos a los planos de c ie rre  de los -
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moldes y en la  proximidad de .esto s ú ltim os, estando -  

equipada dicha lámina de medios que permiten su p ivo ta  

miento sucesivo en los dos sentidos con re lac ió n  a su 

eje  long itud inal mediano con e l f in  de c iz a l la r  la  re ­

baba contra  cada fondo de molde.

elim inación de la  porción de parisón  comprendida en tre  

dos moldes sucesivos.

antecede, representado en el dibujo que se acompaña y 

con lo s f in es  que se han especificado .

E sta Memoria consta de ocho hojas e s c r i ta s  a 

máquina por una sola cara .

2 .-  D ispositivo de desbarbado que perm ite la

Tal y como se ha descrito  en la  Memoria que

Madrid,

P oAa
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