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SECCION TECNICA
CLASIFICACION 1, P, C.
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Memoria descriptiva

para solicitar  PATENTE DE INVENCION por 20 afios

a nomlgre de SOLVAY ET CIE.

4

entidad /xdsxuociomedidods  belgs

",con domicilio en Tue du Prince Albert 33, Bruselas, Bélgice,

por: UDISPOSITIVO DE DESBARBADO QUE FPERMITE LA ELIMINACION
:DE LA PORCION DE PARISON COMPRENDIDA ENTRE DOS MOLDES
SUCESIVO3" (Clase Internacional B29f)
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El presente invento coneierne a un dispositi
v .de desbarbado gque permite la eliminacidn de la por-
cidén de parisén comprendida entre los moldes sucesivos
de una maquina rotativa de moldeo por extrusion sopla~
da de cuerpos huecos de materia plastica y, por lo tan
t0, la separacidn de los cuerpos huecos sucesivos con=-
tenidos en estos moldes.

Se conocen las maquinas rotativas de moldeo
de cuerpos huecos por extrusidén soplada en las cunles
un parison extruido de modo continuo es depositado tan
gencialmente en semimoldes montados de menera prdctica
mente contigua en los brazos de un soporte rotativo, -
estando provisto cada uno de estos semimoldes de un sg
gundo semimolde complementario que se gplica sobre el
primero, después del depdsito del parisén, con objeto
de formar un molde completo equipado de medios tales -
como una aguja hueca, que permite la introduccidn de -
un fluido de expansidn en la poreiodn del parisdn ence-
rrade dentro del molde ¥ soldade por sus extremos.

Este tipo de maquina rotativa permite una pro
duceiodn acelerada y continua de cuerpos huecos unidos
entre s{ por porciones de parisdn, es decir, por las -
porciones de parisdén comprendidas entre los moldes su~
cesivos. Las series de cuerpos huscos asi obtenidos -

plantean, entonces, problemas de manipulacidn y de acg
bado, puesto que es preciso todavia separar los cuerpos
huecos y desbarbarlos.

La solicitante ha puesto a punto shora un dlg
positivo de desbarbado que permite la eliminacidn de -

las porciones Qe parisdén comprendidas enire los moldes
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sucesivos de este tipo de maquina durante el funciona-_f;»f
miento de ésta y, por lo tanto, la separacidn de los cuer
pos huecos durante su moldeo. Ademas, este dispositivo -;
permite un desbarbado completo de los extremos de los - '
cuerpos hueccos moldeados.

El dispositivo conforme al invento esta cong
tituido por uns ldmina delgada pivotante dispuesta en-
tre los moldes sucesivos de tal manera que, en posicidn |
de reposo, cada uno de los bordes longitudinales cor=- |
tantes de la ldmina se encuentre contra el fondo de un
molde, siendo dichos bordes longitudinales paralelos a
los planos de cierre de los moldes y encontrandose en
la préximidad de estos Ultimos, estando equipada dicha
lémina de medios que permiften sw pivotamiento sucesivo
en los dos sentidos con relacidn a su eje longitudinal
mediano con el fin de cizallar la rebaba contra cada -
fondo de molde.

Los medios utilizados para provocar el doble
pivotamiento de la lémina pueden ser cualesquiera. Asi,
por ejemplo, se puede prever un piston de doble efecto
que actie sobre una pslanca fijada en el extremo del -
eje de pivotamiento de la lémina. La solicitante pre-
fiere, sin embargo, utilizar mediosmecdnicos tales co-
mo levag fijas de perfil adecvado que actuan en el mo-
mento deseado sobre el extremo de un brazo montado en
dngulo recto sobre el eje de pivotamiento de la ldmi-
na.

Es bien evidente que el dispositivo conforme
al invento debe estar colocado entre cada uno de los -

moldes sucesivos que equipan la mdquina de moldeo.

-3 -
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Es igualmente evidente que la ldmina debe ser -
tan recta como sea posible con el fin de limitar al md
ximo la separacién entre los moldes sucesivos y, por -
lo tanto, la longitud del desecho a eliminar.

El funcipnamien‘to del dispositivo conforme al
invento es de una sencillez muy grande. Despues del cie
rre de cada uno de los moldes que encuadran la laémina,
esta altimé pivota en un sentido y luego en el oftyro, -
con objeto de cizallar la porcidn de parisdn contra -
cada fondo de molde, siendo eliminada luego la poreidn
de parisén, por ejemplo por gravedad, durante la rotacidn
de la miguina.

El‘dispositivo de desbarbado conforme al in-
vento, asi como su funcionamiento, se explican, por lo
demas, en detalle, en la descripeidn que sigue de una
variante de realizacidn practica.

Se sobreentigsnde, sin embargo, que esta deserip
c¢idn, dada a titulo puramen@e ilustrativo, no limita en
absoluto el alecance del presente invento, porque se pue~
den aportar cisrtgs modificaciones al disposlitivo que -
va a2 ser descrito, sin salir para ello de su marco o de
su espiritu.

In la descripeion que sigue, se hard referen
cia a lag figuras de los dibujos anejos, en las cuales:

- las figuras 1, 3 ¥y 4 son vistas de perfil
que nmuestran un dispositivo conforme al invento, colo-
cado entre dos moldes consecutivos de una maquina rota
tiva de moldeo

- la figura 2 es una vista en planta del mis

mo dispositivo,
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desbarbado estsa constituido por uma lamina delgada pi-
votante 3 dispucsia entre los dos moldes sucesivos 1,

2 de una maquina de moldeo. Esta lamina, que esta monta

'da sobre un soporte 6, esta hendida y equipada con un

tornillo 5 que permite hacer variar ligeramente su an-
chura. En posicidn de reposq, cada borde longitudinal »
cortante 4 de la lamins estad apoyado contra el fondo 11%
de un molde. Ademdas, estos bordes longitudinales son - :
paralelos a los planog de cierre 8 de los moldes y es~
tan situados ligeramente debajo de estos planos. EL sQ
porte 6, y, por counsiguiente, la lémine 3, pueden pivo
tar alrededor e su eje longitudinal %, por ojemplo des
plazando en el sentido de las flechas 10, 12 el brazo

14 fijado perpendicularmente sobre el soporte 6.

El funcionamiento del dispositivo es el siguien
te, habida cuenta del hecho de que los moldes 1 ¥y 2ﬁse -
desplazan en el sewbtido indicado por la fecha 15. Duran
te el cierre de los moldes 1y 2, el parisdn 9 estd en
cerrado en los moldes y soldado por sus extremos, mien
tras que la porciodn 13 situada entre los dos moldes se
deposita sobre la lamina 3 y se enfria en contacto con
ésta. Al contlnuer log moldes su ‘brayectoria, el bra-
zo 14 encuentra una leva fija, no representada, que pro
voca, en primer lugar, su basculacidn segin el sentido
de la flecha 10, y luego segin el de la fecha 12, antes
de llevarlo a su posicidn inicial. Durante su primer -
movimiénto, la ldmina 3 pivoia, rasca el fondo 11 del
molde 1 y cizalla el extremo delantero de la poreidn ~

de parisdn 13. Durante el segundo movimiento, la lami-
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na 4, de una manera similar, cizalla el extremo trase-

. ro de la porcidén de parisén 13, Esta porcidn de pari-
son, que constituye el desecho, es, pues, completbamen-
te separada de los moldes y pusde ser eliminada, por -

5 f ejemplo, por gravedad, en el curso de la rotacidn de -
los moldes. Lios moldes representados en las figuras -
son de doble impronte y permiten, cada uno, la produc-
cién de dos cuerpos huecos, por eJemplo frascos, opues
tos por su cuello. En este caso, los fondos de los mol

10 des 1 y 2 tienen, Ge preferencia, un perfil t2l que la
eliminacidn del desecho 13 va acompafiada de un desbar-
bado completo de los fondos de los frascos. Se sobreen
tiende, sin embargo, que se puede utilizar igualmente
el dispositivo conforme al invento con moldes de im-

15 pronta simple.

' Como se ve en las figuras, la ldmina 3 debe
ser muy estrecha, con el fin de limitar al miximo la -
separacidn de los moldes 1y 2 y, ppr lo tanto, la lon
gitud del desecho 13.

20 Como ge ve en lag figuras 2 y 3, el disposi-
tivo conforme al invento puede reducir eligiendo juicig
samente el momento de su funcionamiento, la longitud del
desecho 13 a eliminar, siendo este dlfimo, en este caso,
inferior g la distancia que separa los moldes.

25 En efecto, provocaﬁdo el pivotamiento de la
lémina 3 en el sentido de la fecha 10 uma vez que el -
molde 1 esta cerrado y mientras el molde 2 esta siempre

“abierto, este pivotamiento puede provocar un desplaza-
miento del parisdn 9 en el sentido conbrario al de la

30 flecha 15, lo que tiene por efecto reducir la longitud
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del desecho 13. Este ultimo es cizallado completaménte, ¢

despﬁés del cierre del molde 2, por el pivotamiento de é

la lamina en el sentido de la flecha 12. i
La presente solicitud, que corresponde g la
5 presenfada en Bélgica, el 12 de Marzo de 1970, bajo el
N2 86 300, se acoge a los beneficios del Articulo 51 =

del vigente Estatubo sobre Propiedad Industrial.

10

REIVINDICACIONES

15

Los puntos de invencidn propia y nueva, que
gse presentan para que sean objeto de esta solicitud de
Patente de Invencion en Espafia, por VEINTE afios, son -

*

20 los siguientes: ‘ |
1.~ Dispositivo de desbarbado que permite la V

eliminacidn de la porecidn de parisdn comprendida entre
dos moldes sucesivos de una méquina rotativa de moldeo
por extrusidn soplada de cucrpos huecos de materia plas

25 tica, caracterizado porque estd constituido por una 1g .
mina delgada pivotante dispuesta entre dichos moldes -
de tal manera que, en posicidn de reposo, cada uno de
los bordes longitudinales cortantes de la lémina esté

contra el fondo de un molde, estando dichos bordes lon

30 gitudinales paralelos a los planos de cierre de los -

4‘.3071 V a 7 -
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equipada dicha lamina de medios que permiten su pivota

miento sucesivo en los dos sentidos con relacidn a su
eje longitudinal mediano con ¢l fin de cizallar la re~
5 baba contra cada fondo de molde,
2.~ Dispositivo de desbarbado que permite lg
eliminacidn de la porcidn de parisdn comprendida entre
dos moldes sucesivos.
Tal y como se ha descrito en la Memoria que
10 antecede, representado en el dibujo gque se acompafia y
con los fines que se han especificado.
Esta Memoria consta de ocho hojas escrifas g
maguina por una sola cara. cﬁMAB. 19““
Madrid,
15 Poda
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