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Procedimiento ds sellado de recipientes.

* Hotbeitanss DNITED GLASS TIMITED, entided briténica, residente en
' Kingston Road, Staines, Middlesex, Inglaterra.

- Egta invencidn se relecionz con el sellsdo de
recipientes, |

Nuestra patente espafiola n? 326,926 describe me
dios para sellar recipientes con membranas mediante eajen

5. tamiento por induccién con radiofrecuencia, sin distoruidn
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de la boca del recipiente., Se describe un procedimiento
para aplicar sobre la boca de un recipiente una membrana
de 14mina metélica revestida, por 10 menos en su poreidn
opuesta a dicha boca,; con un material termopldstico, su~
perponer a la membrana un forro eldstico y aplicar luego
une tspa ds¢ clerre a rosca sobre el forro, la membrana y
la boca, apretdindose a rosca dicha tapa sobre el recipien
te para cresr una presién selladora sobre la membrana,

El conjunto se somete 1uego a calentamiento por induccidn
con radiofrecuencia, que genera cslor en la membrana de
lfwina metdlica, plastificando asi el material termoplds
tico y adhiriéndose de este modo'separablemente la membra
na a2l recipiente. .

- EX forro eldstico, que puede ser una borra la-
ninar de;pulpa 0 papel, pﬁede cumplir tres funciones. Bn
primey lugar, asegura una aplicaeidn sustbancialmente pbr
igual de présidén alrededor de la boca del recipiente (lo
cual es dificil de efectuar sin un forro eldstico si el
borde de dicha boca ea totalmente irregular, como ocurre
casl siempre en los recipientes de vidrio). En Segundox_
lugar, el forro impide la adherencia de la wembrana a la
tapa de cierre, Y en tercer lugar, el forro asegura un
eficaz y repetido clerre hermético cuando el usuario reti
ra Ja membrana y aplica de nuevo a rosca la tapa sobre el
recipiente, Para egba Ultima finalidad; el forro deberd
asegurarse de alguna manera a la bapa, puesto que deberd
acdmpaﬁar a la misnma al desenroscarse, Por ejemplo, la por
¢ifn marginal del Torro puede quedar retenida en un en-
trante de retencidn dispuesto en la tapa {cuyos entrantes

se emplean cominmente en algunas tapas ordinarias, denomi
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néndose con frecuencia anillas de retencién del relleno
o borra), Como variante, el forro'puede encolarse a la
tapa, ' '

Exigte también generalmente una débil unién en-
tre el quro ¥ la membrana. Para una produccidn en gran
escala, es generalmente dessable formar un laminado entre
la membrana y el forro, de manera que éstos puedan apli-
carse simultdneamente sobre la boca del recipiente., Aun
cuando no -exista tal unién intencionada, se producird ge
neralmente entre la membrana y el forro durante el calenw
tamiento por induccién si la primera presenta un revesti-
niento de material termopléstico en su superficie superior
(es decir, en la superficie alejada de la boca del reci-
piente)l asi como en su Superficié inferior, Sin embargo,
és-impor%énte que la unién entre el forro y la membrana
sea menos fuerte que la existente entre ol forro.y la ta=-
pé, de manera que, como queda dicho, el primero acompaﬁe:
a la segunda al desenroscarse ésta, ' o

Sin embargo, se ha comprobado en la préctica
que, aun cvando se establezcan tales condiciones»de unién '
relativa, pueden producirse dificultades en cuanto a desen
roscar la tapa sin que se deteriore el forro, EL motivo
de ello es ghora evidente, Si no hubiese de girarse la ta
pa, pudiéndose retirar directamente del recipiente, no
habria dificul“bades. Con una traccién directa, el forro
saldrfa limviamente con la tapa. La dificultad surge con
la accidn de desenroscado, Al apretarse a rosca la tapa
con sufiéiente fuerza paraasegurar un satisfactorio cierre

hermético, se observa que esta presién no puede suprimirse .

' hasté que se ha producido un apreciable giro de aquélla,
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Debido a la naturaleza friccional del material del forro
eldstico, o a la solidez de la unidén entre éste, la mem~

bfana ¥ la tapa, ocurre frecuentemente que el forro no

puede girar respecto a la tapa o la membrana durante el

desenrosque inicial de aquélla, mientras el primero se
halla todavia bajo presién., Ha de ceder'algo, desinte-
gréndose el material del forro por un efecto de cmzalleo.
Zsto puede ocurrir especialmente’ si el entrante de reten
cibn anteriormente citado mantiene,flrmemente al forro,
lo cual puede producirse en las tépas ordinarias no es-
pecialmente disefladas con profundos entrantes de reten-
cidn del relleno o borre,

El objeto de la presente invencidn es reducir
0 eliminar dafiog al forro durante el dcsenroscado de la
tapa bajo tales condicmones. .

De acuerdo con 1a§1nvencién, un proceso de se—

1lado de recipientes comprende la aplicacién sobre la bo

ca del recipiente de una membrana de ldmina metdlica re-

vestida, por lo menos en su parbe opuesta & dicha hoea,
de un materizl termopldstico, la superposicién de un fo-
rro de material eldstico a la membrana, la aplicaciGn a
rosca de wna tapa de cierre sobre el forro, la membrana

¥y la boca para crear una pfesién selladora sobre la mem-
brana y la sujecién del conjunto a calentamiento por in-
dueeibn con radiofrecuencia, en virtud de lo cual la mem-
brana se adhiere separablemente al recipiente sin distor-
sidn de la boca de éste, disponiéndose enire el forro y
la tapa, o enbre el forro y la membrana, un material que
presente una superficie de coeficiente de friccidn infe-

rior al de la superficis del forro, para asegurar que du~
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rante el desenrosecado inicial de la tapa se permita una
rotacién relativa entre el forro y ella o entre aquél
¥y la membrana, sin deterioro del forro.

Normalmente, la superficie del forro serd tra-
tada.aplicéndole un revestimiento o capa de un material
dotado de un coeficiente de friccidén inferior al de tal
superficie, Hay una amplia variedad de materiales que
resultarian adecuados para este fin. Asi, puede aplicar
se un revestimiento de silicona a la superficie del fo-
rro o bien puede adherirse un papel silicdnico a tal su
perficie, pof ejemplo mediante un adhesivo ordinario, tal
como cola de emulsién de acetato de polivinilo, (E1 "pa-.
pel silicdénico" es un papel dotado de una superficie re~
vestida de silicona o én_la que se ha absorbido una sili
qona)." | .
"' Como variante, la superficie del forro puede re
vestirse o cubrirse con una resina adecuada, tal como de -
melamina-formaldehido, Por ejemplo, dicha superficie . . '
puede llevar adherido un revestimiento del material cong'
cido por el nombre comercial de Crystalcap, vendido por
Capseals Limited y que consiste en una base de papel de
sulfito blanqueada y revestida con una resina de melami
né— formaldehfdo altamente modificada y pigmentada de
‘vlanco,

Bl método particular de reduccién de la friccidn
entre los componentes del cierre y la disposicidén del ma-
terial reductor de fricciédn estdn en gran medida determi-
nados por el método empleado para asegurar entre si la
tapa, el forro y la membrana, como se describe anterior-

mente, antes de la operacidn efectiva de sellado. Si el
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forro y la membrana han de adherirse entre si sustancial
nente en todes sus superficies adyacentes, entonces serd
la superficic del forro orientada hacia la tepa -la que

ha de tratarse para.feducir la friccidn., En tal caso, el
forro no puede adh?rirse a la tapa, sino que ha‘de rete-
nerse meéénicaﬁente, como mediante el entrante de reten~
¢ibn antes menciohado, dispuesto en 1a-ﬁapa. .

Gomo variamtbe, si el forro ha de adherirse a la
‘tapa, tal como pér encolado, entonces serd la superficie
del forro gdyacente a8 la membprana lé;que ha de tféﬁarse
para reducir la friccién. En este caso, habrd de emplear
se alguna forma especial de adherencia entre el forro y
la membrana, de manera que ésta ge separa fdcilmente del
forro tras el movimiento inieial de desenroscado de la
‘apa, '

En una vergibn de la invencidn, se adhiere papel
silicdénico a la superficie'del forro orientada hacia la
tapa. Ia otra superficie del forro se adhiere débvilmente
a la membrana y la porcién marginal de ésta queda reteni
da en un entrante de retencién practicado en la tapa. Es- .
to permite el deslizamiento requerido entre la superficie
del forro orientada hacia la tapa y el interior de ésta
Yltima para que la misma pueda girar alrededor del forro

durante la fase inicial de desenroscado, levantdndose lug

g0 el forro respecto a la membrana en virtud del hecho de

que el primero queda mecdnicamente retenido por el citado
entrante practicado en la taba. Katuralmente, con esta
versién no seria practicable usar el método de encolado
para asegurar el forro a la tapa. Normalmente, tal entran

te de retencidén serd poco profundo por conveniencias de
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fabricacibn y utilizacién, esﬁecialmente si es una tapa
ordinaria, pero en este caso el forro deberd ser de ma-
terial aceptablemente rigido, Con materiales eldsticos
normales, €s preferibie un eépesor minimo del forro de
0,75 mm, . o X

Bn otra versién de la invencién, se adhiere un
revestimiento del, citado Crystalcap a la superficie del
forro .orientada hacia la membrana y una porcién de data
Ultima, alejada dé su borde, se adhiere ligeramente al
revestimiento de Crystalcap mediante un punto de cola u
otro adhesivo que Se separe fécilmente del revestimiento
de Crystalcép al desenroscarse ld tapa, Ia otra superfi-
cie del forro se adhiere a la tapa. Preferiblemente, la

superficie de la membrana adyacénte al forro estard pro-

~ vista de un revestimiento de ﬁapel al que se adhiere el

revestimiento del forro, La naturaleza de la cola u otro
adhesivo serd preferiblemeﬁte tal que se adhiera mds li-
geramente al revestimiento de erstalcap aplicado sobre
el forro que al revestimiento de papel dispuesto en la
membrana, dejdndose as{ limpio el forro para su ulterior B
cierre hermético después de haberse desenroscado la tapa,
El revestimiento de papel dispuesto sobre la membraha pue
de ser, por ejemplo, una ldmina delgada de pulpa, de 0,25
mm de grosor aproximadamente, .

La membrana serd adecuadamente de ldmina de alu~
minio revestida, por 1o menos en su superficie orientada
hacia la boca del recipiente, del material copolimero eti
lénico vendido con el nombre comercial de "Surlyn", o de
cualquier ofro revestimiento termopldstico adecuado para

efectuar el cierre hermético.
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Degerita suficientemente 1la naturaleza del ine

vento asi como la manera de realizarlo en la préctica,
debe hacerse conshar que las disposiciones anteriormen-
te indicadas son susceptibles de modificaciones de detla
lle en cusnto no alteren sy principio fundamental, sien-
do 1o que constituye la esencia del referido invento ¥
por 1o que se solicita Patente de Iavencidn por 20 afios
en Espafia sobre: PROCEDIMIENTO DE SELLADO DE RECIPIENTES,
caracterizindose por lo siguientes

1.~ Procedimiento de sellado de . recipientes,
caracterizado porque comprende la aplicacién sobre la
boca del mismo de una membrana de ldmina metlica reves
tida, por lo menos en su porcién opuesta a dicha boca,
de un material term0plésficb, la superposicién de un fo -
rro de material eléstico a la mémbrana, la aplicaciéﬁ a
rosca Ge una tapa de cierre sobre el forro, la membrana
¥ la boca para crear una presidén selladora sobfe la mem-
brana, ¥y la sujecién del conjﬁnto a calentamiento~por
induccién con radiofrecuencia, en virtud de lo cual la
membrana ze adhiere separablemente al recipiente sin dig
torsién de la boca de dste, disponiéndose entre el forro
¥y la bapa, o entre el forro y la membrana, un matverial
que presente una superficie de un coeficiente de friceidn
inferior al de la superficie del forro, al objeto de ase-
gurar que durante el deseproseado inicial de 1a tapa se
permita una rotacién relativa entre vl forro y la tapa
o entre el forro y la membrana, sin deterioro del forro.

2.~ Procedimiento segin la reivindiencién 1, ca

racterizado porgue se aplica a wna superficie del forro
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una capa de un material dotado de un coeficiente de frig
cién inferior al de tal sﬁpefficie.'
3.~ Procedimiento segin la reivindicacién 2, ca
‘racterizado porque la capa es de una silicona,
4.~ Procedimiento segin la reivindicacién 2, ca
racterizado porque la capa es de un papel silicénico,
5.~ Procedimiento segin las reivindicaciones 3
6 4, caractarizado porque la capa silicénica se aplica
a la superficie del forro que estd orientada hacia la
tapa, la otra superficie del forro se adhiere débilmen-
te a la membrana y .la porcidén marginal del forro_queda
retenida en un entrante de retencidén practicado en la
tapa, ' |
6. Procedimién’bo segin la reivindicacién 2, ca
acterlzado porque la superflcle del forro se rGV1ote 0

cubre oon una resina de melamina-~formaldehido,

7.~ Procedimiento segin la reivindicacién 6, ca -

racterlzado porque se adhiere a la superficie del forro
wna base de papel de sulfito revestida de una re31na de -
melamina-formaldeh{do altamente wmodificada,

8.~ Procedimiento segin las reivindicaeién 6 &
T, caracterizado porque la superficie del forro orienta-

- da hacia la membrana se reviste o cubre como queda indi

- ¢cado, y una porcidén de la membrana, alejada de su borde,

se adhiere a la resina de melamina~formaldehido mediante
un punto de adhesivo que se separe ficilmente de la resi
na al desenroscarse la tapa, adhiriéndose el forro a s~
ta Wltina,

9.~ Procedimiento segin la reivindieacién 8, ca

racterizado porque la superficie de la membrana adyacen~



e 21 forrc estd provista de un papel, adhiriéndose el
ferro orientada hacia dicho papel.

10.~ Procedimiento de gellado de recipientes,
tal y como queda sustancialmente descrito en la presente
Memoria, o _

Esta Memoria consta de diez hojas eagdritas a

miguina por una sola cara,
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