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La presente Memoria descriptiva tiene como finalidad -
la declaracidn del objeto sobre el cual se solicita el Privi-

legio de explotacién industrial exclusiva en el territorio na

cional,’ de una Patente de Introduccién, de acuerdo con las =

normas que sobre el particular contiene el vigente Estatuto =
sobre Propiedad Industrial., Bsta Patente de Introduccién ba-
jo titulo "PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE FRESAS MADRE CON -
CUCHILLAS POSTIZAS“ viene a perfeccionar las técnicas conoci--
das, plasméndolo eﬁ soluciones que avehtajan las convenciona-
les, tal y como enumeraremos a lo largo de esta Memoria.

Dentro de la gama de fabricaciones y procesos relati--
vos a las fresas: madre existen varios sistemas encaminados a
producir un elemento terminado, con caracterfsticas que ofrez
can al mercado unas ventajas pricticas sobre los demds, A es
te fin se han ideado infinidad de composiciones y soluciones,
siendo la que explicamos en esta Memoria, una de ellas,' que -
aventaja francamente a los convencionales, .

Con el gin de apoyar gréficamente la idea que se paten

ta, se acompafia una hoja de dibujos cuyo contenido aclaramos

a continuacidn:
La fig. 12 nos muestra una fresa fabricada segin el =
procedimiento que se patenta, en la que se ha sefialado:
’ (1) cuerpo,’ de acero preferentemente,

(2) ranuras de seccidén angular,

(3) cuchilla cortante.

La fig. 22 nos seflala otra vista de la anterior en la
que se aprecian los capuchones (4) y (5) £ijados al cuerpo -
(1) por un medio adecuado,

La fig. 32 nos amplia la posicién de trabajo de las cu
chillas (3) dentro de la fresa (1), con su zona (17), vy la -
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fig. 42, una posicién intermedia en la cual se observa que la
superficie exterior de (17) es concéntrica con el contorno de
la propia fresa (1). ‘

La fig. 52 es una seccién de una cuchilla, a la cual -
se le practica en su zona inferior una cola de milano (18), -
cuyo cometido y caracterfsticas detallaremos en su momento.

Finalmente, las figs., 62 a 98 nos permiten apreciar =~
las diversas soluciones que preconizamos, encaminadas a consg
guir una fijacién perfecta entre las cuchillas (3) y el cuer-
po (1).

Como ya habiamos indicado anteriormente, en la fig. 12
se describe grificamente una fresa, con las cuchillas (3) dis
puestas ya para realizar su trabajo especifico, y asimismo en
la fig. 32 se amplfa esta disposicién., Como se desprende de
las mismas, se puede comprobar que las ranuras (2) en las que
van alojadas las cuchillas .(3) se realizan con dos éngulos de
inclinacién diferente en cada una de sus vertientes y en con-
secuencia los &ngulos o pendierntes de las cuchillas tendrén -

idéntica inclinacidén, con el fin de que se puedan introducir

perfectamente en su interior, donde quedarén alojadas.

En estas condiciones, se eligen los dos &ngulos antedi
chos de tal maneraaqie las cuchillas puedan invertirse en el -
interior de las ranuras paia que el contorno exterior de las
referidas cuchillas sea conc¢éntrico con el del cuerpo de la -

fresa (1) (fig. 42).

Comé'normalmente las fresas deben ir rectificadas, es

decir en este caso las cuchillas (3), se suele recurrir a mon
tajes especiales encaminados a conseguir que toda la superfi-

cie de corte de las referidas cuchillas sea rectificada com=-

pletamente. Estos montajes requieren un utillaje complejo y
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que encarece notablemente el costo de la fabricacién y como -
decimos, es el cominmente empleado en la mayorfa de los casos.

En el caso concreto gue nos ocupa; hay que sefialar que
las superficies de las rahuras (2) en las cuales apoyan las -
cuchillas (3) pueden ejecutarse y calibrarse perfectamente ya
que estédn constitufdas por dos planos que forman entre sf un
diedro fécilmente medible, Posteriormente, se introducen en =
su interior las cuchillas en la posicidén sefialada segfn la =
ficj° 48, sirviéndose del cuerpo de la fresa (1) como montaje
dg rectificacidn y consiguiendo por tanto mecanizar los dien-
tes concéntricamente, de un modo r4pido y econdmico. Efectua
da esta operacidn, se sacan las cuchillas de sus alojamientoé
¥ se invierten,! seg@n fig, 32 quedando preparados para efec--~
tuar el trabajo propio.

- Durante el transcurso del trabajo de corte, las cuchi-
llas queda perfectamente sujetas en las ranuras, ya que su ca
ra posterior apoya en una de las caras del diedro, perfecta-—
mente y su cara anterior en la otra, lo cual impide que las cy

chillas puedan bascular bajo el esfuerzo de corte.

En ocasiones en que el trabajo produzca unos esfuerzos
de corte considerables, que lleve a pensar en la posibilidad
de que las cuchillas puedan salirse de sus alojamientos, se =
procede ‘a una disposicién segln fig. 58, proveyende a las .cu-
chillas de una zona inferior en forma de cola de milano (18) y
en consecuencia un .alojamiento ¢ ranuras con idéntica confor-
macién, con lo cual se elimina el posible riesgo antes apunta
do, ~ A esta zona iﬁferior en cola de milano se le cubre con -

Ena pasta de soldadura en frio a todo lo largo, que posterior:

ente se solidifica con el resto de la fresa,

Finalmente, sélo queda sujetar las cuchillas por sus =
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| presadas, adopténdose en cada caso la més iddénea y apropiada

extremos, a la fresa, funcién que se puede realizar por diver
sos sistemas como pueden ser:
a) Sujetar por capuchones eﬁtremos fijados al cuerpo =~
de la fresa.
b) Por capuchones o abrazaderas de extremo, mantenidas
por tuercas de fijacién,
¢) Por capuchones fijados al cuerpo de la fresa por en
gaste,

d) Por abrazaderas de extremo fijadas al cuerpo de la

fresa por anillos, juncos elésticos o similares,

e) Por abrazaderas de extremo acanaladas, fijadas a ba
voneta en las ranuras correspondientes del cuerpo -
de la fresa. '

Todas estas posibles soluciones vienen gréficamente ex

para el trabajo a realizar, segin se sefiala en las figuras 22,
62, 72, 82 y 92 de la hoja de dibujos.
Consideramos, por todo lo que antecede, que la idea =

del proceso que se describe, harto sencillo, es de tal natura

leza que cualquiler perito en la materia puede deducir el ale=
cance que con ello se consigue, y las ventajas que de su ine-
dustrializacidén se derivan, que en términos genergles se redu
cen a:

Favorecen notablemente los tiempos de fabricacidn del

producto terminado.

No hacen necesario recurrir a costosos utillajes ni -
complicadas disposiciones, a la vez que reduce el tiempo de -~
fabricacidén, asegurando un perfecto funcionamiento y duracién.

Resulta a un precio mas asequible en el mercado que -

las convencionales,
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plan de trabajo de fresado.

Conviene resaltar, una vez descritas la naturaleza Yy =
ventajas de este invento, el caracter no limitativo del mismo,| .
Por cuanto los cambics en la forma, materia o dimensiones de -
sus partes constitutivas; né alterarédn en modo alguno su esen
clalidad, en tanto no supongan una sustancial variacidn en el
conjunto,

NOTA

Los puntos de invencidn, nueva en Espafia,que se presen-
tan para que sean objeto de Patente de‘Introduccién, deberén
recaer sobre "PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE FRESAS MADRE —-—
CON CUCHILLASAPOSfIZAS", de acuerdo con las siguientes:

REIVINDICACIONES

la,- "PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE FRESAS MADRE CON

CUCHILLAS POSTIZAS", esencilalmente caracterizado porque en el
cuerpo bésico de’la fresa se realizan una Serie de ranuras lon

gitudinales de seceidn angular y superficies planas, formando
un diedro, cuyos &ngulos de inclinacién son diferentes, en las}
cuales se introducen las cuchillas cortantes cuya zona infe--

rior se ha conformado prevismente de forma semejante a las ra

nuras con sus dos caras con diferente inclinacidn respecto de
un eje fijo de forma que al poderse alojar las cuchillas eﬁl-
las ranuras en dos posiciones, se consigue en un caso que e;
contorno exterior de la cuchilla sea concéntrico con el de la

propia fresa y en el otro, que el contornc esté posicionado en|

22 ,= "PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE FRESAS MADRE CON
CUCHILLAS POSTIZAS" segn. la anterior reivindicacidn, caracte
rizado porque displlestas las cuchillas en las ranuras de modo

que su contorno exterior quede paralelo al de la propia fresa,

se rectifica su superffcie de trabajo, utilizando como monta-
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je de rectificacién el propio cuerpo de la fresa, en razén de
la concentricidad antes apuntada, hasta que finalizada esta =
operacidn, se sacan las cuchillas y se vuelven a introducir -
cambiando su situacién en relaciédn con el diedro de las ranu=
ras.

3a2,~ "PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE FRESAS MADRE CON
CUCHILLAS POSTIZAS", seglin las anteriores reivindicaciones ca
racterizado porque en los casos en que los esfuerzos de corte
se prevea vayan a ser excesivos, se provee al fondo de las cu
chillas vy en consecuencia al fondo de las ranuras, COm un re-
salte en cola de milano que encajard en el correspondiente de
la ranura, impidiendo que las cuchillas puedan salirse de su
alojamiento, estando en uno u otro caso las cuqhillas asegura
das por sus extremos por medio de apropiados sistemas de fijg

cién.
42 ,~ "PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE FRESAS MADRE CON

CUCHILLAS POSTIZASY,
Todo tal y como queda descrito en la presente Memoria -
que cansta de siete hojas mecanografiadas por una sola cara,

acompafiada de los dibujos correspondientes.
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