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MEMORIA DESCRIPTIVA

Esta invención se refiere a un método para unir un 
par de piezas, de las cuales por lo menos una es termoplástj.

En un método segdn un aspecto de la invención:---

(a) la pieza termoplástica tiene una abertura, (b) una super 
ficie de dicha pieza termoplástica tiene un alojamiento jun­
to a dicha abertura, quedando definido un resalte entre el 
alojamiento y la abertura, (c) la otra pieza tiene una ranu­
ra periférica y se posiciona en dicha abertura de modo que 
dicha ranura quede junto al alojamiento de dicha pieza termo 
plástica y esté situada entre la base del alojamiento y di­
cha superficie, y (d) se suministra energía ultrasónica al 
resalte para hacer que fluya material procedente del resalte 
hacia adentro de dicha ranura para unir dicho par de piezas.

Convenientemente, dicho alojamiento se extiende 
completamente alrededor de la periferia de dicha abertura, 
por lo que dicho resalte definido entre el alojamiento y di­
cha abertura es anular y, preferentemente, dicha ranura defi 
ne un cuello que forma un solo cuerpo con dicha otra pieza, 
de sección transversal menor que el resto de la otra pieza.-
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Preferentemente, las dimensiones de dicho resalte 

son tales que cuando se suministra energía ultrasónica al re 
salte fluye material hacia adentro de dicha ranura y hacia 
adentro de dicho alojamiento para rellenar la ranura y el 
alojamiento y, además, de modo tal que, cuando se elimina la 
energía ultrasónica, dicha superficie de dicha pieza termo- 
plástica queda plana.----------------- ----------------------

Preferentemente dicha otra pieza _est.á ajustada 
prietamente en dicha abertura, especialmente cuando'se re­
quiere una junta estanca a los fluidos entre el par de pie­
zas. --------------------- ------------ ------------------- -

La invención reside además en un mótodo para unir 
un par de piezas de las cuales por lo menos una es termoplás 
tica, caracterizado porque: (a) la pieza termoplástica tiene 
una abertura y una espiga hueca que forma un solo cuerpo con 
dicha pieza termoplástica se extiende desde una superficie 
de la misma, definiendo dicha espiga con dicha superficie un 
alojamiento en la superficie y comunicando el orificio de la 
espiga con dicha abertura, (b) la otra pieza tiene una ranu­
ra periférica y está posicionada en el orificio de dicha es­
piga de modo que dicha ranura quede junto a dicho alojamien­
to de dicha pieza termoplástica y esté situada entre la base 
del alojamiento y dicha superficie, y (c) se suministra ener 
gía ultrasónica a la espiga para hacer que fluya material 
procedente de la espiga hacia adentro de dicha ranura para 
unir dicho par de piezas.-------------------------- --------

Los planos anexos son una vista en sección que ilus



Con referencia a los planos, se requiere unir un 
terminal 11 de contacto eléctrico a una caja 12 de un inte­
rruptor a base de polipropileno. El terminal 11 incluye un 
vástago 13 y una cabeza 14 de mayor seccién transversal que 
el vástago 13 en un extremo de éste. El vástago 13 está pro­
visto además, entre sus extremos, de una ranura circunferen­
cial 15 que define un cuello 16 de menor seccién transversal 
que el vástago 13 y que forma un solo cuerpo con éste. -----

La caja 12 incluye una base 17 que forma un solo 
cuerpo con aquélla y que está provista de una abertura 18 
por la que pasará el vástago 13 pero no la cabeza 14, hallán 
dose el vástago 13 ajustado prietamente en la abertura 18. 
Extendiéndose desde la superficie exterior 17a de la base 
17, junto a la abertura 18, hay una espiga cilindrica y hue­
ca 20 que forma un solo cuerpo con la base 17 y dispuesta de 
modo que su orificio comunique con la abertura 18. La espiga 
20 define, con la superficie 17a de la base 17, un alojamien 
to 19 en la superficie 17a, extendiéndose el alojamiento 19 
alrededor de la periferia de la abertura 18. El extremo li­
bre de la espiga 20 define un resalte anular 21 entre la 
abertura 18 y el alojamiento 19 y, debido al hecho de que el 
resalte 21 está definido por la espiga 20 que se extiende 
desde la superficie 17a, el resalte está espaciado por enci­
ma de la superficie 17a. Sin embargo debe observarse que la 
provisién de la espiga 20 no es esencial y, si se omitiera, 
el resalte 21 definido entre el alojamiento 19 y la abertura

tra:uu método segdn un ejemplo de la invencién.-------------
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1S formaría parte de la superficie 17a.

Para unir el terminal 1 1 a  la caja, el terminal 11 
se introduce en la abertura 18 y el orificio de la espiga 20 
con la cabeza 14 contigua pero espaciada de la superficie in 
terior de la base 17 y con la ranura 15 contigua al aloja­
miento 19 y situada entre la base del alojamiento 19 y la su 
perficie 17a. Se aplica entonces energía ultrasónica al re­
salte 21 por medio de un sonotrodo (no ilustrado) en contac­
to con el resalte. La energía vibratoria impartida al resal­
te 21 hace que fluya material desde el resalte hacia la ranu 
ra 15, de modo que cuando se saca el sonotrodo el terminal 
11 está unido a la caja 12. Fluye tambiÓn material hacia el 
alojamiento 19 y, en el ejemplo preferido ilustrado en los 
planos, las dimensiones del resalte 21 son tales que fluye 
suficiente material desde el resalte para rellenar la ranura 
15 y el alojamiento 19 y, además, de modo tal que la superfi 
cié inferior 17a de la base queda plana despuás de la opera­
ción de soldadura ultrasónica.--------------------------- -

N O T A

Se declaran de novedad y propiedad para España, 
sus territorios y plazas de soberanía, las siguientes: -

R E I V I N D I C A C I O N E S

1.- Mótodo para unir un par de piezas, de las cua­
les por lo menos una es termoplástica, caracterizado porque: 
(a) la pieza termoplástica tiene una abertura, (b) una super



iicie de dicha pieza termoplástica tiene un alojamiento jun­
to a dicha abertura, quedando definido un resalte entre el' 
alojamiento y la abertura, (c) la otra pieza tiene una ranu­
ra periférica y se posiciona en dicha abertura de modo que 
dicha ranura quede junto al alojamiento de dicha pieza termo 
plástica y esté situada entre la base del alojamiento y di­
cha superficie, y (d) se suministra energía ultrasénica al 
resalte para hacer que fluya material procedente del resalte 
hacia adentro de dicha ranura para unir dicho par de piezas.

2.- Método segdn la reivindicación 1, caracteriza­
do porque dicho alojamiento se extiende completamente alred_e 
dor de la periferia de dicha abertura, por lo que dicho re­
salte definido entre el alojamiento y dicha abertura es anu­
lar. -------------------------------------- ------------------

3. - Método segdn la reivindicación 1 é 2, caracte­
rizado porque dicha ranura define un cuello que forma un so­
lo cuerpo con dicha otra pieza, de sección transversal menor 
que el resto de la otra pieza. - --------------------- -- —

4. - Método segdn cualquiera de las reivindicaciones
1 a 3, caracterizado porque las dimensiones de dicho resalte 
son tales que cuando se suministra energía ultrasónica al re 
salte fluye material hacia adentro de dicha ranura y hacia 
adentro de dicho alojamiento para rellenar la ranura y el 
alojamiento y, además, de modo tal que, cuando se elimina la 
energía ultrasónica, dicha superficie de dicha pieza termo- 
plástica queda plana. --- - - - - -  -----------------------



5.- Método segdn cualquiera de las reivindicado
nes anteriores, caracterizado porque dicha otra pieza está 
ajustada prietamente en dicha abertura.--- --- - - - -------

les por lo menos una es termoplástica, caracterizado porque: 
(a) la pieza termoplástica tiene una abertura y una espiga 
hueca que forma un solo cuerpo con dicha pieza termoplástica 
se extiende desde una superficie de la misma, definiendo di­
cha espiga con dicha superficie un alojamiento en la superfi 
cié y comunicando el orificio de la espiga con dicha abertu­
ra, (b) la otra pieza tiene una ranura periférica y está po 
sicionada en el orificio de dicha espiga de modo que dicha 
ranura quede junto a dicho alojamiento de dicha pieza termo- 
plástica y esté situada entre la base del alojamiento y di­
cha superficie, y (c) se suministra energía ultrasénica-a 
la espiga para hacer que fluya material procedente de la es­
piga hacia adentro de dicha ranura para unir dicho par de

nes anteriores, caracterizado porque dicha pieza termoplásti 
ca es una caja de interruptor y dicha otra pieza es un termi 
nal de contacto eléctrico.----------------------------- -----

6.- Método para unir un par de piezas, de las cua-

piezas.

7.- Método segdn cualquiera de las reivindicaciO'

8.- "METODO PARA UNIR UN PAR DE PIEZAS"

Todo ello conforme se'describe y reivindica en la



presente memoria que consta de ocho hojas, foliadas y mecano 
grafiadas por una sola de sus caras, y de una lámina de dibu 
jos que la ilustra.
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