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PATENTE DE INVENCION
por 20 afios
a favor de F. BEGHIN SOCIETE ANONYME
de nacionalided francess
residente en 50~THUMERIES, Francia
pors
"PROCEDIMIENTO PARA TA OBTEﬁCION DE UNA PELICULA,
ESPECIALMENTE PARA EL RECUBRIMTENTO DE PAPEL O '
CARTON", reivindicéndose las prioridades de la
patente francesa N2 76 05803 del 18 de febrero
197'0 ¥ Certificado de Adicién Ne 71 01798 del
20 de enero 1971. ) ,f
MEMORTA DESCRIPTIVA | |
Ia éresente invencidn se refiere, en férminos genera=
les, a la fabricacidn de una pelicule, destinade especialmente
al revestimiento o recubrimiento de 1la superficie de ciertoa-mg
teriales por médio de una capa de materia que presenta pfopieig
des y/o agpectos diferentes de los de dicha superficie y se
aplice mids particularmente, aunque no exclusivamente, al recu-
brimiento de materiales en bande, tales como papel o cartdn.

En papeleria o cartonerifa, se recurre a menudo a la
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téenica del recubrimiento (estudado) con el fin de conferir al pa
pel o cartdn asi revestido ciertas éualidades de aspecto, tales
como brillo y blahcura, y/o de comportamisnto ante las tintas uj;'
lizadas en la iﬁprenta. Cotmo ye se sabe, los papeles y cartones
ordinarios no tratados presentan, debido a su elevada permesbili-
dad, una tendencla desagrafable a absorber las tintaé de impren-—
ta, dendo como consecuencis tanto una impresidn de mals calided
como un sumento de consumo de tinta, ElL recubrimiento tiene por
efecto, a este respecto, sustituir la permeabilidad intrinsecs
del papel o cartdn, por una permeabilidad superficial mucho mds
débil, aunque a pesar de todo suficiente pars permitir que agarre

la tinta,

Las capas utilizadas hasta ol momento actual comprenden

. esenclalmente un pigmento dispersado en un aglutinante., El plgmen

to es de origen mineral, casl siempre a bmse de caolin, de bidxi-
do de titénioc o de carbonato de calcio, solos 0 en combinacidn.
De la eleccién del pigmento depende el grado de blancura de la eg
pa, grado que puede valorarse por comparacidn con blencuras-tipos
ordenados en una escals llamads "escala de blancuras", donde cada
wna recibe un coeficiente. Las blancuras que se alecanzan cominmen
te con ayuds de los pigmentos hebituales son del orden de 80 g
95, El mejor pigmento blanco conocido, el carbonato de magnesio,
permite obtener una blancura del orden de 100, pero es muy costo-
80.

En cuanto al aglutinente, comprende habituslmente cuer-
pos tales como el almidén, la caseina, el latex, ciertos polime-
ros acrilicos y similares.

El procedimiento generalmente empleado para revestir
una superfiéie por medio de una capa de pigmento mineral del tipo

citado consiste en preparar previemente una argamasas acuosa del
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pigmento y del aglutinante aly que eventualmente 8e le ha agrega~
do un humectente y se ha llevado a un pH conveniente, en extender
sobre la superficie a tratar la pasta asi{ formada y en laminar
posteriormente la superficie asi revestida.

No obstante, la experiencia muestra que el resultado no
es siempre satisfactorio,

En efecto, debido a que esa superficley por ejemplo una
superficie de cartdn, rara vez es perfectamente lisa ¥ que la ca=
pa se extiende en estado de argamasa liquide o semiliquida, se ob
tiene una u otra o una combinacidén de las configuracilones repre=-
sentadas esquemiticamente a escales muy grandes en les Figs, l'y
2, \

En estas figures, el nim, (1) designa el material, por
ejemplo una banda de cartdén, cuya suéefficie (1a) debe ir revesti
de por une capa. Al ser irregular la superficie (1g); por ejemplo
ondulada, la pasta que se extienée sobre elle tiénde & llenar las
partes huecas, de suerte que la capa formeds tiende también e to-
mar igualmente un aspecto ondulado (50) (Pig. 1) de espesor sensi
blemente constante, o bien un aspecfo épérentemente liso, pero de
espesor varlable (150) (Fig. 2). '

En el primer caso, y.debido g la presencia de las irre-
gularidades en su superficie exterior, la capa onduleda no cons--
tituye mds que un soporte imperfecto pars la impresidn.

En el segundo ceso, la variacidén de espesor de la capa
se traduce en une variascién loeal de su blancura, siendo dicha ca
pa demasiado poco opaca en algunos sitios y dejando aparecer el
substrato (1), generalmente més oscuro que ella, de donde se tie=
ne el aspecto marmérec o manchado caracteristico.

La presente invencidn tiende, entre otros objetivos,

e eliminar los inconvgnientes menclongdos anteriormente,
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Un objetivo de le invencidn es la obtencién de una peli
cula que puede servir de capa de revestimiento, presentando dicha
capa una superficile exterior bien lisa, incluso en los casos en
que la supqrfieie del material que hay que revestir es muy irregu
lar.

Otro objetivo de la invencidn es la obtencidn de una pe
licula que puede formar una cepa de revestimiento sensiblemente
exenta de rayas y manchas y que presenta en toda su superficie
une blancura sensiblemente wniforme.

Otro objetivo de la invencidn es la obtencidn de wna re
licula que puede former una capa de revestimiento que presente un
gredo de blancura al menos igusl al de las capas utilizadas hasta
el momento actusl, y esto independientemente de la naturaleza y
el color de la superficie que hay que revestir,

Otre finalided de la invencidn es la obtencidn de una
pelicula cuya superficie exterlior pueda constituir un buen sopor-
te de impresién y cuya utilizacidén permita, asdemds, una importane
te reduceidn de la cantidad de tinta de impremta conseguida.

Otra finalidad de la invencidn e la obtencién de una pe
licula que presente una estructura microalveolar en la superficie
y/o en ol interior de la cual pﬁede dispersarse eventualmente una
sustancia auxiliar, tal como un eolorante. _

El procedimiento conforme a la invencidén se distingue
de los procedimientos conocidos tanto por la naturaleza de la ma-
teria utilizada pera realizar una pelicula destinada especialmen~
te a servir de capa de revestimiento como por el modo de coloca-
cldn de esta capa sobre la superficie que hay que revestir,

A tal fin, y segin la definicidn més general de la in-
vencidn, se opera sucesivamente como sigues:

Se distribuye, sobre wuna superficie auxillar, un 1{qui
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do que resulta de la accidn de un dcido sobre una poliomida, de
manera que forme sobre dicha superficie auxiliar una peliecula de
dicho liquido. A continuacién se pone en contacto con un liquido
acuoso diche superficile recubierta con su peliculs, de menera
que se provoque una neutralizacién y wne cosgulacidn del 1iquido
que constituye la citada pelicula, Después se separa de dicha su
perficie auxiliar la peliculs coagulada, que se enjuega acto se-
guido, s1 es mecesario, por medio de un liquido acuoso, de mane-
ra que se elimine de ella cualquier sustancia dcida residual, En
tonces se elimina el agua contenida en la pelicula dé modo que
se obtenga una pelicula prédcticamente seca que se puede utilizar
entonces, por ejemplo, para pegarla sobre la superficie del matg
rial que hay que revestir.

Segin un modo de reslizacién preferida, que se descri-
bird mds adelente con detalle, se utiliza, para tal fin, como su
perficie auxiliar, una superficie sin fin animede por un movi=
miento ciclico, tal como un cilindro que gira alrededor de su
eje o .una banda sin fin. Durante su movimiento, esta superficie
pasa ante un distribuidor de liquido y, & continuacién, viene a
sumergirse en un depdsito lleno de un liquido acuoso. Un rodillo
que se apoya contra la superficie sin fin, siguiendo una genera=-
triz comin, permite entonces separar la pelicula cosguleda que
pasa & continuacidn a wn depésito de enjuague, generalmente lle-
no de 1{quido acuoso. Ia pelicula pierde entonces su ague, al
principio exprimiéndola, por ejemplo, por paso entre dos cilin-
dros apretedos entre sl seglin une generatriz comin, y despuds
por secado a lo largo de una superficie mdvil sin fin, tel como
un cilindro calentado interior y/o exteriormente.

En este momento se encuentra dispuesta pare ser aplice

da sobre le superficie del material que hay que revestir, recu-
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blerta previemente de unae sustancis adheslvae. En el caso de que
la superficie a revestir sea una banda, por ejemplo de papel o
de cartén, la bande as{ recubierta y la pelicula seca pueden
aplicerse convenlentemente entre si apretdndolas entre dos ci-
lIndros puestos en contacto siguiendo una generatriz comimn.

Segin wn modo de ejecucidn preferido, el encolado de
la pelicula sobre la superficie a revestir se efectia de forme
tal que la cara de la pelicula que se aplica sobre dicha superfi
cle a revestir sea la que anteriormente estaba en contacto con
la superficie guxiliar sobre la que dicha pelicule se ha formedo.
Dicho de otra menera, despuds del encolado, la cars exterior de
le pelfcula o capa, la cual la experiencia ha demostrado, lo que
"a priori" no era tan evidente, que es la més regular y ls mds
brillante y e8 la que, durante el proceso de formacidén de la pe~
1icula, no estaba en contacto con le superficie auxiliar.

El liquido utilizado conforme & la invencidén es una mg
sa viscosa de composicidn quimica compleja, que puede prepararse
de veriass meneras., La poliomide utilizeda, por ejemplo, puede
ser la que resulta de la condensacidén del dcido edipico con la
hexametileno diemina y que se conoce bajo la denominecidén de po-
liamide=6/6, o bien la poliamida~6/10 que proviene de la conden=-
sacién de la misme amina con dcido sebdcico. Conuvenen iguelmente
las poliemidas que lleven sustituciones alcoxi, como, por ejem-
plo, las designades por la marca de fébrica "BCI-NY-LON". Igual~
mente se puede recurrir a la policaprolectams denominsda "polias-
mida=6", asi como la “poliemida~ll" derivaeda del dcido 11l-amino=
undecanoico, que se vénde en el eomercio bajo le mercae "RILSAN".

Una meners prédctica de obtener dicho liquido consiste
en introducir, en una solucidn bastante concentrada de un dcido,

un polvo, unos grenos, unas hojas,o0 unas fibres de polismida. Es
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Por lo que se refiere al dcido que sirvé parahla prepa~-
racién del 1{quido, puede ser orgénico o indrgénico. Preferente-
mente, conviene utilizar un decido inorgénico fuerte, tel como,
por ejemplo, el dcido clorhidrico, bromhidrico, sulférico, nitri-
co o fosférico. L concentraeidn de la solucidn de écido, casi
slempre acuosa, debe ser, evidentemente, muy superior a aquella
por la que comienzs el ataque de la poliamide. Se sabe especial~-
mente que las poliamidas citadas anteriormente resisten, por lo
general, a los dcidos acuosos hasts cerca de iaa concentraciones

que se indlcan a continuacidn:

& 20°C & _502¢ £.908C
deido acético 70 % - 10 %
éeido férmigo | 70 % - ‘ 20%
éeldo sulfdrico 10 % 2 % -
geido nitrico 10 % - -
gcido clorhfdrico 2% 1% -
écido fosforico 80 % - -

Esta tabla da asi wna ides de las conqentfacionea en
écido que es precilso superar, a diferentes temperaturas, pera
realizar la reaccidn entre el deido ¥ la poliamida con vistas g
le preperacidén del 1{quido. Preferenfemente, se emplean concen-
traciones mucho més fuertes.

'Asi, por ejemplo, cuando se utiliza una solucidn scuoe
sa de dcido clorhidrico pers producir dicho 1iquido a pertir de
una poliamids, el contemido ponderal de £ecido clorhidrico en 1la
solucién se comprende generalmente entre 10 %y 43 % y, preferen
temente, entre el 20 % y el 30 %. A 100 gramos de dicha. solucidén
'acida se puede asgregar de 5 é 100 gremos de poliemida, preferen
temente de 20 a 50 gramos, segin la naturaleze de la poliemida y
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segin el contenido en écido.

El doido puede tomarse eventualmente en forma de solu=
cidn en un disolvente orgénico, tal como alcohol, o en una mezcla
de disolvente y agua. No obstante, es més econdmico utilizer una
solucidn acuosa. | J

Aunque la preparacién del ligquido pueda efectuarse s
diversas temperaturas, concretamente entre 02C y 1002C, es prefe-
rible operar entre 102C y 602C, o aim mejor, e la ﬁemperatura or-
dineria, es decir, entre 152C y 352C.,

El 1iquido asi preparado se.distribuye, como se ha di-
cho ya, sobre la superficie auxiliar, donde constituye una peliqg
la, que, acto seguido, se sumerge en un liquido acuoso. El lquido
que forme la pelicula se coagule entonces casi instantaneamente,
lo que podria interpretarse, al pereccer, como sigue y sin que es-
te explicacidn tenga ningin cardcter por limitativo que sea. Des-
de el punto de vista quimico, es muy probable que el liguido uti-
lizado esté compuesto de sales del dcido emplesdo y de la poliami

da, eventualmente degradado en parte. La accidn de un exceso de

agua sobre este liquido tiene probablemente como efecto la hidro=-

lizacidn de estae sal, con eliminacién del dcido y liberacién de
las macromoléculas insolubles en el agua. As{ , por ejemplo, se
podrie admitir que la reaccidn ent®e el deido clorhidrico y la po
liamida=6/6 proporciona un clorhidrato en los grupos ~NH de la po
liamida, siendo este clorhidrato soluble en el medio acuoso dcido;
le accidn subsiguiente de un exceso de agua hidrolize el clorhidra
%0 ¥ hace que se reprecipite la poliamida, tal vez algo modifica-
da, de donde tiene lugar la aparicidn de wn codgulo.

El 1{iquido acuoso que sirve para la formacién del codgu

.lo ¥y, si he lugar, pafa su enjuague, puede estar comstituido por

agua pura o bien agua con una sustancia bdsica, tal como amoniaco
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¥y, eventualmente, de un agente humectante.

Un codgulo de este tipo ~cuyas notables propiedades se
indicarén més adelante- es el que forme la materia constitutiva
de la pelfcula, destinada concretemente s gervir de capa de re-
vestimiento. Este codgulo presenta wna estructura perticular. En
efecto, un examen al microscopio revela la presencia en el espe-
sor de la pelicula de una infinidad de mioroaslvdolos que formen
una especie de red y ceda uno de los cuasles contiene ﬁna micro-~
ampolla de aire. _

Una propiedad notable de dicha estructura es su opaci~
dad précticamente total ¥ su gredo muy elevado de blencura debi-
do, no a la presencis de pigmentos, sino -al menos pa?cialmente
segin parece~ (gin que por ello la solicitante quede comprometi-
de por esta teorfa) a ciertos fendmenos de difresccidn de la lyz
imputables & la présencia de microempolles de aire. ‘

Otra propiedad de tal estructura es que puede compri-
mirse y transformarse por aplastemiento, con una modificacién,
correlativa de su agpecto. La experiencia he. demostrado en parti
cular que una pelicule perfectamente blance ¥ opaca obtenide por
aplicecién del procedimiento conforme & la invencién, se hace
posteriormente translicida y despuds trensperente si se le apli-
ca une presién suficiente.

Una aplicacidn interesante de este Wltima propiedsd es
la posibilidad de hacer aparecer sobre dicha pelicula dibujos o
signos sin utilizecidn de tinte ("mpfesién sin tinta"). En efec
to, si se extiende esta pelicula'sobre un soporte cuyo‘color
hace contraste con el de la peliculs, y si se le qplica localmen
te una presidn eproplada, las zonas apretédas dejarén aparecer
el color del soporte, mientras que las zonss no apretadas consep

verén el color de la pelicula. De egta menera, se puedén obtener
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coplas suplementarias de documentos en todas las instalaciones
donde la impresidén del soporte se hace por presidn (mdquinas de
escriblr, teletipos, iﬁpresoras pera calculadoras, escritube ma
nual y andlogos). Igualmente, utilizando presiones variables,
ge pueden obtener medias-tintas,

Otra aplicacidn interesante de la modificacidn de as=-
pecto de la peliculam bajo la accidn de una presidn es la medida
de esta presidén. En efecto, si se deposita, como acaba de decir
gse, la pelicula sobre un soporte que forme contraste con ella y
sl se aplica una presidn creciente, la zona prensada tomard su-
ceslvamente todos los matices comprendidos entre la tonalldad
propia de la pelicula y la del soporte. Con relacidn a una gama
de tintas previemente escalonada, Se pédré conocer asi el valor
de la presidn ejercida.

Otre aplicacidn interesante de la estructura microal-
veolar de la pelicula es la posibilidad due da de "revelar",

(es decir, hacer aparecer en la superficie de dicha pelicula)
una sustancia depositada originalmente en los microalveolos dig-
tribufdos en la masa de la pelicula.

| " Lo invencién prevé, para realizar tal depdsito, que al
menos uno de los cuerpos que intervienen en el procedimiento -el
1iquido de poliamida y el liguido acuoso utilizado pare la coagu
lecidn y/o enjusgue de la pelicula=- contenga un aditivo apropia-
do que puede dar origen a un depésito en la masa y/o en la super
ficle de la pelicula. Este aditivo puede estar convenientemente
en suspensién o en solucidn. El depdsito puedd producirse por
via meeénica (por ejemplo por sedimentacidén o infiltracién), fi-
glce (por ejemplo por evaporacién de un disolvente) o quimice
(por ejemplo por formacién de un precipitado resultante de wna

reaccidén quimica de dicho aditivo con cualquiera de los dos cuer
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Pos que intervienen en el procedimiento, o con la materia consti-
tutiva de la pelicula formade o en curso de formscidn).

La sustancia a depositar puede ser, por ejemplo, un co-
lorante que se distribuye a la vez sobre la superficie y en la mg
sa de la pelicula. Ia opacidad de la pelicula es tal que tnicamen
te la capa superficial de colorante interviene en la creacidn de
la sensacidn visual de color. Se pueden obtener matices muy varig
dos para esta capa superficial segin la naturaleza ¥ la concentrg
cidén del colorante asi como la duracidn de contacto de los dos
cuerpos ~liquido de poliamids ¥y ldquido acuoso- que intervienen
en el proceso.

Cuando me aplica localmente una presidn epropieda sobre
la pelicula asi cargada, la totalidad de la sustencia incluida en
este lugar en el espesor de la pelicula se “"revela" entonces, es
declr, aparece en la superficie de esta Gltima. Si se trate de un
colorante, aparece asi un contraste con relacidn = las zonae no
prensadas, lo que proporciona, por tanto, la pogibilided de hacer
aparecer sobre dicha pelicula disefios o signos, sin utilizar tin-
ta. Se tiene pues, de esta manera, otro procedimiento de impre-
sidn sin tinta. Naturalmente pueden depositarse o "revelarse" de
modo andlogo sustancias distintas de un colorante. En todos los
casos, el aditivo utilizado debe ser, preferentemente, estable en
medio deido. '

Ia descripeidn que sigue con relacidn al disefo ad junto,

que se da a t{tulo de ejemplo no limitativo, hard comprender per-

fectamente edmo puede reslizarse la_invencién.

Las Figs. 1 y 2 son vistas esquemdticas correspondien—
tes a ciertas configuraciohes obtenidas por la utilizacidn de Pro
cedimientos de recubrimiento conocidos;

La Tig. 3 es una vista esquemdtice de wna instaelacidn
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de fabricacidén de una pelicula y de una instalacidén de recubri-~

miento destinada a la realizacidn del procedimiento conforme a la
invencidn;

Ia Fig. 4 es una vista esquemdtica que muestra una con~
figuracidn obtenide por la utilizecidén del procedimiento de recu-
brimiento conforme a la invencidn.

En la Fig. 3; se ha representado, a titulo de ejemplo,
una ins?alacién que permite fabricar una pelicula destineda espe-
eiélmente al recubrimiento o revestiido de la superficie de un ma-
terial que se presenta en forma de una banda flexible continua,
tal como une banda de papel o cartdn, pero queda entendido que es
ta eleccidn no supone ningin cardeter limitetivo. Es evidente, en
partiocular, que ol émbito de la invencidn se extiende igualmente
al caso en que dicha banda no fuera continua y al caso en que el
material a revestir no se presentara en forma de banda flexlble,
incluso al caso en que la pelicula obtenida no se utilizara, el
menos inmediatamente, para fines de revestimiento.

En el ejemplo fepresentado, el material a revestir es-
+4 constitufdo por una banda flexible (1) almacenada en una bobi-
na (2) que puede desenrollarse en el sentido de la flecha. Una
veé revestida segin el procedimiento de la invencidn, esta banda
se-enrolla en otra bobina (3). Unos rodilloa, (4), (5), (6), (1),
(8) sirven -pera mentener y gﬁiar la banda durante su trayscto.
o Una superficie auxiliar (9) sirve de soporte para la
formacidn de una pelicula destinada a revestir el menos una de
las ceras de la banda (1).

Este superficie euxiliar conviene que esté constituids
por una superficie sin fin animeda por un movimiento ciclico. Sg
gin el modo de realizacidn representado en la Fig. 3, esta super

fioie sin fin es la de un cilindro arrastrado en rotacidn alrede
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dor de su eje (10) por medio de un motor de velocidad variable,
no representado. Este eilindro puede realizarse ventajosemente
en acero inoxidable, cuidadosemente pulido. En lugar de este el
lindro, podria_recurrirse igualmente a una cinta sin fin.

Duraente su movimiento, el cilindro (9) (o la cinta
sin fin) pesa ante un distribuidor, esquematiéado por la fle-
cha (11), que permite distribuif sobre le superficie de dicho
cilindro wn liquido del tipo anteriormente definido, resultan-
te de la aceidn de un dcido sobre una poliamida. Unos medios
(12), tales como una cuchilla de rascado o cuchillo neumético,
permiten regular y mantener a un valor constante el espesoy de
una pelicula (13) de liquido que se forma asi sobre la superfi
cie (9). | . |

El liquido que constituye la pelicula (13) queda neu-
tralizado acto seguido por comtacto de un lfquido acuoso. Pare
tal fin, se puede prever convenientemeﬁte un depésito de acero
inoxidable, lleno de dicho liquido, de manera que constit;ya
un bafio (18), en el cual se sumerge parcialment; el cilindro
(9). Como se ha explicado anteriormente, este 1fquido se soli-
difica o se coagula entonces casi instanténeamsnte, lo que con
fiere a la pelicula coagulada (13) una cohesién interna.sufi-
clente para que dicha pelicula.puéda'ser menipulade a continug
cién independientemente de la superficie auxiliﬁr (9) sobfe la
que se ha formado. Uno o varios rodillos de presiéﬁ 615), pfe-
ferentenente de acero recubierto con caucho, equipadés cade,
uno de un mecanismo de presién varisble, permiten prensar la
pelicula (13) contra el cilindro (9) cuando estd todavie sumer
gida en el liquido de neutralizacidén. Un rodillo anélogo (16),
que se apoya sobre dicho c¢ilindro siguiendo una generatrié CO~

win (17), sirve, al mismo tiempo, de medio pare separar de di-
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cho cilindro la pelicula de liquiéo coagulada, haciéndose la sepa
recidn al nivel de la generatriz comut (15).

La pelicula coagulada (13), una vez separads del cilin-
dro (9), puede ser ejuageda, por ejemplo por paso a otra parte
del mismo bafio (18). Pare tal fin, el depdsito (14) coopera, en
su parte superior,‘con tres rodillos (19) fijos en su posicidn y,
en su parte inferior, con un dispositivo-que puede ser desplazado
en direccidén vertical y que sirve de soporte a tres rodillos sumer
gidos (20). Al pasar entre ellos la pelicula coagulada (13), cuen
do se pone inicialmente en marcha la instelacidn, los rodillos su
merglidos estén en posicidn levantada (20a) por encima de los rodl
llos f£ijos (19). Se hace pasar entonces la pelicula (13) entre
los dos f£ilos de rodillos (19-20a), después se hacen descender
progresivamente los rodillés sumergibles hasta su posicidn base,
1o que obliga a la pelicula (13) e seguir dentro del liquido de
enjuague wn recorrido sinuosé qﬁe favorece la eliminacién completa
de cualquier sustancia dcide de dicha pelicula,

El depdsito (1l4) estd alimentado en liquido que entre
por (21) en su parte baja y sale por (22) en su parte alta. Unos
obturadores regulﬁbles (23), (24) pefmiten regular la circulacidn
del liquido y su nivel en el depsito. Algunos medios tales como
un serpentin de calentemiento (25) permiten llever le temperatura
del liquido en el depdsito al valor deseado, eventualmente variew
ble. '

A su salide del depdsito (14), la pelicula (13) pasa &
un dispositivo de exprimir que permite eliminar une parte del
egue que contiene. Egte dispositivo comprende un conjunto de dos
cilindros (30), (31) apretados entre sl siguiendo una generatriz
comin con syuda de un mecenismo de presién varisble, y entre los

cuales pase dicha pelicula. El cilindro inferior (30), que puede
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ser, por ejemplo, de acero recubierto de politetrafluoretileno,
es acclonado en rotacidn e velocidad variable con ayuda de un mo-
tor no representado. El cilindro superior (31) que puede ser de
acero recubierto de gome, es libre. Los ejes de esos dos ciline
dros conviene que estén separados wno en relacién sl otro en di-
reccidn horizontal, de manera que permiten que el agua fluys me-
jor,

A su salida del dispositivo de exprimir (30), (31), 1a
pelicule (13) pasa s wn dispositivo de secado que comprende une
superficie mévil sin fin, tal como wn cilindro hueco (32), prefe-
rentemente de acero recubierto de politetrafluoretileno, acciona-
do a velocidad varisble con ayude de un motor no representado, y
cuyas superficies interior y exterior estdén calentades, por ejem-
plo con ayuda de lémparas (33) o de tubos (34) de radiscidn infrg
rroja. Un rodillo (35), por ejemplo de acero recubierto de caucho,
equipado con un mecanismo de presién:variable; permite éblicar
contra la superficie exterior del cilindro (32) la veliculs (13),
que queds ag{ totalmente seca.

Al cilindro (32) va asociado un dispositivo constituido
por dos rodillos (36), (31). B2 ‘rodillo (36), que estd realizado
preferentemente en acero recubierto de caucho, se apoye sobre el
cilindro (32). El rodillo (37), que es convenientemente de acero
recubierto de politeirafluoretileno, se apoya sobre el rodillo
(36). Estos dos rodillos pueden estar spoyados entre ef ¥ hépia el
cilindro (32) con ayuda de un mecanismo regulable de puesta a pre-
sidn. '

La pelicula seca (13) se separa del cilindro secador (32)
& nivel de la generatriz comin a dicho cilindro y al rodillo (36).
Sigue entonces eneste rodillo hesta la generatriz comin & los dos

rodillos (36), (37). En este lugar se presenta igualmente la bande
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(1) destinada a ser revestide con dicha pelicula. Dicha bande es
t4 recubierts previamente en una de sus caras (o eventualmente en
las dos, en el caso de revestimiento doble) con cola o cualgquier

otre sugbancia que sirvae pare asegurar la adherencia, con ayuda

- de un dispositivo distribuidor (38), por ejemplo del tipo de ro-

dillos.

El disposifivo de rodillos (36), (37), que es alimentg
do simulténesmente por la bemda (1) que hay que revestir y por
la pelfcula (13) de recubrimiento, suministrs pues une bende re=-
vestida o reéubiertalque se ha designado con el ndmero indicador
(1-13). Esta dltima se enrolla, como se he dicho, alrededor de la
bobine (3).

Ahore se haréd referencis & la Fig. 4, que represente
esquendticemente la bande (1) después de recubierta segin el pro
cedimiento de invencidn.

Se observera, en primer luger, que, contrariamente a

la capa (50) répresentada en la Fig. 1, la pelicula o capa (13)

- presenta une superficie exterior (13g) totalmente lisa.

Se obeervard igualmente que, contrarismente & la capa
(150) que muestrae la Pig. 2, la pelicula o capa (13) presenta
un espesor y, por consiguiente, una opacidaed constentes. Resul=
ta de ello que esta cape no tiene el aspecto marméreo o manchado
de 1la capa (150).

~ Ademés, la pelicula o capa (13) a base de poliamide

posee propiedades totalmente diferentes de las capas (50-150) de
pigmanto mineral.

Une propiedad notable de esta pelicula es, en efecto,
su opacidad précticamente total y su grado muy elevado de blan-
cura debido, no a la presencia de pigmentos (como es el caso de

las capes (50) y (150), #dno & la constitucién fisica perticuler
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de esta capa. A este respecto, parece, como se he  dicho mds arri
ba, que la opacidad y blancura de ests pelicule son la consecuen
cla, al menos parcial, de ciertos fendmenos de difreccidn de 1ls
luz debidos & la presencia, en el espesor de dicha pelicula, de
une serie de microempollas de aire. Sea lo que fuere, medidas
comparativas efectuadas hen permitido establecer que el grado de
blancura de tal pelicula, medido en la escala de Elancuras 8 la
que se ha hecho alusidn precedentemente, es @l menos del orden
de 100, por tanto igual al menos al que pueda alcanzarse en el
empleo de los mejores pigmentos conocidos.

Une consecuencia particularmente interesante de la
opacidad notable de la pelfcula (13) eé que la blancura de esta
pelicula es independiente de la naturalezs Yy del color de la su=-
perficie (la) que hay que revestir, mientras que con las capas
clésicas dependia de las propiedades de la superficie (lg). E1
procedimiento conforme a la invencidn se-aplica por conaiéuien-
te, con el mismo efecto, al recubrimiento de superficies de cul~
quier tipo, incluso del color muy oscuro o negro.

Otra consecuencie de la opacidad de la pelicula (13)
es una disminucidn del espesor de pelicula requerido ¥, por con-
secuencia, de la cantided de materia que hay que utilizar por
unidad de superficie. 4 titulo de ejemplo, se indicard que la
pelicula (13) conforme a la invenciép requiere el empleo de unos
12 g de materia por m2, en luger de 15 a 20 &/m2 de las capas
cldgicas,

Se ha indicado anteriormente que la superficie exte-
rior (132) de la pelicula que forms la capa (13) es totalmente
lisa. Se hace hincapie a este propdsito en que esta calidad no
es el resultado del empleo de una superficie auxilier (9) perti-

cularmente brillante o pulide, ya que la cara (13a) de 1la peli-
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cula (13) es precisamente la que, durante la formacion de dicha
pelicula_sobre la superficie (9), no estaba en contacto con di-
cha superficle. Aparece, y este resultado paraddjico no era en
asbsoluto previeihle, que es precisamente esta cara la que preseh
t2 un mejor acahado. 7

El conjunto de cualidades de lg capa realizada por el
procedimiento segun g invencidn hace e este Wltime particular-
mente apta pare servir de soporte de impresidn, como da testimo-
nio por ejemplo el tept siguiente llamado de los “"puntos que fal
tan". Este test, como. se sabe, consiste en lmpresionar por helio
grabado un soporte de impregidn, siendo conocido previamente el
ntmero de puntos e reproducir, y en contar a continuscidn los que
no han sido reproducidos por la mala calidad de dicho soporte.
De esta menera, para un papel couché ordinario y de un papel cou-
ché conforme a la invencidn, se ha encontrado 40 y O puntos que
falten, respectivamente.

Por otra parte, se ha comprobado que el consumo de tin
ta de imprenta quedeba grandemente reducido (en une relacidn de
lal aproximadamente) con referencia a 1o que se utiliza habl-
tualmente cuando se eﬁplea pepel o cartén couché ordinario.

Otra ventaeja de la pelicula (13) realizado por el pro-
cedimicnto segén la invencidn es su estabilidad y su carédcter
inalterable ante agentes atmosféricos, agua fria o hirviendo, dg
tergentes, dlsolventes organicos usuales, y numeroso productos
quimicos. Ademds, y a diferencia de las capas de revestimiento
conocidas, las cuales, todaes ellas, amarillean con el tiempo, es
ta capa conserva indefinidamente su blancura.

Los ejemplos no limitativos sigulentes estdn destina-
dos a dar unos ejemplos concretos de la realizacidn del procedi~

miento conforme a la invencidn.
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EJEMPLO 1 o _

En un litro de dcido clorhidrico acuoso al 25% en peso
de dcido, se hace triturar, a la temperatura embiente, durente
2 horas, 300 g. de hilos de poliamide conocide bajo la referencia
"6/6", Se obtiene asi wn liguido blanco que tiene la consistencie
de una pasta blanda.

Se distribuye este liquido sobre un cilindro (9) de
600 mm., de digmetro que gira & una velocidad -angular comprendida
entre 3,6 y 14,4 r.p.n. (lo que corresponde a wna velocidad li-
neal comprendida entre 6;8 v 2;,2 n/min), y que estd parcialmente
sunergldo en un bafio (18) de agna aﬁoniacada, a le temperastura
ambiente, en la preparacidn de 3% de NH, (es decir 10% de amonia
co a 27° B®), y a la que se ha akregado un humectente, tal como
el conocido con la marca "SOPOL", cuya presencla tiene por efec-
to acelerar grandemente el fendmeno de coagulacidn ¥s por consi-
gulente, aumentar el rendimiento de la instalacién. El 1{quido
forma entonces un codgulo que se presenta en forme de ums peliqg
la delgade (13) y que posee una cohesidn interna suficiente pare
poder ser separada del cilindro (9). La pelicula (13) se lava y
se enjuaga a continuacidn en un bafio de la misma composici§n,
después se exprime y se seca & lo largo de un c¢ilindro secador
(32) de 600 mm de didmetro que sigue sensiblemente & la misma ve
locidad que el cilindro (9). Este cilindro va interiormente ce-
lentado por medio de 16 lémparas de rayos infrarrojos de 250 W
cada una, y exteriormente por medio de 24 tubos de rayos infrerro
Jos de 500 W cada uno, '

Le banda (1) de papel que hay que revestir se recubre,
éen una de sus ceras, con una sustancia adhesiva, tal como una
cola vinilica en solucidn alcohélica, por ejemplo una cola "ROUS

SELOT" del tipo X-1044.
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La bande (1) y le pelicula seca se pegen entonces entre

s{ por pmsos simulténeos entre los dos rodillos (36-37).

Se obtiene un papel couché de blancura y brillo supe-
riores a los qﬁe dan los procedimlentos conocidos y que constitu~
yén un soporte de impresidn sin defectos.

EJEMPLO II 7 ; .

Ia peliculﬁ‘(13) formada e partir del mismo liquido que
en el caso del ejemplg-l se coagula, después se lava y se enjuaga
en un bafio de agua que contiene 4,5 % de NH,. El brillo obtenido
es ‘todavia superior al del ejemplo 1. '

Pruebas heches con contenidos cada vez mayores de Nﬂﬁ’
de 4,5 %o 21 %, no hen aportado, por el contrario, mejoria en
el brillo.

EJEMPLO III

Lag operaciones de los ejemplos precedentes se repiten,
pero & pértir ae un liquido diferente. La poliamida 6/6 se susti-
tuye por 250 g de poliamida 1l conocida por la marca de fébrica
YRILSAN", y en lugar de dcido clorhidrico se emplee una solucidn
al 18 % de deido bromhidrico.

EJEMPLO IV

Se repiten las operaciones del ejemplo 1, pero a pare
tir de un liquido en el que la poliemida 6/6 ha sido sustituide
por la poliamida 6/10, y el dcido clorhidrico por dcido nitrico
al 32 % de N03H en peso.

EJEMPIO ¥V

Se procede como en el ejemplo IV, pero la solucidn acug

se de dcido nitrico contiene 12 % de metenol.
Em__@no VI - '
B 1{guido de poliemida y el liquido acuoso son enalo-

g0s a los que se han mencionado en los ejemplos 1 al V anteriores,
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con la diferencia de que el 1iquido acuos@ destinado & provocar

la cosgulacion de la pelicula contiene un aditivo llamado "gzul
sulfacida brillante 2R", suministrado por la "Société Frangaise
des metiéres colorentes". La concentracidn en aditivo es de 0,5
&l y la temperatura del liguido es igual a 20°C. El tiempo de
contacto entre el liquido de poliemida y el 1iquido acu&so'es de
5 8. Ia pelicula obtenida despuds de secads no tiene précticamen
te color. Por presidn local, la pelicula se aplaste y la totali-
dad de ls susfahcia colorante azul incluida en el espesor de la
Zona prensada se revela, formando as{ un contraste con relacidn
a las zonas cercanas no Prensadas.

Se pueden obtener asi otros hatices utilizando concen=
traciones de aditivo comprendidas, por ejemplo, entre 0,1l y5
&/1l, operando con tiempos de contacto comprendidos entre 58y
5 min., & una temperatura del 1iquido acuoso comprendido entre
la temperaturs ambiente ¥y 90°c,

Pueden obtenerse otras tonalidades a partir de aditivos
tales como el "amarillo sulfacida brillante 103 C.R.A.", el "eg=-
carlata dcide para papel B", "ol rojo-éulfacida brillente 5B", el
"naranja sulfaeida JR 1 350" y otros.

EJEMPLO VII

El 1{quido de polismida y el liquido acuoso son andlo-
€09 a los que se han mencilonado en los ejemplos 1 al ¥V anteriores,
con la diferencie de que el liquido de poliemida contiene umo de
los aditivos meneioﬁados en el ejemplo VI anteriqr, por ejemplo
"azul sulfacida brillante 2R" en uma concentracién comprendida
entre 0,1 y 1 &/1, Isa peiicula obtenida despuds del secado no epe-
rece practicamente colorwia. Entonces, por presiones localeé, se
puede hacer aparecer zonas coloreadas que contrasten asi con las

zonas vecinas no prensadas,



5.

10.

15,

20,

25.

30,

 Serén independientes del objeto de le in%encién todos
los detalles éccesorios o secundarios que no afecten & su esen=-
clalidad.
N OT A
RETITVINDIC AVC'I ONES

Se reivindica como 6bjeto de la presente Patente de
Invencidn:

le ,~Procedimiento para la obtencidn de une pelicula,
especislmente para el recubrimiento de papel o cartdn, que se
carascteriza esencielmente por extenderse sobre una superficie
auxilier un liquido resultante de la accidn de un dcido sobre
unﬁ poliemide, a f£fin de formar sobre diche superficie auxlliar
uns pelicula de tal liquido, poniendo después en contacto con wn
1iquido acuoso le meﬁbionada superficie auxiliar recubierta con
aquella pelicula'a los efectos de provocar ung coagulacién del
1{quido determinativo de la citada pelicules, pasdndose después s
desprender de aquella superficie auxiliar la repetide pelicula
coagulade y eliminando, como minimo parcialmente, el agua conte~
nida en la pelicule desprendida.

" 28,-Procedimiento pars le obtencidn de wma pelicula,
especlalmente pare el recubrimiento de papel o cartén, segin la
reivindicacidn anterior, que se caracteriza por el hecho de some
terse la indicada pelfcula cosgulads, después de su desprendimien
to de la aludidae superficie auxilisr, a un enjuague por medio de
un liquido acuoso, & fin de eliminar de la aludidd pelicula cusl
quier sustencia dcida residual.

38 .~Procedimiento para la obtencidén de wna pelicula,
especialmente para el recubrimiento de papel o cartdn, segin le
reivindicseidn 1 6 2, que se caracteriza por el hecho de que el
mencionado liquido de polismida y/o dicho liquido acuoso contie-

e
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nen un aditivo susceptible de dar Iugar g uw depdsito dispersado
en la masa y/o sobre la superficie de la pelicula.

48 .~Procedimiento pars la obtencidn de wna pelicula, eg
Pecialmente para el recubrimiento de papel o cartén, ségﬁn la
reivindicacidén 3, que se caracterize por el hecho de que el cita-
do aditivo estd constitufdo Por una sustancie estable en medio
éeido. '

58.-Procedimiento pars la obtencidén de una pelicula,
especialmente para el recubrimiento de papel o cartdn, segin la
reivindicacion 3 ¢ 4, que se caracterizs por el hecho de que tal
aditivo estd compuesto por una sustancia colorante.

68 ,~Procedimiento pera la obtencidn de una pelicula,
especialmente para el recubrimiento de papel o cartén, segin una
cualquiera de las reivindicaciones 1 a 5y que se caracteriza por
el hecho de que la superficie suxiliar sobre la cual se forma la
pelicula estd determinada por wna superficie sin fin animada de
un movimiento cfelico, halldndose sumergide percialmente tal su~
perficie en un bafio de dicho l{quido acuoso.

78 .~Procedimiento para la obtencién de ums pelicula,
especialmente para el recubrimiento de papel o cartdn, segin las
reivindicaciones anteriores, que gse caracteriza por el hecho de
que para el revestimiento.de'oualquigr.material se aplica sobre
la superficie a recuﬁrir wa pelicula obtenida por el procedimien
to descrito en las reivindicaciones 1 a 6. )

88 .~Procedimiento para la obtencidn de uma peliculs,
especialmente para el recubrimiento de papel o cartdn, segin la
reivindicacidn 7, que se caracterize por el hecho de elegirse,
como cara de eplicecidén de dicha peliculs sobre la superficie a
revestir, aquella de las caras de tal pelicula que estabe ante-

riormente en contacto con la superficie suxiliar,

e
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92 .~PROCEDIMIENTO PARA LA OBTENCION DE UNA PLLICULA,
ESPECTATIMINTE PARA EL RECUBRIMIENTO DE PAPEL O CARTON.

Sean cuales fueren las circunstencias que concurran

con la esencialidad propia de la misms.

Consta la presente Memoria descriptive de veinticua-
tro pdginas foliadas ¥ mecenografisdas por una sola care y va
acompaﬁada de une hoje de dibujos esclarativos.

Barcelona, 16 Febrero 1971
P. A,

E. ESGEEW
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