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I N T E N C I O N

por "UN PROCEDIMIENTO PARA PROPORCIONA PROPIEDADES DE 
RESISTENCIA A LA ABRASION MEJORADAS EN UNA LAMINA FIBROSA", 
a favor de la  firma estadounidense RIEGEL TEXTILE CORPORA­
TION, residente en 260 Madison Avenue, NEU YORIC (EE.UU.).

Un procedimiento para fabricar material laminar 
fibroso impregnado, que tiene resistencia a la  abrasión in­
crementada, que comprende proporcionar en el material lami­
nar un compuesto polimárico soluble a l agua, de alto peso 
molecular a l adicionar e l citado compuesto a l agua blanca 
que circula sobre la  máquina papelera sobre la cual se pro- 
duoe la  lámina fibrosa impregnada. El compuesto puede adi- 
oionarse a l dispersar un material polimórico finamente d i­
vidido en el agua blanca antes o despuás de mezclarse con

MEMORIA DESCRIPTIVA
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la pasta fibrosa y antes de la  formación a.e la  lámina le  papel.

En la  patente estalounilense niímero 3.370.590, expe­
lida en 27 le  Febrero le  1.968 a Kenneth C. Bbkanson y Donall K. 
George, se expone un procedimiento para prevenir el desprendi­
miento indeseable y e l afelpado sobre la  superficie le  produc­
tos le papel cuando se someten a fricción? utilizándose el pro­
ducto de papel particu lar com^una lámina de cubrición en paña- 
le s , panos higiánicos, e tc. disgregables* Las propiedades mejo­
radas le no desligado y de no afelpado le  la  lámina de papel en 
este caso, se obtuvieron a l formar la  lámina de fib ras especiales 
de rayón sobre una máquina papelera y a l  impregnar la  lámina an­
tes de secar o secar completamente, in s itu , sobre la.máquina - 
con un m aterial polimerico acuosoluble de alto  peso molecular, 
t a l  como alcohol po liv in ílico , a l  prensar la  lámina despuás de 
la  impregnación, y luego a l secar la  lámina.

En el procedimiento mejorado de la  presente invenoión, 
que u t i l iz a  prodUotos químicos polimáricos aouósolubles, de a l­
to peso molecular, hemos encontrado que no e& necesario aplicar 
los productos químicos a la  alamina hámeda preformada, a l pul­
verizar o sim ilar, como se espeoifioa en la  patente del arte  
previo.

Además, hemos descubierto que puede obtenerse una im­
pregnación más eficiente a l introducir los productos químicos 
acuosolubles, por-ejemplo, alcohol p o liv in ílico , directamente 
en el agua blanca que circula en la  máquina papelera sobre la  
cual se produce la  lámina de papel..En este procedimiento per- - 
faccionado, dispersamos e l m aterial polimárico finamente divi­
dido en el agua blanca antes o despuás de que se mezole.con la
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pasta fibrosa y antes de la  formación de la  lamina de papel. Los 
polímeros aouosolubles que son ú tile s  en el presente procedimien­
to y para producir el producto perfeccionado de la presente in­
vención comprenden polímeros de alto  peso molecular que tienen 
solubilidad limitada en agua fr ía , pero se hinchan rápidamente 
en agua f r ía  ouando se hidratan. Como ejemplo ilu stra tivo  exis­
te  un aloohol polivinílioo de alto peso molecular, por ejemplo, 
Vinol 325 de Air Reduotion Company, o Covol 9835 de National 
Starch and Chemical. Estos polimóros, ouando se adicionan al 
agua blanca, o a la  mezcla de agua blanoa-pasta antes de que se 
forme la  lámina, se hinohan rápidamente y se hacen viscosos de 
forma que ouando se constituye la  lámina sobre las mallas, las 
partioulas de polímero se haoen demasiado grandes para pasar a 
travós de las mallas y se depositarán en las fibras y son l l e ­
vadas sobre los f ie ltro s  y prensas y sobre la  sección de secado 
de la  máquina papelera* Cuando se eleva la  temperatura del pa­
pel en las seoadoras y el agua inioia la  evaporación, las p a rtí­
culas de polímero hidratadas e hinchadas se reducen y se enlazan 
a las fib ras muy efectivamente en los puntos de cruce de las f i ­
bras^

Pará e l procedimiento de la  presente invenoión, los 
polímeros de alto peso moleoular deben molerse finamente antes 
de u tiliz a rs e . En la  práotioa, las partículas de polímero deben 
molerse de forma que pasen un tamiz de 50 mallas y un grado de 
finura más deseable puede ser un polvo de polímero, del cual 
apropiadamente el 80% pasará a travós de un tamiz de 100 mallas 
y un 20% pasará a travós de un tamiz de 80 mallas.

Asimismo es importante que el polvo de polímero se



- 4 388683
introduzoa en el sistema de agua blanca en e l lugar apropiado de 
forma que se permita tiempo suficiente para que las  partículas 
de polímero se hidraten e in icien  e l hinchado. ¿demás, es impor­
tante que se evite un tiempo de contacto excesivo de forma que 
e l polímero no pueda disolverse. Hemos encontrado que cuando se 
permite una residencia mínima en e l sistema de agua blanca de 3' 
segundos, las partículas se hincharán suficientemente para ser = 
recibidas substancialmente sobre la  lámina y no realizarán  una 
misién sa tisfac to ria  de enlace. Cuando las  partículas se dejan 
permanecer en el sistema de agua blanca por tiempo que exceden 
aproximadamente de 90 segundos, las partícu las tenderán a hacer­
se blandas de forma que las partioulaa hidratadas se perderán 
substancialmente a través de las  mallas y no se enlazarán más 
eficientemente con la  lámina. Un tiempo preferente de contacto 
para las partíoulas en e l  agua blanoa puede ser entre 5 y 40 se­
gundos.

El polímero finamente dividido puede adicionarse solo 
directamente a l  agua blanoa o se puede adicionar como una lecha­
da en un disolvente misoible en agua en e l que e l propio políme­
ro no es soluble. En la  práotioa, e l  polímero puede adicionarse 
convenientemente como una lechada en isoprópanol o e tilen g lico l 
a l medir la  lechada a través de una bomba de desplazamiento po­
sitivo en las bandejas de agua blanoa de la  máquina papelera* 
Cuando se forma una lámina de papel ílu lb le  en esta forma y se 
enlaza conjuntamente de acuerdo oon e l nuevo procedimiento, la  
lámina resultante puede ser redispersada íáoilmente en agua* 
Cuando t a l  lámina se inmerge en agua y se ag ita , e l polímero de 
alto  peso molecular reblandece cuando se hidrata y se hinoha y



permitirá el enlaoe fib ra a fib ra  que se debilite  de forma que 
las  fibras pueden deslizar y la  lámina puede dispersarse cuando 
se agita ligeramente como, por ejemplo, cuando se fluye a tra -  
vás del sifán  de un lavabo*

El procedimiento de nuestra invencián produce una lá ­
mina impregnada más uniformemente ya que las partículas de l i ­
gante se. mezolan a través oon la  fib ra antes de que se forme la 
lámina* Asimismo, permite un funcionamiento más econámico de la 
máquina papelera ya que no se debe añadir agua adicional a la 
lámina*

Los ejemplos ilu stra tiv o s  pero no lim itativos del pro­
cedimiento perfeccionado de nuestra invencián son como sigue: 
EJEMPLO 1

Al sistema de agua blanca circulante de una máquina pa­
pelera a la  que se suministra 60 lib ras  por minuto de fib ra  de 
rayán hueca de 1,5 derniers, autoligada oada 12 milímetros, se 
adiciona 2,4 l i t ro s  por minuto de un 25% en peso de lechada de 
isopropanol y una base de alcohol poliv in ílioo de alto  peso mole­
cular para pasar un tamiz de 80 mallas en un punto 8 segundos an­
tes del contacto que ocasiona la  formacián de lámina. La lámina 
seoa resultante es fuerte y extremadamente resisten te  a la  abra- 
sián pero puede ablandarse'fácilmente por aplastamiento, gofrado, 
o aoresponado para producir un material con drapeo similar a la  
te la , que retiene un elevado porcentaje de su resistencia seca 
cuando se humedeoe, pero que se dispersa rápidamente en fibras 
de oomponente cuando se inmerge en un gran exceso de agua y se 
agitaJ
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A las banlejas Ae agua blanca Ae la  máquina papelera 
Ael ejemplo 1 an terio r, se aAicionan 1,2 lib ras por minuto Ae.. 
un 50% en peso Ae leohaAa en e tileng lioo l Ae un polvo Ae oarbo- 
ximetiloelulosa Ae 60 mallas. El tiempo Ae contacto antes Ae la  
formación Ae la  lámina es Ae aproxlmalamente 35 segunAos* La lá ­
mina seca resultante es sim ilar a la  formaAa eh e l ejemplo 1. 
EJEMPLO 3

A las oubetas Ae agua blanca Ae la  máquina papelera 
Ael ejemplo 1 se aAicionan 2,4 lib ras por minuto Ae una leohaAa 
que contiene 25% en peso Ae una goma Ae guara Ae bajo peso mole­
cular, completamente soluble en agua f r ia  Ae 80 mallasi El papel 
resultante muestra poca resis tencia  o ninguna a la  abrasión en 
seco y se Aesintegra ouanAo se somete a l  acresponalo;
EJEKPLO 4

Se repite e l prooeAimiento Ael ejemplo 1 utilizanAo 
un alcohol po llv in ílico  Ae 40 mallas Ae otra forma iAántioo a l  
Ael ejemplo 1. El papel resultante es granúlalo y onAulaAo Ae- < 
biAo a áreas sécalas y exibilas lesIgualmente Ae enlace apreta- - 
lo y suelto Ae forma que resu lte un proAucto quebralizo y áspe­
ro inapropialo para u t i l iz a r  en proAuctos sanitarios barrib les 
cuanlo se aorespona la  lámina.
EJEÍ.TL0 5

A la  lámina húmela prénsala/ formaAa en la  máquina pa­
pelera Ael ejemplo 1 sin la  alio ión Ae léchala lig an te , se aAi­
cionan 60 lib ras  por minuto Ae una solución a l 1% Ae aloohol po- 
liv in ilio o  en agua rocianlo la  lámina justo Aespuás Ael oontaoto 
con la  primera vasija secante. La lámina resultante se ve que
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está enlazada menos igualmente que la  del ejemplo 1 y exhibe 

l i s ta s  correspondientes a áreas ligeras y pesadas de la ap li- 
oacián del rociado. Ya que se debe evaporar asimismo una lib ra  
adicional de agua por cada lib ra  de papel producido, la sección 
secante se ve que es considerablemente menos eficiente que en 
e l ejemplo 1.
EJEMPLO 6

Se repite e l ejemplo 1 en el que la  leohada de po lí­
mero se adiciona a l receptáculo de la  pasta del cual se alimen­
ta  la  lechada de pasta a la  máquina. El papel resultante no exhi­
be prácticamente resistencia a la  abrasión en seco.
EJEMPLO 7

Se repite el ejemplo 1 excepto que se adiciona la  so- 
luoión de polímero a la  oaja de cabeza de la  máquina papelera 
donde e l tiempo de contacto es de aproximadamente 1,5 segundos.
El papel resultante está enlazado muy dábil y desigualmente, 
mostrando áreas que son muy tiesas y acartonadas que casi no t ie ­
nen resistencia  a la  abrasión.

Pueden efectuarse varias modificaciones y cambios en 
el procedimiento y productos químicos arriba descritos para rea­
l iz a r  e l procedimiento de la  presente invención, cuyo objeto se 
define en las reivindicaciones anexas.

NOT A
Se declaran nuevas y de propia invención las reiv indi­

caciones siguientes con prioridad de la  solicitud de patente es­
tadounidense se ria l nB 95.388 del 4 de Diciembre de 1.970.
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1 . - Un procedimiento para proporcionar propiedades de

resistencia  a la  abrasión mejoradas en una lámina fibrosa, pro­
ducida en una máquina papelera, que comprende incorporar en e l 
agua blanoa que circula en la  máquina papelera, un material po- 
limárioo de alto  peso molecular, finamente dividido, y de solu­
bilidad limitada a l agua, adicionar e l oitado m aterial a l  agua 
blanca y mezclar con la  pasta fibrosa antes de la  formación de 
la  lámina de papel. .

2 . - Un procedimiento, segán la  reivindicación 1, en . 
que e l material polimárioo se mezcla con e l agua blanoa antea - 
de que se mezcle con la  pasta fibrosa* -

3 . - Un procedimiento, segtín la  reivindicación 1, en 
que el m aterial polimárico se mezcla con e l agua blanoa despuás
de que se mezcle con la  pasta fibrosa*

4. *- Un procedimiento, segdn la. reivindicación 1, en . 
que e l material polimárico es alcohol po liv in ílioo .

5 . - Un procedimiento, segdnla  reivindicación 1, en ... 
que el material polimárioo permanece en e l sistema de agua blan­
ca durante por lo menos tre s  segundos, sin  exceder aproximadamen­
te 90 segundos para asegurar la  retención del m aterial polimári­
co sobre la  lámina fibrosa y prevenir la  párdlda de las partícu­
las polimáricas hidratadas a travás del alambre de la  máquina pa­
pelera*

6 . - Un procedimiento, segán la  reivindicación 1, en 
que e l material polimárico se deja permanecer en contacto oon el
agua blanca entre cinco segundos y 40 segundos antes de que se 
deposite sobre la  lámina de papel en la  máquina papelera*

7 . - Un procedimiento, segán la  reivindioaoión 1, en



que e l material polimárico, onando se adiciona al agua blanca, 
es una leohada de celulosa carboxi-metilioa y e tileng lico l.

8 .-  Un procedimiento para proporcionar propiedades 
de resistencia  a la  abrasión mejoradas en una lámina fibrosa.

. Segán se describe y reivindica en la  presente memc-
/fo \iir ia  descriptiva que consta de 9 hojas 

máquina por una sola de sus oaras.
Madrid, a

* p. a . =

iadas y escritas a

2? FES. 1971
tA l lM E J S E R N

R.D*
y -
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