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por »UN PROCEDIMIENTO PARA PROPORCIONAR PRCPIEDADES DE
RESISTENCIA A I4 ABRASION MEJORADAS EN UNA LANINA FIBEOSA»,
a favor de la FPirma eastadounidense RINGEL TEXTILY CORPORA-
TION, residente en 260 Madison Avenue, NE¥ YORK (EE.UU.).

IMENORIA DESCLIPTIVA

Un procedimiento para fabricer meterial laminar
fibroso impregnado, que tiene resisbtencia a la abrasién in-
erementada, que comprende proporcionar en el material lami-
nar un compuesto polimérico soluble al agus, de alto peso
molecular al adicionar el citado compuesto al agua blanca
que circula sobre la miquina papelera sobre la cual se pro-
duoe la léming fibrosa impregnada. El compuesto puede adi-
olonarse al dispersar un material polimérico finamente di-

vidido en el agua blanca antes o después de mezclarse oon
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la pasta fibrosa y antes de la formacidn de la ldmina de papel.

En la patente estadounidense mimero 3,370.590, expe-
dida en 27 de Pebrero de 1.968 a Kenneth C. Hoksnson y Donald X.
George, se expone un procedimlento pars prevenir el desprendi-
miento indeseable y el afelpado sobre la superficle de produc-
tos de papel cuando se someten a friceidn; utilizédndose el proé
ducto de papel particular comouia 14nina de cubricién en pafia~
les, paiios higiénicos, ete. disgregables: Las propiedades mejo-
radas de no desligado y de no afelpado de la l4mina de papel en
este caso, se obtuvieron al formar la l4mins de fibras especiales
de rayén sobre una mdquina papelera y al impregnar la lémina an-
tes de secar o secar completamente, in situ, sobre ladméquina.-
con un material polimérico éouosoluble de alto peso molecular,
tal como aleohol polivinilico, al prensar la 14mina despuéa de
la impregnacién, y luego al secar la lémina.

En el procedimiento mejorade de la presente invenocidn,
que utiliza productos quimicos poliméricos acuosoludbles, de al-
to peso molecular, hemoé encontrado que no es necesgrio aplioar
los productos gquimicos a la ;Yémina hdmeda prefofmada, al pul= |
verizar o similar, como se especifioca en la patente del arte
previos

sdemds, hemos desoubierto que puede obtenerse una im-
pregnaciln mis eficiente al introducir los productos quimicos
acuosolubles, por -ejemplo, aloohol polivinflico, direstamente
en el ggua blanca que oircula en la négquina papelera sobre la
cual se produce la lémins de papel. Eu este procedimiento per-
feocionado, dispersamos el material polimérico finamente divie

dido en el agua blanca sntés o después de que se mezcle con la
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pasta Fibrosa y antes de la formacién de la lémina de papel. Los
polimeros aouosolubles que son Utiles en el presente proocdimien-
%o y para producir el produsto perfeccionado de la presente in-
vencidn aomprenden‘polimeros de alto peso molecular que tienen
golubilidsd limitads. en agua fria, pero se hinchan répidamenge
en agua frias ouando se hidraten. Como gjemplo ilustrativo exis=-
te un aloohol polivin{lico de alto peso molecular, por ejemplo,
Vinol 325 de Air Reduotion Company, o Covol 9835 de National
Starch and Chemical. Estos poliméros, ocuando se adicionan al
sgua blanca, o a la mezols de agna blanca-pasta antes de que se
forme la lémina, se hirichan rédpidamente y se hacen viscosos de
forma gque ouando se coustituye la lémina sobre las mallas, las
partioules de polimero se hacen demasiado grandes para pasar a
través de las mallas y se depositarfn en las Ffibras y son 1lle-
vadas sobre los fieltTos y prensas y sobre la seeccidn de secado
de la mféquina papelera. Cuando se eleva la temperatura del pa-
pel en las seoadoras y €l agua inicla la evaporacifn, las parti-
culas de polfmero hidratadas e hinchadas se reducen y se enlazan
a ias Pibras muy efectivamente en los punios de cruce Ge las Ti-
ﬁrass'

Pard el procedimiento de la presentc invenoibn, los
polimequ fle alto peso moleoular deben molerse finamente anbes
de utilizarse. En la préotica, lasparticulas de polimero deben
molerse de forma que pasen un temiz de 50 mallag y un grado de
finmura més deseable puede ser un polvo de polfmero, del cual
aﬁropiadamente el 80% pasaréd a través de un tamiz de 100 mallas
y un 20% pasard a través de un tamiz de 80 mallas.

Asimismo es importante que el polvo de polimero se
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introduzeoa en el sistema de agua blanca en el Iugar apropiado de
iorma gue se permifa tiempo sufieiente para que las particulas
de polimero se hidraten e inicien el hinchado. Ademds, es impor-
tante que se evite un tiempo de conbacto exséesivo de forma que
el polimero no pueda disolverse. Hemos encontrado gque ouando se
permite una redidencis minima en el sistema de agua blanea de &
segundos, las particulas se hincharédn sufieientemente para ser:
recibidas substancialmente sobre la 14mine y no realizarén una
misidn satisfactoria de enlace. Cuando las part{iculas se dejan
permanecer en el sistema de agua blaneca pér‘tiempo que exoceden
aproximadamente de 90 segundos, las part{culas tenderin’a -hacer-
se blandas de forma gque las partiouléé hidratadas ae'perderén'
substancialmente a través de las mallas y no se enlazardn més
eficientemente con la l4mina. Un tiempo preferente ‘de oontacto
para las partionlas en el agua blanca puede ser entre 5 ¥y 40 se-
gundos,

El polimero finamente dlvidido puede adidionarse—SOIJ
directamente al agug blanca o se puede adicionar como una lecha-
da en un disolventeAmisoible en agua en el qué el propic polime=
ro no es soluble. En la prictioca, el polimero puede adicionarse
ponvenientemente como una lechada en isopropanol o etilénglicol
al medir la lechada a través de una bomba de desplazamiento po-
sitivo en las bandejas de agua blanca de la miquina papelera.
Cuando se forma una l4mina de papel fluible en esta forma y se
enlaza conjuntamente de acuerdo con el muevo procedimiento, la
14nina resultante puede ser redispersada foilmente en aguas
Cuendo tal 14mina se inmerge en agua y se agita, el polfmero de

alto peso molecular reblandece cuando se hidrata y se hincha ¥y
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permitird el enlace fibra a fibra que se debilite de forma que
lgs Pibras pueden deslizar y la ldmina puede dispersarse cuando
gse agita ligeramente ocomo, por ejemplo, cuando se fluye a tra~
vés del sifén de un lavabo.

El procedimiento de nuestra invencién produce una lé-

ming impregnada més uniformemente ya que las particulas de li-

gonte se mezolan a través con la fibra antes de que se forme la
1émina, Asimismo, permite un funcionamiento mds econdmico de la
méquina papelera ya que no se debe afladir agua addcional a la -
14mina.

Ios ejemplos ilustrativos pero no limitativos del pro-
cedimiento perfeccionado de muesbtra invencifn son como sigue:

Al sistems dg'agua 5lanea circulante de una maquina pa-
pelera a la gque se suministra 60 l&bras por minuto de fibra de
rayén hueca de 1,5 derniers, autoligada cada 12 milimetros, se
adiciona 2,4 litros por mimuto de un 25% én peso de lechada de
isopropanol y una base de alcohol polivin{lico de alto peso mole-
ocular para pasar un tamiz de'80 mallas en un punto 8 segundos an-
tes del contacto que ocasiona la formacifn de 18mina. Ia lémina
seca resultante es fuerte y extremadamente resistente a la abra-
8ién pero puede ablandarse fécilmente por aplastamiento, gofrado,
o aoresponado para producir un material con drapeo similar a la
tela, que retiene un elevado porcentaje de su resistencia seca
cuando se humedeoce, pero que se dispersa répidamente en fibras
de componente ouando se inmerge en un gran exceso de agua y se

agitas
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A las bandejas de agua blanca de la méquina papelera
del ejemplo 1 anterior, se adicionan 1,2 libras por minuto de.
un 50% en peso de lechada en etilenglicol de un polvo de carbo-
ximetiloelulosa de 60 mallas. Bl tiempo de conbtasto anteé de la
formacifn de la lémina es de aproximadamente 35 segundos: Ia 1é-
mina seca resultante e¢s similar a la formada eh el ejemplo’l.
BIEVPLO 3 ,

4 las oubetas de sgua blanca de la méguina papelera
del ejemplo 1 se adicionan 2,4 libras por minﬁto de una leohads
gque contiene 25% en peso de una goma de guafa1de bajo peso mole~
cular, completamente soluble en agna fria de 80 mallas: E1l papel
resultante mugstra poca resistencia o ninguna a la abras;én en
seco y se desintegra cuvando se somete sl acresponados
EJELPIO 4 ‘

Se repite el proogdimiento-&el ejemplo 1 utilizando
un aleohol polivin{lico de 40 mallas de otra f&rma idéntico al
del ejemplo l. El papel resulbanbe es gramulado y ondulado de- . ..
bido a dreas secadas y exibidas desigualmente.de enlace apreba- -
do y suelto de forma que resulle un producto quebradizo y'ésge-
0 ;napropiado para wtilizar en productos sanitarios barribdles .
cuando se acrespona la lédming. - -
BIEPLO &

A la lémina himeda prensada: formada en la méguina pa-
pelera del ejeuplo 1 sin la adicién de lechada ligante, se adi-
cionan 60 libras por mimto Ge wna solucién al 1% de alcohol po=
livin{lico en agua rociando la lémina justo después del oontacto

con la primera vasija seocante. Ia lémina resulbtente ze ve que
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estd enlazada menos igualmente gue la del ejemplo 1 y exhibe

listas correspondientes a 4reas ligeras y pesadas de la apli-

eacidn del rociado. Ya que se Gebe evaporsr asimismo una libra

adicional de agua por cada libra de papel producido, la seccidn

-secantie se ve que €8 considerablemente menog eliciente que en

el ejemplo 1.
EJEIPLO 6

Se repite el ejemplo 1 en el gue la leohada de poli-
merc se adiciona al receptdculo de la pasta del cual se alimen-
ta la lechada de pasta a la miquina. El papel resultante no exhi-
be précticamente resistencia a la abrasibn en seco.
BEJENPIO 7

Se repite el ejemplo 1 excepto que se adiciona la so-

lucibn de polimera a la oaja de cabeza de la méquina papelera

Gonde el tiempo de conbtacto es de aproximadamente 1,5 segundos.

EL papel resultante estd enlazado mmy débil y desigualmente,
mostrando Areas que son muy tiesas y acartonsdas que casi no tie-
nen resistencia & la abrasifn.

Puneden efectuarse varias modifiocaciones y cambios en
el procedimiento y productos quimicos arriba deseritos para rea-
lizar el procedimiento de la presente invencifn, cuyo objeto se

flefine en las reivindicaciones snexas.

NorTaA
Se declaran nuevas y de propia invencidn las reivindi-
caciones siguientes con prioridad de la solicitud de patente eg-

tadounidense serial n? 95.388 del 4 de Diciembre de 1.970,

¢
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1.~ Un procedimiento para proporcionar,propiedades de
resistencia a la abrasifn mejoradas en una lémina fibrosa, pro=
duecide en una méquina papelera, que comprende incorporar en el
gzua blanca que cireula en la ndguina papelera, un material po-
1imérico de alto peso moleoular, finamente dividido, ¥ de solu-
bilidad limiteda él agua, adicionar el aitado material al agua
blanca y mezolar con la pasta Lfibrosa antes de la formecidén de
la lémina de papel. ‘

2.~ Un procedimiento, segdn la reivindicacidn 1, en .
gue el material polimérico se mezcla ocon el agua blanca antes
de que se mezele con la pasta_fibrosa;,- -

3.~ Un procedimiento, segﬁn la reivindicaeidn 1, en
que el material polimérico se mezola con el agua blanoa dcspués
de que se mezole con la pasta Librosa.

4¢- Un procedimiento, segin la. reivindicagién 1, en
que el material polimérico»es aloohol polivin{lico.

5.- Un procedimiento, segdn la reivindicacidn 1, en. .
que el material polimérico pérmanece en el sistema de agua blan-
ca durante por lo menos tres segundos, sin exceder aproximadamen-
te 90 segundos para. asegurar la retenoidn del material poliméri~
co sobre la lémina fibrosa y prevenir la pérdida de las partiou-
las poliméricas hidratades a través del slambre de la méquina pa-=
pelera. _

6.~ Un procedimiento, segfn la reivindicacifn 1, en
que el waterial polimérico se deja permanecer en conbacto con el
aglla blanca entre cinco sesgunfos y 40 segundos entes de que se .
deposite sobre la lémina de papel en la méquina papeleras:

7.~ Un procedimiento, segdn la reivindicacidén 1, en
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que el material polimérico, ouando se adiciona sl agua blanea,
es una leochada de celulosa carboxi-metilica y etilenglicol.
8.; Un procedimiento para proporcionar propiedades
de resistencia a la abrasifn mejoradas en una lémina fibrosas
- .Segdn se describe y reivindica en la presente meme-

ria desoriptiva que consta de 9 hojas iadas y eseritas a

méguina por una sola de sus caras.

FEB. 1971

Uadrid, a
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