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Correspondiente a la solioitud de registro de una Patente de Inven­
ción que, por veinte años se solicita para España, a favor de la en 
tidad FUJI PHOTO FILM CO., LTD., de nacionalidad jurídica japonesa, 
domiciliada en Kanagawa (Japón), NR 210,Nakanuma, Minami Ashigara-
Maohi, Ashigara-Kamigun - ------------- ------ - - - - - - - - -

p o r
" MEJORAS EN LA OBTENCION DE MATERIAL REGISTRADOR UTILIZABLE SOBRE 

HOJAS COPIADORAS SENSIBLES AL CALOR Y A LA PRESION

El presente invento se refiere a mejoras en la obtenoión de ma­
terial registrador. Más particularmente, el presente Invento se re­
fiere a un material registrador, que comprende una cápsula capaz de 
ser rota, tanto por calor oomo por presión.

5 Hasta ahora se ha conocido una miorooápsula comprendiendo una
pared de compuesto molecular superior, fundida por calor y una micro 
cápsula rota por gas, generado con calor (Publicación de patente ja 
ponesa No. 12314/63). Y tambión se conoce un material registrador, 
sensible a la presión, comprendiendo estas microcápsulas (Publíca­

lo ción de patente japonesa No. 7600/68).
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El material registrador según la publicación de patente japonesa 

7600/68 consiste en un elemento registrador líquido, encerrado con 
una pared, que deja pasar vapor y se rompe por presión, y un elemen 
to registrador sólido, que se volatiliza con calor, Cuando se aplica 

5 la presión al material, la cápsula se rompe y el líquido se libera
hacia el elemento sólido, por lo que ocurre la reacción de color del 
mismo. Por otra parte, cuando se calienta, se genera vapor, desde el 
elemento registrador sólido y pasa a través de la pared de la cápsu­
la hasta el elemento registrador liquido para causar la reaeoión de 

10 color del mismo, debido al contacto del elemento registrador liquido 
con el mismo. Desgraciadamente, el uso de este material registrador 
encuentra con freouencia inconvenientes, tanto en el almacenaje, en 
que se genera vapor desde el elemento registrador sólido antes de oa 
lentar el mismo para causar niebla de color, como la imagen que tenga 

15 una oonoentración suficiente para el uso, no se obtiene cuando se po 
nen en oontaeto entre sí.

Por otra parte, el elemento registrador líquido, contenido en 
la cápsula, se sale o evapora desde la pared de la cápsula antes del 
uso, reduciéndose el efecto registrador en el almacenaje. Además,

20 cuando se revisten sobre el mismo soporte, tanto los elementos liqui- 
. dos, como los registradores sólidos, no se obtiene suficiente regis­
tro, tanto por calor como por presión.

Un objeto del presente invento es procurar un material registra­
dor. Otro objeto es procurar una hoja registradora, capaz de ser re- 

25 gistrada, tanto con calor, como con presión.
Otro objeto ds proponer un procedimiento útil y práctico para 

preparar el mismo.
Es decir, el primer invento se refiere a un material registra­

dor, que oomprende dos o más clases de elementos registradores, capa 
30 cea de formar color distinto, en contacto entre si, siendo por lo me-
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nos uno de dichos elementos un líquido enoerrado con pared, oapaz de 
ser rota, tanto por calor, como por presión. Y el segundo invento se 
refiere a una hoja registradora, que comprende una o más clases de 
elementos registradores, revestidos sobre un mismo o diferentes so­
portes, siendo dichos elementos capaces de formar oolor distinto en 
oontaoto mutuo, siendo por lo menos uno de dichos elementos un líqui­
do encerrado con pared, capaz de ser rota, tanto por calor, oomo por 
presión.

La más importante diferencia del presente invento, del material 
registrador hasta ahora conooido y de las hojas registradoras hasta 
ahora conocidas, es el hecho de usar miorooápsulas capaces de ser ro ¡ 
tas, tanto por calor., como por presión y por ello tienen los siguieA ¡ 
tes efeotos más exoelentes. !

Es decir, puesto que una microcápsula, conteniendo un elemento 
registrador liquido, libera, cuando se rompe por calor y presión, el 
elemento registrador liquido y se pone en contacto con un elemento 
registrador sólido, para formar imágenes de registro, alguna imágen 
de registro se forma generalmente sobre la hoja conteniendo el elemen 
to registrador sólido. Y el elemento registrador liquido es excelen­
te en el almacenaje y no forma niebla de color durante el almacenaje 
aán cuando se deje reposar en una unidad de combinación, porque el 
elemento registrador liquido está encerrado en una pared molecular im­
permeable al vapor y al liquido y no se pone en contacto con el ele­
mento registrador sólido hasta que la cápsula se rompe por calor o 
presión.

Por consiguiente, el material registrador de calor-presión y 
sensible a la presión del presente invento es superior en varias pro
piedades al material convencional.

Los ejemplos de combinación del elemento registrador liquido y 
del elemento registrador sólido, que confiere la imagen de registro
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por la reacción con el mismo, incluyen la combinación de solu­
ción de compuesto orgánico casi incoloro, electron-donante, reacti­
vo al color (mencionado a continuación como "formador de color") en 
un disolvente Órgánico con un ácido sólido electrón aceptable, en 

5 combinación con una soluoión de sal metálica en agua, con un oompues
to que forma un pigmento por la reacción con dicha sal metálioa y se­
mejante.

Los ejemplos típicos del formador de color lnoluyen lactona ver 
de malaquita, azul de benzoilleuoometileno, lactona violeta oristal, 

10 laotamo B de rodamina, 3-dlmetllamino-7-metil fluorano, 3-dimetila- 
mino-7-metilfluorano y 3-metil-2,2;?-spirobi(benzo (f^cromeno) y s¿ 
mejantes. Los ejemplos de ácidos sólidos aceptadores de electrones, 
teniendo reactividad con el formador de colqr, incluyen materiales 
de arcilla activa, tales como arcilla ácida, arcilla aotiva, atapul 

15 gita, oeolita y bentonita, y materiales ácidos orgánicos, tales como 
ácido sucoínioo, áoido tánico, ácido gálico, pentaolorofenol o resi­
na de fenol. Y los ejemplos de combinación de sal metálioa, con com­
puesto formando un pigmento por reacción con la sal metálica, son 
oloruro de mercurio y yoduro de potasio, ferrooianuro de potasio y 

20 sulfato de cobre, sulfito sódico y sulfato fárrico de amonio de áci 
do fosfórico, ferrooianuro de potasio y alámina fárrica, cloruro bá 
sico de cobre y carbonato sódico, achato de níquel y dimetilglioxi 
ma, metavanadato de amonio y ácido tánioo, alámina fárrica y ácido 
tánico, acetato de magnesio y quinalizarina, cloruro de magnesio y 

25 alizarina y sulfato de cobre y benzoín oxima.
Los procedimientos para romper la cápsula pur calor y presión 

son como sigue:
(1) Producción de una cápsula teniendo material molecular supe 

rior de pared fundida por calor:
30 &) Un compuesto molecular superior, teniendo un punto de fusión
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deseable, se disuelve en un liquido aoeitoso, para ser microencapsu- 
lado en presencia de un disolvente, teniendo buena solubilidad y un 
bajo punto de ebullición, emulsionado en un disolvente polar, for­
mando una fase continua, y la temperatura se eleva para transferir 
el disolvente de bajo punto de ebullición al exterior de la gota 
aceitosa, por lo que el compuesto molecular superior se transfiere 
a la superficie de la gota aoeitosa para formar la pared de la cáp­
sula.

Como compuesto molecular superior preferido, existen por ejeim- 
plo, eopolimero de etileno-vinil acetato, cloruro de polivinilo, co 
polímero de cloruro de vinilo-acetáto de vinilo, poliamlda, obtenida 
por polimerización de H0g0(CBg)0(CHg)gC0gH oon NBg(CBg)gNBg, poliami 
da obtenida por polimerización de
H0gC0Hg0-<Q>-0CHgC00H con NHg(CHg)^-0-^ -0(CBg)^NBg, poliester 
teniendo la estructura de H (̂ O(CBg)gCo) ̂  y los otros compuestos mo­
leculares superiores termoplásticos. Como ejemplos preferidos de di­
solvente de bajo punto de ebullición existen, cloruro de metileno, 
cloruro deahileno, aoetona, cloroformo, tetrahidrofurano, benceno 
y semejantes.

El liquido aceitoso, que debe ser microenoapsulado, tiene que 
disolver el elemento formador de imagen, tal como el formador de co­
lor, pero puede no disolver el compuesto molecular superior para la 
pared de la cápsula.

Como ejemplos preferidos de liquido aceitoso existen, aceite de 
semilla de algodonero, dibutll ftalato, parafina clorada, difenilo 
clorado y semejantes. Y el ejemplo típico de disolvente polar forman 
do la fase continua, es agua, pero tambión puede ser posible usar un 
material inmiaoible oon el liquido aceitoso, por ejemplo, etileno 
glicol, glioerina, butll alcohol y semejantes.

(b) Un compuesto formando un oompuesto molecular superior, inso
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luble en el liquido aceitoso, como material formador de pared, se di 
suelve en el liquido aceitoso, en presencia de un disolvente de bajo 
punto &  ebullición, se emulsiona en un disolvente polar, que forma 
una fase continua y de apiles la temperatura es elevada para transfe­
rir el disolvente de bajo punto de ebullición al exterior de la gota 
aceitosa, junto con el compuesto, que forma un compuesto molecular 
superior, por lo que SB promueve la formación de dicho compuesto mo­
lecular superior sobre la superficie de la gota aceitosa.

Como compuesto preferido para formar el compuesto molecular su­
perior, existen, por ejemplo, isocianato polihidrico y anhídrido áci­
do, isocianato polihidrico y glicol, isocianato polihidrico y com­
puesto epoxi, poliisocianato y amina polihidrica, cloruro de ácido 
polihidrioo y amina polihidrica y las otras combinaciones.

Por lo tanto, la preparación de la pared de **. cápsula, teniendo 
un punto de fusión deseable, puede conseguirse seleccionando apro­
piadamente las combinaciones de dichos compuestos.

Las realizaciones son una combinación de OCN-ÍCHg^-NCO con 
1,3-butanodiol, por lo que se obtiene una pared de cápsula, tenien­
do un punto de fusión de 77-82*0, una combinación de 0CN-(CHg)^-NC0 
con 1,4-butandlol, por loque se obtiene una pared de cápsula tenien­
do un punto de fusión de 193*0, una combinación de 0CN-(CHg)g-NC0

un punto de fusión de 215-220*0, una oomhinaoión de C100(OHg)gOfCHg)g

0001 con NHgtCHg^NHg, P°r 1° que se obtiene una pared de cápsula 
teniendo un puntó de fusión de 130*0 y una combinación de 010C(CHg)^ 

0001 con NR2^^2^3^"^^**^^^2^3^2* ^  9 ^  se obtiene una pared
de oápsula teniendo un punto de fusión de 196*0.

El disolvente de bajo punto de ebullioión, el liquido aceito­
so y el disolvente polar, que forma una fase continua, son los mis­
mos que en el párrafo (a).

obtiene una pared de cápsula teniendo
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(o) Uno de los materiales formadores de pared para la cápsula, 

el primer compuesto, se disuelve en un líquido aceitoso para ser mi- 
croenoapsulado.

El segundo compuesto, que forma un compuesto molecular superior, 
porieacoión con el primer compuesto, se disuelve en un liquido inmis­
cible con el líquido aceitoso.

Algunos de estos disolventes se emulsionan en los otros con agi­
tación, y el primero y el segundo compuesto se dejan entonces reaooioji 
nar en la superficie de ambos líquidos para formar la parad de la cág 
sula. En este caso, seleccionando la combinación de los compuestos pa 
ra material formador de pared, tambión puede obtenerse la cápsula en 
oerrada con una parad de cápsula teniendo un punto de fusión deseable,

La combinación de dioho material formador de material tambión 
es la misma que en el párrafo (b).

(2j Procedimiento segán la publicación de patente japonesa No. 
12314/63:

La produoción de una cápsula conteniendo un agente generador de 
gas en el liquido encapsulado o en la pared de la cápsula, puede con 
seguirse por las etapas de disolver o difundir el agente generador de 
gas en el líquido, que debe ser encapsulado y encapsulándo dicha so­
lución por el procedimiento complejo de coacervación, que se ha cono 
oído en la tócnica, o por las etapas de formar la primera pared delga 
da de cápsula en la forma liquida alrededor del líquido, que debe ser 
encapsulado por el procedimiento complejo de coacervación, difundien­
do el agente generador de gas en la fase oontínua, ajustando el pH de 
la fase continua y causando ulterior coacervación del mismo para for­
mar la segunda pared de cápsula sobre la primera pared de oápsula.

Los ejemplos preferidos de agente generador de gas incluyen lí­
quidos formadores de gas o líquidos volatilizables, tales como 
CgrFg-CbrFg, CCIFgirCCIFg, CClgF-CClgF, CHOl^ y semq&ntes, y oom -

-  7 -



puestos capaces de ser convertidos en gas por la descomposición qul- 
mioa tales como, p,p ̂-oxibis-(benzenosulfonilhidraoida), azodioarbo- 
namida, di-nitropentametilenotetramina y semejante.

Después de ello también pude ser posible incorporar dichos 
agentes generadores de gas en las cápsulas producidas por los proce­
dimientos de (a), (b) y (o).

Varios ejemplos de la producción de la cápsula, válidos para el 
presente invento se expusieron aquí anteriormente.

La coexistencia del compuesto precedente teniendo una reactivi­
dad de color en el líquido contenido en la cápsula, hace posible pre­
parar una cápsula conteniendo un elemente registrador liquido. Todas 
las cápsulas capaces da ser rotas por calor y presión se utilizarán 
para el presente, y la cápsula usada en el presente invento, por lo 
tanto, no está limitada solamente a las oápsulas obtenidas por medio 
de los procedimientos precedentes.

Por consiguiente, el material registrador, sensible, tanto a 
la presión, como al calor, se obtiene fácilmente por la disposición 
adyacente de las cápsulas conteniendo el elemento registrador liqui­
do y el otro elemento registrador, que forma una imagen registradora 

..por reacción con dicho elemento registrador liquido.
Y además, la producción de una hoja registradora, rota por pre­

sión y oalor puede conseguirse aplicado estos elementos sobre el mis­
mo o diferente soporte.

El soporte puede seleccionarse libremente de los grupos consis­
tentes en hojas transparentes, translúcidas y opacas. También, si 
el material registrador del presente invento se aplica a un reci­
piente útil para reacción y a un circuito eléctrico, se colorea por 
el calor de reacción y el reoalentamiento del circuito, por lo que 
puede utilizarse eficazmente para la observación del progreso de la 
reacoión y para desoubrir defectos en el cirouito.



5

10

15

20

25

30

9 1886*i8 5V  v  w  w  -s-,J *  '  'A

Loa siguientes ejemplos servirán para ayudar a comprender el 
presente invento, sin limitarle a los mismos.

Ejemplo 1.
3 g de 3-dimetilamino-7-dimetilaminofluorano, como elemento re­

gistrador líquido, se disolvieron en 100 g de parafina clorada. A 
la solución se añadieron 60 g de tetrahidrofurano, conteniendo 25 g; 
de copolímero de etileno-vinil aoetato ( contenido de vinil acetato: 
28% de peso, Marca comercial "Elvax" producido por Mitsui Polychemi- 
cal Corp.).

Bicha mezcla despuás se emulsionó en agua, y ouando ae oalentó 
a 60*0, él tetrahidrofurano se transfirió al exterior de la gota de 
aceite de parafina dorada. Entonces, el copolimero de etileno-vinil 
acetato se hizo insoluble y se precipitó sobre la superficie de la 
gota de aeeite para formar la cápsula, que se trataba de obtener, 
con pared de copolimero de etileno-vinil acetato, conteniendo el ele­
mento registrador liquido.

El sistema conteniendo cápsulas entonces fuá evaporado a seque­
dad, filtrado y centrifugado para separar la cápsula. Si ae comprime 
la mezcla de dioha cápsula oon arcilla ácRa, se colorea en verde ne- 
gruzoo.

Cuando un papel al que se había aplicado una mezcla de agua con­
teniendo dicha cápsula, con 5 g de goma arábiga como aglutinante, se 
combinó con una hoja reyestida de arcilla áoida, pude obtenerse una 
hoja registradora, sensible a la presión y al calor. Es deoir, que, 
escribiendo letras sobre dioha hoja registradora con pluma, se for­
mó sobre dicha hoja la imagen verde negruzoa.

Además, ouando se imprimieron letras absorbiendo calor termográ 
fico sobre dicha hoja o cuando se colooó una hoja impresa con letras 
absorbentes de calor termográfico por encima o por debajo de dioha 
hoja registradora e irradiándolas oon un rayo infra-%ojo, las porcio-



nea de imagen absorbieron al rayo infra-rojo más que laa poroionea 
al exterior de laa imágenes, por lo que ae elevó la temperatura.

Dicho calor fue transferido desde la hoja impresora a la hoja 
registradora, por lo que la pared de cápsula, correspondiente a laa 

5 poroionea de imagen, se rompió para soltar el elemento líquido forma 
dor de imagen hacia la arcilla áoida y para formar marcas verdea ne 
gruzoas, correspondientes a la imagen y a la línea.

Ejemplo 2.
3 g de 3-metil-2,2'-apirobi(benzo f cromeno) como material re- 

10 giárador líquido, ae disolvieron en 100 g de parafina dorada. A la 
solución ae aBadierón 50 g de acetona conteniendo 15 g de OCN-ÍCHg)^- 
NOO y 10 g de 1,3-butanodiol.

Bichadmezola deapuós fue emulsionada en agua y cuando ae calen­
tó a 60BC., la acetona se transfirió al exterior de la gota de acei- 

15 te de parafina clorada.
Entonces, el OCN-^CB^g-NCO y el 1,3-butanodiol ae transfieren 

a la superfioie de la gota de aceite y deapuóa ae polimerizó sobre 
la superficie para formar la pared de cápsula, que se trataba de ob­
tener.

20 La solución conteniendo cápsula con 5 g de goma arábiga como
- aglutinante, deapuós ae aplicó a un papel para obtener una hoja for- 
madora de color.

Dicha hoja formadora de color, ae impuso sobre una hoja recepto- 
ra, revestida con aroilla ácida para poner en contaoto la capa de la 

25 oápsula con la capa de arcilla ácida y cuando se presióno localmente, 
ae formarán imágenes azulea, tanto sobre la hoja coloreadora, como so 
bre la hoja.receptora. Además, cuando una hoja teniendo encima letras 
que absorben calor termográfico, fuá apilada sobre dichas combina­
ciones irradiadas con un rayo infra-rojo, la maroa correspondien­

do te a las letras absorbentes de calor termográfico, se formó en azul,
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tanto sobra la hoja ooloreadora, eomo sobre la hoja reoeptora. Mu­
chas hojas podrían ser usadas en tanto pueda transmitirse calor des­
de las letras absorbentes de calor termográfico.

Ejemplo 3.
La solución conteniendo cápsula, obtenida en el Ejemplo 2 so 

aplicó a una hoja, revestida con arcilla ácida y se secó para obte­
ner una hq& registradora.

Cuando se escribieron letras sobre la hoja registradora a pre­
sión, la imagón fue formada en azul sobre la hoja.

Además, cuando un calor termográfico se aplicó sobre una hoja 
absorbente & dicho calor y se irradió con un rayo lnfra-rojo, la 
marca correspondiente a las letras absorbentes de calor termográfi- 
eo se produjo sobre dicha hoja.

Ejemplo 4.
Se repitió el Ejemplo 2, excepto que se difundieron 12 g de 

p,p'-oxlbls(bencenosulfonil-hidracida) como agente generador de gas, 
en el material registrador liquido, para obtener una solución conte­
niendo cápsula.

La solución conteniendo cápsula se aplicó a una hoja, junto 
con 7 g de goma arábiga como aglutinante, y además dioha hoja fue 
revestida con una capa conteniendo arcilla ácida para obtener una 
hoja registradora.

Dioha hoja fuá tratada de la misma manera que en el Ejemplo 3 
yra dar una marca sensible a presión y calor sobre la hoja regis­
tradora.

Ejemplo 5
Una capa mixta de la cápsula obtenida en el Ejemplo 4 y arci­

lla ácida se aplioó a una hoja registradora. -
Cuando dioha hoja fue tratada de la mlfmaamanera que en el Ejem­

plo 3) se obtuvo sobre la hoja registradora una marca sensible a 
presión y calor.

.  11 -
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Ejemplo 6&!
10 g de ferrooianaro de potasio, como material registrador li­

quido, se disolvieron en 100 g de agua.
En dicha solución acuosa se disolvieron 4 g de NHg(CHg)^NHg.

5 Despuós de ello, dicha soluoión se emulsionó en una fase continua,
consistente en disolvente mixto de ciolohexano-cloroformo, eontenien 
do 5 g de C10C(CHg)g0(0CHg)gC0Cl, y cuando se calentó a 50̂ 0, se oau 
só la polimerización de NHg(OHg)gNHg cón C10C(CHg)0(0Hg)00Cl en la 
superficie entre la gota deqgua y la fase continua para obtener 

10 una capsula, conteniendo la soluoión acuosa. Un papel fue impregna­
do oon dicha solución conteniendo cápsula y se secó para dar una ho­
ja registradora.

Dioha hoja fuá tratada de la misma manera para obtener una ima­
gen capaz de ser desarrollada en rojo sobre la hoja por presión y 

15 calor de los mismos.
Ejemplo 7.
Un papel fue impregnado con la solución conteniendo oápsula, 

obtenida en el Ejemplo 6 y se secó, y además se impregnó con una so­
lución acuosa conteniendo sulfato de oobre y despuós se secó para 

20 obtener una hoja registradora.
Dicha hoja fuá tratada de la misma manera que en el Ejemplo 3 

para obtener una imagen capaz de ser desarrollada en rojo sobre la 
hoja por presión y oalor de ello.

Ejemplo 8.
25 Un papel, impregnado con solución acuosa de sulfato de cobre

y secado, se aplicó oon la solución conteniendo cápsula, de acuerdo 
cnn el Ejemplo 6 para obtener una hoja registradora.

Dioha hoja fue tratada de la misma manera que en el Ejemplo 3 
para obtener una imagen roja sobre la hoja por presión y calor. 

Ejemplo 9.30
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Un papel, impregnado con la solución conteniendo cópenla, cagón 

el ejemplo 6 y después secado, fue revestido con sulfato de ocebre 
conteniendo la oapa para obtener un papel registrador. Dicha hoja 
fue tratada de la misma manera que en el Ejemplo 3, para obtener una 
imagen roja sobre la hoja por presión y oalor de la misma.

Ejemplo 10.
3 g de laotona violeta cristal, como material registrador li­

quido, se disolvieron en 100 g de parafina dorada. En dioha solución 
se difundieron 25 g de p,p'-oxibis-(bancenosulfonil hidracida) como 
agente generador de gas, y despuós se emulsionaron en una mezcla de 
20 g de goma arábiga y 160 g de agua.

Despuós de ello, una solución disolviendo 20 g de gelatina, tra 
tada con ácido, y 160 g de agua, se añadió a ello, y el pH fuá dis­
minuido a 5 oon ácido acótioo y la coacervación se elaboró en presen­
cia de 500 g de agua adicional.

Entonoes, se formó una gruesa membrana líquida de gelatina-goma 
arábiga alrededor de la gota de aceite, en que se disolvió un forma- 
dor de color.

Además, el sistema fue ajustado a pH 4,4,y 4 g de formalina al 
37% se añadieron para endureoar la pared de las cápsulas.

La operación precedente se realizó a 50*0.
Después , la pared en forma de liquido espeso se enfrió a 10*0, 

por lo que se gelizó la pared, y el pH se elevo a 9, para aumentar 
el efecto endurecedor.

Después de dejar reposar durante varias horas, se oomgetó la 
encapsulación.

Una hoja colorante, revestida con dioha solución de cápsula y 
una hoja receptora aplicada con arcilla ácida, se apilaron y trata­
ron de la misma manera que en el Ejemplo 2, para obtener una imagen 
azul por calor y presión.
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Y tambión se mezclaron la cápsula, aislada de la solución de cáp 
sula filtrando y centrifugando la misma, y arcilla ácida.

Cuando dicha mezcla fue calentada a 150RC, se coloreó en azul.
Y cuando se sometió a presión, se coloreó similarmente en azul.

EN RESUMEN: la presente Patente de Invención que por veinte años 
se solicita para España, ha de recaer sobre las siguientes reivindi­
caciones:

1*.- Mejoras en la obtención de material registrador utiliza- 
ble sobre hojas copiadoras sensibles al calor y a la presión, compren 
diendo el material registrador dos o más elementos registradores, ca­
paces de formar un color distinguible en contacto mutuo, siendo por 
lo menos uno de dichos elementos un liquido encerrado mediante una 
pared, que puede romperse, tanto por medio de calor, como por medio 
de presión, caracterizadas porque para obtener dicha pared se hace 
reaccionar poliisocianato con anidrido de ácido, poliisocianato con 
gliool, poliisocianato con compuesto epoxi, poliisocianato con polia 
mina o cloruro de poliácido con poliamina,

2B.- Mejoras según la reivindicación, caracterizadas porque el 
elemento registrador es lactona verde malaquita, azul de metileno 
de leuoo benzoilo, lactona violeta cristal, laetamo de rodamina B, 
3-dimetllamino-7-dimetilamino-fluorano, 3-dimetilamino-7-metil-fluo 
rano, 3-metil-2,2'-spirobi (benzo ĵ f ̂ jcromeno) o su mezcla, que se 
disuelve en un aceite.

3*.- Mejoras según la reivindicación 2, caracterizadas porque 
dicho aceite es aceite de semilla de algodonero, dibutil ftalato, 
parafina clorada, cloruro de difenilo o su mezcla.

4&.- Mejoras según la reivindicación 1, caracterizadas porque 
el elemento registrador es arcilla ácida, arcilla activa, atapulgita, 
oeolita, bentonita, resina de fenol o su mezcla.

N O T A
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5*.- Mejoras según las reivindicaciones precedentes, caracteri­
zadas porque la hoja registradora copiadora se reviste con dos o más 
elementos registradores sobre al mismo soporte.o sobre uno diferente, 
siendo dichos elematos oapaees de formar un color distinguible en 
contacto mutuo, siendo por lómanos uno de dichos elementos un líquido 
encerrado en una pared, que puede romperse, tanto por calor, como por 
presión.

6*.- Mejoras según la reivindicación 5, caracterizadas porque 
dicha pared se obtiene por la reacción de poliisooianato con glicol, 
poliisooianato con compuesto epoxl, poliisooianato con poliamina o 
cloruro de poliáoldo oon poliamina.

73.- Mejoras según la reivindicación 5, caracterizadas porque 
dicho elemento es lactona verde malaquita, azul de metileno de leuco 
benzoilo, lactona violeta cristal, lactamo rodamina B, 3-dimetilami- 
ho-7-dime tilamino-fluorano, 3-dimetilamino-7-metil-fluorano, 3-metil- 
2,2'-spirobi (banzo (f o su mezcla, que se disuelve en un

83.- Mejoras según la reivindicación 7, caracterizadas porque 
dicho aceité es aceite de semilla de algodonero, dibutil ftalato, 
parafina clorada, cloruro de difenilo o su mezcla.

93.- Mejoras según la reivindicación 5, caracterizadas porque 
dicho elemento registrador es arcilla Acida, arcilla activa, atapul- 
gita, ceolita, bentonita, resina de fenol o su mezcla.

103.- por último se reivindica como objeto sobre el que ha de 
recaer la presente Patente de Invención que.por veinte años se so­
licita registrar para EspaHa, - - - - - - - - - - - - - - - - - -

" MEJORAS EN LA OBTENCION DE MATERIAL REGISTRADOR UTILIZABLE SOBRE 
HOJAS COPIADORAS SENSIBLES AL CALOR Y A LA PRESION "

Todo conforme queda expresado en la presente Memoria Pescripti-

p o r



va que consta de dieciseis hojas foliadas y escritas a máquina por 
una sola cara.
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