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Este invento se refiere generalmente a -
mejoras en una méquina onduladora y, particularmente, al
aparato para aplicar adhesivo en una m&quina onduladora -
que tiene un aparato formador de una sola cara.

En una méquina onduladora para fabricar -
cartén ondulado en ambas caras, el adhesivo se aplica en-
dos lugares. Primero, el adhesivo se aplica en el aparato
formador de una scla cara donde se unen entre sf una capa
de un medio ondulado y un revestimiento, para formar car -
tén de una sola cara. Segundo, se aplica adhesivo a las «
puntas onduladas del cartén de una sola cara, qUE Se Com =
bina luego con un segundo revestimiento en un formador de -
respaldo doble, para formar cartén de dos caras. El mé+o -
do y el aparato mejorados de este invento se refieren a la
formacidn de una sola cara.

El aparato tfpico formador de una sola cara
contiene dos rodillos onduladores engranados y un rodillo -
de presién. Los rodillos onduladores engranados forman el
medio ondulado y un espacio de agarre formado entre el ro =-
dillo de presién y uno de los rodillos onduladores combina-
el revestimiento con el medic ondulado para formar el car -
tén de una sola cara.

Otras desventajas adicionales son provocadas
por el aparato usual formador de una sala cara que aplica-~
ba adhesivo al medio ondulado. El medio ondulado, que se -
estd formando en el espacio de agarre de los rodillos ondu-

ladores, se desplaza alrededor de la circunferencia de uno
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de los rodillos onduladores mientras que es retenido en
engrane con la superficie ondulada por un grupo de dedos
de rascado y de retencién. Un rodillo aplicador de adhe~
sivo forma un espacic de agarre con el rodillo ondulador

y tiene una supefficie que estd ranurada circunferenciale
mente para recibir los dedas.- Generalmente, cada dedo -~
contiene en este espacio de agarrs lo que se denomina un
descargador, que permite separar el medic ondulado del -
rodillo ondulador, La separacidn lleva a las puntas de -
las ondulaciones a contacto con la superficie del rodillo
aplicador de adhesivo, por lo que el adhesivo es transfe- -
rido a las puntas de las ondulaciones. Evidentemente,no -
puede aplicarse adhesivo al medio ondulado en las 4reas -
ocupadas por los dedos., Las lfneas 0 huellas de los dedos-
en la aplicacién del adhesivo tienen, frecuentemente, des-
de 1,5 a 6,3 mm. de ancho y reducen drésticamente la resis-
tencia al apilamiento del cartén de una sola cara., Los fa-
llos del cartén ondulado debidos a estas lineas se carac -
terizan por una separacidn por pandeo entre el medio ondu-
lado y el revestimiento,

El medio ondulado, despuds de que ha sido
aplicado el adhesivo, es llevado de nuevo a la superficie -
ondulada del rodillo ondulador por el extremo del descar -
gador. El1 medio ondulado es deformads, a menudo, por los
dedos durante la reentrada Yy no siempre se conforma a la -
superficie ondulada del rodillo ondulador. Esta falta de =
conformacidén da como resultads una variacién del tamafio de

la onda. Las ondas irregulares afectan a la resistencia -
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del cartén de una sola cara resultante, que se caracteri-
za por una mala unidn entre las ondas irregulares y el re-
vestimiento en el formador de respaldo doble. La cantidad-~
de adhesivo que recoge cada cresta de onda depende de mu -
chos factores mutuamente relacionados, tales como la sepa-
racién entre el rodille de adhesivo y el rodillo ondulador
del espesor de la pelicula de adhesivo en el rodillo apli-
cador de éste, de la regulacién de los dedos desprendedo -
res, del grado de facilidad con que el medioc endulado se
separa de la supsrficie del rodillo onduladeor en el descar-
gador, del esfecto de los cambios en la velocidad de la mé-
quina (un aumento de ésta hace crecer la fuerza centrifuga
que cambia las caracteristicas de separacidén) y de la re -
lacién de velocidades entre la velocidad del medio ondu =
lado y la velocidad periférica del rodillo aplicador del -
adhesivo. Estos factores deben tenerse sn cuenta antes de
que sea posible una transferencia apropiada del adhesivoe.

La industria del cartén ondulado ha intenta-
do durante largo tiempo desarrollar mStodos de aplicacidn
del adhesive que superaran las desventajas de los métodos
comdnmente utilizados para aplicar adhesivo al medio ondu -
lados

Por tanto, un objeto de este invento es pro -
porcionar un aparato singular para producir cartdén ondula-
do de una sola cara, que incluye un aparato de aplicacién
del adhesivo mejorados que superan las desventajas antes -
descritas, asociadas con un aparato formador de una sola -

cara utilizado corrientemente.
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Otro objeto de esta invento es eliminar las
lineas de los dedos que aparecen comdnmente en el cartdn -
fabricado en forma de cartén ondulado usual, eliminahdo -
los dedos asi como las ranuras de los rodillos encoladores,
requeridas por los dedos de un equipo de una sola cara, =
normal de esta clase. Este resultado deseable se consigue=
imprimiendo el adhesivo sabre el revestimiento en una po -
sicién predeterminada para hacerle coincidir con las puntas
de las ondas del medio, para unir el medio ondulado al re -
vestimiento, El adhesivo se imprime sobre el revestimiento~
en lfneas transversales mediante un rodillg de impresién,
que puede ser un rodillo del tipo de grahade o un rodilleo-
de impresién ranurado. E1 revestimiento y el medic ondulade
se combinan manteniéndolos en contacto alrededor de una -
parte sustancial de la superficie circunferencial de uno -
de los rodillos onduladores en lugar de en el espacio de -
agarre de un par de rodillos de presidén, como se consigue-
en las méquinas onduladoras de una sola cara usuales,

Otros objetos caracteristicas y ventajas de
este invento serdn evidentes para los expertos en la téc-
nica a que aquél pertenece por referencia a la siguiente -
descripcién detallada y @ los dibujos que ilustran una rea-
lizacidn preferida del mismo,

La fige 1 es una vista en seccién esquem&ti-
ca de un aparato formador de una sola cara, usual,

La fig. 2 es una vista en seccidn esquemé-
tica del aparato formador de una sola cara mejorada de es-

este invento,
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Refiriéndonos ahora & los dibujos, un aparato =
formador de una sola cara usual, utilizado para fabricar -
cartdn ondulado de una sola cara, se indica generalmente =
con el nlmero 10, El1 aparato 10 formador de nna sola cara,
usual, comprende un par de rodillos onduladores coinciden-
tes 12 y 14, cada uno de los cuales tiene una pluralidad =
de estrias o aristas axiales 16 formadoras de las ondas, se-
paradas uniformemente en torno a su periferia. Una banda -~
continua de medio de papel 18 es alimentada alrededor del-
primer rodillo ondulador 12 y es ondulada en el espacio de
agarre 17 entre el primero y el segundo rodillos ondulado-
res 12 y 14 para formar una banda de un medio ondulado 19.
Un depésito 20 de cola estd situade, para contener una can-
tidad de cola o adhesivo 22 adecuado. Un rodulo 24 aplica -
dor de la cola estéd colocado para girar dentro de la can =
tidad de adhesivo 22, en sl dépdsitu 20 para la cola y gira
para aplicar adhesivo a las puntas de las ondas del medio -
ondulado 19 a medida gque éste se mueve en contacto con el
rodillo ondulador 14, El espesor dd la pelfcula de la cola -
22 sobre el aplicador 24 para la cola estd controlado por un
rodillo rascador 26 que estd montado para girar junto al -~
rodillo 24 aplicador de la cola., La distancia entre sl ro-
dille rascador 26 y el rodilleo 24 aplicador de la cola pueds
ajustarse para controlar el espesor de la plicula de cola -
transferida por el rodillo 24 aplicador de la cola desde -

el depésito 20 para la cola al medio ondulado 19, El1 rodi =~
1llo 24 aplicador de la cola y 21 primer rodillo ondulador -

12 contienen ranuras 28 y 30, respectivamente, para acomo -
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dar unos dedos estrechos 32 que estén espaciados a la -
ancho de la mdquina., Estos dedos 32 sirven para mantener-
las ondas del medio ondulado 19 en contacto con las aris-
tas 16 formadoras de ondas del segundo rodillo ondulador
14 a medida que el medio ondulado 19 se mueve con el se-
gundo rodillo ondulador 14. Cuando el redille 24 aplica -
dor de la cola gira en y a través de la cantidad de cola -
22 en el depdsito 20 para la cola, las ranuras 28 tienden—
a llenarse de cola. Una serie de dientes 34 estdn colocados
en estas ranuras 28 para dosificar la cantidad de cola en -
las ranuras 28 y deben ajustarse pars que correspondan a -
distintas velocidades de la médquina. Cuando el rodille 24 o
aplicador de la cola pasa sobre los dedos estacionarios 3z,
la cola 22 es desplazada sobre y alrededor de las dedas 32
salvando asi las ranuras 28 y aplicando la cala a la hoja -
de medio sobre las ranuras 28, El ajuste apropiado de es -
tos dientes 34 de modo que la cola se aplique a la capa -
del medio en la zona por enﬁima de las ranuras 28 que con-
tienen los dedos es dificil, y ha constitufdo un problema -
constante en la industria del cartén ondulado,

Una banda continua de papel de revestimiento
36 es llevada a contacto con el medio ondulado 19 en una -
distancia de agarre 37 formada entre el segundo rodille -
ondulador 14 y un rodillc de presién 38 para formar asi -
una banda continua de cartén 40 de una sola cara. La banda
continua recien formada de cartén 40 de una sola cara es -
alimentada en torno de un rodillo de guia 42 saliendo dele

aparato formador de una sola cara 10, usual. La banda con -
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tfnua de una sola cara 40, al sbandonar el aparato for -
mador ds una sola ecara usuzl, 10, es alimentada hacia un-
aparato formador de doble respaldo (no mostrado) donde se
afiade una segunda capa de revestimiento para formar una -
banda continua de cartén ondulado de dos caras.

Asi, durante el funcionamiento de un aparato
10 usual, formador de una sola cara (fig., 1) una banda =~
continua de un medio 1B es ondulada en el espacio de aga-
rre 17 de un par de rodillos onduladores &2 y 14, se apli-
ca una cola 22 a las ondas del medio ondulado 19, y se =
combina una banda continua de revestimiento 36 con el medic
ondulador 19 en el espacio de agarre 37, formado entre =
uno de los rodillos onduladores 14 y un rodilleo de presién
38. Son necesarios una pluralidad de dedos 32 en un apare-
to 10 usual formador de una sola cara para mantener el me-
dio ondulado 19 en contactoc con las aristas 16 formadoras
de ondas en el rodillo ondulador 14 a medida que el medio -
ondulado 19 pasa alrededor del rodillo ondulador 14, tiene
adhesivo aplicado a é1, y es llsvado a contacto con la w-
banda continua de revestimiento 36. Sin embargo, estos mis-
mos dedos 32 necesarios son la causa de muchos problemas -
en un aparato usual formador de una sola cara, La suciedad,
el desgaste, sl doblado o la falta de ajuste de los dedos
es la causa de franjas secas, adhesién por puntos, dafics =
en el papel y altura de ondas no uniformes (denominada co-
minmente altibajos); y desgastan las ranuras del rodillo -
ondulador inferior y del rodillo aplicador de la cola. Debe

tenerse cuidado en evitar estos problemas que son un fac -
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tor principal en la disminucién de la resistencia del car-
- tén ondulado acabada, particularmente, de la resisten-
cia al apilamiento.

Las innovaciones de este invento, que -~
estdn proyectadas para eliminar los problemas asociados
con los aparatos usuales formadores de una sola cara, es =
tdn incorporadas en el aparato formador de una sola cara =
mejorado, indicado generalmente por el ndmeroc 30 en la fig.
2. El1 aparato mejorado formador de una sola cara 50 de este
invento incorpora un par de rodillos onduladores 52 y 54
normales, cada uno de los cuales tiene una pluralidad de es-
trias o aristas axiales 56 formadoras de ondas espaciadas -
uniformemente en torno a su periferia., Urs banda continua =
de medio de papel 58 es alimentads alrededor del primer ro-
dillo ondulador 52 y es ondulada en la distancia de agarra o
60 formada sntre el primero y el segundo rodilles ondulado -
res 52 y 54 para formar una banda continua de medio ondulado
61,

Como ocurria con el aparato formador de -
une sola cara usual, estd previsto un depfsito 62 para la -
cola que contiene una cantidad de adhesive o cola 64, Un rod
dillo de transferencia 66 para la cola estd colocado para o
girar en contacto con la cola 64 contenida dentro del depé-
sito 62 para la cola. Situado junto al rodillo 66 de trans~
ferencia de la cola y destinado a controlar el espesor de =~
la pelfcula de la cola que se est4 transfiriendo mediante -
el rodillo de transferencia 66 para la cola, hay un rodille
rascador 68, La distancia entre el rodillo 66 de transferen-

cia de la cola y el rodille rascador rotative 68 puede ajuse
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tarse para controlar el espesor de la pelicula de cola que
estd siendo transferida por el rodille encolador 66, Situa-
do junto al rodillo 66 de transferencia de la cola y, giran<
de en contacto con £1, hay un rodillo 70 de impresidn de =
la cola. La periferia exterior de este rodillo 70 contiene=
una pluralidad de aristas 72 circunferencialmente espaciadas,
que se extienden axialmente. La separacidén de las aristas 72
se situa cuidadosamente para que corresponda con el tamafio -
y la separacifn de las ondas que se estdn formandc en la -
banda continua del medio 58 mediante los rodillos ondulado-
res 52 y 54,

Una banda continua de papel de revesti =
miento 74 es alimentada alrededor de un rodillo de presién =
76 y un par de rodillos enrolladores 78 y 80 a contacto con
el medio ondulade 61 en el segundo rodille ondulador 54, -
Debe comprenderse que la banda continua de revestimiento -
74 no ha de entrar en contacto con el rodillo de presién 76
antes de ser cogida por los rodillos de envolvimiento 78 -
y 80. El rodillo de impresién 70 imprime el adhesivo sobre-
la capa de revestimienta 74 en un disefic de lfneas fermado <
por las aristas 72 sobre 1. Como puede verse en la fig. 2,
el revestimiento 74 tiene lfneas adhesivas impresas sobre =
€l por el rodillo de impresién 79 antes de que pase alrede-
dor del rodille de envolvimiento B0 en contacto con el medio
ondulador §l en el segunde rodillo ondulador 54. El medio =~
ondulada 58 y el revestimiento 74 combinados forman una ban-

da continua de papel de una sola cara 82 que pasa luego -

alrededor del segundo rodillo ondulador 54 a través de 1la
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distancia de agarre 83 formada por el rodille 54 y el ro-
dille de presidn 76 y luego es alimentada hacia fuera del
aparato formador de una sola cara 50 de este invento en =
torno a un rodillo de envolvimiento B4, La hoja de cartén-
de una sola cara 82 puede dirigirse entonces a un aparato-
formador de respaldo doble (no ilustrada) en donde es come
binada con una segunda capa de revestimiento para formar j
una banda continua de cartén ondulado de dos caras. Una -
guia 77 del papel es mantenida por el brazo 79 y situada -
junto a la distancia de agarre 60 entre los rodillos ondu—
ladores 52 y 54 para mantener el medio ondulado 61 en con -
tacto con el radillo 54 después de que sale de la distancia
de agarxrxe 60 e impide que el medio continue en contacto con
el rodillo 52,

Durante el funcionamiento, el rodille =
66 de transferencia de la cola transfiere cola 64 desde el
depdsito 62 para la misma hasta el rodillo 70 de impresidn
de la cola. El rodillo de impresién 70, por medio de sus -
aristas 72, imprime un disefio especifico de lfneas de cola
sobre el revestimiento 74 antes de que éste sea llevado a
contacto con el medio ondulado 61. El revestimiento T4 y -
el medioc ondulado 61 son puestos en contacto después de que
la hoja de medioc 58 ha sidoc ondulada en la distancia de aga
rre 60 entre los rodillos onduladores 52 ¥ 54 para formar -
la hoja 82 de una sola cara, que pasa alrededor de upa par-
te grande de la circunferencia del segundo rodillo ondula-
dor 54. Asf, en contraste con un aparato formador de una -

sola cara 10 normal, en el que los dedos 32 se utilizan -
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para mantener el medio ondulade 19 en contactc con las -

aristas 16 formadoras de ondas en el sequndo rodille ondu-
lador 14, el singular aparato 50 formador de una sola cara
de este invento utiliza las cortas gufas 77 para el papel,
entre la distancia de agarre 60 y el punto de contacto del
medio 61 y la capa de revestimiento 74, y luego utiliza =
el revestimiento 74 para mantener el medio ondulado 61 en

firme contacto con las aristas 56 formadoras de ondas en -
el segundo rodillo ondulador 54. En consecuencia, se eli -
minan completamente los problemas causados por los usuales
dedos 32, en el aparata formdor de una sola cara que in -
corpora las mejoras de este invento. Ademds, el adhesivo -
se aplica al revestimiento en vez de a la capa del medio -
ondulado més absorbente, dando como resultado por tanto el
empleo de una cantidad considerablemente menor de adhesivo
para conseguir la unién deseada,

Asi, serd evidente para los expertos en
la técnica que el aparato 50 formador de una sola cara me-
jorade (fig. 2) que incorpora las innovaciones de este ime
vento, tiene varias ventajas sobre un aparatoc 10 formador -
de una sola cara usual (fige 1) La eliminacidén de los de -
dos de un aparato formador de una sola cara hace posible =
la eliminacidén de los problemas de mantenimiento y del con-
trol de calidad, hasta ahora enumerados, que son provocados
por tales dedos. La eliminacién de los dedos del aparato -

formador de una sola cara facilita tambidn la eliminacidén

de las ranuras del rodillo aplicador de la cola., Fl envol

vimiento de la banda continua de una sola cara combinada

I
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alrededor de una gran parte de la periferia del segundo =

rodillo ondulador proporciona un tiempo de compresidén para
que tenga lugar la unién por el adhesivo entre el medio on+
dulado y el revestimiento. En onduladores usuales, esta -
unién debe realizarse por el contacto instantdneo del me-

dio ondulado y el revestimiento en la distancia de agarre

formada entre el segundo rodillo ondulador y el rodillo de
presién. Los aparatos formadores de una sola cara usuales .
requieren el uso de un adhesivo de menor viscosidad que el
utilizado en el aparato formador de respaldo doble para -
asegurar el flujo del adhesivo en torno a los dedos, En «
la realizacidn de este invento,,la viscosidad del adhesivo
no constituye ya una preccupacién debido a la eliminacidn +
de los dedos y puede emplearse la misma férmula de adhesivg
en ambos aparatos, formador de una sola cara y del doble &
respaldo. Asi, con el método y el aparato mejorades de «

este invento hay una mayor libertad de seleccidn en la -
eleccién y/o en la formulacifn del adhesivo a utilizar, El
envolvimiento de la hoja de una sola cara alrededor de una
gran parte de la periferia del segundo raodillo ondulador -
permite que las capas combinadas tengan un tiempo mucho =
mayor para unirse una con otra de modo que la banda de una
sola cara estd seca y firme cuando deja el aparato forma -
dor de una sola cara. Por esta causa no es necesario festo-
near y secar con aire la banda contfinua de una sola cara <
sobre un puente y puede affadirse inmediatamente la segunda

hoja de revestimiento despuéds de que la hoja de una saola

cara abandona el aparato formador perfeccionado de una so -
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la cara de este invento. Asfmismo, como las capas combina -
das pasan juntas alrededor de una gran parte de la periferia
del segundo rodillc ondulador, las ondas del medioc ondula -‘
do se mantienen en posicidn perfectamente formadas y se unen
al revestimiento en esta posicidn.

En los aparatos formadores de una sola -
cara usuales el rodillo de presidn debe estar cargado fuer =
temente contra el rodillo ondulador para conseguir la unién
instantdnea entre sl medio ondulado y el revestimiento., Es-
ta fuerte carga provoca vibraciones de la médquina y marcas -
del rodillo de presién sobre el revestimiento. Como resul ta-
do, puede verse la situacidn de las puntas de las ondulacio-
nes en el medio a través del revestimiento, estropedndose -
asi el aspecto del cartén. En el aparsto formador de una soll
cara mejorado, de este invento, puede reducirse sustancialme
te la carga dei rodillo de presién debido a la compresidn -
suministrada por la tensidn dd lé banda, Esta reduccidén de -
la carga redunda en una vibracién considerablemente menor -
de la méquina y elimina virtualmente las marcas del rodillo
de presidén scbre el revestimiento de una sola cara, Debe =
observarse que el rodillo de impresién del ondulador de una
sola cara mejorado de este invento puede imprimir sobre el
revestimiento confiando en la tensién del revestimiento -
entre los rodillos de envolvimiento 78 y 80 para mantener =
el contacto entre ello, como se muestra en la fig. 2, o pue-
de utilizarse en combinacién con un rodillo de impresidén
para imprimir lineas de cola sobre el revestimiento cuando-

es hecho pasar a través de la distancia de agarre formada =

- 14w

T




10

15

20

25

28.5.71.

entre ellos. Asi, el rodillo de impresién podria ser alter-
nativamente, bien un rodille del tipo de fotograbado operan-
do contra un rodillo eldstico o podria ser un rodillo de -
impresidn operando con o sin un rodillo correspondiente.

A partir de la descripcién detallada -

que antecede, puede verse que este invento proporciona un -

ju)

método y un aparato muy mejorados para formar cartén ondulad
de una sola cara, que eliminan muchos de los problemas aso -
ciados con los onduladores de una scla cara usuales Y PET =~
mite obtenerse un producto de superior calidad al gue pue-
de obtenerse en onduladores de una sola cara usuales.

La presente solicitud, que corresponde -
a la presentada en Estados Unidos de América, el 16 de Mar -
zo de 1.970, bajo el ndmero 19,834, se acoge a los benefi -
cios del artfculo 51 del vigente Estatuto sobre Propiedad w

Industrial,

REIVINDICACIONES

Los puntos de invencién propia y nueva
que se presentan para que sean objeto de la presente soli -
citud de Patents de Invencién en Espafia,por VEINTE afios, son
los siguientes:

1). Una méquina para fabricar una banda
continua de cartdn ondulado que incluye unos medios para on-
dular una banda continua en movimiento, unos medias para -
aplicar adhesivo a una banda superficial contfnua en movi ~
miente en tiras que se extienden a través de dicha banda w

continua recién mencionada y a intervalos espaciados a lo -
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largo de ells, y medios para llevar la banda continua en
movimiento recubierta de adhesivo a contacto con la banda -
continua ondulada en movimiento y mantener dicha banda con-
tinua recubierta de adhesivo en contacto de unidn con dicha
banda continua ondulada en movimiento mientras que dicha
banda continua ondulada en movimiento esstd en contacto con-

dichos medios onduladores.

2). Una mdquina para fabricar una banda con-
tinua de eartédn ondulado de una sola cara formada a partire
de una banda continua en movimiento de papel de revestimienk

to y una banda continua en movimiento de medio de papel,

que comprende: primero y segundo rodillos onduladores en
granados que tienen aristas formadoras de las ondas para =

formar ondulaciones en dicha banda continua de medio de =

papel; un rodillo aplicador del adhesivo para aplicar adhe-
sivo a dicha banda continua en movimiento de papel de re -
vestimiento en tiras que se extienden a través de dicha ban-
da continua de revestimiento y a intervalos espaciados pre-
determinados a lo largo de ella; y medios para llevar dicha
banda continua recubierta de adhesivo ds papel de revesti -
miento a contacto con dicha banda contfinua de medic ondula-
do en movimiento soportada por uno de dichos rodillos ondu-
ladores y para aplicar a compresidn las bandas continuas -
combinadas de papel de revestimiento y de medio de papel en
el citado de dichos rodillos onduladores durante un tiempo =
suficiente para que se seque el adhesivo,

3). Una méquina segdn la reivindicacién 2,

¥ - 16 -
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en la que dichas bandas continuas combinadas avanzan jun -
tas alrededor de aproximadaments 1802 de la circunferencia
del citado rodillo ondulador que estd soportandd dicha -
banda contfnua de medic ondulado en movimiento.

4). Una mdquina segin la reivindicacién
2, en la que dichos medios para llevar a dicha banda con -
tinua recubierta de-adhesivo de papel de revestimiento a -
contacto con dicho medio ondulado en movimiento y la banda
cantinua soportada por uno de dichos rodilles onduladores
Yy para aplicar a compresién las bandas contfinuas combina -
das de papel de revestimiento y de medio de papel durante =+
un tiempo suficiente para secar el adhesivo, comprenden -
una pluralidad de rodilles de envelvimiento giratorios,

5). Una mdquina segdn la reivindicacidn
3, en la que cada uno de dichos rodillos onduladores gue -
saportan dicha banda continua de ﬁedia ondulade en movi -
miente es el segundo rodillo ondulador.

6). Una miquina segdn la reivindicacidn
5, en la que dichos intervalos espaciados predeterminados -
entre dichas tiras de adhesivo aplicadas a dicha banda con-
tinua de papel de revestimiento son equivalentes a la dis 4
tancia entre dichas ondulaciones formadas en dicha banda -
continua.ds medio de papel,

7). Una mdquina para fabricar una banda -

continua de cartdn ondulado,

—l?-—-
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Tal y como se ha descrito en la Memoria -~
que antecede, representado en los dibujos gque se acompa
fian y para los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de dieciocho hojas -

5 escritas a miquina por una sola cara.
madria, 4 JUN1OTA
P,

Lot Fode

28:5.T1e MMe= - 18 -
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