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¡! El invento se refiere  a una c izalla  para ch a ta -.
¡rra con plano de corte vertica l, apisonada que trabaja ver 
-ticalmente desde arriba y antepuesto a dicho plano, una - .
¡canal de empuje con empujador, antepuesta a l apisonador,í
¡a través de la  cual el material llenado en la  canal os em 
¡pujado intermitentemente hacia debajo del apisonador, y -  
;Un troquel de prensado dispuesto en el plano del apisona- 
¡dor, que comprime en dirección horizontal la  chatarra s i-  *
¡tuada debajo del apisonador.
; Un troquel de prensado dispuesto en el plano delfapisonador, que comprime en dirección horizontal la  chata- 
¡rra  situada debajo del apisonador, puedo ser provisto por 
¡ diversas razones. En algunas cizallas conocidas, se persi- 
: gue con este troquel de prensado la  finalidad de poder re- 
: duoir la  anchura de la  boca de la  c izalla  hasta hacerla -  
más pequeña que la  anchura del canal de empuje y, de este 

i modo, disminuir los costes de fabricación cuc, entro otrast ^
cosas dependen en medida considerable de las dimensiones 

. de la  boca de la  cizalla . En otras cizallas conocidas, un 
troquel de prensado de la  clase citada tiene como misión 
densificar la  chatarra antes de cortarla, para que las -  
piezas o trozos recortados resulten con mi micho lo menor 

! posible. Si con el troquel de prensado so persigue esta*
¡ finalidad, la  anchura de la  boca de la  c izalla  puedo tam- 
! bien ser igual a la  anchura del canal de empuje, con la  
* ventaja de que la  cizalla puede también cortar trozos que 

son demasiado tenaces y rígidos para poder ser comprimi­
dos por el troquel de prensado, que trabaja lateralmente,

. a mía anchura menor. Sin embargo, también pueden imaginar­
se construcciones en las cuales el troquel de prensado -

2 -23.2.71



5

10

15

20

25

30

388621 f
cumpla ambas finalidades. " T; íDi la  chatarra, gracias a l troquel de prensado !
que trabaja lateralmente, es aplastada a una anchura que ¡ ̂ ** ii es sustancialmente menor que la  de la  boca de la  c iza lla ,¡

' entonces la  fuerza de corte, que actúa de modo centrado }
sobre el portacuchilla superior móvil, no coincide ya con i * ila  fuerza antagonista que opone la  chatarra en proceso de i

i corte a la  fuerza cortante. Las dos fuerzas forman cnton-j
ces un par y, por tanto, un momento, que tra ta  de oblicuar

; a l portacuchilla superior en su conducción de modo que las
guías resultan cargadas en exceso y se desgastan y el mo- !vimiento del portacuchilla superior encuentra, por fr ío -  ; 
ctón, una resistencia adicional que, a su vez, exige un 
incremento de la  fuerza del accionamiento hidráulico que ; 
ataca al portacuchilla superior y, con ello , un aumento ¡ 
del tamaño del accionamiento hidráulico. ^

El invento se propone resolver e l problema de ' 
orear una cizalla  para chatarra de la  clase mencionada al; 
principio en la  cual e l mencionado par de fuerzas no se -  
produzca y, por tanto, en la  que coincidan la  fuerza de -= 
corte y la  resistencia de corte, incluso cuando la  chata-- 
rra  situada debajo del apisonador, es densificada a una , 
anchura sustancialmente menor que la  anchura de la  boca 
de la  cizalla. Para resolver este problema, se dispone, 
de acuerdo con e l invento, frente a l troquel que actúa -  ' 
densificando en dirección horizontal-, un troquel que tra-.' 
baja en la  misma dirección pero en sentido contrario, pu-¡ 
diendo gobernarse los accionamientos de los dos troqueles' 
que trabajan en esta dirección de modo que los troqueles, 
al densificar, recorran caminos iguales hasta alcanzar sus
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25¡posiciones finales. De este modo, en lo que respecta a la  
!posición de la  torta  de chatarra a cortar, densificada la ­
teralm ente, se crean condiciones simétricas en lo que res- ¡pecta a la  cuchilla superior, y e l portacuchilla superior.
es descargado de todo momento que tra ta  de oblicuarlo en

j¡sus guías.!¡ El dibujo representa un ejemplo de realización,
!mostrando;̂ La figura 1, una cizalla  para chatarra, construí
' da de acuerdo con el invento, en parte en alzado la te ra l :
i¡y en parte en corte longitudinal.
¡ La figura 2, la  c izalla  de la  figura 1, en v is-
ita  desde arriba, con algunas partes en sección.
! La figura 3, un alzado la te ra l de la  misma c i-
¡zalla , v ista  desde el lado de salida de la  boca de la  c i­
zalla; y

¡ la  figura 4, un esquema que aclara e l funciona­
miento del invento, con las partes de la  c izalla  en repre- 

j sentación simplificada.
< La cizalla  representada consiste en un bastidor
1 y una canal de empuje 2. En el bastidor 1 hay un porta- 
cuchilla superior 3 que puede moverse verticalmente en -  

 ̂guías 4 y conectado para e llo  a l pistón de un accionamien 
' to hidráulico 5 de cilindro-pistón. La cuchilla superior 
'6 fijada a l portacuchilla 3 coopera con una cuchilla in­
ferio r estacionaria 7* Delante del portacuchilla superior 
3 está montado un apisonador 9 movible verticalmcnto, co­
nectado a un accionamiento hidráulico 0 de cilindro-pis- 

; tón. Sirve para densificar y retener la  onaturra situada 
. directamente delante del plano de corte sobre una mesa 10.

388621
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La, canal de empuje 2 está abierta por arriba y 

sirve para empujar a la  chatarra que se encuentra en e lla
progresivamente, bajo el apisonador 9 y a l plano de corte,

; En ella  puede moverse horizontalmente un troquel 11 que 
: realiza este trabajo y está conectado a un accionamiento 
* hidráulico de cilindro y pistón.

Los costados 13 del bastidor de la  c izalla  for- 
: man dáLmodo que puede verse en la  figura 3. los soportes 
; de dos accionamientos 14 de cilindro-pistón horizontales ! 
' que trabajan alineados, que sirven para el accionamiento 

de los troqueles de prensado 15a y 15b que, a través de 
. aberturas la terales de los costados 13 penetran en el es-j 
po.cio de encima de la  mesa 10 y debajo del apisonador 9 -)ielevado. Kediante un mando que no se ha representado, los¡ 
accionamientos 14 son movidos de modo que los troqueles ' 
de prensado 15a y 15, a l entrar en el espacio de debajo ¡ 

 ̂ del apisonador 9, hayan recorrido caminos iguales cuando ; 
han llegado a sus posiciones finales in teriores. '

En funcionamiento, la  chatarra, desde la  canal ,¡de empuje es impulsada por el empujador 11 primero debajo; 
del apisonador 9; pero no todavía a encima del plano de ' 
corte. A continuación, el apisonador 9 es bajado hasta -  .. 
donde lo permitan la  fuerza del accionamiento 8, por una ' 
parte, y la  resistencia de la  chatarra comprimida verti­
calmente, por otra. Luego, e l apisonador 9 es elevado de ¡ 
nuevo hasta que su superficie de trabajo alcance una pe­
queña distancia de seguridad desde las superficies supe- i 
riores 16 de los troqueles de prensado 15a y 15b. Los tro '̂ 
queles de prensado 15a y 15b son introducidos luego en la ' 
forma indicada, en sentido contrario y simétricamente, -
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i aplastando con ello  la  chatarra, ya comprimida vertical- íj mente, en la  dirección horizontal, hasta lograr el estado 
¡ mostrado en e l esquema de la  figura 4. El apisonador 9 y 
i los troqueles de prensado 15a y 15b son devueltos enton- ; 

$ ! ces a su posición de partida y la  to rta  de chatarra ;
j producida por la  densificación vertical y horizontal, es 
; empujada entre las cuchillas por los empujadores 11 de la  
; canal de empuje, tras lo  cual se realiza el corte, Prime- 
! ro puede bajarse el apisonador, para que, curante el cor- 

10 ; te , actúe como retenedor.
¡ La posición de la  to rta  de chatarra <J, simótri-
; ca con respecto a l centro de la  c iza lla , tiene como conse- 
! cuencia que la  fuerza de corte P, que ataca en e l portacu-
¡ chilla  superior 3 de modo centrado (figura 3), coincida -
¡15 ¡ con la  resistencia a l corte, dibujada como fuerza O, de -
¡ la  to rta  de chatarra, como corresponde al objeto del in-i¡ vento por las razones señaladas a l comienzo.i¡ En lo que se refiere  a los troqueles de prensa-
: do 15a y 15b, no se tra ta  de que, a l entrar, sean movidos 

20 ! con velocidades iguales y opuestas y en general iguales.
! Solamente son importantes las posiciones finales que adop­

tan los troqueles 15a y 15b o st.a e l hec^o de que sus su- 
! perficies de trabajo 16 , según la  figura 4, estén igual 
; de alejadas en las posiciones finales del plano vertical 

25 ' central X-X de la  cizalla.
La presente solicitud que coz-responde a la  pre­

sentada en la  República Federal Alemana, con fecha 23 de 
; Febrero de 1970, bajo el número P 200 9524*3, se acoge a 

los beneficios del artículo 51 del vigente Estatuto sobre 
30 ; Propiedad Industrial.
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Los puntos üe Invención propia y nueva que se j 
presentan para que sean objeto de la  presente solicitud i 
de Patente de Invención, en España, por VEINTE años, son *.

5 : los siguientes: !
1s U n a  cizalla para chatarra con plano de cor­

te vertica l, apisonador antepuesto a éste., que trabaja ver 
ticalmente desde arriba, una canal de empuje antepuesta 
a l apisonador, con órgano empujador, a través de la  cual ¡ 

10 el material dispuesto en la  canal es empujado progresiva-'
mente hasta debajo del apisonador, y un troquel prensador'

: dispuesto en el plano del apisonador, que densifica en di­
rección horizontal la  chatarra situada debajo del apisona­
dor, caracterizada porque, frente al troquel que actúa den 

15 sificando en dirección horizontal, está dispuesto un tro-;
quel que trabaja en la  misma dirección pero en sentido -  ; 
opuesto, siendo gobernables los accionamientos de los dos;

: troqueles que trabajan en esta dirección de modo que los ¡ 
troqueles, al densificar, recorran caminos iguales hasta : 

20 alcanzar sus posiciones finales.
23.- Una cizalla para chatarra. ¡
Tal y como se ha descrito en la  memoria que an-- 

tecede, representado en los dibujos que se acompañan y pa 
ra los fines nue se han especificado.
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Esta Hemoría consta de ocho hojas escritas a
¡máquina por una sola cara.
!t ,! Madrid,
j Ü?w A*
!

!
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