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inferior de la tolva desplazables hacia y desde un ndmcro -

fraccicnal de los pasos qus conducen a las aberturas dol rialda

cuando ésﬁe se encuentra en posicidn de recepcidn del mstetial,
con medios productores de fuerza para mover los zlimsniazzorss
hacla y desde los citados pasos para llenar las sberturas csl
molds. La invencién incluye.también un tahigue que divide lz
éecciﬁn inferior de la tolva en una serie de partes separaice,
un alimentador en la ssccin inferior para forzar material -
desde ella a una abertura del molde y un agitader dispucsto en
la serie &e partes inferiores separédas y desplazable parz da-
salqjar material de las porcionzs adyacentes de'la tolva pzrz

incrementar la eficiencia de suministro dzl material desde 1

T)
m

tolva a las aberturas del molde. La invencién incluye tambiZn

. )

un par de desplazadores giratorios en la tolva a lados opusstos
del alimentador, cuyos desplazadores giran-hacia el alimsnta-
dor para desalojar el material moldeable e impulsarlo haciz -

aquél,

La 1nuenc16n se relaciona can un aparato de moldes,

.

particularmente para formar articulos tales como empanzdas a

partir de material plééticu, como zlimentos picados, en ol nue
se producen simultdneamcnte una serie de dichos ti ulos, Azf
en esta invencidn el material moldezhle se fuerza desds uns -

tolva mediante un alimentador alternativamente de splazabl

t’\
1

disponiendo una abbrtu*d del molde en posicidn para recibir -

material de la tolva. Lusgo se despleza 2l nolde a la posiciin
de expulsidn, en la que la shertura de aquél, con ol mabtsri

contenido, queda expuesta para la retirada del srtfcule asi -
s

formado.
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En la presents golicitud, el aparato estd disefia~

- do especificamente para formar una dascada serie de articulos,

tales como empanadas, simultgneamente. En la invencién, sl -
moelde contiene una serie de abertur;s destinadas a formar si-
multéneamente un conjunto de artfculos moldeados. Se dispons ~
también una serie de mdios—alimentadpres en una secciln infericr
de la tolva, cada uno ds ellos désplazable hacla y dusds un ni-
mero fraccional de los pasos que conducen deéde la tolva al -
molde para forzar material desde aquélla a las abertures del -
molde cuando éstas se encuentran en comunicacién con ia tolva

0, en otras palabrasm cuand; el mo;de desplazable ha sido mo-
vido a esta posicidn.

Uno de los aspectos de esta invencifn es el de pro-
porcionar un gparatu parfeccionaﬁo para el moldeo de una serie
de articulos simulténeamente, en el que una serie de alimenta-
dores que funcionan en una seccifn inferior de una tolva son
desplazables hacia y desde un nidmero fraccional de pasus gue
conducen desde la tolva a las aberturas del molde cuande éate
se encuentra en posicidn de recepcidén de material.

Otro aspecto de la invencidn es la provisién de up
aparato de moldeo para formar simultineamente una serie de ap-
tiéulos moldeados y dotado de tabigues ﬁue dividen la seccidn
inferior de la tolva en una sarie de partes separsdas y de uh
medio agitador en las partés de la seccidn inferior adyacents
al alimentador desplezable situads en dicha seccidn inferier,
cuyo agitadar es desplazable para desalojar el material de las
porciones adyacentes de la tolva, Cada unz de las partas szpa~
radas de la sescidn inferior contiecne sy propio agitador pars
un eficiente desalojamiento del materiale.

Otro aspecto de la invencidn es la provisidn de un
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aparato de moldeo provisto-oag_un par de dispusitivos osspla-
\‘-\
zadores giratorios en la tolva, adyacenias y a ladss opuesies

de los medios alimentadores y medios accinnadorés pars poner -
enrrutéci6n a estos dispositivos hacia el alimentadoer, para -
desélnjar el material & impulsarlo hacia aquél.

Se describird la invencidn en relacién con la vexn-
sibn mostrada en los dibujos, en los.cuales:

La figura 1 es una vista en perspectiva que ilustrs
un aparato de moldeo que incorpora la invencién.

La figura 2 es una vista en alzado lateral fragm

taria, y parcialmente interfﬁmpida para mayor claridad de ilus-
éraccién, del aparato de la figura 1.

La fig;ra 3 es una vista en planta del aparato; y

La figura 4 es una vista en seceifn fragmenteria,
tomada sustan;ialmante a lo largo de la linea 4«4 de la figura
3.

En la versifn ilustrada en los dibujos adjuntos,
el aparate de moldeo 10 comprende un mueble 1) sostenido sobre
ruedas 12 y que incluye las paredes laterales 13 y l4.

Situada encima del mueble 11, hay una tolva 15 ro-

ceptora de material, que en la versidn ilusirada se destina a

recibir carne picada, pescado desmenuzado u otro materizl ali-

~menticio subdividido, particularmente de naturaleza adhesiva.

Esta tolva tiene una seccifin inferior 16 dividida en una seris
de partes separadas 17, de las que agui se muestran dos, me-
diante tabiques transveisales 26.

Situada debajo de la tolva 15, hay una placa de -
molde 18 horizental y alternativamente desplazable, provista de
una serie, ocho en la versidn ilustrada, de aherluras de mol-

de 19,
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Comunicande con lé seccidn inferior 16 de iz .
va iS, hay una serie de pasos de acceso 20, presentando la -~
versidn ilustrada un paso 20 por cada abertura de molde 19, -
Como puede verse en la figura 4, 1os pasos de acceso o ranu-
ras de llenado se encuentran en uﬁa placa horizontal 21 por -
debajo de la cual se soelbiene la plise de_molde 18 para su wo-
vimiento horizontal y alternativo. El féndo de la placa ds mol-
de 1B estd sustentado scbre una placa bésiéa 22 sostenida par
la parte superior del mueble 11.

La seccin inferior 16 de la tolva 15 estd provis-
ta de una porcidn escalonada anterior 23 que proporciona Lna
cavidad frontal 24, Comsc puede verse en la figura 4, el extre-
mo frontal de esta cavidad 24 estd directaments encima de las
ranuras de llena@o 20 y por consiguiente conduce a la serie de
sellas.

En la parte inferior extrema 25 que contiene iz ca-
vidad frontal 24 hay una series de medios alimentadores en for-
ma de arietes horizontal y alternstivaments desplazables 27, -
En la versifn ilustrada, hay dos de estos arietes 27 dispuestos
colateralmente a lados opuestos del tabique inferior 26. Cada
ariete 27 estd montado en asta parts inferiof 25 de la tolva
inmediatamente por encimz de la placa 21 de ranuras de llenado
para su movimiento alternative hacia y desde las ranuras de llg-
nado para forzar msterial moldeabls, tal como carne picada, a
través de ellas hasta la seris de aberturas de molde 19 siﬁuiu
ténsamente, cuando el malide 18 ha sido desplazado a una pPOsSi-
cibn de coincidencia con las ranuras 20, como se ilustra en los
dibujas. .

Cada ariste 27 es desplazable hacia y desde un ni-

mers fraccional de los pasos o ranuras de llenado totales 20.
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En la versifn ilustrada, hay ocho de estas ranuras de llanado
¥ cbrrespondientemente ocho absrturas de molde, usdndose cada
ariete 27 para llenar la mitad o cuétro de estas aberturas de
molde simulténeamente.

La flerza acclonadora de la placa de molde 18 co-
mo asimismo de los arietes alimentadores 27 la proporeiona un
motor eléctrico 28 situado en 2l fondo del mueble 11, que musve
a uﬁa polea 30 por medio de una correa 3l.

La polsa 30 esté‘muntéda en un 4rbol 32 para su ro-
tacidn con el 4rbol ques se gftiende horizontalmente antre las
paredes laterales 13 yrla. La rotacidn del'érbol 32 accicna a
un dispositive de engranaje de reduccidn de velocidad que in-
cluye uga pequefia rueda dentada 33 sobre el &rbol 32 y una -
rueda grande dent;da 3drespaciada de aguélla y conectéda ﬁedian-
te una cadena accionadora 35 a laz misma.

La rueda grande dentada 34 esti montada en un se~

gundo 4rbol transversal y horizontal 35, que se extiende entra

las paredes laterales 13 y 14, conzctdndose este 4rbol a un bra-
zo de conexifin extremo y giratoric 37, que estd giratoriamente
conectado.a un segundo braze de conexidn 38 alternativamente -
desplazable. Este segundo brazo 38 estd conectado a su vez a
un tercer brazo de conexidn 39 que se musve alternativamente so.
bre un &rbol cruzado 40 situado en el fondo del mueble 11 y que
se extiende entre las paredes laterales 13 y 14.

Como puede verse en la figura 1, los &rboles 32, 35

y 40 son paralelos entre si, situdndose el Arbol 40 on el fon-

do del mueble 11 y conectdndose al extremo inferior del brazo

de conexifn 39 extendido en general verticalmente.

El extremo superior de este brazo 39, que so mues-

tra en tamafio reducido en la figura 2 para mayor claridad de
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ilustracidn, estd fijado al extremo anterior de la berra de
conexidn generélmente horizontal 41. E1 extremo posterior dz
esta barra de conexidn 41 estd conectado a una placa de leva
lateral 42, hacia el interior de la cual se encuentran una cre-
mallera alargada y horizontal 43.

Esta cremallera 43 esté provista de dientes 107a
orientados hacia arriba, £n la versidn ilustrada, se dispeone un
par de estas cremallaras horizontales 43 a lados opuestos dz lz
tolva y, situada inmediatamente encima de cada una de estas -
primeras cremalleras 43, hay.una segunda cremallera 45 cuycs -
dientes 46 estén dirigidos hacia abajo. -Acoplado a los disnies
opuestos de cada par de cremalleras verticalmente alinzadas 473
y 45, hay un pifién 47. Con ésta disposicién, cuando las crama-~
lleras inferiores 43 se dosplazan hacia la derecha, segin sz
mira a las figuras 2 y 4, las cremalleras superiores 45 sz des-
plazan hacia la izquierda, y viceversa.

La barra de conexién 41 ineluye en su extremo gos-
tgrior, ppuesto al extremo conectado al brazo de conexién 33,
un pasador 48 extendido hacia el interior a travds de la placa
delleva 42 acoplarss a una ranura horizontal 49 de la crepalle-
ra inferior 43. Estas cremalleras inferiores 43 presentan en -
sus extremos anberiores una barra tfansversal 0 cruzada 50 a -
la que se se fija, por medic de pernos espaciados 51, =l extre-
ﬁo anterior de la piaaa de molde centralmente dividida 18, cus
de hecho presentan la forma de dos subplacas celgteralss (fi-
gura)3), cada una de ellas fijada a la barra trznsversal 50 mie
diante un par dé pernos 51, Al moverse alternativa y horizonts
mente las cremalleras inferiores 43 mediante sl pasador accionzs-

dor 48 conectado a ellas, desplazan a las placas de molde 1§ -

con movimiento horizontal y alternativo entre una posicidn ex-
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trema retrafda, comoe la mostrada en los dibujos, y una posi-

cién extrema adelantada, en la que las aberturas de molde cua-

dan expuestas para la retirada de su contenido en formz de -

empanadas, de la manera que se describird mds adelante.

Los extremos posteriores de las cremalleras supzric-
res 45 presentan ﬁna barra transversal 52 que acciona a los -
arietes alimentaderes 27. La barra transversal 52 incluye dos -
pareé de barras de tope colaterales y espaciadas 53, csda unz -
de las. cualses tiene un extremo anterior 54 inc;inadn hacia arni-
ba, formado por una superficie inferior 55 inclinada hacia arri-
ba. ’

Inmediatamente encims de la trayectoria de movinisne
to de cada uno ds los arietes alimentadores 27, hay una barra
fiadora 56 extendida hacia atrfs. Cada barra fiadora 56 presen-
ta en su extremo posterior un eje transvérsal 87 en el gue hay

un par de rodillos terminales y opuestos 58. Situado deniro de

una ranura 59, en el extremo posterior de cada barra fiadora -

56 y entre los rodillos terminales 58, hay un trinquete girato-

rio 60. Cada trinquete 60 es impulsado en su ranura 59 en lz ci-
reccidn de las agujas del reloj (segln se observa la figuras 4)

mediante un resorte 61, de manera que cada tringuete 60 es man-

" tenido norhalmente en la posicidn mostrada en los dibujos bajo

‘el impulso de su resorte 61.

El extremo frontal de cada barra fiadora 55 estd -
articuladamante montado en su preoplo soporte 62, fijado a 13 -
parte posterior del fondo 16 de la tolva, como se muestra en iz
figura 4, para un movimiegtu ascendente desde su posicidn heri-
zonfal mostrada. Este montaje articulado para cada barrz 55 -
permite un movimiento vertical de la misma, cuando no se hallz

restringida por las barras de tope laterales 53.
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R Fin de astablecer un accicnamiento sléstico para

cada ariete alimentador 27, se dispane un perno accionador 63

extendido hacia atrds en cada ariete 27, alvededor del cual se
extiende un resorte helicoidel 64 cuyo extremo exterior se apgo~

ya contra un tubo 65 deslizable sobhre su perno 63 y qu2 inelu--

'ye un collar fileteade 66 para un montaje ajustable sobro aquél.

El extremo posterior de cada perno, situado mis alld del tubc -
63, incluye un botdn 68 de mayor tamafio gue el tubo 65. Cuando

los dos resortes 64 estén en. su posicifn totalmente extendida,

como se ilustra en los dibujos, los collaves 65 se apoyan contra

»

-las superficies delanteras de la barra transversal 52.

Como puede verse en las figuraé'E y 4, cada barra -
fiadora 56 estd situada inmediatamente por encima de un perno
63. Cada tubo 65 estd provisto de unos lados aplanados 67 gi-
tuados en una muesca 69 de la barra transversal 52, de manera

que los collares fileteados 66, cuando se encuentran en sus po-

siciones mis retrasadas, se agpoyan contre el frente de la ba-

rfa transversal 52 y los extremos frontales de las muescas 69.
Si;uadcs en las dos partes separadas 17 de la se-
ccidn inferior 16 de la toiva, hay unos agltadores 70 arqueads
y alternativamente desplazables, cada unoc de ellos en forma de
asa. Los dos agitadores estdn montzdos en sus extremos adyacen-
tes sobre un sje de apoyo 71, coﬁ los extremos opuestos ds- los
agitadares conectados a ejes similares 72 y 73 gue se axtienden
al interiﬁr del aparato. Los tres ejes 71, 72 y 73 estdn alinca-
dos; '
£l eje 73 situado en el extremo opuesto a su agitzs-
dor 70 incluye un pifidn 74 que se acopla a una cremaliera 75 -
montada en la parte superior de una cremallera accionadora su-

perior 45, El eje terminal opussia 72 incluye un pifidn similar



10.

15.

20.

30.

- 38961 °

y su cremallera 76 estd wontada sobre la otra cremaolliers accio-
nadora supsrior 45.
Como puede verse mis claramente en las figuras 3y

4, las esquinas inferiorss longitudinales 77 de la tolva 15, =z

uno y otro lado de la seccidn inferior 16 de aguélla, son re-

dondeadas. Estas esquinas inferiores redendeadss llevan monta-
dos unos diépositivns desplazadores giratorios 78, cada uno de
los cuales comprende un éar de barras paralelas 79 que se ex-
tienﬁen sustaﬁcialmente en toda la longitud de la tolva 15 por
encima dei tabique 26 y que estln conectadas en sus extremos por

unas barras transversalss paralelas 80, Un extremo de cdd dispa-

sitivo 78 estd montado saobre un eje Bl giratoriamente sosteni-

~do en un cojinske y cuyo otro extremo estd montado en un eje -

similar B2, estando alineado cada par de sjes 81 y 82 de cada -
dispositiuo 78.

El extremo externo de cada uno de los ejes 82 lle-
va fijada una rueda de trinquete 83 {Figura 2). Estos exiremos
dé los ejes 82 sostienen también, cada uno de ellos, giratoriu-
mentera un; palanca alternativamente desplazable 84 en la'ﬁue

va montado un fiador 85 presionado a resorte para acoplarse a

los dientes de su rueds 83.

Las dos palancas accionadoras B84 son sustancialmen-
te paralelas y estdn conectatias por una banﬁa metélica 86 arti-
culadamente montada. Un extremo 87 de una palanca 84 se extiends
hacia ahbajo adyacentemente al extremo posterior de l; cremnalla.
fa 75 y queda situado entre dos pasadores espaciados 88 y 89
sobre esta cremallsra 75, al wbjeto de propercionar un acciona-
miento de juego libre a.lés palancas 84.

Para establecer un aparato dostinado a expulsar el

conjunto ds empanafias 90 d2 las aberturas de molde 19 transver-
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salmente alineadas, se dispens un per de palancas laterales 91
(Figuras 1 y 2) articuladamente conectadas por sus extremos -
posteriores 92 al aparato y que incluye en sus extremos snterio-
res una barra transversal 93 en la que va montada una seris de
anillas extractoras 94, cades una de ellas sostenida por un per=-
no. lLas anillas son iguales en ndmero a la serie de sberturas -
de molde 19 y estén situadss directamente encima de tsles aber-
turas cuando la placa de molde 18 ha sido desplazada a su po-‘
sicién totalmente extendida desde la pnsiéién retraida que se
muestra sn los dibujos. Una de las palancas laterales 91, ady a~
cente a la placa deileva 42 y situada encima deella, incluye -
una barra metdlica 106 extendida hacia abajo y dotada de un re-
borde 95 en su extremo inferior. Un resonkte helicoidal 96 se
extiende desde el clemento 91 hasta un rehorde inferior 97 mon-
tado en la pared iateral 13 del aparato. E£1 montaje 98 para el
reborde inferior 97'indluye también un amortiguador de caucho
eldstico 99 al que se apopla el reborde 95 cuando el ;gsnnte 96
i&pulsa a las palancas lateralss 51, y a las anillas extracto-
ras 94 sostenidas por aquéllas, bruscamente hacia abajo.

La barra vertical 106 incluye tambidn un pasador ~

100 extendido hacia dentro, adaptado para acoplarse a un ranu~

" ra de leva inclinada 101 del borde superior de la placa de leva

alargada 42,Junto al extremo antericr de esta ranura de lava
101, hay una resnura generalmente vertical 102, abierta hacis -
arriba y situada en la cremallera accicnadora inferior 43.
_E1 funcionamiento del apsrato de esta invencién -
ilustrado en la versién de los adjuntos dibujos, es como sigue.
Con el brazo de conexidn 39 y la barra de conexidn

41 eon las posiciones retrafdas qQue se muesiran, la placa de mol-

- de 18 estd en su posicidn anflogamente retraida, con la sorie
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arietes alimentadores 27 en sus posicicnes adelantadas, en las

qué acaban de aplicar una presién alimentadora para forzar el
material moldeable, que puede ser carne picada, a prasidn en lag
aberturas. de molde 15, simulténeamente, para formar una serie

de empanaflas de carne 90, mostradas esn esta yersién en nimero
de ocha,

Tras el ulterior desplazamiento del mecanismo accio-

nador 28~39, el brazo de conexifn lateral 39 se desplaza hacia

la derecha desde la posicidn mostrada en las figuras 1y 2, pa-
ra inicirar los movimientos de retorno. Debido a la conexidn
de jﬁego libre proporcienada por el pasador 48 y la ranura ho-
rizontal 49 de la.cremailera inferior 43, la placa de molde 18
empieza a desplazar§e inmediatamante ﬁacia la derecha. “sto sz-
para las aberturas de molde 19 de su comunicacifn con sus ranu-
ras de llenado 20, mientras los arietes alimentadores 27 que-
dan todavia retenidos en sus posiciones adelantadas, presiona-
dos a resorte, para continuar la aplicacién de presidn a las -
empanadas 90 situadas dentro de las aberturas 18,

El movimiento de avance de las cremalleras latera-
les 43 determina el desplazamiento hacia atris de las cremzlle-
ras supsriores 45, dsbido a los pifiones accionadoras 47. Esto

causa un movimiento de retroceso en la barra transversal 52

as{ como en los dos pares de barras dz tope 53 montadas on aguf

1lla. El movimiento de retroceso de las barrass de tope 53 libar

w

las dos barras fiadoras 56, de manera que saltan hacia arrina,
permitiendo asi que los dos tringuetes 60 liberan a sus rsspec-
tivos collares fileteados 66. Cuando ccurre esto, el movimien-

to de petroceso de la barra transversal 52 acopla los botones
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posteriores 68 al extremo posterior de cada perne 63 psra re-
traer a los arietes alimentadores 27 hacia la izquierda, ss-
gdn se mira a los dibujos, al retraerss la barra transversal 52
sobre sus cremalleras 45.

El movimiento inicial de avance del brazo de conz-
xi6n 39 hace que el pasador 48 se desplace hacia el extremo an-

terior de la ranura 49 y que el borde posterior 104 de la ranu-

" ra de leva 101 quede inmediatamente alineado con el correspan-

diente borde posterior 105 de la renura vertical 102, Luega;.—
cuando estas ranuras alineagaé 101 y 102 alcanzan sus posiciones
més adelantadas, debajo del pasador 100, tras su continuado, mow
vimiento de avance, la placa ﬁe molde 18 se encuentra en 50 P30
sicibn totalmente extendida hacia la derecha, segdn se mirz &
los dibujos, de manerz que el ﬁésador 100 ss forzado al inte-
rior de la ranura 102 y a la parte posterior alineada 105 de -
la ranura 101, péra proyacéai las anillas extractoras 94 al in-
teri&r de las aberturas de molde 19, al objeto de desalajar -
l;s empanadas de las mismas simulténcamente y disponerlas trzpe—
versalmente sobre un soporte. Con esta posicidn, proyectada ha-
cia adelante, de la placa de molde 18, los aristes alimentzdo-
res 27 se encuentran, como gyeda indicado, en su posicidn tofal-
mente retrafda o al extremo izquierdo de sus posiciones adelzn-
tadas, mﬁétradas en las figuras 3 y 4.

Cuando empieza a.desplazarse luego al braza da co-
nexién 39 en direccién opuests o hacia la posicién mostrads ea
los dibujos, la placa des levws 42 se mueve primeramente debidc
a la ranura de juego librg 49 y ls superficle anterior inclins-
da de la ranura de levarlUlrleuanta gl pasedor 100 y por consi-
guiente a la barra 106 y con ello a las palsncas latersles S1 ¥

a’las anillas exiractoras fijadas 94, desde las aberturas s -
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molde hasta la posicifn mostrada en la figura 2. Luego, el agie
cional movimiento del mecanismo accionador y de la placa ds mol-
de 18 hacia la izquierda, determina ei movimiento de los arie-

tes alimentadores 27 hacia sdelante mediante acoplamiento de la

barra transversal 52 con los collares 66, para aplicar presidn

desde los resortes 64 a los arietes_alimedtadores 27 y por lo

tanto a la carne picada u otro material situado delante de las
arietes. Este movimiento continda hasta que las barras de tens
53 quedan situadas encima de.los rodillos 8 de las barras fiz-
doras 56 para mantenaglas eh posicidn retraida. Las superficizs
planas 107 de los dos trinquetes 60 permiten el paso del collar
fileteado 66 bajo los tringuetes hasta la posicidn mostrada en
la figura 4. Esta estructura determina la aplicdcidn de presifin
elistica a los arietes 27 y por consiguiente al materisl situa-
do delante de ellos, hasta que la placa de molde 18 se ha sepa-
rado de su comunicacifn con las ranuras de llenado 20,

Durante el funcionamiento del aparato, en que el
mecanismo accionador que incluye al brazo de conexifin 32 es -
desplazado alternativamente, el acoplamiento de la cremzllera
75 con los pifiones 74 hace oscilar al par de asas agitadoras -
70 alternativamente a través'de unos lBDg hacia y desde una po-
sicidn horizontal, como se muestra, inmediatamente encimz de los
arietes alimentadorés 27, Esto sirve para desalojer material -
adherido, lo cual es particularmente importante en el caso de
un material adhesiuo, tal como carne cruda picadg, da les la-
dos que delimitén las secciones inferiores 16 de la tolva, Es-
te cosntante desalojamiento produce la cafda de la carne al -
fondo de la tolva, de modo que es suministrada automitica y cocn-
t;nuamante'a las aberturas de molde mediante los arietes altsr-

nativamente desplazahlas 27,
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Ests movimiento zltsrnative causa tswbién una zo-
tacidn fraccional intermitente de los dispositiﬁos desplazzade-
res 78 hacia los arietes alimentadores 27, lo cual proporciona
asimismo un constante suministro de carne u otro materisl z -
tales arietes. Asi, al moverse alternativamente las cremal;aras
de accionémiento, el espeaciamiento de juego libre ds los pasa-
dores 88-y 89 determina la oscilacifn intermitents de las b B
lancas accionadoras 84 con cada.oacilacién,girando a las: -
ruedas de tringuete 83, y por consiguiente a los dispositives
78, en una fraccifn de revelueidn complata.

NOTA

Descrita suficientemente la naturaleza del inventn,
as{ como la manera de realizarlo en la préctica, debe hacerse
constar que las disposiciones anteriormente indicadas s6n suse
ceptibles de modificéciones de,detalle en cuanto no alteresn sy
principio fundamental: también se hace constar que el invento
se refiere a una solicitud de patente presentada en Norteameri-
ca Ser. con fecha de 9 de abril de 1970, n® 26.814, acogidndo-
se por lo tanto, a los beneficios que conceden los Convenios
Internacionales en vigor, siendo lo que constituye la ssencia
del referido invento y por lo que se solicita Patente de Invan.

cidn por 20 afios en Espafla, sobre: PERFECCIONAMIENTOS ER L

2

CONSTRUCCION OE APARATOS OC (OLDEQ: caracterizédndose por 1o ai-
gquiente: .

l.- Perfeccicnamientos en la construécién ge zpars-
tes de moldeo céracterizadosrporque dichos zparatos comprenden
medios de suministro que incluyen-una tolva para contensr un
suministro de material moldeable; un molde desplazeble sdya-
cente.a dichus medics de suminiétro y dotadoc de una seriz ZJz -

aberturas para former simulféneamente varins art{culos moldos-

£

POOR
QUALITY
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dos; unos pasos de accest para comunicar con dichas abertuas

de molde; medios para desplazar cfclicamente el referido molds
entre una posicidn en la que dichas aberturas comunican con los
pasos de acceso y una posicifn de descarga; una serie de medics
alimentadores en los citados medios de suministro, cada uno ce
ellué desélazable hacia y desde un ndmsfa fraceional de lous ree-
feridos pasos de acceso a las aberturas de molde, al objeto ds
forzar dicho material desde los citados medios de suministro =
la referida serié,da aberturés de manera sustancialmente simui-

ténea, cuando tales aberturas estén en comunicacidn con los pa-

-80s de accesoy y medios productores de fuerza para mover dichcs

alimentadores.

2.~ Perfeccionamientos segdn la reivindicacidn 1,
caracterizados porque se disponén medios que sitden a dichos
alimentadores para su movimiento por trayectorias sustancialmen-
te parslelas,

. Jam Perfeccionamientos segﬁn_la reivindicacidn 1,
caracterizados porque los menciocnados medios productores de -
fuerza comprenden un accionador separado para cada medio ali-
menhbador.,

4.~ Parfeccionamientos segin la reivindicacidn 3,
caracterizados porque cada medio accionador para cada zlimentae
dor comprende un medio eldstico destinado a limikar el grade -
de presifn aplicado al medio alimentador y por consiguiente al
material en contacto con tal medio alimentador.

5.--Perfeccidnamientos segln la reivindicacidn 1,
caracterizados porque dicho medio alimentador comprende unos
medios planos dispueséoe en forma sustancialmente coplanar y
los referidos medios produ;tures de fuerza comprenden un accic-

nador separado para ceda medio alimentador.
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6.~ Perfeccicnamientos segdn la reivindicacidn 5,
caracterizados porque cada medio acciocnador para cada medio -
alimentador comprende un medio slistico destinado a limitar -
el grado de presidn aplicado’al medio alimentador Yy por consi-
guianﬁe al material en contacto coﬁ é1.

7.~ Perfeccicnamientos segin la reivindicacidn i,
caracterlzados porque los madios productores de Fuepza ln"luvwn
medios para mover todos lod citados allmentadares simultinsa-
mente, disponidndose unos trinquetes separados para retensr -
cada alimentador junto a su paso de écceso,'y nedios liberado-
res para soltar cada trinquete después ae que las corrsspondien-
tes aberturas de molde han sido separadas de su comunicacidn -
con un paso de accesg.

8.- Perfaccionamientas segln la reivindicacién 1,
caracterizados porque se disponen medios que dividen la seccifn
inferior de dicha tolva en varias partes separadas, cads una
de eilas protista de un medio alimentador y de un nlmero fraceip
nél de pasos de acceso.

9.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacidn 8,
caracterizados pargue los medlos pruductnres ds fuerza compren-
dsn un accionador separado para cada medio alimentador, compren-
diendo cada accionadnr_un wedio elistico destinaddra—limitaz el
grado de presifn aplicado al alimentador Yy por consiguiente al
material en contacto con &1.

10.-~ Perfeccionamientos segiin la reivindicacidn 9,
caracterizados porque los medios pnuducto;as de fuerza incluyen
medios para mover todos los alimeﬁtadores simulténeamente, digw
poniéndose unos trinquetes separados para retener Cado alireqe
tador junto a su paso de acceso y wedios liberadores separades

para soltar cada trinquete después de que la correspondientes -
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ébertura de molde ha sido separada de su comunicacidn cen su
paso de acceso,

11.- Perfeccionamientos segin cualquiera de las
reivindicaciones anteriores caracterizados porque dicho apara-
to camprenda medios de suministro que incluyen una tolva para
contener un suministro de material moldeable, provista de dna
seccidn inferior; tabigues que dividen dicha seccién inferior
en una serie de partes separatias; un molde desplazable adyacen-
tea los medios de suministro y que tiene una serie de aberturas
de molde para formar simulténeamente varios artfculos noldeados;
unos pasos de acceso extendidos desde la seccién inferior ci-
tada de la tolva hacia el referido molde para comunicar con las
mensionadas abarturas; medios para desplazar ciqlicamenta el
molde entre una hosiéién en la que dichas aberturas comunican
con les ﬁasos de acceso y una posicién de descarga; medios ali-
mentadores en dichos medios de suministro, desplazables hacia
y desde los pasos de acceso para forzar el referido matarial -
desde la tolva al interior de las aberturas de molde cuando &o~
tas se encuentran en comunicacidn con los citados pasos de acce-

s0; medios productores de fuerza dastinados a mover los alimen-

tadores; un medio agitador on cada citada seceidn inferior, ag-

yacente al referido alimentador y desplazable para desalojar el
citado material de porciones adyacentes de la tolva; y medios
para mover a dichos agitadores.

12.~ Perfeccionamientos senin la relvindicacidn 11,
caracterizados porque el citado medio agitader comprende un agi-
tador separado entre cada par adyacents de dichos tabiques,

13, - Perfecﬁiénamientos segdn la reivindicaciénrlz,
caracterizados porque en dicho - aparato se disponen medios que

interconectan lus agitadorés separados para su funcicnamiento
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l4.~ Perfeccionamientos seqin la reivindicacién

simultdneo,

Ve

13, caracterizados porque dichos medios de interconexidn se
extiendsn a través de cads tabique, disponiéndose unos apoyos
en tales tabiques que montan a los medios de interconexidn y
por lo tanto al referido agitador para un movimiento argueado
en la mencionada seccidn inferior de la tolva. '

15.~ Perfeccionamientos seqin la reivindicacién 12,
caracterizados porque en dichos aparato se disponen medios qu&
montan a cada agitador para su movimiento en su seccidn infe-
rior por una traysctoria situada por encimardel mzdio alimerntze
dor.

16.- Perfeccionamientos segln la reivindicacién 12,
caracterizados porque dicho medio alimentador comprende un ali-

L

mentador sepafédo en cada parte de la seccién inferior mencioe
nada.

17.~ Perfeccicnamientos segn la reivindicacidn 15,
céracterizados porque en dicho aparato se disponen medios que
interconectan los agitadores separados para un funcionamiento
simulténeo, disponiéndose medios de interceonexidn que se extien-
den a través de cada citado tabique y medios que montan a cada

agitador para un movimiento arqueado por encima del referido

.alimentador.

18.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacién 11,
caracterizadus porque los medios para mover al agitador compren-
den un engranaje destinado a interconectar al agitador y al
medio productor de fuerza,

19.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacién 18,
caracterizados porque dichc agitador es arqueadamente desplaza-

ble alrededor de un eje de oscilacidén y el mendicnado engrana-

.
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Je comprende un pifidn fijado a dichc agitador Y una crem
ra desplazable con el referido medio productor de fuerza.

20.- Perfeccionzmientos segdn cualquiera de las -

"reivindicaciones anteriores caracterizados porgue dicho apars-

to comprende medios de suministro que incluyen una tolva para
contener un suministro de material moldeable; un molde despla-
zabls adyacente a dichos medios de suministro y que presenta
una abertqra para formar un articulo moldeado; un paso de accé-
s0 para comunicar con dicha abertura; medios para mover cicli-
camente este molde entre una posicidn en la que la mencionada
abertura comunica con el referide paso de acceso y una posicidn
da descarga; medioé a{imentadores en los citados medios de su-
ministro, desplazables hacia el referido paso para forzsr dicho
material desde la tolva a la abertura de molde cuando ésta so
encuentra en comunicacidn con el referido paso de acceso; medios
para mover el citado alimentador hacia dicho paso de accesoy

un par de dispositivos desplazadores giratoriocs en la citada

tolva adyacentes al referido medio aliﬁentadcr y a lados opues-

tos del mismo; y medios zccionadores para pener en rotacidn -

dichos dispositivos hacia el citado alimentador, al obhjeto de
impulsar el mensionadu material haciaz tal alimentador.

21l.~ Perfeccionamientos segdn la reivindicacidn 23,
caracterizados porque la citada tolva estd provista de seccio-
nes laterales inferiores arqueadas, en las que estdn situados
dichos medios alimgntadores.

22~ Perfeccionamientos segdn la reivindicacidn 21,
caracterizades porgue dichas seccivnes laterales estdn situades
a lados opuestos de los wedics alimentadores Yy por encima de

los mismos,

23~ Perfeccionamientos segiin la reivindicscién 20,
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caracterizados porque los citados medics accionado
medios para poner en totacidn a cada citado dispositive alter-
natiuamenée, en incrementos Frécciunaleé sucesivos de una re-
volucidén completa.

24 .~ Perfeccionamientos segin la reivindicacidn 23,
caracterizados porque los medics destinados a poner en rot;cién
a cada citado dispositivo comprenden una rueda trinquets y un
fiador cooperante en cada dispositive desplazador, y unas pa~
lancas que interconectan dichos fiadores para un movimiznto si-
multinso de los mismos.

25.~ Perfeccionamientos segdn la reivindicacidn 24,
caracteriza&os porque en dicho aparato se disponen medios de
conexién de juego libre entre las citadas palancas y los medics
destinados a mover a los alimenfadores.

26.- Perfeccionamientos segln cualquiera de las
reivindicaciones anteriores caracterizados porque diche apara-
to comprende medios de suministro gue incluyen una tolva para
c;ntenar un suministro de material moldzable, provista de una
seceidn inferior; unos tabiques gue dividen dicﬁa seceidn ine
ferior en una serie de partes separadas; un molde desplazable
adyacente a los medios de suministro y que tiene unaz serie de
aberturas para formar ;imulténeamen@e varios artfculos moldes-
dos; unos pasos de acceso que se axbtienden desde ls citada se-
ccidn inferior de la tolva hacia el molde para comunicar con
dichas aberturas; medias para mover ciclicaﬁente’el malde entre
una posicidn en la gue las mencionadss aberturas comunican con
dichos pasos de acceso y una posicidn de descarga; una serie
de medios alimgntadores em dicha seccién inferior, cada unn-dg
ellos desplazable hacia y desde un nfimero fraccional de los -

citados pasos para para forzar dicho material desde la tolves
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a. las referidas agberturas cuando dstas sa encueniran &n coau-

nicacidn con los medios de paso; medios produchores de fuenza
para mover los alimentadores hacia y desde los medios de paso;
medios sgitadores en dichas partes de la seccifn inferior, adya~
cenées a los medios alimentadores y desplazables para desalo-
jar'el referido material de porciongs adyacentes de dicha tol-
va; y medios para mover a los citados medios agitadores.

27.- Perfeccicnamientos segdn la reivindicacidn 26,
caracterizados porque en dichos sparatos se dispone un par ce
dispositivos desplazadores giratorios en dicho molde juntes a
los medios alimentadoras y a lados opuestos de los mismos, y
medios accionadores para poner en rotacifin a tales dispositi-
vos hacia los alimentadores para desalojar sl referido material
e impulsarlo-hacia tales alimenfadores.

28.~ Perfeccionamientos segln la reivindicacién 27,
caracterizados porque los medios accionadores incluyen medios
para'poner en rotacidn cada citado dispositivo alternativamzne
te en incremsntos sucesivos de una revolucidn completa, dispo-
niéndose medios para interconectar diches medios accionazdores

y los destinados a mover a los alimentadores, en virtud de lo

. cual el movimiento de éstos dltimos determina la rotzcidn da

tales dispositivos, comprendiende los medios de rotacidn una -
rueda de trinquete y un fiador cooperante en cada citado dispo-
sitivo y unas palancas que interconectan tales fiadores pava

un movimiento simulténec de los mismos; y medios de conexidn -
de juego libre entre las citadas palancas y los medios destina-
daos a mover a los alimentgdmres.

29,.~ Perfeccionamientos segln la reivindicacidn

[
4]
-

caracterizados porque la tolva estd prevista de unas seccisnes

laterales inferiores arqueadas en las que se sitdan dichos zli-
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mentadores.

30.~ Perfeccionamientos en la construceidn de apa~
ratos de moldeo: tal y como quseda sustancialmeﬁﬁe descrito en
la presente Memoria. Y dibujos ad juntos.

Esta mgmoria-cnnsta de veintitres hojas escritas

a miguina por una sola cara.

:Z ACEBO Y MODE!
lemador F. Hernkodez Ruls
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