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Esta invención se relaciona con un aparato ds - 

moldeo para fornar artículos, y Específica:.-,ente empanadas, 

ds un meterial moldeable, concretnmente cama cicsda, pasca­

do o similar, en al que so forman simultána-acente una 

ds artículos disponiendo un moldo dtsplazahlo orovisto ds una
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serie de aberturas, una tolva para contener un suministre dsl 

material moldeable y una serie de alimantadores en la sección 

inferior de la tolva desplazsbles hacia y desde un número - 

fraccional de los pasos que conducen a las aberturas dol naide 

cuando este se encuentra en posición de recepción del material, 

con medios productores de fuerza para mover los alimantadores 

hacia y desde los citados pasos para llenar las aberturas del 

molde. La invención incluye también un tabique que divide la 

sección inferior de la tolva en una serie de partes separaras, 

un alimentador en la ssccióq inferior para forzar material - 

desde ella a una abertura del molde y un agitador dispuesto en 

la serie de partes inferiores separadas y desplazable para de­

salojar material de las porciones adyacentes de la tolva para 

incrementar la eficiencia de suministro del material desda la 

tolva a las aberturas del molde. La invención incluye también 

un par de desplazadores giratorios en la tolva a lados opuestos 

del alimentador, cuyos desplazadores giran hacia el alimenta­

dor para desalojar el material moldeable e impulsarlo hacia - 

aquél.

La invención se relaciona can un aparato de moldeo, 

particularmente para formar artículos tales como empanadas a 

partir de material plástico, como alimentos picados, en el cue 

se producen simultáneamente una serie da dichos artículos. Así, 

en esta invención el material moldeable se fuerza desda una - 

tolva mediante un alimentador alternativamente desplazadla, - 

disponiendo una abertura del molde en posición para recibir - 

material de la tolva. Luego se desplaza el molde a la pcsición 

de expulsión, en la que la abertura de aquél, con el material 

contenido, queda expuesta para la retirada del artículo así - 

formado.
0
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En la presarle solicitud, el aparato está disería-

5.

10.

do específicamente para formar una dasoada serie da artículos, 

tales como empanadas, simultáneamente. En la invención, el - 

molde contiene una serie de aberturas destinadas a formar si­

multáneamente un conjunto de artículos moldeados. Se dispone - 

también una serie de mdios alimentadores en una sección inferior 

de la tolva, cada uno de ellos desplazable hacia y desda un nú­

mero fraccional de los pasos que conducen desde la tolua al - 

molde para forzar material desde aquélla a las aberturas del -- 

molde cuando éstas se encuentran en comunicación con la tolva

o, en otras palabrasm cuando el molde desplazable ha sido mo­

vido a esta posición.

Uno de loa aspectos de esta invención es el de pro. 

porcionar un aparato perfeccionado para el moldeo de una serie 

de artículos simultáneamente, en el que una serie de alimenta­

dores que funcionan en una sección inferior de una tolva son - 

desplazables hacia y desde un número fraccional de pasos que 

conducen desde la tolva a las aberturas del molde cuando éste 

se encuentra en posición de recepción de material.

Otro aspecto de la invención es la provisión de un

aparato de moldeo para formar simultáneamente una serie de ar­

tículos moldeados y dotado de tabiques que dividen la sección 

inferior de la tolva en una serie da partes separadas y de un 

medio agitador en las partes de la sección inferior adyacente 

al alimantador desplazable situado en dicha sección inferior, 

cuyo agitador es desplazable para desalojar el material ds las 

porciones adyacentes de la tolva. Cada una de las partos sepa­

radas de la sección inferior contiene su propio agitador para 

un eficiente desalojamiento del material.

Otro aspecto de la invención es la provisión de un30.
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aparato de moldeo provisto at¡ un par de dispositivos oespla- 

zadores giratorios en la tolva, adyaccntop y a lados opuestos 

ds los medios alimentadores y medios accionadores paro poner - 

en rotación a estos dispositivos hacia el alimentador, para - 

desalojar el material a impulsarlo hacia aquel.

Se describirá la invención en relación con la ver­

sión mostrada en los dibujos, en los cuales:

La figura 1 es una vista en perspectiva que ilustra 

un aparato de moldeo que incorpora la invención.

La figura 2 es una vista en alzado lateral fragmen­

taria, y parcialmente interrumpida para mayor claridad de iluc- 

tracción, del aparata de la figura 1.

La figura 3 es una vista en planta del aparato; y 

La figura 4 es una vista en sección fragmentaria, 

tomada sustancialmonte a lo largo de la línea 4-4 de la figura

3.

En la versión ilustrada en los dibujos adjuntos, 

el aparato de moldeo 10 comprende un mueble 11 sostenido sobre 

ruedas 12 y que incluye las paredes laterales 13 y 14.

20. Situada encima del mueble 11, hay una tolva 15 re­

ceptora de material, que en la versión ilustrada se destina a 

recibir carne picada, pescado desmenuzado u otro material ali­

menticio subdividido, particularmente de naturaleza adhesiva. 

Esta tolva tiene una sección inferior 16 dividida en una seri?

25. de partes separadas 17, de las que aquí se muestran dos, me­

diante tabiques transversales 26.

Situada debajo de la tolva 15, hay una placa de - 

molde 1S horizontal y alternativamente desplazable, provista de 

una serie, ocho on la versión ilustrada, de aberturas de mal-

30. de 19
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Comunicando con la sección inferior 16 de la i . 

va 15, hay una serie de pasos de acceso 20, presentando la - 

versión ilustrada un pasa 20 por cada abertura de molde 19. - 

Como puede verse en la figura 4, ios pasos de acceso o ranu­

ras de llenado se encuentran en una placa horizontal 21 por - 

debajo da la cual se sostiene 1¿ piuca ds. molde 18 para su mo­

vimiento horizontal y alternativo. El fondo do la placa de c.ol- 

de IB está sustentado sobre una placa básica 22 sostenida psr 

la parte superior del mueble 11.

La sección inferior 16 de la tolva 15 está provis­

ta de una porción escalonada anterior 23 que proporciona una 

cavidad frontal 24. Como puede verse en la figura 4, el extre­

mo frontal de esta cavidad 24 está directamente encima de las

ranuras de llenado 20 y por consiguiente conduce a la serie de 

ellas.

En la parte inferior extrema 25 que contiene la ca­

vidad frontal 24 hay una serie de medios alimentadores en for­

ma de arietes horizontal /alternativamente desplazadles 27. - 

En la versión ilustrada, hay dos de estos arietes 27 dispuestos 

colateralmente a lados opuestos del tabique inferior 26. Cada 

ariete 27 está montado en asta parte inferior 25 de la tolva 

inmediatamente por encima de la placa 21 de ranuras de llenado 

para su movimiento alternativo hacia y desde las ranuras ds lle­

nado para forzar material moldeable, tal como carne picada, a 

t-ravés de ellas hasta la seria de aberturas ds molde 19 simul­

táneamente, cuando el molde 16 ha sido desplazado a una posi­

ción da coincidencia con las ranuras 20, como se ilustra en los 

dibujos..

Cada ariete 27 es desplazadle hacia y desde un nú­

mero fracciona! de los pasos o ranuras de llenado totales 20.

' \
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En la versión ilustrada, hay ocho da astas ranuras de llanada 

y correspondientemente ocho aberturas de molde, usándose cada 

ariete 27 para llenar la mitad o cuatro de estas aberturas de 

molde simultáneamente.

La fuerza accionadora de la placa de molde 18 co­

mo asimismo de los arietes alimentadores 27 la proporciona un 

motor eléctrico 28 situado en el fondo del mueble 11, que mueve 

a una polea 30 por medio de una correa 31.

La polea 30 Bstá montada en un árbol 32 para su ro­

tación con el árbol que se extiende horizontalmente entre las 

paredes laterales 13 y 14. La rotación del árbol 32 acciona a 

un dispositivo de engranaje de reducción de velocidad que in­

cluye una pequeña rueda dentada 33 sobre el árbol 32 y una - 

rueda grande dentada 34 espaciada de aquélla y conectada median­

te una cadena accionadora 35 a la misma.

La ruada grande dentada 34 está montada en un se­

gundo árbol transversal y horizontal 35, que se extiendo entra 

las paredes laterales 13 y 14, conectándose este árbol a un bra­

zo de conexión extremo y giratorio 37, que está giratoriamente 

conectado a un segundo brazo de conexión 38 alternativamente - 

desplazable. Esto segundo brazo 38 está conectado a su vez a 

un tercer brazo de conexión 39 que se mueve alternativamente so­

bre un árbol cruzado 40 situado en el fondo del mueble 11 y que 

se extiende entre las paredes laterales 13 y 14.

Como puede verse en la figura 1, los árboles 32, 35 

y 40 son paralelos entre sf, situándose el árbol 40 en el fon­

do del mueble 11 y conectándose al extremo inferior del brazo 

de conexión 39 extendido en general verticalmente.

El extremo superior de este brazo 39, que so mues­

tra en tamaño reducido en la figura 2 para mayor claridad de30.
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ilustración, está fijado al extremo anterior de la borra do 

conexión generalmente horizontal 41. El extremo posterior da 

esta barra de conexión 41 está conectado a una placa de leva 

lateral 42, hacia el interior de la cual se encuentran una cre­

mallera alargada y horizontal 43.

Esta cremallera 43 está provista de dientes 107a 

orientados hacia arriba. En la versión ilustrada, se dispone un 

par de estas cremalleras horizontales 43 a lados opuestos os la 

tolva y, situada inmediatamente encima de cada una de estas - 

primeras cremalleras 43, hay una segunda cremallera 45 cuyos - 

dientes 46 están dirigidos h,acia abajo. Acoplado a los diantes 

opuestos de cada par de cremalleras verticalmente alineadas 43 

y 45, hay un piñón 47. Cort esta disposición, cuando las crema­

lleras inferiores 43 se desplazan hacia la derecha, segón se 

mira a las figuras 2 y 4, las cremalleras superiores 45 se des­

plazan hacia la izquierda, y viceversa.

La barra de conexión 41 incluye en su extremo pos­

terior, ppuesto al extremo conectado al brazo de conexión 39, 

un pasador 48 extendido hacia el interior a través de la placa 

delleva 42 acoplarse a una ranura horizontal 49 de la cremalle­

ra inferior 43. Estas cremalleras inferiores 43 presentan en - 

sus extremos anteriores una barra transversal o cruzada 50 a - 

la que se se fija, por medio de pernos espaciados 51, si extre­

mo anterior de la plaaa de molde centralmente dividida 18, -ua 

de hecho presentan la forma de dos subplacas colaterales (fi- 

gura)3), cada una do ellas fijada a le barra transversal 5C me­

diante un par de pernos 51. Al moverse alternativa y horizontal 

mente las cremalleras inferiores 43 mediante el pasador acciona- 

dor 48 conectado a ellas, desplazan a las placas de molde 18 - 

con movimiento horizontal y alternativo entre una posición ex-

6
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trema retraída, como la mostrada en los dibujos, y una posi­

ción extrema adelantada, en la que las aberturas de molde que­

dan expuestas para la retirada de su contenido en forma de - 

empanadas, de la manera que se describirá más adelante.

Los extremos posteriores de las cremalleras superio­

res 45 presentan una barra transversal 52 que acciona a los - 

arietes alimentadores 27. La barra transversal 52 incluye dos - 

pares de barras de tope colaterales y espaciadas 53, cada una - 

de las.cuales tiene un extremo anterior 54 inclinado hacia arri­

ba, formado por una superficie inferior 55 inclinada hacia arri­

ba.

Inmediatamente encima de la trayectoria de movimien­

to de cada uno de los arietes alimentadores 27, hay una barra 

fiadora 56 extendida hacia atrás. Cada barra fiadora 56 presen­

ta en su extremo posterior un eje transversal 57 en el que hay 

un par de rodillas terminales y opuestos 58. Situado dentro de 

una ranura 59, en el extremo posterior de cada barra fiadora - 

56 y entre los rodillos terminales 58, hay un trinquete girato­

rio 60. Cada trinquete 60 es impulsado en su ranura 59 en la di­

rección de las agujas del reloj (segán se observa la figura 4) 

mediante un resorte 61, de manera que cada trinquete 60 es man­

tenido normalmente en la posición mostrada en los dibujos bajo 

el impulso de su resorte 61.

El extremo frontal de cada barra fiadora 55 escá - 

articuladamente montado en su propio soporte 62, fijado a la - 

parte posterior del fondo 18 de la tolva, como se muestra en la 

figura 4, para un movimiento ascendente desde su posición hori­

zontal mostrada. Este montaje articulado para cada barra 56 - 

permite un movimiento vertical de la misma, cuando no se halla 

restringida por las barras de tope laterales 53.



A Tin de establecer un accionamiento elástico para 

cada ariete alimentador 27, se dispone un perno accionador 53 

extendido hacia atras en cada ariete 27, alrededor del cual se 

extiende un resorte helicoidal 64 cuyo extremo exterior se apo­

ya contra un tubo 65 deslizable sobre su perno 63 y que inclu­

ya un collar fileteado 66 para un montaje ajustable sobre aquél. 

El extremo posterior de cada perno, situado más allá del tubo - 

65, incluye un botón 68 de mayor tamaño que el tubo 65. Cuando 

los dos resortes 64 están en.su posición totalmente extendida, 

como se ilustra en los dibujos, los collares 66 se apoyan contra 

las superficies delanteras de la barra transversal 52.

Como puede verse en las figuras 3 y 4, cada barra 

fiadora 56 está situada inmediatamente por encima de un perno 

63. Cada tubo 65 está provisto de unos lados aplanados 67 si­

tuados en una muesca 69 de la barra transversal 52, de manera 

que los collares fileteados 66, cuando se encuentran en sus po­

siciones mas retrasadas, se apoyan contra el frente de la. ba­

rra transversal 52 y los extremos frontales de las muescas 69.

Situados en las dos partes separadas 17 de la se­

cción inferior 16 de la tolva, hay unos agitadores 70 arqueada 

y alternativamente desplazables, cada uno de ellos en forma de 

asa. Los dos agitadores están montados en sus extremos adyacen­

tes sobre un eje de apoyo 71, con los extremos opuestos de los 

agitadores conectados a ejes similares 72 y 73 que se extienden 

ai interior del aparato. Los tres ejes 71, 72 y 73 están alinea­

dos.

El eje 73 situado en el extremo opuesto a su agita­

dor 70 incluye un piñón 74 que se acopla a una cremallera 75 - 

montada en la parte superior de una cremallera accinnadora su­

perior 45. El eje terminal opuesto 72 incluye un piñón similar
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y su cremallera 76 está montada sobre la otra cremallera aceio- 

nadora superior 45.

Como puede verse más claramente en las figuras 3 y 

4, las esquinas inferiores longitudinales 77 de la tolva 15, a 

uno y otro lado de la seccián inferior 16 de aquálla, son re­

dondeadas. Estas esquinas inferiores redondeadas llevan monta­

dos unos dispositivos desplazadores giratorios 78, cada uno de 

los cuales comprende un par de barras paralelas 79 que se ex­

tienden sustancialmente en toda la longitud de la tolva 15 por 

encima del tabique 26 y que están conectadas en sus extremos por 

unas barras transversales paralelas 80. Un extrema de cád dispo­

sitivo 78 está montado sobre un eje 81 giratoriamente sosteni­

do en un cojinete y cuyo otro extremo está montado en un eje - 

similar 82, estando alineado cada par de ejes 81 y 82 de cada - 

dispositivo 78.

El extremo externo de cada uno de los ejes 82 lle­

va fijada una rueda de trinquete 83 (figura 2). Estos extremos 

de los ejes 82 sostienen también, cada uno de ellos, giratoria­

mente a una palanca alternativamente desplazable 84 en la que 

va montado un fiador 85 presionado a resorte para acoplarse a 

los dientes de su rueda 83.

Las dos palancas accionadoras 84 son sustancialmen­

te paralelas y están conectadas por una banda metálica 85 arti­

culadamente montada. Un extremo 87 de una palanca 84 se extiende 

hacia abajo adyacentemente al extremo posterior de la cremalle­

ra 75 y queda situado entre dos pasadores espaciados 88 y 89 

sobre esta cremallera 75, al objeto de proporcionar un acciona­

miento de juego libre a las palancas 84.

Para establecer un aparato destinado a expulsar el 

conjunto do empanadas 90 dé las aberturas de molde 19 transver-

9
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salmeóte alineadas, se dispone un par de palancas laterales 91 

(figuras 1 y 2) articuladamente conectadas por sus extremos — 

posteriores 92 al aparato y que incluye en sus extremos anterio

5.

10.

15.

20.

25.

res una barra transversal 93 en la qua va montada una serie de 

anillas extractoras 94, cada una de ellas sostenida por un per­

no. Las anillas son iguales en número a la serie de aberturas - 

de molde 19 y están situadas directamente encima de tales abdSr- 

turas cuando la placa de molde 18 ha sido desplazada a su po­

sición totalmente extendida desde la posición retraída que se 

muestra en los dibujos. Una de las palancas laterales 91, adya­

cente a la placa delleva 42 y situada encima de ella, incluye - 

una barra metálica 106 extendida hacia abajo y dotada de un re­

borde 95 en su extremo inferior. Un resorte helicoidal 96 se 

extiende desde el elemento 91 hasta un reborde inferior 97 mon­

tado en la pared lateral 13 del aparato. El montaje 98 para el 

reborde inferior 97 incluye también un amortiguador de caucho 

elástico 99 al que se acopla el reborde 95 cuando el resorte 96 

impulsa a las palancas laterales 91, y a las anillas extracto- 

ras 94 sostenidas por aquellas, bruscamente hacia abajo.

La barra vertical 106 incluye también un pasador — 

100 extendido hacia dentro, adaptado para acoplarse a un ranu­

ra de leva inclinada 101 del borde superior de la placa de leva 

alargada 42,Ounto al extremo anterior de esta ranura de leva 

101, hay una ranura generalmente vertical 102, abierta hacia - 

arriba y situada en la cremallera accionadora inferior 43.

C1 funcionamiento del aparato de esta invención — 

ilustrado en la versión de los adjuntos dibujos, es como sigua.

Con el brazo de conexión 39 y la barra de conexión

41 en las posiciones retraídas que se muestran, la placa de mol­

de 18 esta en su posición análogamente retraída, con la serie
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ds aberturas de molde 19 transversamente alineaoas en comuni­

cación con sus respectivas ranuras de llenado 20 y con los dos 

arietes alimentadores 27 en sus posiciones adelantadas, en Iss 

que acaban de aplicar una presión alimentadora para forzar el 

material tnoldeable, que puede ser carne picada, a presión en las 

aberturas de molde 19, simultáneamente, para formar una serie 

de empanadas de carne 90, mostradas en esta versión en número 

de ocho.

Tras el ulterior desplazamiento del mecanismo accio- 

nador 28-39, el brazo de conexión lateral 39 se desplaza hacia 

la derecha desde la posición mostrada en las figuras 1 y 2, pa­

ra inicirar los movimientos de retorno. Debido a la conexión 

de juego libre proporcionada por el pasador 48 y la ranura ho­

rizontal 49 de la cremallera inferior 43, la placa de molde IB 

empieza a desplazarse inmediatamente hacia la derecha, ^sto se­

para las aberturas de molde 19 de su comunicación con sus ranu­

ras de llenado 20, mientras los arietes alimentadores 27 que­

dan todavía retenidos en sus posiciones adelantadas, presiona­

dos a resorte, para continuar la aplicación de presión a les - 

empanadas 90 situadas dentro de las aberturas 19.

El movimiento de avance de las cremalleras latera­

les 43 determina el desplazamiento hacia atrás de las cremalle­

ras superiores 45, debido a los piñones accionadores 47. Esto 

causa un movimiento de retroceso en la barra transversal 52, - 

así como en los dos pares de barras ds tope 53 montadas en acué̂  

lia. El movimiento de retroceso ds las barras de tope 53 libara 

las dos barras fiadoras 56, de manera que saltan hacia arrioa, 

permitiendo así que les dos trinquetes 60 liberan a sus respec­

tivos collares fileteados 66. Cuando ocurre esto, el movimien­

to de retroceso de la barra transversal 52 acopla los botones30.
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posterioras 68 al extremo posterior de cada perno 63 para re­

traer a los arietes alimentadores 27 hacia la izquierda, sa- 

gun se mira a los dibujos, al retraerse la barra transversal 52 

sobre sus cremalleras 45.

El movimiento inicial do avance del brazo ds cor.s- 

xion 39 hace que el pasador 48 se desplace hacia el extremo an­

terior de la ranura 49 y que el borde posterior 104 de la ranu- 

ra de leva 101 quede inmediatamente alineado con el correspan- 

diente borde posterior 105 de la ranura vertical 102. Luego,- - 

cuando estas ranuras alineadas 101 y 102 alcanzan sus posiciones 

mas adelantadas, debajo del pasador 100, tras su continuado, mo­

vimiento de avance, la placa de molde 18 se encuentra en su po­

sición totalmente extendida hacia la derecha, según se mire a 

los dibujos, de manera que el pasador 100 as forzado al inte­

rior de la ranura 102 y a la parte posterior alineada &o5 de - 

la ranura 101, para proyectar las anillas extractoras 94 al in­

terior de las aberturas de molde 19, al objeto de desalojar - 

las empanadas de las mismas simultáneamente y disponerlas trsns- 

versalmente sobre un soporte. Con esta posición, proyectada ha­

cia adelante, de la placa de molde 18, los arietes alimentado- 

res 27 se encuentran, como queda indicado, en su posición total­

mente retraída o al extremo izquierdo de sus posiciones adelan­

tadas, mostradas en las figuras 3 y 4.

Cuando empieza a.desplazarse luego si brazo de co­

nexión 39 en dirección opuesta o hacia la posición mostrada en 

los dibujos, la placa de leve 42 se mueve primeramente debido 

a la ranura de juego libre 49 y le superficie anterior inclina­

da de la ranura de leva 101 levanta al pasador 100 y por consi­

guiente a la barra 106 y con ello a las palancas laterales 91 

a'.las anillas extractoras fijadas 94, desde las aberturas de -
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molde hasta la posición mostrada en la figura 2. Luego, el aoi- 

cional movimiento del mecanismo accionador y de la placa de mol 

de 18 hacia la izquierda, determina el movimiento da los arie­

tes alimentadores 27 hacia adelante mediante acoplamiento de Í3 

barra transversal 52 con los collares 66, para aplicar presión 

desde los resortes 64 a los arietes^alimentadores 27 y por lo 

tanto a la carne picada ú otro material situado delante de los 

arietes. Este movimiento continóa hasta que las barras de tope 

53 quedan situadas encima de los rodillos 58 de las barras fia­

doras 56 para mantenerlas eh posición retraída. Las superficies 

planas 107 de los dos trinquetes 60 permiten el paso del collar 

fileteado 66 bajo los trinquetes hasta la posición mostrada en 

la figura 4. Esta estructura determina la aplicación de presión 

elástica a los arietes 27 y por consiguiente al material situa­

do delante dB ellos, hasta que la placa de molde 18 se ha sepa­

rado de su comunicación con las ranuras de llenado 20.

; Durante el funcionamiento del aparato, en que el

mecanismo accionador que incluye al brazo de conexión 39 es - 

desplazado alternativamente, el acoplamiento de la cremallera 

75 con los piñones 74 hace oscilar al par de asas agitadoras - 

70 alternativamente a través de unos 180" hacia y desde una po­

sición horizontal, como se muestra, inmediatamente encima de lo 

arietes alimentadores 27. Esto sirve para desalojar material - 

adherido, lo cual es particularmente importante en el caso de 

un material adhesiuo, tal como carne cruda picada, dé los la­

dos que delimitan las secciones inferiores 16 de la tolva. Es­

te cosntante desalojamiento produce la caída de la carne al - 

fondo de la tolva, de modo que es suministrada automática y con 

tinuamsnte a las aberturas de molde mediante los arietes alter­

nativamente desplazablas 27.3D.
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5.

10.

Este movimiento alternativo causa también una ro­

tación fracciortai intermitente de los dispositivos desplazado- 

res 78 hacia los arietes aiimentadores 27. lo cual proporciona 

asimismo un constante suministro de carne u otro material a - 

tales arietes. Así, al moverse alternativamente las cremalleras 

de accionamiento, el espaoiamiento de juego libre de los pasa­

dores 88 y 89 determina la oscilación intermitente de las pa­

lancas accionadoras 84 con cada oscilación, girando a las: - 

ruedas de trinquete 83, y por consiguiente a los dispositivos 

78, en una fracción de revolución completa.

N O T A

15

2 0 .

25.

30.

Descrita suficientemente la naturaleza del invento, 

así como la manera de realizarlo en la práctica, debe hacerse 

constar que las disposiciones anteriormente indicadas son sus­

ceptibles de modificaciones de detalle en cuanto no alteren su 

principio fundamental: también se hace constar que el invento 

se refiere a una solicitud de patente presentada en Norteaméri­

ca Ser. con fecha de 9 de abril de 1970, nB 26.814, acogiéndo­

se por lo tanto, a los beneficios que conceden los Convenios 

Internacionales en vigor, siendo lo que constituye la esencia 

del referido invento y por lo que se solicita Patente de Inven­

ción por 20 años en España, sobre: PERFECCIONAMIENTOS EN LA 

CONSTRUCCION DE APARATOS DE MOLDEO: caracterizándose por lo si­

guiente:

1.- Perfeccionamientos en la construcción de apara­

tos de moldeo caracterizados porque dichos aparatos comprender! 

medios de suministro que incluyen una tolva para contener un 

suministro de material moldeabls; un molde desplazadle adya­

cente, a dichos medios de suministro y dotado de una seris es - 

aberturas para formar simultáneamente varios artículos moldss-

3
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dos; unos pasos ds acceso para comunicar con dichas abertuas 

de molde; medios para desplazar cíclicamente el referido molde 

entre una posición en la que dichas aberturas comunican con les 

pasos de acceso y una posición de descarga; una serie de medies 

alimentadorBS en los citados medios de suministro, cada uno de 

ellos desplazable hacia y desde un número fraccional de los re­

feridos pasos de acceso a las aberturas de molde, al objeto de 

forzar dicho material desde los citados medios de suministro a 

la referida serie de aberturas de manera sustancialmente simul­

tánea, cuando talos aberturas están en cpmunicación con los pe­

sos de accesoy y medios productores de fuerza para mover dichos 

alimentadores.

2. - Perfeccionamientos según la reivindicación 1, 

caracterizados porque se disponen medios que sitúan a dichos 

alimentadores para su movimiento por trayectorias sustancialmen­

te paralelas.

3. - Perfeccionamientos según la reivindicación 1, 

caracterizados porque los mencionados medios productores de - 

fuerza comprenden un accionador separado para cada medio ali- 

menhador.

4. - Perfeccionamientos según la reivindicación 3, 

caracterizados porque cada medio accionador para cada aíimenta- 

dor comprende un medio elástico destinado a limitar el grade - 

de presión aplicado al medio alimentador y por consiguiente al 

material en contacto con tal medio alimentador.

5. * Perfeccionamientos según la reivindicación 1, 

caracterizados porque dicho medio alimentador comprende unos 

medios planos dispuestos en forma sustanciaimente coplanar y 

los referidos medios productores de fuerza comprenden un accio­

nador separado para cada medio alimentador.

6'
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6. - Perfeccionamientos según la reivindicación S, 

caracterizados porque cada medio accionador para cada medio - 

alimentador comprende un medio elástico destinado a limitar - 

el grado de presión aplicado al medio alimentador y por consi­

guiente al material en contacto con él.

7. - Perfeccionamientos según la reivindicación 1, 

caracterizados porque los medios productores de fuerza incluyen 

medios para mover todos los citados alimentadores simultánea­

mente, disponiéndose unos trinquetes separados para retener - 

cada alimentador junto a su paso de acceso, *y medios liberado­

res para soltar cada trinquete después de que las correspondien­

tes aberturas de molde han sido separadas de su comunicación - 

con un paso de acceso.

8.- Perfeccionamientos según la reivindicación 1, 

caracterizados porque se disponen medios que dividen la sección 

inferior de dicha tolva en varias partes separadas, cada una 

de ellas prosista de un medio alimentador y de un número fraccio 

nal de pasos de acceso.

9.- Perfeccionamientos según la reivindicación 8, 

caracterizados porque los medios productores de fuerza compren­

dan un accionador separado para cada medio alimentador, compren­

diendo cada accionador un medio elástico destinado a limitar el 

grado de presión aplicado al alimentador y por consiguiente ai 

material en contacto con él.

ID.- Perfeccionamientos según la reivindicación 9, 

caracterizados porque los medios productores de fuerza incluyen 

medios para mover todos los alimentadores simultáneamente, dis­

poniéndose unos trinquetes separados para retener cada aliñen- 

tador junto a su paso de acceso y medios liberadores separados 

para soltar cada trinquete después de que la correspondientes -
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abertura do molde ha sido separada de su comunicación con su 

paso de acceso.

5.

11.- Perfeccionamientos según cualquiera de las 

reivindicaciones anteriores caracterizados porque dicho apara­

to comprenda medios de suministro que incluyen una tolva pare 

contener un suministro de material moldcable, provista de une 

sección inferior; tabiques que dividen dicha sección inferior 

en una serie de partes separadas; un molde desplazable adyacen­

te* a los medios de suministro y que tiene una serie de aberturas

10.

15.

*20.

25.

30.

de moldo para formar simultáneamente varios artículos moldeados; 

unos pasos de acceso extendidos desdo la sección inferior ci­

tada de la tolva hacia el referido molde para comunicar con las 

[¡tensionadas aberturas; medios para desplazar cíclicamente el 

molde entre una posición en la que dichas aberturas comunican 

con los pasos de acceso y una posición de descarga; medios ali- 

mentadores en dichos medios de suministro, desplazables hacia 

y desde los pasos de acceso para forzar el referido material - 

desde la tolva al interior de las aberturas de molde cuando és­

tas se encuentren en comunicación con los citados pasos de acce­

so; medias productores de fuerza destinados a mover los alimen- 

tadores; un medio agitador on cada citada sección inferior, ad­

yacente al referido alimentador y desplazable para desalojar el 

citado material de porciones adyacentes de la tolva; y medios 

para mover a dichos agitadores.

12. - Perfeccionamientos según la reivindicación 11, 

caracterizados porque el citado medio agitador comprende un agi­

tador separado entre cada par adyacente de dichos tabiques.

13. - Perfeccionamientos según la reivindicación 12, 

caracterizados porque en dicho aparato se disponen msdios que 

interconectan los agitadores separados para su funcionamiento
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simultóneo.

l<fi.- Perfeccionamientos según la reivindicación 

13, caracterizados porque dichos medios de interconexión se 

extiendan a través de cada tabique, disponiéndose unos apoyos 

en tales tabiques que montan a los medios de interconexión y 

por lo tanto al referido agitador para un movimiento arqueado 

en la mencionada sección inferior de la tolva.

15. - Perfeccionamientos según la reivindicación 12, 

caracterizados porque en dichos aparato se disponen medios que 

montan a cada agitador para su movimiento en su sección infe­

rior por una trayectoria situada por encima del medio alimenta- 

dor.

16. - Perfeccionamientos según la reivindicación 12, 

caracterizados porque dicho medio alimentador comprende un ali- 

mentador separado en cada parte de la sección inferior mencio­

nada.

17. - Perfeccionamientos según la reivindicación 16, 

caracterizados porque en dicho aparato se disponen medios que 

interconectan los agitadores separados para un funcionamiento 

simultaneo, disponiéndose medios de interconexión que se extien­

den a través de cada citado tabique y medios que montan a cada 

agitador para un movimiento arqueado por encima del referida 

alimentador.

13.- Perfeccionamientos según la reivindicación 1.1, 

caracterizados porque los medios para mover al agitador compren­

den un engranaje destinado a interconectar al agitador y al 

medio productor de fuerza.

19.- Perfeccionamientos según la reivindicación IB, 

caracterizados porque dicho agitador es arqueadamente desplaza- 

ble alrededor de un eje de oscilación y el mencionado engrana-
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js comprende un piñón
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fijado a dicho agitador y

ra desplazable con el referido medio productor de fuerza.

20. - Perfeccionamientos según cualquiera de las - 

reivindicaciones anteriores caracterizados porque dicho apara­

to comprende medios de suministro que incluyen una tolva para 

contener un suministro de material moldeadle; un molde despla­

zable adyacente a dichos medios de suministro y que presenta 

una abertura para formar un artículo moldeado; un paso de acce­

so para comunicar con dicha abertura; medios para mover cícli­

camente este molde entre una posición en la que la mencionada 

abertura comunica con el referido paso de acceso y una posición 

ds descarga; medios alimentadores en los citados medios de su­

ministro, desplazables hacia el referido paso para forzar dicho 

material desde la tolva a la abertura de molde cuando ósta se 

encuentra en comunicación con el referido paso de acceso; medias 

para mover el citada alimentador hacia dicho paso de acceso;

un par de dispositivos desplazadores giratorios en la citada 

tolva adyacentes al referido medio alimentador y a lados opues­

tos del mismo; y medios accionadores para poner en rotación - 

dichos dispositivos hacia el citado alimentador, al objeto de 

impulsar el mencionado material hacia tal alimentador.

21. - Perfeccionamientos según la reivindicación 20, 

caracterizados porque la citada tolva está provista de seccio­

nes laterales inferiores arqueadas, en las que están situados 

dichos medios alimentadores.

22. - Perfeccionamientos según la reivindicación 21, 

caracterizados porque dichas secciones laterales están situadas 

a lados opuestos de los medios alimentadores y por encima de 

los mismos.
30. 23.- Perfeccionamientos según la reivindicación 20,
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caracterizados porque los citados medios accionarjores incluyen 

medios para poner en -rotación a cada citado dispositivo alter­

nativamente, on incrementos fracciónales sucesivos de una re­

volución completa.

24. - Perfeccionamientos según la reivindicación 23, 

caracterizados porque los medios destinados a poner en rotación 

a cada citado dispositivo comprenden una rueda trinquete y un 

fiador cooperante en cada dispositivo desplazador, y unas pa­

lancas que interconectan dichos fiadores para un movimiento si­

multáneo de los mismos.

25. - Perfeccionamientos según la reivindicación 24. 

caracterizados porque en dicho aparato se disponen medios de 

conexión de juego libre entre las citadas palancas y los medios 

destinados a mover a los alimentadores.

26. - Perfeccionamientos según cualquiera de las 

reivindicaciones anteriores caracterizados porque dicho apara­

to comprende medios de suministro que incluyen una tolva para 

contener un suministro de material moldeable, provista de una 

sección inferior; unos tabiques que dividen dicha sección in­

ferior en una serie de partes separadas; un molde desplazable 

adyacente a los medios de suministro y que tiene una serie de 

aberturas para formar simultáneamente varios artículos moldea­

dos; unos pesos de acceso que se extienden desde la citada se­

cción inferior de la tolva hacia el molde para comunicar con 

dichas aberturas; medios para mover cíclicamente el molde entre 

una posición en la que las mencionadas aberturas comunican con 

dichos pasos de acceso y una posición de descarga; una serie

de medios alimentadores en dicha sección inferior, cada uno de 

ellos desplazable hacia y desde un número fraccional de los - 

citados pasos para para,forzar dicho material desde la tolva

<0



-22-

5.

10.

15.

20.

25.

30.

a. las referidas aberturas cuando éstas se encuentran en comu- 

nicacién con los medios ds paso; medios productores de fuerza 

para mover los alimentadores hacia y desde los medios de paso; 

medios agitadores en dichas partes de la sección inferior, adya­

centes a los medios alimentadores y desplazables para desalo­

jar el referido material de porciones adyacentes de dicha tol­

va; y medios para mover a los citados medios agitadores.

27. - Perfeccionamientos según la reivindicación 26, 

caracterizados porque en dichos aparatos se dispone un par de 

dispositivos desplazadores giratorios en dicho molde junto a 

los medios alimentadores y a lados opuestos de los mismos, y 

medios accionádores para poner en rotación a tales dispositi­

vos hacia los alimentadores para desalojar el referido material 

e impulsarlo hacia tales alimentadores.

28. - Perfeccionamientos según la reivindicación 27, 

caracterizados porque los medios accionadores incluyen medios 

para poner en rotación cada citado dispositivo alternativamen­

te en incrementos sucesivos de una revolución completa, dispo­

niéndose medios para interconectar dichos medios accionadores

y los destinados a mover a los alimentadores, en virtud de lo 

cual el movimiento de éstos últimos determina la rotación de 

tales dispositivos, comprendiendo los medios de rotación una - 

rueda de trinquete y un fiador cooperante en cada citado dispo­

sitivo y unas palancas que interconectan tales fiadores para 

un movimiento simultáneo de los mismos; y medios de conexión - 

de juego libre entre las citadas palancas y los medios destina­

dos a mover a los alimentadores.

29. - Perfeccionamientos según la reivindicación 28, 

caracterizados porque la tolva está provista de unas secciones 

laterales inferiores arqueadas en las que se sitúan dichos sli-

*
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30.- Perfeccionamientos en la construcción de apa 

ratos do moldeo: tal y como queda sustancialmente descrito en 

la presente Memoria. Y dibujos adjuntos.

Esta Memoria consta de veintitrés hojas escritas 

a máquina por una sola cara.
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