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El p resente invento se r e f ie r e  en sentido  

general a l a  fab ricac ió n  de v id rio  por e l  procedimien­
to  de f lo ta c ió n , y de mantera más p a r t ic u la r  a un apa­
ra to  para su s te n ta r  e x te r io r  y ajustablem ente una ba- 

5+;- r r e r a  de agua usada en el*
Un tip o  rep resen ta tiv o  de aparato productor 

de v id rio  de f lo ta c ió n  se i lu s t r a  y describe en la  
paten te de lo s  Estados Unidos N3 3*083*551. Según a l l í  
se ex p lica , l a  fab ricac ió n  de v id rio  por e l p rocedi- 

10'.- miento de f lo ta c ió n  comprende l a  en trega de v id rio  
fundido a un régimen controlado en un baño de metal 
fundido que tie n e  una densidad mayor que l a  d e l v id rio  
&al como estaño o aleaciones de e s ta ñ o ) , y e l  avance 
d e l mismo a lo  largo  de l a  su p e rfic ie  del baño bajo 

15 .- condiciones f í s i c a s  y técn icas que garan tizan  (1) que 
se estab lezca  una capa de v id rio  fundido sobre e l  baño 
(2) que e l  v id rio  de l a  capa puede f l u i r  la te ra lm ente 
para d e s a r ro lla r  sobre l a  su p e rfic ie  d e l baño un cuer­
po f lo ta n te  de v id rio  fundido de espesor e s ta b le , y 

2P.— (3) que e l  cuerpo f lo ta n te  en forma de c in ta  se rá  he­
cho avanzar de manera continua a lo  la rgo  d e l baño y 
se e n fr ia rá  lo  su f ic ie n te , según avanza, para p e rm itir  
que sea tomado s in  p e rju ic io  d e l baño por medios de 
tra n sp o rte  mecánicos.

25+- Por encima d e l baño de f lo ta c ió n  de metal
fundido, se provee un espacio su perio r o cámara impe- 
le n te  para contener l a  denominada atm ósfera de f lo ta ­
ción . E sta  atm ósfera es por lo  general un gas no oxi­
dante (por lo  general una mezcla de gases ta le s  como 

30*- nitrógeno e hidrógeno) mantenido bajo p resión  su fic ien te
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para impedir Üa contaminación p ir  fuga en e l  espacio
su p erio r.

Dicho aparato producirá una c in ta  f in a l  da 
un espesor esencialm ente es tab le  o de e q u ilib r io  del 

5*- cuerpo f lo ta n te , pero se puede producir una c in ta  .. 
f in a l  más f in a  incrementando l a  velocidad d e l medio 
transpo rtado r mecánico que r e t i r a  a l a  c in ta  d e l baSo 
fundido, aumentando a s í  e l  esfuerzp de tra cc ió n  y a te ­
nuando e l  cuerpo de v id rio  de espesor es tab le  según 

10.- es hecho avanzar a lo  largo  d e l baño.
Para e l  funcionamiento s a t is f a c to r io  d e l 

procedimiento de f lo ta c ió n , so ha encontrado conve­
n ien te  g ru ia r o conducir l a  c in ta  según se desplaza 
a lo  largo  de l a  longitud  del bailo. Esto se ha logrado 

15 .- situando una p lu ra lid ad  de b a rre ra s  de agua adyacentes 
a un borde de l a  c in ta . Típicamente, cada b a rre ra  de 
agua contieno una longitud  continua de tubo doblado 
sobre s i  mismo en l a  forma de una h o rq u illa  que se in ­
s e r ta  a trav és de un lado de l a  e s tru c tu ra  del baKo y 

2 0 .-  susten tada horizontalm ente. ' El extremo cerrado o seg­
mento de enfriam iento e s tá  doblado hacia abajo de t a l  
manera que bajo condiciones normales se sumerja en e l  
baño de Bietal fundido y lo s  lados se proyecten a t r a ­
vés de l a  pared l a t e r a l  del tanque para proporcionar 

2 5 .- la s  patas de en trada y sa lid a  por medio de la s  cuales 
so hace c irc u la r  un Biedio en friad o r liq u id o  a trav és  
del tubo. Las co rrien te s  de convección d esarro llad as 
dentro del baño de metal fundido por e l  efec to  en frian ­
te  de la s  b a rre ra s  de agua, tienden  a l le v a r  e l  v id rio  

30 . -  hacia l a  b a rre ra  e im p artir un desplazamiento l a t e r a l
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, a l a  c in ta  f lo ta n te  dá v id rio  por lo  que puede hacerse que 
un borde de e l l a  se desplace a lo  la rgo  del baño en 
contacto  con l a  b a rre ra  u o tro  borde de guía, ¿ i  se. 
desea, se pueden in s ta la r  b a rre ra s  de agua en e l  baño 
en ambos lados de l a  c in ta  de f lo ta c ió n  u tilizan d o  e l  
mismo efec to  para d i r ig i r l a s  en tre  e l l a s .

En e l  a r te  a n te r io r , e l  mantenimiento de la s  
b a rre ra s  de agua en posición  de funcionamiento con v-e- 
lac ió n  a l  baño de metal fundido se ha rea lizad o  por 

1 0 .- medio de soportes y montajes a ju s ta b le s  verticalm ente 
situados dentro d e l tanque. A sí, se han u tiliz a d o  so­
p o rtes  de plomero o rd inario s descansando sobre e l  sue­
lo  de construcción adyacente, en forma convencional 
para su s te n ta r  e l  extremo e x te r io r  de la s  b a rre ra s  de 

1 5 .-  agua y mantener a s í  l a  p a rte  en fr ian te  de e l la s  en 
posic ión  de funcionamiento en e l  m etal fundido. La 
paten te de lo s  Estados Unidos nS 3.223.503 em itida 
e l  14 de Diciembre de 1.965, i l u s t r a  y describe o tro  
d isp o s itiv o  destinado a e s ta  f in a lid a d .

2 0 .-  Sin embargo, con la s  e s tru c tu ra s  d e l a rto
a n te r io r , e l  a ju s te  se lim itab a  como máximo a l  avance 
y re tro ceso  de la s  b a rre ra s  de agua en una d irección  
a x ia l .  A sí, e s ta s  e s tru c tu ra s  de soporte eran objec- 
cionables por cuanto, una vez in s ta lad a s  no eran p o si- 

2 5 .-  b le s  a ju s te s  lo n g itu d in a le s  dentro  d e l baño, y es con 
veniente una cantidad de ta le s  a ju s te s  para compensar 
la s  desigualdades en e l  e fec to  de conducción que pue­
de o c u rr ir  a lo  la rgo  d e l baño.

De conformidad con e l  p resen te  invento , se 
30 .- aporta  un medio de montaje y de soporte que permite



10. -

15.

583579
e l  a ju s te  tan to  l a t e r a l  como v e r t ic a l  y ax ia l de l a  
b a rre ra  de agua, permitiendo con e l lo  una f l e x i b i l i ­
dad mejorada d e l con tro l sobre lo s  efec tos de la s  co­
rrien tes*  de convección dentro d e l metal fundido y fa ­
c ilita n d o  la  in s ta la c ió n  y re t i r a d a  de la s  b a rre ra s  
de agua.

Por lo  ta n to , es un objeto  p rin c ip a l d e l in ­
vento ap o rta r un aparato de montaje y soporte que per­
m ita e l  a ju s te  h o rizo n ta l de l a  b a rre ra  de agua a lo  
largo  d e l tanque.

Otro objeto también es l a  aportación dé uno 
de ta le s  aparatos que sea ajustado con fa c ilid a d  en 
la s  t r e s  dimensiones, y capaz de se r  f ija d o  en una po­
s ic ió n  seleccionada.

En lo s  planos que se acompasan:
La Figura 1 es una v is ta  lo n g itu d in a l, ver­

t i c a l ,  en sección, a trav és de un d isp o s itiv o  produc­
to r  de v id rio  de f lo ta c ió n  convencional, u tilizan do  , 
e l  invento.

2 0 .- La fig u ra  2 es un plano fragm entario d e l a-
parato de la  f ig u ra  1, eon l a  cámara impélante r e t i r a ­
da,

La f ig u ra  3 es un plano aumentado, fragmen­
ta r io ,  de la  b a rre ra  de agua que se muestra en l a  F i-  

2 5 .- gura 2.
La Figura 4 es de una v is ta  v e r t ic a l ,  en 

sección, tomada en esencia a lo ' largo  de l a  l ín e a  4**4 
de l a  f ig u ra  3 y

La f iru g ra  5 es una v is ta  aumentada, en a lz a -  
30, -  do, del aparato , parcialm ente en sección , tomada en e -



—6—

10L-

15;

20 .

2 5 .-

30. <

388579
sencia  a lo  la rgo  de l a  l ín e a  5-5 de l a  Figura 3-

De conformidad con e l  presonte invento , se 
aporta  un aparato  para producir v id r io  de d lo tac ión , 
incluyendo un tanque que contiene un baño de metal 
fundido sobre e l  que e l  v id rio  se hace f lo ta r  en fo r­
ma de c in ta , una cámara cerrada sobre dicho tanque, 
d e fin id a  por una e s tru c tu ra  de te jad o  que cubre la s  
paredes la te r a le s  separadas, y una b a rre ra  que tie n e  
pa tas separadas proyectadas a tra v é s  de una de d ichas 
paredes la te r a le s  e in tercon -ec tada por medio de una 
sección adaptada para se r  sumergida en e l  baño de me­
t a l  fundido a lo  largo  d e l borde l a  mencionada c in ta  
de v id r io , carac terizado  por comprender medios de sus­
ten ta c ió n  para l a  b a rre ra  ex terna a l a  ex tru c tu ra  de 
tanque, incluyendo un prim er miembro de soporte h o ri­
zon ta l de longitud  a ju s tab le  proyectándose fu era  de 
l a  pared la t e r a l  para l a  colocación ax ia l de l a  b a rre ­
ra  de agua, medios para f i j a r  a l  mencionado mienbro 
h o rizo n ta l en posiciones ax ia les  se leccionadas, un miem­
bro v e r t ic a l  de longitud  a ju s tab le  llevado por e l  mien­
bro h o rizo n ta l para p iv o ta r en sen tido  v e r t ic a l  a l a  
mencionada b a rre ra  de agua sobre su punto de paso a t r a ­
vés de l a  pared l a t e r a l  elevando y descendiendo e l  puTi- 
to  de soporte externo de dichas p a ta s , medios para f i ­
ja r  a l  mencionado miembro v e r t ic a l  en posiciones se lec ­
cionadas, un segundo miembro h o rizo n ta l f ija d o  a l  miem­
bro v e r t ic a l  y proyectado en esencia  paralelam ente a l 
mencionado tanque, con medios para l le v a r  de manera a - 
ju s ta b le  la s  patas separadas, siendo e l  mencionado se­
gundo miembro h o rizo n ta l de longitud  su fic ie n te  para
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p erm itir que la s  patas separadas sean llevadas a la s  
posiciones la te r a le s  seleccionadas a lo  largo  de aquel 
para p ivo ta r longitudinalm ente a l a  b a rre ra  de agua sa­
bré su punto de paso a trav és de l a  mencionada pared 
l a t e r a l ,  e incluyendo medios para f i j a r  a la s  mencio­
nadas patas en posiciones seleccionadas a lo  largo  d e l 
segundo medio h o rizo n ta l con e l  f in  de p e rm itir  a s í  
t r e s  a ju s te s  dimensionales de l a  posic ión  de dicha bao 
r r e r a .

Con re fe ren c ia  ahora de modo más p a r t ic u la r  
a lo s  planos, en la s  Figuras 1 y 2, se i lu s t r a  una ma­
quina de v id rio  de f lo ta c ió n  convencional s im ila r  a l a
que se des.fubre en l a  a r r ib a  mencionada patente de lo s  
Estados Unidos nS 3.083.551. En e l  aparato se sum inis- 

15*- t r a  v id rio  fundido 10 desde e l  antecrisol*. 11 de un hor­
no de fund ir v id rio  a trav és  de un vertedero  1? y sobre 
e l  mismo, en una cantidad regulada y controlada por una 
compuerta de g u illo tin a  13 y una compuerta 14-.E1 v i -  , 
d rio  10 fluye desde e l  vertedero 12 en un baño de me- 

20*- t a l  fundido 15 (que puede se r  estaño o aleación  de es­
taño) contenido en un tanque 16, para formar un cuer­
po f lo ta n te  de v id rio  fundido, indicado en 17, que se ' 
d e sa rro lla  en una capa f lo ta n te  de espesor es tab le  e n .18.

Por encima d el baño de m etal fundido 15, se 
25*- define un espacio superio r cerrado o cámara impelente 19 

por l a  pared d e l esrtremo de en trada 20, l a  pared del ex­
tremo de sa lid a  21, la s  paredes la te r a le s  22 y e l  toga­
do 23, que, con l a  extensión 24, proporcionan una es­
tru c tu ra  para contener l a  atomósfera de f lo ta c ió n  p ro - 

3G*- te c to ra  (convencionalmente una mezcla de nitrógeno e



hidrógeno) que es in e r te  a l  metal fundido d e l baño y 
del v id rio  e impide l a  contaminación d e l mismo despla­
zando oxígeno u o tro s gases re a c tiv o s . Para s u s t i tu i r  
e l  gas que se escapa y mantener l a  in teg rid ad  atm osfé- 

5 .-  r ia a  de l a  cámara im pelente, l a  atomósfera de f lo ta ­
ción  se re l le n a  continuamente desde una fuente de sumi­
n is tro  a tra v é s  de un co lec to r p rin c ip a l 25 que tien e  
conductos ramales 26 que conducen a una p lu ra lid ad  de 
conductos de en trada del tanque 27.

10 .- - Dentro d e l tanque 16 tie n e  lu g ar un e n fr ia ­
miento progresivo controlado d e l v id rio  según e s te  se 
desplaza sobre e l  baño de metal fundido 15 hacia e l  
extremo de descarga de aquél. La capa es tab le  o de 
e q u ilib r io  18 se endurece a s í  en l a  c in ta  f in a l  28 

15.-" que es en friada  lo  su fic ie n te  para alcanzar una con­
d ic ió n  de rig id ez  que perm ita que sea tra n s fe r id a  a 
un tú n e l de recocido adyacente (no mostrado) por me­
d ios mecánicos s in  detrim ento para su su p e rf ic ie . Une 
de ta le s  medios mecánicos adecuados se i lu s t r a  en la  

20..- F igura 1 por medio de una se r ie  de ro d il lo s  de sopor­
te s  separados 29, 30 y 31 y ro d il lo  superpuesto 32. 
Todos y cada uno de lo s  ro d illo s  pueden se r propulsados 
por medios convencionales y cooperar para a p lic a r  un 
esfuerzo de tra c c ió n  a l a  c in ta  de v id r io , su fic ien te  

2 5 .-  para h acerla  avanzar a lo  largo  d e l baño. Se puede ob­
te n e r  una c in ta  de espesor menor que e l  de e q u ilib r io  
incrementando l a  velocidad de lo s  ro d il lo s  29 a 32, 
modificando a s í  su esfuerzo 'de  tra cc ió n  y atenuando 
e l  cuerpo de v id rio  fundido 18 de espesor e s ta b le .

3 0 .- - Según se ind ica  en la s  Figuras 2 a 4-, la s
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b arre ra s  de agua 33 se sitúen en in te rv a lo s  separados 
a lo  largo d e l tanque 16. Cada b a rre ra  de agua compren 
de una sección de tubo que en l a  forma recuerda a una 
h o rq u illa  para e l  pelo con e l  extremo cerrado de l a  
misma doblado hacia  abajo de t a l  manera que se proyecte 
en ángulo rec to  aproximadamente desde lo s  miembros l a ­
te r a le s ,  proyectados para formar una sección  en U. El 
medio absorbente de ca lo r , . (que puede se r agua o cual­
qu ier o tro  liq u id o  adecuado) es conducido desde una 
fuente de suminstro a trav és  de un conducto f le x ib le  
34 coneetado en 35 a un conducto de entrada 36 de l a  
b a rre ra  de agua, y fluye a trav és  de l a  pata de en tra ­
da a una sección 37 en forma de U que actúa como e l  
cambiador de ca lo r en fr ian te  de metal fundido y co n ti­
núa a través de una pata de sa lid a  33 que e s tá  conec­
tada en 39 a un conducto f le x ib le  40 de re to rno . S i se 
desea, la  d irecc ió n  de f lu jo  puede se r in v e rtid a  cam­
bíen lo  lo s  conductos 34 y 40. El propio tubo puade se r 
construido de cualquier m aterial de a l ta  tem peratura 
adecuado, como acero inoxidable por ejemplo'.

La magnitud de l a  fuerza l a t e r a l  im partida 
a l a  c in ta  de v id rio  depende de l a  cantidad de e n fr ia ­
miento loca lizad a  en e l  baño y l a  s itu ac ió n  re la t iv a  
del ''rea en friada con respecto a l a  capa de v id rio  17 
Incrementando e l  efecto  de enfriam iento , la  fuerza l a ­
te r a l  lo ca lizad a  sobre aquella  puede se r incrementada, 
y, a l  co n tra rio , decreciendo e l  efecto  en friad o r se d is ­
minuye e s ta  fu erza .

El efec to  en friador puede se r modificado e le -  
30^- vando o descendiendo e l  segmento 37 en forma de U de la
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b a rre ra  de agua 33 en wl baño de m etal fundido 15; 
cambiando con e llo  e l  área de cambio de ca lo r y , a s í ,  
l a  cantidad de tra n s fe re n c ia  de ca lo r en tre  e l  segmen­
to  de tubo y e l  metal fundido. Esto puede o s c ila r  des­
de un efecto  mínimo con l a  sección 37 en forma de U 
s itu ad a  exactamente encima d el baño, a un efec to  máxi­
mo con l a  sección 37 totalm ente sumergida en e l  metal 
fundido. Desde luego, según se ex p lica rá  más adelan te , 
l a  b a rre ra  se monta de nodo que l a  sección 37 pueda 
se r elevada por encima d e l metal fundido de manera 
que no s irv a  como obstrucción de lo s  objetos extraños 
que se mueven hacia  abajo en e l  baño. También se puede 
lo g ra r  l a  m odificación variando l a  cantidad y l a  tem­
pera tu ra  de re f r ig e ra n te  en c ircu lac ió n  suminstrada a 
l a  b a rre ra  de agua. Este método puede se r objecciona- 
b le , s in  embargo, por cuanto e l  re f r ig e ra n te  puede re ­
ca len ta rse  con f lu jo  más b a jo , forinando un vapor incon­
veniente en e l  sistem a.

Como la s  co rr ien te s  de convección lo c a liz a ­
das en e l  baño de metal fundido, que re su lta n  d e l efec­
to  en friad o r de l a  b a rre ra  de agua, imparten a l a  capa 
de v id rio  f lo ta n te  una fuerza l a t e r a l  que es muy e s tre ­
cha a lo  largo  d e l baño, es ciertam ente conveniente c ie r ­
to  a ju s te  en e s ta  d irecc ió n  a s í  como en sen tido  tra n s ­
v e rsa l y v e r t ic a l .  Dichos a ju s te s  han resu ltado  mejo­
r a r  l a  f le x ib il id a d  del co n tro l d irecc io n a l sobre l a  
caya de v id rio  en avance.

Con lo s  d isp o s itiv o s  d e l a r te  a n te r io r , un 
ejemplo p a r t ic u la r  de lo s  cuales se i lu s t r a  en l a  an­
te s  mencionada paten te  de lo s  Estados unidos NS 3 .223.503,



- 1 1 M8579

5 -   ̂*—

10.

- 15 .-

20 . -

25.**

30 .-

l a  b a rre ra  podía se r a justada dentro y fuera  de su e je  
lo n g itud in a l o movida verticalm ente , pero no e x is t ía  
medio de re a l iz a r  cualquier a ju s te  h o rizo n ta l a lo  l a r ­
go del baño.

El presente invento prevé un d isp o sitiv o  de 
soporte mejorado acoplado rígidam ente a l a  e s tru c tu ra  
del tanque, y a su vez mejorado por e l  mismo, e l  cual 
permite e l  movimiento pivotante h o rizo n ta l de l a  ba­
r re ra  de agua, además de lo s  a ju s te s  ho rizo n ta l ax ia l 
y pivotante v e r t ic a l .

Con este  f in ,  la  e s tru c tu ra  básica  del inven­
to  comprende dos medios de a ju s te  v e r t ic a l ,  (uno) y 
ho rizo n ta l (dos), (fig u ras  3 y 5 ). La e s tru c tu ra  se 
a ju s ta  horizontalm ente en acercamiento o alejam iento 
a l a  pared l a t e r a l  del tanque 41 por medio de un miem­
bro de tu b e ría  te le scó p ica  42 sa lie n te  proyectada ha­
c ia  fuera  que puede se r  sostenido rígidam ente en cual­
qu ier posición deseada dentro de un segundo miembro 
so b resa lien te  43 por medio de un d isp o s itiv o  de su- 
jección  roscado 44 que opera a tra v é s  de una tu e rca  
roscada 45 f i ja d a  sobre un agujeto  (no mostrado) en 
e l  mier.bro 43 para empujar contra e l  miembro 42. El 
miembro so b resa lien te  43 as acoplado por roscado a un 
acoplamiento de tubo 46 emparajable que puede se r  r í ­
gidamente f ija d o  a l a  p laca l a t e r a l  47 del envolvente, 
por ejemplo, por soldadura o por medio de una plancha 
pesada 48 y to rn i l lo s  49, y proporciona e l  soporte de 
montaje para l a  estnuctu ra  del invento .

El extremo hacia  fuera  d e l miembro te le sc ó ­
pico 42 e s tá  soldado o unido de o tra  manera en forma
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permanente a l  manguito 50 con medios de su jección  ros­
cados 51 que opera a trav és  de una tu e rca  roscada 52 

f i j a  por encima de un agujero (no mostrado) en e l  
manguito 50 con tra  un miembro te lescó p ico  53 proyec- 

5 . -  tado hacia  a r r ib a , cuyo a ju s te  según se exp lica  des­
pués proporciona l a  colocación v e r t ic a l  p ivotante de 
l a  sección en friad o ra  37 en forma de U.

De conformidad con l a  re a lis a c ió n  i lu s tra d a  
d e l invento , l a s  tapas separadas de en trada y sa lid a  

10 . -  de l a  b a rre ra  de agua se s itú a n  en tre  una p laca 54- y 
un miembro 55 llevado por e l  miembro te lescó p ico  5 3 *
Un d isp o s itiv o  de a p rie te  t a l  como un to rn i l lo  56 ro s­
cado a trav és  de una tu e rca  57 ( f i j a  a l a  placa 5 4 ) t i e ­
ne una p laca g ira to r ia  58 de anc la je  en su extremo in -  

15 .- f e r io r .  El miembro 55: situado p ara le lo  a l  l a t e r a l  d e l 
tanque y soldado o su je to  de o tra  manera rígidamente 
a l  miembro v e r t ic a l  5 3 : e s tá  conformado en esencia como 
un canal e s tru c tu ra l  con e l  lado ab ie rto  parcialm ente 
cerrado por a le ta s  55a para formar una ranura 59 a lo  

2 0 .-  la rgo  d e l miembro. Esto permite que e l  perno 56 y l a  
p laca de ancla je  58 se d es licen  librem ente a lo  largo  
de l a  ranura , cuando e l  to r n i l lo  se a f lo ja  a l  mismo 
tiempo que proporciona una su p e rfic ie  superio r con tra  
l a  que puede apoyar l a  p laca 58 cuando se a p rie te  e l  

2 5 .-  to r n i l lo  5 6 .
Según se muestra mejor en la s  F iguras 3 y4, 

la s  patas 36 y 38 se proyectan a tra v é s  de aberturasóO 
en l a  pared l a t e r a l  4 1 : siendo l a  p a rte  in te r io r  de 
cada una en esencia má.. grande que la s  patas para p er- 

30 . -  m itir  e l  movimiento de p ivo tacién  l ib r e  sobre la s  a -
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h artu ras  concéntricas 61 en l a  placa l a te r a l  47 del 
envolvente. Concéntricamente con cada abertu ra  61 se 
encuentra montada una placa de re tención  62 y se apor­
ta  un c ie rre  de atm ósfera 63 f le x ib le  adecuado para im- 

5 .-  ped ir l a  fuga de a ire  e x te r io r  dentro  de l a  cámara o 
l a  pérdida de atm ósfera de f lo ta c ió n  de l a  misma. Ca­
da c ie r re  . incluye una d isp o sic ió n  de fu e lle  64 que 
absorbe l a  expansión ax ia l y l a  contracción  de la s  pa­
ta s  36 y 38 que permite e l  movimiento p ivotan te de la s  

10 .- mismas. Cada abertu ra  60 tien e  un revestim iento  de re ­
tención  65 que puede se r  ahusado cónicamente a trav és 
de l a  porción e x te r io r  de l a  pared la t e r a l  41 para re ­
d ucir a l  mínimo la  pérdida de ca lo r a tra v é s  de e l l a  
y l a  deformación de l a  e s tru c tu ra  envolvente. Las patas 

15 .- 36 y 38 , aunque permanecen en esáncia cerradas dentro
de lo s  fu e lle s  64y pueden d e s liz a rse  axialmente dentro 
de e llo s  para proporcionar un a ju s te  hacia e l  in te r io r  
y e l  e x te rio r  de l a  b a rre ra .

La s itu ac ió n  de lo s  extremos ex te rio re s  de 
20. -  l a  pata de entrada 36 y l a  pata de sa lid a  38 puede se r  

ajustada perfectamente en sen tido  l a te r a l  a lo  largo  
del miembro de soporte 55 permitiendo e l  movimiento p i­
votante de la s  patas de en trada y sa lid a  de l a  b a rre ra  
de agua 33 para m odificar la  lo ca liz a c ió n  de l a  sección 

25 .- en friadora 37 en forma de U en la  d irecc ió n  lo n g itu d i­
nal del tanque. Así, es perfectam ente aparente que e l 
invento aporta una f le x ib il id a d  mejorada en l a  coloca­
ción de l a  b a rre ra  de agua dentro d e l baño permitiendo 
e l a ju s te  pivotante a lo  largo  del baño y emplea un 

30 . -  número mínimo de d isp o sitiv o s  de su jección  que hacen
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a l a  e s tru c tu ra  más conven ien te ' desde e l  punto de v is ­
t a  de fa c ilid a d  y f le x ib il id a d  completa de a ju s te , in s­
ta la c ió n  y desmontaje.

R O T A
En resumen, la  presente so lic itu d  recaerá  

sobre la s  s ig u ien te s  re iv in d icac io n es.
1§ .-  Aparato perfeccionado para l a  obtención

de v id rio  por f lo ta c ió n  carac terizado  porque, incluyen­
do un tanque que contiene un baño de m etal fundido en 

10' . -  e l  que e l  v id rio  es hecho f lo t a r  en forma de c in ta , u - 
na cámara cerrada sobre dicho tanque d efin id a  por una 
e s tru c tu ra  de te jado  que cubre la s  paredes la te r a le s  
separadas, y una b a rre ra  que tie n e  patas separadas que 
se proyectan a tra v é s  de una de la s  paredes la te r a le s  

15 .- y es tán  in terconectadas por medio de una sección adapta­
da para se r sumergida en e l  bailo de m etal fundido a lo  
la rgo  de l a  c in ta  de v id r io , p resen ta  medios de susten­
ta c ió n  para e s ta  b a rre ra , externos a l a  mencionada es­
tru c tu ra  de tanque incluyendo un primer miembro de so- 

20 . -  porte  ¡horizontal de longitud  a ju s tab le  que se proyec­
t a  fu era  de l a  pared l a t e r a l  para s i tu a r  axialmente a 
l a  mencionada b a rre ra  de agua, medies para f i j a r  e l  
miembro h o rizo n ta l en la s  posiciones ax ia les  se lecc io ­
nadas, un mie;bro v e r t ic a l  de longitud  a ju s tab le  l l e -  

2 5 .-  vado por e l  miembro h o rizo n ta l para p iv o ta r v e r t ic a l -  
mente respecto  a l a  b a rre ra  de agua sobre su punto de 
paso a trav és de l a  mencionada pared l a t e r a l  elevando 
y descendiendo e l  punto de soporte externo de la s  pa­
t a s ,  medios para f i j a r  a l  mencionado miembro v e r t ic a l  

30 . -  en la s  posiciones se leccionadas, un segundo miembro
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h o rizo n ta l f ija d o  a l  miembro v e r t ic a l  y proyectado en 
esencia paralelam ente a l  mencionado tanque, con medios 
para l le v a r  ajustahlem ente la s  patas separadas, siendo 
es te  segundo miembro h o rizo n ta l de longitud  su fic ien te  
para p e rm itir  que la s  mencionadas patas separadas sean 
llevadas a la s  posiciones la te r a le s  selaccionadas a lo  
largo  de aquel para p iv o ta r longitudinalm ente l a  barreda 
de agua sobre su punto de paso a trav és  de l a  menciona­
da pared l a t e r a l ,  y la  in c lu sión  de medios para f i j a r  
la s  patas en la s  posiciones seleccionadas a lo  largo 
del segundo miembro h o rizo n ta l para p e rm itir  a s í  e l  
a ju s te  trid im ensional de la  posic ión  de l a  b a rre ra .

2 3 .- Aparato perfeccionado para l a  obtención 
de v id rio  por f lo ta c ió n  según l a  re iv in d icac ió n  prime­
ra , caracterizado  porque e l  medio para l le v a r  a ju s ta -  
blemente la s  patas separadas incluye un miembro h o ri­
zontal superio r situado por encima y d ispuesto  p ara le ­
lamente con respecto  a l  segundo miembro ho rizo n ta l es­
tando la s  patas separadas rec ib id as  en tre  lo s  mencio­
nados miembros ho rizo n ta les p a ra le lo s .

33 . -  Aparato perfeccionado para l a  obtención 
de v id rio  por f lo ta c ió n , según la s  re iv ind icaciones 
primera o segunda, ca racterizado  porque e l  segundo miem­
bro h o rizo n ta l, t ien e  esencialm ente conformación de ca­
nal con a la s  d ir ig id a s  hacia e l  in te r io r ,  dependiendo 
de sus b rid as , formando una ranura superio r extendida 
longitudinalm ente, siendo e l  miembro h o rizo n ta l supe­
r io r  una placa plana con una ab ertu ra  a su tra v é s , y 
comprendiendo estos miembros para f i j a r  la s  menciona­
das patas en la s  posiciones seleccionadas, una p laca
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g ira to r ia  rec ib id a  Realizablemente dentro d e l nenele­
ñado segundo miembro h o rizo n ta l, un to r n i l lo  roscado 
acoplado ro tatoriam ente a l  mismo y proyectado hacia
a r l ib a  a trav és  de l a  ranura y l a  ab ertu ra  en e l  men-

5 . -  clonado miembro h o rizo n ta l su p e rio r, y una tu e rc a  da 
f i ja c ió n  llevada  por e l  miembro h o rizo n ta l superio r a 
tra v é s  d e l cual se rosca e l  to r n i l lo .

4-3.- Aparato perfeccionado para l a  obtención
de v id rio  por f lo ta c ió n , según cualqu iera  de la s  r e i -  

1 0 ^- vindicaciones primera a te rc e ra , carac terizado  porque 
e l  primer miembro h o rizo n ta l y e l  miembro v e r t ic a l  de 
longitud  a ju s ta b le , comprende una sección in te r io r  tu ­
b u la r re c ib id a  telescópicam ente dentro  de una sección 
e x te r io r  tu b u la r , y en e l  que cada uno de lo s  medios de 

3 5 .-  f i ja c ió n  de posic ión  comprende una tu e rc a  f i ja d a  con­
céntricam ente con una ab ertu ra  en l a  sección tu b u la r 
e x te r io r  ' y  un to r n i l lo  roscado a tra v é s  de l a  mencio­
nada tu e rc a , adaptado, cuando se a p r ie ta , para apoyar­
se con tra  l a  mencionada sección in te r io r  y f i j a r  la s  

2 0 .-  posiciones r e la t iv a s  de ta leE  secciones te le sc ó p icas .
5§.- APARATO PERFECCIONADO PARA LA OJTENCICN 

DE VIDRIO POR FLOTACION.
Según se describe en l a  presente memoria que 

consta de d ie c is e is  hojas e s c r i ta s  por una so la  cara y 
2 5 .-  d ibujos
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