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PROCEDIMIENTO PARA EX SELLADO DE SUPERFICIES DE ALUMINIO.

ANODIZADO,.

Solivitande: ALCOR CHEMICAL COMPANY, TNC., entidad norteamericana,
residente en, 175 Bast Delaware Street, Chicago,

Illinois, EE. UU., de A.

La presente invencidn se relaciona .can un
procedimlento para el aelléadé de superficies 'anodizadas
de aluminio y aleaciones a base de aluminio. M&s particv~
larmente, 1a invencidn se relaciona con un procedimiento

5e para el sellado de dichas superficies a fin de obtener -~
¢
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una superficie mis dura y mis resistente a la abrasidén

con una resistividad mis elevada a la vez que sc olimina

"0 se reduce al minimo la formacién de manchas.

Ya es convencional el sellar superficies anodi-
zadas de aluminio al objeto de incrementar la resistencia
del revestimiento anodizado a las manchas y a la corrosién,

incrementar la duracidn de cualguier color producido en el

revestimiento e incrementar la resistencia de la superficie

a la abrasién y al desgaste. Los netodos de sellado corricn-

tes comprenden el tratamiento con agua caliente y con solu-

ciones de ciertas sales metélicas hidrolizables.

Normalmente, el tratamiento con agua caliente

.0 en ebullicién se wtiliza para superficies claras (no co-

loreadas). Este metodo requiere el empleo de agua que se
encuentre libre de impurezas ¢, idealmente, se lleva a ca-
bo con agna desionizada. Para emplearse con revestimientos
anodizados coloreados, un baflo de sellado de uso comin con-
prende una solucidn de una sal metbilica hidrolizsble, nor-
malmente acetato de niquel o acctato de cobalbo. El sellado
con dicho baflo fija el colorante, reduce al alnimo el co-
rrimiento del color y mejora la permanencia del color. Sin
embargé, el tratamiento con_aéetato de niguel o de cobaito
posée el inconveniente de que produce un revestimiento os-
curo o en pelicula sobre la superficie del material sellado.
Este revegtimiento, llamado en el mercado "mancha", esté -
particularmente daﬁado-con natices osouros y necesita de
una ebapa adicional en el método de procesado para separar
la capa de pelicula mediante brufiido o pulido mecdnico de
la superficie de aluminio. La necesidad de eliminar las stan-

¢has representa un cogto adicional en el procesado.de ar-
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ticulos de aluminio, puesto que cada una de las piezas

debe manejarse individualmente; Adicionalmente, en el
caso de configuracioneg complicadas, puede resultar im-
posible la eliminacidén de las ﬁanchas de forma eficaz
mediante medios mecénicos.

De acuerdo con la invencidn, se proporqioné
un método de sellado que elimina o reduce al minimo 1a
formacidén de manchés sobre las superficies de aluminio
selladas mientras que, al mismo tiempo, se mejéra la re-
sistencia al desgaste y a la corrosibén de las superfi-
cies tratadas, con relacibén a las resistencias obteni-
bles mediante la aplicacién'de los metodos de sellado
conocidos hasta el presente. Bn adicidn, el bafio de se-
llado de la invencidn puede prepararse con agua corrien~
te del grifo y tiéne una vida de servicio muy mejorada
en comparacién con los bafios utilizados hasta el momento.

El método de la invencién constituye una va-
riante de la técnica de sellade con sales metdlicas hi-
drolizables, ya que emplea, como baiio de sellado, una
solucién de acetato de niquel o de cobalto. No obstante,
el coﬁportamiento superior del baﬁo de sellado de 1a.in~
vencién es debido a una nueva combinacidén de aditivos,
en especial, la sal aménica del 4cido naftaleno sulfé-
nico, dos agentes humectantes especificos y &cido m&licp.

El baflo de sellado de la invencidén se prepara
disolviendo. en agua una mezela sélida dque tiene la gi-~

guiente composicidn:
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: Concenvracion
Ingrediente % en peso
Amplia Preferida

lAcetato de niquel,

Acetato de cobalto, o

nezclas de 10s mismos. 35-60 . 42-50

Sal ambnica del &cido

naftaleno sulfénico (dig

pérsante). 35-60 42-50

Laurilsulfato s6dico

(agente humectante). 0,03-0,3 0,;05-0,15
|0ctilfenoxipolietoxietanol

(agente humectante). 0,1-1,0 0,2~0,5

Acido mélico (tampén). 0,5-4,0 1,0-2,0

“El octilfenoxipolietoxietanol indicado an-

teriormente, y que se ubiliza' en la invencién, es el pro-

‘ducto producido por la condensacidén de un mol de iso- o
| n-octilfenol con 12-13 moles de Oxido de etileno apréxi-

_ madamente, -

Una versidn particeularmente preferida de la

composicién de sellado de la invencidn conticne, en una

‘base libre de agua, 49% aproximadamente de acetato de ni-

quel, acetato de cobalto o mezclas de los mismos: 49%

aproximadamente de la gal aménica del 4cido naftalenosulifé-
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nico; 0,19 aproximadamente de laurilsulfato sédico;
0, 25% aproximadamente de cctilfenoxipolietoxietanol;
y 1,5% aproximadamente de fcido mélico.

La composlcitn de sellado de la invencién se
utiliza disolviéndola en agua a una concentraéién de
2-16-g/l aproximadamente, con preferencia de 2,5-10 g/l
aproximadamente, y especialmente de 5-8 g/L aproximada-
mente. La solucién de sellado ‘se calienta a una-tgmperatu;
ra de 852C al punto de ebullicibn de la solucién, cén
preferencia de 85 4 96°C. EL pll de la solucién se ajusta,
segin sea necesirio, con un 4cido o base adecuados, tal
¢omo 4cido acético, hidréxido aménico o hidréxido sédico,
para conseguir un valor comprendido entre 5,2 y 5,8 apro-
ximadamente, con preferencia entre 5,4 y 5,6 -aproximada~
mente, Bl contacto de la solucidn de seligdq con las su-
perficies a tratar se mantiene, de forma convencional,
durante 3-20 minutos aproximadamenﬁe; con preferencig
durante 5-10 minutos aproximadaménte. Los aspectos dé_ma-
nejo de la operacidn de sellado no son criticos y pueden
emplearse, con 10s nuevos bafios de la invencién, cuales-
quiera de los metodos empleados con anterioridad. .

El metodo y composicién de la invencién se ilus-

tran a conbinuacidén en los siguientes ejemplosa:id
. _EJEMPLO 1

Se prepara un bafio de sellado disolviendo en
agua corriente del grifo 4,4 g/l aproximadamente de una
compogi.cidn conaistenbe en 49 partes en peso de'acetaﬁo

de niquel, 49 partes en peso de la sal amlpica del 4cido
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paftalenosulfénico, 0,25 partes en peso del producto
de cohdensacién de un mol de isooctilfenolrcon 12-13
moles aproximadamente de 6xido de etileno, 0,08 partes
- en peso de laurilsulfato sédico ¥y 1,5 partes en peso de
5. &cido milico. ELl pH de la soluciémn resultante se ajusta
con dcido acético a un valor de 5,4. Esta solucién, man~
tenida a wna temperatura de 892C, se utiliza para sellar
© una lémina de Anoclad 11 que posée un acabado anédico
. 215 R1 durante diez minutos aéroximadamente. La Lémina
10. sellada est4 pricticamente libre de manchas. En compa-
racidn con las muestras de control de la misma limina de
aluﬁinio, selladas en agua desionizada hirviendo, du-
rante 30 minubos a un pH de 6,4 aproximadamente, las 14-
minas selladas segﬁn41a invencién muestran una resisten-
15. " cia superior a la disoluci6n con 4cidos y una resisbivi-

-~ dad superficial equivalenté.

EJEMPLO 2
20. Se prepara un baflo de sellado empleando los
mismps ingredientes y concentraciones del ejemplo 1,
con la excepcién de que ée utiliza agua desionizada em
lugar de agua corriente del grifo, E1 empleo de agua
desionizada se traduce en unas muestras selladas que
254 _ poséen una velocidad de diéolucién con 4cido ligera-
mente inferior y unos valores de resistencla 1igerameﬁ-
te superiores a los de las mestrasz sclladag con la so-~
lucién del ejemplo 1. Las suporficies de aluminio selladas
con la solucidén se encuentran de mueve esencialmente li-

30, . bres de manchas.
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Degerita suficientemente la naturaleza del
invento asi como la manera de realizarlo en la préc-
tica, debe hacerse congtar gue las disposiciones an-

terdormente indicadas son susceptibles de modificacio- *

nes de detalle en cuanto no alteren su principio fun-

damental. También, se hace constar que el invento co-
rresponde a una solicitud de patente preseqtada en Nortea-
merica con el nim. de serie 13.832 de 24~de febrero de .
1.970, acogiéndose por lo tanto a los beneficios que -
conceden los Convenios Internacionales en vigor, siendo
1o gue constituye-la esencia del referido invento y por

1o que se solicita Patente de Invencién por veinte afios

en Espafia sobre: PROCEDIMIENTO PARA EL SELIADO DE SUPER-

FICTES DE ALUMINIO ANODIZADO, caracterizéndose por lo
éiguiente: | o

l.~ Procedimiento para el sellado de sﬁpérfi—
cies de aluminio anodizado, caracterizado porque.comprende,
poner en contacto dichas superficies anodizadas con una
solucién acuosa que contiene 2-16 g/l aproximadaméqte
de una compoglcidn consistenté en 35-60% en peso de
acétato de niquel, acetato de cobalto o mezclas de los
mismos, 35-60% en peso, aproximadamente, de la sal améni~
ca del 4cido naftalemosulfénico, 0,03-0,3% en.péso, aprow-.
ximadamente, de laurilsulfato sédico, 0,1-1,0% en'peso,
aproximadamente, del producto de condensacidn de un mol
de octilfenol con 12-13 moles, aproximad;mente,_de 6xido
de etileno, y 0,5~4,0% en peéo, aproximadémente, de 4cido
m4lico; teniendo dicha solucidén.una temperafura’Qe 85ecC

2l punto de ebullicién de la solucién ¥ un ﬁH del orden
e
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de 52 4 5,8, 'y mantener el contacto entre las buperf;~~“
cies de aluminio y la solucidén dvrante 3-20 nlnutos apres
ximadamente.,

2.~ Procedimiento segin la reivindicacién 1,
caracterizado porque dicha solucidn contience 5-8 gll
aproximadamente de la citada composicidn, manteniéndose
el citado contacto durante 5-10 minutos aproximadamente,
a una temperatura de 85 4 962C.

3¢~ Procedimiento para el scllado de superfi-~
cies de aluminio anodizado, tal y como ¢queds sustancial~
mente descrito en la présente Membria.

Esta Memdria consta de ocho hojas escritas a

miquina por una sg

24 FEB, 197

QOMEZ ACEBO Y MODEY
». . Flemador £ Hormgadox Ruls



	Bibliographic data
	Description
	Claims



