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Esta solicitud de Patente es una subdivi-
gién de la solicitud de patente Num. de Serie 50.482, tam-
bien pendiente, presentada en 18 de agosto de 1960, del
mismo autor, y ahora abandonada.

Ia presente invencidn se refiere a 1émpa-i

ras de incandescencia de centelleo del tipo de descarga

de gas. :
A titulo de ojemplo se describen métodos :
por medio de los cuales se pueden producir ldmparas de in}
candescencia catddicas, las cuales exhibirdn, a lo 1argo§
de toda su vida dtil, una incandescencia inestable que cu-

bre solamente una parte del cdtodo en cualquier instantei

]

particular. La incandescencia fluctda y cambia su posi-;
cién y su intensidad, o ambas, de una manera turbulenta i
y al azar, aunque ciclica. ILa velocidad de repeticidn dél
centelleo es tal que resulta fdcilmente seguido por un ob}
servador. En servicio, la incandescencia centelleante sf—
mulerd la llame de une vela, por ejemplo. Este efecto cen
telleante andlogo al de una vela no estd realcionado en :
modo alguno con la oscilacidén de frecuencia de linea con-
tinmua que es inherente a cualquier ldmpara de incandescen?
cia que estd excitada por una fuente de corriente alter—?
na, ;
En uno de los métodos, se calienta un eleé-
{trodo recubierto de azida de bario hasta descomponer par{
cialmente la azima de bario, siendo arrastrado el nitrégé—
no desprendido por una bomba de vacfo. El calentamiento -

se interrumpe durante y antes de la terminacidn del des—é

H
i

prendimiento final de nitrdgeno, de tal manera que quede :

en el recubrimiento una pequeila cantidad predeterminada
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de nitrégeno, que en 1o sucesivo se denominard cantidad

traza.

Un método alternativo consiste en dejar

que el desprendimiento de nitrdgeno llegue a ser comple-

5 ! to, & infroducir después la pequefia cantidad predetermi-
nade de trazas de nitrdgeno por medio de una operacidén de
i dosificacidn.
Como una variacion del método alternativo,
. puede mezclarse nitrdgeno con el gas de llenado final de
10 : tal manera que las trazas de nitrdgeno y el gas de llenado
ge introduzcan simultdneamente en la ldmpara en una opera-
cién sencilla de dosificacidu.
Las ldmparas producidas por estos métodos
constituyen la materia objeto de la presente invencidn.
15 é La invencidn se comprenderd mejor por la
lectura de la siguiente memoria descriptiva, con referen-
éia al dibujo que se adjunta, que forma parte de la misma.
Haciendo referencia al dibujo:
La Pigura 1 es una vista en alzado lateral,
20 parcialmente abierta y representada en corte, gque muestra
una ldmpara fabricada segin la invencidn, omitiendose la
base y la resistencia limitadora de corriente usual.
; La Pigura 2 es uvna vista similar a la Fig.
i 1, mostrando una vista de frente de uno de los electrodos.
25 Los electrodos se forman preferiblemente
de ldmina de un metal del grupo de los férreos, de los cua
les hierro, niquel, o aleaciones ferrosas de diversos ti-
Pos parecen, todos ellos, operar con especial eficiencia,

no limitdndose al empleo de ningin metal o aleacién en par

30 . ticular, pero prefiriéndose utilizar hierro sobre cuya su-

22.2@71 - 3 -
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|
perficie se haya depositado una capa de niquel, siendo inL
diferente el espesor de la capa, con tal que sea suficienL
te para que ésta permanezca inalterada durante las opera-~
ciones mecdnicas implicadas en la produccidn de la ldmpa~
ra, sin exposicidén indebida del metal base. En lo que res

pecta al espesor de la ldmina metdlica del electrodo, dste

no es tampoco critico, pero se ha encontrado que un espe~i
sor de aproximadamente 127 a 152 micras se presta por si |
mismo a un Pdcil trabajo. Tl metal en ldmina se estampa i
o se moldea de algin otro modo en la forma deseada y lue-%
go se desengrasa a fondo. ?
Tios electrodos 1 y 2 se fijan, por ejemplo%
mediante soldadura por puntos, a conductores independienr;
tes 3 ¥y 4, respectivamente. ILos conductores 3 y 4 se pro;
longan a través de un cierre metal-vidrio en laparte preni
sada 5 de un vdstago de vidrio o base, 6, EL vdstago 6, !
comprende una porcidn inferior o falda 7 provista de un f
reborde periférico 8 que estd soldado al borde circunfe- |
rencial inferior de acoplamiento de una ampolla de cierre
9 ;
El vdstago 6 estd provisto del tubo usual |
de agotamiento 10 que se prolonga hacia abajo, para cone-i
xidn de manera convencional a un aparato adecuado de eva—;
cuacidn y llenado, como es bien conocido en la téenica.
Los electrodos montados y desengrasados li
¥ 2 se hierven en una solucidn acuosa dilufda de un alcohbl
tal como isopropanol durante un breve perfodo de tiempo.?
La pureza del alcohol no es critica con tal que no deje E
cantidades apreciables de residuos en los electrodos. Des}

pués del tratamiento con alcoholl} los electrodos se en jua~

¢
§
&
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gan cuidadosamente en agua templada, y seguidamente se so-
metien & un secado rdpido con aire calimnte. Preferiblemen
te, el secado se efectua en una estufa con aire que circu-
la libremente a una temperatura de 1502C aproximadamente.

Una vez que los electrodos montados en el
vdstago estdn secos, se encontraréd que se habrd formado
un 6xido de hierro en los bordes, o en cualquier parte
que se¢ haya expuesto al aire el metal base situvado bajo
el chapado de niquel. Este 6xido no es perjudicial.

En la fabricacidn de estas ldmparas, se ha
encontrado que debe utilizarse una mayor cantidad de mate-
rial emisivo, usualmente azida de bario, de la que ha si-
do la prédctica hasta ahora en la fabricacidn de ldémparas
de incandescencia catdédicas, y se describe a continuacidn
en detalle la manera en que se obtiene este depdsito rela-
tivamente pesado.

Se considera preferible utilizar azida de
bario de un grado comercial de pureza fdcilmente asequi-
ble en el mercado. EL inventor emplea una solucidén concen
trada o saturada de azida de bario en agua, de 15% aproxi-
madamente, tal como puede adquirirse en el comercio. Esta
solucidén se emplea en su concentracidn original, es decir,
sin diluir, en el recubrimiento de los electrodos. ZPrefe-
riblemente, se recubren ambos electrodos, a fin de que la
1ldmpara opere satisfactoriamente con excitacidn por corrien
te alterna, cuando cada electrodo funciona alternativamen-—
te como cdtodo de la ldmpara.

La solucidn de azida se aplica al electrodo,

" por extensidén a pincel, pulverizacidn, inmersidn u otro

método conveniente. Se ha encontrado que la emisidén que
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|
se alcanza finalmente no se ve afectada desfavorablement4
por la presencia de dxido de hierro sobre los bordes o 1@
superficie del electrodo. Este primer recubrimiento de i
azida de bario se seca cuidadosamente en aire a una temrg
5 peratura no muy superior & 1102C¢, siendo preferidas tem—f
peraturas comprendidas entre 802 y 1002, Temperaturas mé%
altas son perjudiciales para el recubrimiento de azida. §
Con objeto de aumentar la cantidad total &
de azida de bario sobre el electrodo, se aplica una serié
10 de capas sucesivas de la solucidén de azida. Estas capasz
adicionales se aplican adecuadamente, cada una por sepa- i,
rado, sobre una capa inferior de solucién de azida seca. |
Se requiere un secado total entre las capas sucesivas. S%
ha encontrado que es preciso un minimo de dos capas, ¥ en

15 la mayoria de los casos se encuentra muy ventajoso u.’l::i.l:l.-s

var cuatro o més capas de azida para alcanzar los resultq

dos dptimoe en la consecucidn del efecto deseado de incan}

descencia mévil o centelleo, esto es, en el logro de unaé

incandescencia ‘de cdtodo gue continuamente cabie de posi-

20 cidn en el electrodo de una manera totalmente desordenadé
gue simwla la 1llama de una vela.

La separacién mitua de los electrodos es |

eritica. Ia operacién correcta de la ldmpara centelleante

depende de variso factores, tales como la superficie de i

25 los electrodos, el gas empleado, la presidn de llenado,

e Snmaet

la amplitud del voltaje aplicado y la separacidén minime
entre los electrodos. Por ejemplo, si todos los restantés
factores son adecuados y los electrodos se encuentran mu@
proximos en sus extremos superiores, De. ©J., a un milime{
30 tro de distancia, entonces el movimiento de la incandescég

t

¢
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cia centelleante serd desde el extremo superior hacia aba-
jo ¥y desde los lados hacia el interior, hasta el centro

de la parte mds ancha de los electrodos 1 y 2 . Usualmen-
te habrd una zona oscura mévil, generalmente de forma re-
dondeada, que de ordinario oseilard o se desplazard de un

lado a otro.
Si el punto mds préximo entre los electro-

Qos 1 y 2 se halla enel extremo inferior de los electro-

dos, entonces la incandescencia se desplazaerd hacia arri-
ba y la zona oscura mdvil se hallard en el extremo supe-
rior o cerca del mismo, o se moverd hacia arriba., En otros
términos, la incandescencia partird del punte de minima se
paracidn y se moverd hacia las porciones mds ampliamente
separadas de los electrodos 1 y 2. Si todos los restantes
factores son adecuados y el movimiento deseado de la in-
candescencia es un movimiento oscilante o de desplazamien-—
to en la parte mds ancha de los electrodos, el inventor
separa los electrodos en su extremo superior usualmente
de 045 mm, & 2,0 mm., y aproximadamente de 1,0 a 4,0 mm.,
en su extremo inferior. Los electrodos montados 1 y 2 es-
tdn dispuestos ahora para quedar encerrados dentro de la
ampolla 4. Esto se efectia de manera convencional, tenidn
dose un cuidado especial para no sobrecalentar los elec~
trodos o el recubrimiento de azlda a una temperatura gue
queda hacer que el recubrimiento se desintegre o cambie sus
caracteristicas, o que de otro modo sea perjudieial para
el correcto funcionamiento de la ldmpara acabada.

Ia lémpara, cerrada herméticamente excepto
por el tubo de evacuacidn, estd dispuesta ahora para hacer

el vacio en la misma y para su manipulacidn ulterior., Se
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conecta a una bomba de vacio, que debe ser de una efici;n—
cia razonablemente alta de tal manera que pueden expulsar
los gases lo mds répidamente posible, a medida que se des-
prenden, cuando se calientan los electrodos. En primer
lugar se hace ol vacio en la ldmpara & la temperatura am-

biente hasta que todas las trazas de aire son eliminadas

y la conexidn al vacio se mantiene posteriormente. Se re-

gula una estufa adecuada, calentada por gas o electrica- |

mente, para operar en el intervalo de 3502-4002C, y una
vez que el aire ha sido expulsado de la ldmpara, se redu{
ce inmediatamente la temperatura de la estufa, que se de%—
cribird mds adelante, Ia temperatura a emplear dependeré
entre otros factores, de la velocidad de bombeo. ILa temJ
peratura inicial de la estufa descenderd desde aproximadﬁ-
mente 3500¢ debido a la frialded inicial de la lémpara, y
luego comenzard a elevarse hasta alcanzar su temperaturag
de operacidén normal, Précticamente al cabo de unos cuan-
tos segundos después de la aplicacion de una estufa a 35@2
4002C, comienza el primer desprendimiento de nitrégeno,af
en unos pocos minutus més cuando se estd completando el E
primer desprendimiento, titne lugar un segundo desprendi%
miento que se completa tamﬁién en unos pocos minmutos, Eé—
te nitrdgeno se desprende durante el curso de ;a progresiﬁa
descomposicidn del recubriﬁiento de azida de bario de loé

electrodos que es ocasionado por el calor de la estufa.

Una vez que se ha completado el segundo desprendimiento, |
i
lo cual puede determinarse por una bobina de pruebas de gl

§
ta frecuencia, parece ser que tiene lugar un tercer des-!
1
i

prendimiento de ges, cuya naturaleza exacta no se ha com-

probado, aunque la bobina de pruebas de alta frecuencia

e ot $ R 5
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indica que comprende hidrdgeno, la procedencia del cual
se desconoce, ELl tercer desprendimiento parece producir-
se coh una temperatura de la estufa comprendida en el cam-
po de 3502-3652C. BEste tercer desprendimiento no es tan
voluminoso como los dos primeros desprendimientos de ni-
trdgeno, y se completa aproximadamente en un minuto, poco
mas 0 menos.

El progreso de los tres desprendimientos
puede comprobarse por medio de une bobina de pruebas de

alta frecuencia tipo "Tesla", que es bien conocida en la

- técnica, ILa colocacidn de la bobina de pruebas excitada

. cerca de la ldmpara hace que cualquier cantidad aprecia-

j ble de gas ionizable existente dentro de la ampolla 9 se

pongs incandescente. EL color de la incandescencia es in-
dicativo de la identidad del gas, ¥ el brillo de la incan-
descencia depende de la presidn del -gas.

La estufa se compone de dos filas separadas
de calentadores de gas o de elementos de calentamiento elég
tricos. La estufa estd suspendida por un dispositivo de
contrapeso de tal manera que puede hacerse bajar hasta o
levantarse fdcilmente por encima de una Ffila de lémparas
que estd siendo elaborada. Durante el calentamiento, las
ldmparas se colocan entre las dos filas de clementos de
calentemiento. La temperatura de lacestufa se mide por
medio de un termdmetro de mercurio, cuyo bulbo estd loca—
lizado en el centro de la estufa., El extremo superior de
la estufa estd cerrado, al menos en parte. Ios elementos
de calentamiento adquieren una temperatura de incandescen~
cia que calienta los electrodos a través de la ampolla de

vidrio por radiacidn térmica. Ias temperaturas del termd-



S
"%‘Z‘\ Rl "

388566 24 regll

metro de mercurio dadas arriba no se han correlacionado

con las temperaturas correspondientes de un pirdmetro dpti
co para los elementos de calentamiento. Si bien la temp%—
ratura del termometro de wercurio no es una medida exact%
5 de la temperatura del electrodo, sirve como orientaoién»g
de confianza durante la fabricacion. ILas temperaturas d%
electrodo deseadas son aquellas que producen los despren%
dimientos de gas, como se ha descrito arriba, a partir dé
los recubrimientos de azida de bario. HNo se ha encontrad%

10 posible medir la temperatura real de los recubrimientos i
de electrodo durante el calentamiento. T.os gases despreﬁ-
didos deben ser eliminados rdpidamente por la bomba de vaL

cio a fin de que el calentamiento pueda terminarse an'l:esE

de que el metal de los electrodos llegue 2 calentarse 1o§

15 suficiente para emitir gases oclufdos w otras sustancias
que pudiesen contaminar o envenenar los recubrimientos d%
electrodo. E
De acuerdo con uno de los métodos, puede §
conseguirse que la pequefia cantidad predeterminada o tra-
20 zag de nitrdgeno quede dentro de los recubrimientos retiﬁgg
do con rapidez la estufa inmediatamente después de compl%—

tarse el sesgundo desprendiﬁiento y durante el transcursog

del tercer desprendimientos Ia ldmpara se llena despuds i

con el gas deseado en una bantidad suficiente para alcan%

25 zayr una presidn de gas predeterminada en el interior de fa

misma, despuds de lo cual se cierra herméticamente, con i

caracter permanente, la conexidn de vacio., Si se deja q@e

la estufa permanezca en su psosicidén durante wn periodo |

de tiempo prolongado después de completarse el segundo dég
30 prendimiento de gas, se producird un cambio evidente en

3
|
!
i
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la superficie del bario, que puede ser ocasionado por eva-
poracidn o adquisicidn de nueva forma por el bario, o por
una posible contaminacidn indeseable del mismo. Si la es—
tufa se retira antes de completarse el segundo desprendi-
miento del nitrdgeno, la superficie del bario puede reab-
sorber una cantidad excesiva de nitrdégeno y el funciona-
miento destellante o centelleante de la ldmpara resultard
afectado desfavorablemente, Aun cuando se tomen precau-

clones para eliminar totalmente el exceso de nitrégeno y

: al menos una parte del tercer desprendimiento de gas, es

. preciso que se deje permenecer la pequefia cantidad traza

: predeterminada de nitrdgeno. Esta pequeiia cantidad correc

" ta serd absorbida por los recubrimientos de electrodo. En

" combinacidn con otros factores que se describen abajo, la

pequefia cantidad correcta de nitrdgeno proporcionars el

- funcionamicnto destelleante deseado. Un exceso de nitrd-

geno, indicado por la bobina "Tesla", Afectara desfavora-
blemente el funcionamiento destellante y el color de la
incandesocencia.

Alternativamente, puede llevarse el tercer

desprendimiento hasta su terminacidn, lo cual serd mostra-

t do por una indicacidn de la bobina "Tesla" de que la lém-

- para estd prdcticamente exenta de gas mientras estd toda-

- via caliente., Se interrumpe después el calentamiento y se

introduce la pequefia cantidad predeterminada de nitrdégeno

en le lédmpara mediante una operacidn de dosificacidn. Pa-

" ra este fin, se deja entrar en la ldmpara, a la terminacidn

" del calentamiento y mientras se mantiene la conexidn a la

. bomba de vacio, un volumen predeterminado de nitrdgeno co-

mercialmente puro a una presidn adecuada. Bsto puede ha-

-11 -
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cerse fdcilmente por medio de una pieza de tubo de vidrio
u otro receptdculo de capacidad volumétrice predetermina-
da adecuada que tenga una vdlvula de entrada y una vilwvula
de salida. Ia vdlvula de entrada se conecta a la fuente !
de nitrdgeno que se halla a una presidn adecuada., La vél%
vula de salida se conecta a la conexidn de vacio o agota{
miento de la ldmpara o fila de ldmparas. Se abre la vél4
vula de entrada, con la vdlvula de salida cerrada, 11enén%
dose el receptdculo de nitrégeno haste que se alcanza 1a§
presidn deseada, Se cierra entonces la vdlvula de entrad;

y se abre después la vdlvula de salida a fin de que el vo?

1

lumen predeterminado de nitrdgeno sea alimentado a la fi
de ldmparas en elaboracidn. {

Como carga de gas, se utilize nedn o helié,
o una mezcla de ambos, debido & sus alfos potenciales dei
ionizacidn., Ia presidn preferida para el efecto destellaé
te deseado estd comprendida entre 70 y 120 milimetros de%
mercurio absolutos. Se obtiens una excelente ldmpara deéf
tellante con nedén puro & una presidén de 100 mm. aproximai
damente. ; E

Si la presifn del gas se reduce apreciabl%—
mente, la incandescencia puede extenderse a toda la supeﬁ—
ficie y no oscilar, lo cual dard por resultado una incan-
descencia fija no deseada. Si la presidn del gas se au—%
menta apreciablemente, se requerird un mayor voltaje de %
operacién. TLas variaciones en la presidn del gas puedeng
compensarse en cierto grado modificando la separacidn en%
tre los electrodos, modificando el voltaje de operacién,é
cambiando la resistencia del resistor limitador de la co%

rriente externa, o por combinaciones de ftales cambios. :

H
i
t
i
i

- 12 =
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g Utilizando nedn a una presidén de 100 mm. con una separa-

; cidén entre electrodos de 1,0 mm., la ldmpara deberia pro-

: ducir una operacidn destellante satisfactoria ocuando se

é excita con 100 a 120 volts C.A. Con un electrodo que ten-

| ga la configuracién de la 1llama de una vela de la Fig. 2

i y una superficie frontal de 2 centimetros cuadrados apro-

ximadamente, un resistor en serie que tenga una resisten~

cia comprendida entre 1800 y 4500 ohms proporcionara una
operacidén destellante satisfactoria. Una ldmpara deste-

10 - llante mds ancha que tenga una superficie frontal de 6 cm2
¥ un resistor en serie de 900 ohms consume aproximadamen-
te 50 miliamperios cuando se excita con 120 volts a 60 ci-
clos, siendo la densidad de corriente aproximadamente de
8,3 miliamperios por cm2 de superficie de electrodo.

15 La adicidn de unapequefia cantidad de hidrd-
geno (aproximadamente 2%) cambiard el color de la incandeg
cencia del correspondiente al nebén puro, y parece ser que
mejora el movimiento de la zona incandescente, pero esta
adicidn no es esencial.

20 ; Se apreciard que el nitrdgeno puede mezclar

| se con el gas de llenado en cierta.pr0porcién, tal que la

admisidn del gas de llenado en la ampolla introduzea si-
: multéneamente la pequefia cantidad o traza predeterminada
. de nitrégeno en una sola operacidn de dosificacidn.

En resumen, existen dos métodos para obte~

25

ner la condicidn final deseada de los electrodos. Con
cualquiera de los métodos, existe una pequelia cantidad
traza predeterminada de nitrdgeno que permanece en los re-
cubrimientos de los electrodos. Es esta cantidad traza

30 i de nitrdgeno la que produce la operacidn destellante deseada.

2262671 - 13 -
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Utilizdndo el primer método, se interrump4

el calentamiento durante el curso del tercer desprendi- |
niento del gas y antes de la terminacidén del mismo, a fi&
de que la cantidad traza requerida de nitrdgeno permanez%
ca sin desprenderse de los recubrimientos de los electro{
dos.

Con el segundo método, el calentamiento no
se interrumpe hasta después de haberse completado el teré
cer desprendimiento. La pequefia cantidad traza predeter4
minada de nitrégeno se dosifica después de ello en al am~
polla una vez terminado el tercer desprendimiento., Esta
introduccidn de las trazas de nitrdgeno necesarias puede§
constituir una operacidén independiente antes del 11enado?
con el gas deseado. Alternativemente, puede mezclarse nﬁ-
trdgeno con el gas de llenado en tal proporeidén que la pe-
quefia cantidad traze predeterminada requerida de nitrofe-
no se introduzca en la ampolla junto con el gas de llenado
en una sola operacidén de dosificacidn. ;

En cualquier caso, la pequefla cantidad pre-
determinada o trazas de nitrdgeno es lo suficientemente é
pequefia como para que esté contenida de manera préctica—§
mente completa dentro de los recubrimientos de azida de f
bario descompuesta de los electrodos. Ia pequeila cantidad
de nitrdgeno es tal que la presidn de las trazas de nitré-
geno como gas libfe dentro de la ampolla no puede ser de:
tectada por una bobina de pruebas una vez que la ldmpara

se ha enfriado a la temperatura ambiente. No obstante,

la cantidad traza de nitrdgeno en los recubrimientos de
los electrodos tiene que ser losuficientemente grande pa{

ra producir el efecto de centelleo deseado. i

t

- 14 -
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Dejando que el boresr desprendimisnio trang
curra hasta su culminacibén e introduciondo vosterior-
mente la cantided braza de niltrégeno, se evitan erro-
r2s en la regulacidn que pueden cometerse si el calen
tamiento se interrumpe dentro del breve intervalo de
tiempo comprendide durante el fercer desprendimiento
vy entes de bterminado ol mlsmo, o durante el segundo
desprendimiento, segin cusl sea el caso.

Debe entenderse gue se puede emplear magui-
naria convencional pars le fabricacién automdtica ds
1émpéras. Las lémparss se conducirdn en tal caso auto
méticamente a trevés de zongs de calentamiento de tem
peraturas apropiadas, realizdndose temblén antométicg
mente las operacicnss de evacuacidén y de llenado.

Si bien se hon descrito y rapresentado las
que se cree son las mejores realizacionss de la inven
cidén, serd evidente para los expertos en la técnica que
pucden hacerse diversos cambios y mocificaclones en la
misme sin apartarse del espiritu y objeto de la inven
cién, tal como se define en las reivindicaciones del

apéndice.
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REIVINDICACIONES

Los puntos de invencién propia, no nueva,
pero no establecida, practicads ni divulgsda en Espa
fia, que se presentan para que sean objeto de esta Pa
tente de Introduccién, por DIEZ afios, son los siguien
tes:

12,~ Una ldmpara de descarie en gas, que
comprende: una pluralidad de electrodos espaciados,
egtando recubierto al menos uno de dichos electrodos 7
con azida de bario al menos parcialmente descompuestas
una envolvente transparente, hermética, rigida, espa-
ciada de y que cierra dichos electrodos; medios de -
circuitos conectados a dichos electrodos y que-se ex
tiendenAexteriormente a la citada envolvente, pars
excitar los electrodos mencionados; un gas inerte que
consiste esencialmente en nedn, & una presién com=
prendida entre T0 y 120 milimetros de mercurio abso-
lutos, encerrado dentro de dicha envolvente y que ro
dea a los citados ele¢trodos; y una cantidad de tra-
zas de nitrégeno, eonienida en dicha azida de bario
descompuesta, con lo cusl la excltacién de dichos me
dios de circuito hard que dichos llectrodos emitan
un brillo dentelleante, inestable, que simula una lla
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28,~ Una lémpara segin la reivindica-
cién 18, en la cual la presién de dicho nedn es sug
tancialmente de 100 milimetros de mercurio absolu-
tos.

38,~ Una lémpara de descarga en gas, que
comprende: una disposicidén de electrodos espaciados,
en combinacidn con un recubrimiento yue consiste
esencialmente en una azida metdlica que recubre al
menos una porcién de uno de dichos electrodos, te-
niendo dicha azida la férmula XN en la que X o3 wn
elemento metdlico seleccionado de las dos primeras
columas de la Tabla Periddica y n es un entero no su
perior a 6, siendo dicho recubrimiento al menos par-
cialmente descompuesto, incluyendo el citado recubri
miento una cantidad de trazas de nitrégeno, una en-
volvente impermeable al gus, que rodea dicho elec-
trodo, un gas inerte ionizable, y medios de circui-
to conectadoé para excitacién de diéhos electrodos,
con lo cual la excitacidn de dichos medios de cir-
cuito hard que dichos electrodos emitan un brillo
centelleante, inestable, que simula una llama.

48,~ Una ldmpara de descarga eh gas
segun la reivindicacidn 18, en la cual dicho gas

inerte consiste en neén a una presidn comprendida

entre 70 y 120 milimetros de mercurio absolutos.

-17 -
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58,- Una ldmpara de descarga en gas
segin la reivindicacién 12, en la cual dicho gas
inerte consiste esencialmente en neén a una presidén
del orden de 100 milimetros de mercurio absolutos.

68, Una 1émpara de incandescencia de
cdtodo frio que comprende dos électfodos espaciados,
teniendo cada electrodo una superficie expuesta for
neda de un metal del grupo del hierro, un recubri-
miento de emisidén de bario en la superficie expuesta
del cdtodo, incluyendo dicho recubrimiento de emi-
sién una cantidad de trazas de nitrdégeno, estando
comprendida la separacién entre los electrodos den
tro de la gama de 0,5 a 4,0 mm, rodeando una envol
vente hermética a dichos electrodos, y un medio ga
seo0s80 confinado en dicha envolvente y que rodea a
los eiectrodos citados, consistiendo esencielmente
dicho medio en gases que son miembros del grupo de -
valencia cero, a una presidén comprendida entre 70
y 120 mm., de mercurio, siendo los electrodos de
diche ldmpara, excitablesa & una densidad de corrien
te comprendide entre 5 ¥y 30 miliemperios por centi-
metro cuadrado de drea de electrodo de conduccién,
para producir una descarga eléctrica a través de di
cho medio, al cual presenta un efecto de brillo par
padeante que simula una llamsa,

-18 -
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T72.~ Una lémpara segin la reivindica-
cidn 628, en la cual los electrodos estén alargados
y enfrentados mutuamente, siendo la distancia entre
los electrodos mayor cerca de un extremo de los ci-
tados electrodos que cerca del otro extremo de los
mismos, moviéndose dicha descarga repetidamente deg
de dicho otro extremo hacia dicho primer extremo,
para producir el efecto de brillo parpadeante.

88,~ Una lémpara segin la reivindica-
cién 6%, en la cual dicho medio gaseoso incluye una
porcién mayor de neén y una porcidén menor de helio.

98,~ Une ldmpara segun la reivindica-
cién 68, en la cual dicho medio gaseoso incluye una
porcidén mayor de neén y una porcién menor de hidrd-
geno. o

108,~ Una ld4mpara segin la reivindica-

cién 62, en la cual el nitrdégeno es efectivamente

excluido de dicho medio gaseoso.

112,~ Una ldmpara de descarga en gas
gue comprende: una pluralidad de electrodos espa-
ciados, estando recubierto al menos uno de dichos
electrodos con azida de bario sustancialmente des-
compuesta, conteniendo dicha azida de bario descom
puesta una cantidad de trasgas de nitrégeno; una en
volvente hermética, rigida y al menos parcialmente

-19 -
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transparente, separada de y que encierra a los ci-
tados electrodos; medios de circuito conectados a
dichos electrodos, y que se extienden exteriormente
a la citada envolvenite, para excitar a los electro~
dos mencionados; y un gas inerte seleccionado del
grupo que-consiste en neén y helio y mezclas de los
mismos, encerrado dentro de la envolvente menciona-
da ¥y que rodea a los electrodos citados, con lo cual
dichos electrodos, por excitacidn de dichos medios
de circuito, emitan un brillo catddico, inesfable
que sinule una llama, N

128,~ Una ldmpara segin la reivindica-

~eidén 112, que comprende ademds hidrégeno mezclado

con dicho gas inerte, que no excede del ‘2%, aproxi-
madamente. -

138,~ Una ldmpara de descarga en gas
que comprende: una disposicién que incluye unsa at-
mésfera que consiste esenciaimente en un gasliner-
te de valencie cero; medios que confinan la menpio-
nada atmésfera, un primer electrodo sustancialmente
rodeado de forma completa por dicha atmésfera; un
recubrimiento en dicho electrodo, en contacto con
la citada atmésfera, consistiendo dicho recubrimien
to en Ba, BaN y una cantidad de trazas de N, en don
de n es un entero de 1 a 6 inclusive; y un segundo
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electrodo en dicha atmésfera, espaciado de dicho pri
mer electrodo, por el cual es producida una descarga
eléctrica inestable a través de dicha atmésfera y en
tre los electrodos citados, cuando dichos electrodos
son conectgdos a un circuito de excitacién.

148,.- Una lémpara de descarga en gas.

Tal y como se ha descrito en la Memoria
que antecede, representado en los dibujos que se
aéompaﬁan ¥ para los fines que se han egpecificado.

Ba presente Memoria consta de veintiuna

hojas escritas a mdquina por una sola cara.

rotesa, -2 EME 974

X P.A. Alb d ure

Po
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