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R | cadzmiento de extracclon selectiva con dlsoLVeuLe, que, por

¥
e,

=y
RO 1ogia da 1a lubricacién, es necesarlo liberar en gran parte

e dad/temperatura y tamblen para meaorar sug caracterl sticas
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' duclr el contenldo en compuestos saturados de un aceite aro
".imatleo y mas esp901almente a un procedimiento meuiante el
cual el contenido én compuestos saturados de un aceite aro-

‘}mﬁtieo se reuuce a un nivel inferior al 15 7% en volumen,
fcon disolventes son nuy con001das ‘en la técnica. Normalmens

A!»i.liquldo-liquldo alimentando el materlal que ha de ser ex-
'traido, es decir, un material en el que se encuentren pre=
:*sentes por 10 menos dos ertidades qulmloas ulferentes con
}-’solubilldades o preferenciaa diferentes ung en presencia
‘de otra o ae un disolvente, en una zona de exvraccidn con
;dlsolvente en la que -8l materlal se pone en contacto con
.un disolvente, generalmente nn contracorrlente. En un ex- A
.'tremo de, la zona se extrae una porclon de reflnrdo o una
'fporclon que representa la entluad qulmlca que 10 es tan so--
'.;Iuble en el disolvente y en el otro extremo se obtlene una

1 fase de extracto que contlene 1a otra entidad.

{*los aonltes destllauos de loa comouestos arométmcos, prin-
'clpalmente con obgeto de msjorar su comportamiento v10005i~
:de anvegecimlento. Esto puede cons egulrse medlante un pro—
'una parte, proporclona produotoa rlcos e arométlcow que

,disolvente selectlvo de productos arométicos) ¥y por otra

J? ot P T o

-

Esta invencién se reflere a un procedlmlento para re

En terminos generales, las operaoione.s de- extraccién

te, en una forma de operaclon, e reallza una extraccidn

Para muonas apllcaclones, especlalmente -en la tecno-

son conoc1ao: comna 1a se8. de extracto (aceite aromatlco nas

parte, los aceites ettraidos contonierdo algo de dlsolvcnteL
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"lado sobre el eYtracto exento de dlsolvente, una gran camsj

lante aceites aromatlcos.--'”"”

que soﬁ denominqdas fases de refinado.

Y se han propuesto f'utilizado unfgran numaro da

;dlsolventes en 1os procesos de"éxtraccidn éon disolvente,ii'}w
por ejemplo fenol dléxido de azufre liquido, nitrobenceno,, ,
N—metil-Z-pirrclidona ¥ furfural. Estos proeedimientos es- ;ff

tén basados en las diferentesfcapaeidades disolventes de

’ tenidas an las fracciones de petréleo. Pbr ejemplo, 1os diqeﬁfj
-solveztes antes mencionados poseen una gran capacidad di-;
'solvepte de aromatlcos y una capaciaad disolvenue restri

da para los otros grupos de hldrocarburos._En general, los

',extractos obtenldos nor extraccién selectlva con disolVenp'

te de los destllados o acaites residuales desasfaltados,

IS

~ lados) de cruaos de base naften;ca, crudos de basevmixta oﬁ

tidad en volumen de hmdrocarburos aromatioos y ademas haa--"i

los dlsolventes para los diversos grupos de sustancias cOn-i:ﬂ

'por eaemplo 1os extractos obtenidos por axtraccidn con di—f4;}
o solvents de destilados lubrlcantes (v.g. extractos destb—:315;

"crudos de base paraflnlca, habitualmente contlenen, calcu-f;::'

‘ta el 50 % en volumen de saturados, v.g. oompun tos satura-:yﬁ

dos como los comouestos parafinlcos y alioiclleos, y eatoa fgf’

“extractos exentos de dlsolvente seran denominaaos en aae—. *g*f

.-_,l'. N
BRI

o Es sabldo que las propledades de estos aceltes aro~ 1
'matlcos pueden ser meaoradas por tecnicas d@ refino tales

_como destllacion o tratamlento con hldrogeno, por eJemplo

con objeto de av1var su color. Una propledad particular queﬂf,f

es ehtraordlnarlamente dlfieil de alterar por estos v otro

procaulmlentoa es la reuuoc:dn del contenldo en saturados

de los aorltes aromatluos, cuya propledad es de importancia'~fﬂ

on - —————— e o0
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1| en saturados. Mds especialmente, se ha encontrado que el
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' con51aerable en la manufactura de aceites de elaboracién
,fdel caucho, por eaemplo..A31, para outener un acelte ae
-elaborac16n da caucho es convenlente, ¥ en ‘el caso dé ozer
tas especifleacaones 1mpresclndlble, mante er el porcentar
[ ‘en volumen‘de~satgrados en'un valor igual ) 1nxe;;qr al
A151% en ﬁélumgn;AParéiliégéf a este ni&el;lson qéceéarias

'numerosas etapas de prodesédo, tales como déstilacién—y

_jmétlcos con un contenido reducldo en compuestos saturados
fy, més espec1almente, un conﬁenldo en compuestos saturados
ginferlor a,l 15 %'en volumen.
'con un conianldo reducxdo en comnuestos saturados poniendo
en contacto una Tase de extracto en un proce 0 de extrac-—
,clon con alsolvente con un materlal hldrocarbonado que com-
--aromatlcos y de 1a 30 % en volumen de compuestos saturados
:material hidrocarbonado puede tener un contenldo en cofe-
_pucstos saturados 1nxer10r o uperlor al coptenido en come
,pueotos saturados del aceite aromatlco que es prooucmdo 80~
ponerlo en contacto con eote materigl hldrocarbo:auo.

. corsi ste en poner en contacto una fase de ettracto (preferi

-'acente aromatico ¥y un olsolvente selaotivo de compuestos

398545

fvmezela de varios materidles hidrocarvorados ricos en aroma<

tlcos.

Un objeto de eeta 1rvenclon es preparar acaites ‘Aro-

Ahora se ha encontrado que se pueden obterer aceiteq.

prende una 1mportante cantldad en volumen de hlcrocaruuros

y recuperando un aoeite aromatlco con un. contenldo reducido

metiendo la fase de extracto a unvproceoo de extraccién sin

Por 1o tanto, el pr00601mle 1t0 de- esta invercidd

blementa una fase. de extracto uegtllauo) - formada por, m
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aromaticos, con un materlal hldrocarbonado constituido por

urg 1moortante cant:dad en volumen de hldrocarburoa aromar:

ticos, de 1 a 30 % aproximadamente en volumen de compuea—

tos Saturados y de O a 20 ﬁ aproxlmadamente en volumen de. |

un dlsolvente selectivo para oompuestos aromaticos, en, un

proceso de extraoclon con disolvent», ‘siendo la cantidad to.,‘

tal de dlsolvente se]ectlvo de aromaticos suficmente para

formar unag fase de reflnado y extracto secundarlol en las

corndiciones. de temperatura, pr651on ¥ concentracidn de mar
terial hidrocarbonado que son mantenldas durante el proce-
so de extracclon, separar la-fase secundarla de extraeto

de la fase seoundaria de reflnado y racuperar un aceite aro

matlco con un cOHteano menor en saturados que el acelte

: aromatico obtenldo en un proceao de extraccion con dlsolven

te sin poner en contacto eon el materlal hldrocarbonado.

“En general se ha encontrado que con una relac;on

entre el volumen de- material'uldrocarbonado y el de acelte ’

aromatico precente en la fase de extracto, es’ decir-un ex-

tracto exerto de dlsolvenxc, cemarendldo aproxlmadamente

entre 0,1 y O,) y ureferlblemexte entre 0, 12 y O 4W se obtia5f'

ne la reduccidn maxlma en al contenjdo de saturados del

aculte aromatlco firagl. Aaemas, se ha encontrado que de :--"
2°a 25 ﬁ en volumen aproxlradamente de saturados en el ‘ma~|

terial hlarocarbonudo y de 0 a 1C % en volumen de disolven—;f

te, de preferenola alreuedor de O a 1% en volumen de dl—i

golve uLe, produce los resulta&os mas ventaao os, es decir,

- te aromdtico 11ral.~

La Y'elacmn da uisolvente selectmvo para aromatlcos

(denorlnauo en auelante dlsolvente) a eatracto exento de dl .

o

la rednc01on maxmma del porceutaJe de aturados en el acei.;:g.
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.-dad en las condiciones de extraccidn, tales como temperatu-
'~ra, presién,ynconcentracidh de material hiarocarbonado en
-dlcho extracto eXeuto de dlsolvente, con obgeto de foragr

/
‘dos fases llquioas dlstlntas, a saber, una fage de refing-~

-fase de- extracto secundario no miseible comprendiendo el
‘disolventa ¥ 1os hldrocarburos del extracto. Por lo tanto,
las fases de extracto secundaric y de refinado secunuario

’fpueden ser formadas de las siguiented maneras: (a) 50u“epa~

,tracto exento,de disolvente para . una temperatura dada, (b)

ffeduciéhdo.la températura del extracto conteniendo disol-

cundario y ue extraoto secuna&rlo, (c) 1nyectando el aate—
~"mall. hiarocarbonado en la- fase de extracto para formar una
fase- de reflnado secunaarlo s de extracto secundario o una

:' comblnacion de, por ejemplo, cualqulera de los metodas an~

'lumen de extraeto-exento ds 1solverte. Dertro de la zona
1 de extrac01on ‘88 martlene ung presion suiicxentc para evie
,tar una volatlllzacion sue taneial dal extracto cyento de di
'solvente o del dlsolvente bajo 1 15 condiciores de extrac—
'f01on liquldo-llquldo. Habltualmente son suflicientes unas

fpre siones comprendldas entre 0 ¥ 100 p51 aproxicnadamente

“ (0 vy T kg/cm?), observandose que la presidn particular re-

querida en un cauo dado puede ser determinada fécilmente

388545

solvente debe ser suficiente para sobrepasar su solubili-
do secundario contenlendo poco o ningun disolvente y una

~sando los llmltes de solubilldad del. disolvente en el ex- -

'1ter10res. En general, en el procedlmlepto de esta 1nvencloq

se utllizan alrededor de 0, 5 a 20 volumenes de disolvente
bor vnlumen de extracto exento ae dlsolvente, preferible— .

mente alrededor de 1 a: 10 volumen s de dlsolve‘nc por vo=

'gvente soluble con objeto de formar ure fage de refinado se-
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| ses de extracto y reflnado secundarios. La fase de extracto

Vel disolvente,que tlexw un pOreentaJe ae conpuestos aturaﬂ

i pann -y

3885 45 o

por experimentacmon. El procedlmiento de esta invenoion pqg o

de efectuarse a temperaturas comprendidas entre unoa 85°F

(29°C) ¥y unos 160°r (71°C), segun el material cargado par—

tlcular, el dlsolvente o dmsolventes particulares, la rel&-'

cidn - disolvente°alimentac16n, el numero de . etapas de extrac
016n, el grado de extracclon deseado, las proporciones de '

disolventes auxlllares (caso de utilizarloa). En general,

sin embargo, el procedimiento de esta invenc*dn se eiectua '

a temperatulas comprendidas entre 100°F ¥ 140°F aproximada— S

mer:te (38% y 60°C) - _' }: - "'v \ v | |
Una r eallzacmn especlalmente prefemda de esta, 1n_

vercion 00n31ste en poner en,eontaoto una fase de extracto

ontenlendo de 0 e 20 volumenes aproxlmadamente de disol—ff
- vente por volumen ae extracto exento de disolverte, espe-""

‘cialmente la fase de extracto destilaﬂo obtenida en une. exﬂ'ﬂv

traceidn con dlsolvente de un acelte 1ubricante a una tem :7~;

peratura de unos .160% g 25o°r (71° a 121°C), denomi:ado en o

. adelante exitracto destllado prlmario, con un material hldro C

carbonado contenierdo menos del A de diso]vente a una re-; )

lacidn entre el. volumer de materlal h:drocarbonado y el voﬂif;"

luman de extracto exento de disolvante que puede 1legar a"

ser hasta alrededor de O, 5 1 y reducienﬂo la temperatura

hasta un valor 1nferlor a 160°F (71°C) para formar 1las faw j f‘

secundario se separa despues de 1a fase dg reflnado secunﬂah_f*

rlo ¥y se recupera un acelte aromético,despuea de destilar

dos 1niarior al 15 % en volumen aprox1madamoxtc.~ -

hnu reunll: aclon preierida adicjonal de eaba 1nvan-'.f

cidn LOlli Ao an ruunclr Ia 1empernbur1 del ohtﬁuctouprl-
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;marlo, como se ha 1ndzcado anterlormente hasta un valor
'inferlor a 160°F (71°C), para iormar una-fase de refinado
' secundario ¥ de extracto secundario, separar el extracto
:secundarlo de la fase de refinado securdario y poner en con
-Ztactq laAfase de extracto secundarlo separada con ol rate—

“rial hid;oqarbqpado para formar una tercera fase de extrac-
-y ellmlnaclon del dlsolvente, se obtlene un aceite aroma-
n'tico con un, cOntenldo reducldo en saturados, inferlor al

}15 % en volumen. La fuente preferida’ del materigl hidrocar-
' rldos anteriores, es. decir, este material hidrocarbonado

-] agrega a la fase de extracto prlmarlo con reclclado con-
’tinuo de dicho material hldrocarbonado.

' extracc*on de diferentes tlpos de fracclones crudas lubrl-

1-eién, son especlalmente utiles las solucionres de extracto

'aceites 1ubricantes como agente de extra001on para la pues-

dos de ape:tes lubrlcantes con una viscosidad de unos

' de@tllados 200 250, 380 y pesados., Expresado de otra formg

388545

to y'refinado. Pbr separacién de la ‘tercera fase de extract

bonado es el producto obtenldo an los procedlmlentos prefe«)

Aunque los extractos destllados procedentes de 1a

'cantes son adecuados en la Puesta en practlca de la 1nveny :

resultantes ‘de’ la extraccion de fracclones ]uhrlcantes pa—~

-ra dar reflnados de- elevado indlce de v150051dad (alrede~ |
_,dor de 85 como minimo)

Son adecuadas dlversas soluc:onas de extractos de

. - en practioa de 1a 1nvencidn. La, soluciones de extracio |

esp301almenie adecuadas son las obtenmuae por ewtraccion

de. destllados de aceltes lubrmcantes para producir refinap
200 8SUS como minimo a, 100°F (37 8°C), como los llamesdos

el extraoto debe contener hidrocarbiiros con un peso mole=

3




10

18

- 20

~ 25

30

| luciones de extracto obtenidas en la produccion del llamar

_son adecuadas (por eaemplo 1as fases de extracto de bright- f“

_volumen. Por lo tanto, el material hldrocarbonado puede ser{;'

.~ cuentran en los extractos destllados CQmO los. materiales

" carbonado puede ser un extracto destllado con dlsolVente

preierlaa de esta 1nvencion conslste én utilizar el aate- .

cular alrededor de 300 como minlmo, preferlblemente compren .

diGo entre 350 y 500 aproximaaamente. Sin embargo, las so-

do brlght—stock, por- extraccmon con dlsolvente de reslduos -
cortos, gereralmente despues de desasfaltado, en las que

los pesos moleculares son del orden de’ 600 a 800 tambien

atock) . . -

-E1 materlal hldrocarbonado que se. utiliza en los
procedinientos de esta invencidn contlene en general hasta :
el .30 % en volumen do compuestos saturados y hasta el 20 %

en volumen de dlsolvente, 31endo el resto compueatos aroma~

ticos habltualmente, por 10 menos en un gran poreentaje en| -

un extracto destilado exento de disolvente comb el deﬂcritoi'f
amteriormente pero dentro de 1oa llmlte° del material hi— ‘
drocarbonado en cuarto al. porcertaje de aaturados y al por- 

centaje de disolvente. Por el termlno "saturados" se enr

tiende aquellos compuestos que 9on saturados ¥y que se en~

paraflnlcos y allcicllcos. Por 1o tanto, ol materlal hluro~Q:'

(v.g. extracto evaporado) gque se obtlene en un proceso de | - -

extrac01on con dlsolvente oara produczr aceltes lub:c'lcan-a--‘~*'5T

tess Como ya se ha lhdiCﬂdo, una reallzaclon especialmente

rial hiarocurbon&do obLenldo despuen de evaporar el disol~.' -

vente de un extracto aecundario iormado por eniriamiento

del extraoto destllado prlmario seguldo de recaclo de estes o

materlal,hldrocaruonado al extracto destllado prlmario.'
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. furfural, N—metil—Z—pirrolidona, ‘fluoruro de hturogeno i~ -

ble a cualquier proceso de extraccién con.disolvente 1igui-
‘do~1{quido en el que se hacen circular dos fases liguidas
-distintas en contra¢orriente una con respecto a otra. Por

con31gu1ente, esta 1nvencidn eg adecuada no solauente para

en contracorrlente que emplean un disolvente selectivo en
.confadto con una'meécla-liqdida que ha de ser fraccionada
sihb QQe/fambién(qs aplicéblé al proceso de extraccidn con -
disolvente 1lamédo."Duo'SQlﬁ;-eh el que la mezcla iiquida
que ha de éer-Sepérada se introduce en algin punto interme-
dio_dé 1é zong, dé extfacci&n en la que estén circulando en
v.eontracbrriehte dos disolvéntes'no miscibles de densidades
vdlferentes. El dlsolverte selectlvo que puede ser utilizado

en Ia practlca de. esta 1nvenc10n puede ser mis denso 0 menos

de ser separado y puede estar cons titulao por disolventes
‘selectlvos tan conocldos (v.g. dlsolventes prlnplpaleo) GO
mo. el n:trobenceno, el propano llquldo y el dléhldo de azum

fre,éter B, BLaicloroetlllco (Chlorax), fenoles (Selecto),

quido y los diversos disolvertes selectlvos organicos e inoxn
fganlcos ya con001dos, siendo los disolventes prefer:dos el
furfural y la N—met11—2-01rrolldona. Adehﬂu, puede ser con-
veniente emplear dlluyentee, dlSOlVﬂntes aux 111areﬁ 0 anti-
’disolventes en caaqs espe01i;cos, con qbaeto de modificar
1a §g1ectividéé del diaolvente prinpipal,:paravreducir el
puntd'de fusian del disolvente principal y permitir su uso
a tédperatqfag bajas o por otras raéones. Ia caatidad de di-

| solverie.auxiliar puede ser seleccionada de acuerio con los

La préectica de esta,invencién es ampliamente aplican

las operaclonss de extracclén con ulsolvente lzquldo—llquldc

‘denso que- el extracto destilado exento de dlsolvente que ha |
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casos espeolilcos, habltualmente, puede emp]earse entra al~

reuedor de 1 y 20 % en’ peso o incluso més, calcu]ado Jobre.
el disolvente princlpal. El dlsolvente auxillhr debe ser '
mlsclble hasta el punto deseado con el dlsolvente priaclpal .

¥ preferlblemente debe ser un compue 350’ neutro. Como eJem~' o

plos de disolventes aux111ares que pueuen ser empleados Clm ;f:

tdremos el agua, los sul;olanos, de los que son ejemplos el“ 
,e-dlmetllsulfolano, 2 3-d1metilsulfolano Yy similares, va-

rios nitrilos como acetonitrllo, eter b13-2-cianoet11;co y

sim1lares' varios eteres como eter aletllico y eter metil—

terc-butilico; gliCOIes 0-sus’ eteres, tetranldrofurano ¥ siJf"[

milzre dLsolventes h;drocarbonados halogenados como cloro-Q:_

formo, tetraeloruro de carbono, dicloruro de etilo, trlclo-
roetano, tetraeloroetano ¥. 51mllares, esteres ‘de éci&o car-
bénlco acldoe monocarboxillcos y a01dos dicarboxilicos,-v

por ejenplo carbonato de dletllo, carbonato de" bis—2—hidr&-_"
xietilo, caroenato de bis—2—cloroet110, carbonato de bis-z- ;
netoxietilo, caroonato de etxleno formlato de npbutilo,'

furoato de metllo, oxalato de dlmetllo, succinato de dieti-'3

lo, ftalato de dlaetllo, 1°oftalato de dlmetilo y similares;{;f

cetonas, por egemplo m~t11~et11—oetona, mebil—isobutll- e

cetona y simllares.n

En lg extraoclon, puede avreéarse una pequeﬁa propox”?;.

{ cidn de un agente tensoactlvo adecuado,- para aumentar 1a eflwf‘

ciencia del eqguipo de extraoclon. A51, se pueaen emplear -
ésteres de cadena larga de alcoholes perfluoralquilicos 0

acidos perfluoralqulllcos, perfluoralqullamidqs y am1nas,

etc., en concentraolones adecuadas comprendldas entre 0 001 'J;;

¥y 1% en peso aproxlmedamente, calculado SObre el.ppdo del

disolvente,
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"los materlales extraados de la fase de extracto ¥y de recune-
N racién. del dlsolvente. A51, en 1la mayorla de los casou, es
‘.conveniente destilar los materlaleo extraldos para gsparar-
"los de la f&se de extracto, con 0 sin ayuda de un gas de

'a.rrastre como nltrogeno, dloxldo de carbono, etc. Asimisuo,

la capa de extracto por cristallzaclén 0 lavado con un die
-solvente que sea altamente selectlvo para el prlmero, tal

‘como ateres, etc._

clos de operacion dlscontlnuos, continuos o semi-continuos

»iy en una o mas fases reales o teorlcas, empleando un equlpo
de’ oontacto y separa016n como el empleado antes -de ahora én
-el refino con disolvente selectlvo de los materiales de pe-
'troleo. En la obra "Chemlcal Englneers'Handbook" (McGraw- '
w11 Publishlng Co., Tro., N;Y. 1950) pégs. T16 ££ y 474 £f)

‘ge. descrlben varlos tlpos de operaciones de uxtracclon 1{~

_flnes de esta 1nvenclon cualquler -equipo adaptable para la

o hldrocaroonado y ppra 1la powtorlor gseparacién de una fase
jda e tracto del matnrlal de carga refizado.

s ya El procndlmlento de esta invencidn se comprenders,

jtatlvos.

Puede utilizarse cualquier método de separaclon de

en algunos casos log disolventes pueaen ser recuperados de

La presente inveqcion puede llevarse a cabo en ci-

quido-11qu1do ¥ de equlpos adecuauos de extracclon. Debe en-
terderse que el equlpo eupec11-co quWGado no forma parte

de 1a presmnta 1nvenclon ¥ que. pueae utlllaarse para los -

puesta en contacto del disolvente con el material de carga

mas facilmente mediante- los si«ulentps edemplas no limi-
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J“MPLO 1

En un separador prov1sto de. med10$ de agmtaoién ge.

introducen 24 galones (90 8 lltros) de un extraeto de acei~'f'

te lubricante contoniendo 13 en volumen de aceite exento

de dlsolvente que cont*ena 20 % en: volumen de’ saturados y

87:% en volumen de ulsolvente furfural y 22/1 ml de un mate+.ix:

rial hldrocarbonado conteniendo menos de 1% de disolvante
furfural, 22,1 % en volumen de compuestos saturados y el

resto de hldrocarburos aromatlcos. El materlal 88 mezcla i

durante un perlodo de’ 15 mlnutos, durante el cual 1a tempe- };ff

ratura de la mezcla sé agusta a 130°P (54 4°C) Durante la

sedlmentaclon, la mezcla forma dos fases y después de un pe- i

riodo de 30 minutos se retira una rase de extracto (a3 0 garlflj

lones, 87,0 litros) Despuns de senarar el dlsolvente de la,ﬁff'

fase de extraeto, él aceite aromatlco tlene un oontenndo en S

productos saturados del 9, ,6 % en volumen. -

EJEMPLO 2

En un separador 58 1ntroducen 23,5 galones (89 11-  'fi

tros) de un extracto de acelte lubricante contanlendo 13 %

en volumen de acelte exento de diaolvpntquue conhiene 20 ﬂ'*::i

en volumen de compuestos qaturados vy 87 en volumen ae fur—'h-

fural., 4 este’ extracto §-:] agregan 4447 m11111Lr03 de un m&-f ff'

terial hidrocarisonado contenlendo menos del 1 % de furiural,

22,1 % de compuestos saturados y el rebto de hidrocarburos

aromatlcos. ha temperahuia de la mozcla se aJuata con agln‘_<“7

tacidn a 130°F (54 4°C). Durante un perlodo de sedlmentaclor-'i

posterior, la. mezcla forma dos fases y, al cabo de 30 mlnw- S

tos, la iaqe de’ éxtracto. se sepa"a de la iase de reilnado y .

uedpuns de destilar el dlsolvente furfural para snpararlo '

de la iase de extracto, el aCeLte aromatlco t;ene un 00nte~
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nldo en compueatos saturados del 9 9% en'voluuen.

JEMPLO

o En un separador se 1ntroducen 22 galones (83,3 Liw

‘tros) de un exhracto de acelte lubricante conteniendo 13 ;:
en volumen de acelte que contlene 20 % en volumen de come -
puestos saturados y 87 % en volunen de furfural A este ex~

ftracto se aﬁaden 2310 milllltros de un material nidrocarbo-

AV‘-fnaao contenlepdo mgnos:del 1°% de,furfural, 7,8 p'en volu~-

'vmsn'de saturados y591 resto“de'hidrocarburos aromdticos. La

_temperatura de la mezela se’ ajusta con agltac1on a 130°“
'(54 4°C), despues de lo cual la mezcla forma dos fases por
'sedimentaclon. Transcurrldo un pericdo de 30 ninutos, se

7separa la fage. de extracto de la. iase de refinado y des pueg

"; 'de aestilar el dlsolvente furfural parsa separurlo de la fa-

.',2fo'

28

a0

se .de extracto, el aoelte aromatlco tiene un contenldo en

'_compuestos saturados del 8, 5 % en volumen.

EJELPLO

En un separador se 1ntroducen 23 5 galones (89 11—_
-tros) de un extracto de aceite 1ubr1carte a ung t°mperatur
a8 160°F (7100) contaniendo 13 % en volumen de aceite que

contlene 20 P en vnlumen de compnestos saturados y 87 % en

'5Vvolumen de iurfural. La temperatura se reduce a 130°F

':V;(54 4°C) con agitacmon. Despues de haoarae LOfmado dog Ta-~

7ses durante un’ perlodo de 30 ninutos, se retira la fase de
iextracto (2 ,0 galones, 83 3 lltros). Despues de separar el
dlaolvente iurfural de la rase. de extracto, se obtlene un
.aoelte aromatlco con un contenldo en.cowpuecuos saturados
vdel 11, 3 % en volumen. '

Los Egemplos 1 a 4 cemuestran claramente el notable

- ucomportamlento del procedimielto da e,ta irvnnclon en la
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que puede obtenerse une reduccion en.el contenido de com— i'

.rior 8l porcentaJe de compuestos saturados que se obtiene

‘sometiendo la fase de extracto a un proceso de extracczon

‘debera recaer sobre las siguientes.'77;1;§é%'fﬁﬂv“=*‘

reduccin del contenldo en compuestoe‘saturadoa de un aceite?ﬁv-

aromatlco. Mas especialmente, los Ejemplos 1 y 2 demnestran ’

puestos saturados de un aceite aromatiao inoluso aunque el
muterial hldrocarbonado que se combina con la fase de ex—._

tracto oontenga un poreentaje de compuestos saturados supe- '

como el indlcado en el Eaemplo 4.

En resumen, la Patente ‘dé- Invencion que se solicitav'
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REIVI”DICACIOPES

7“:1q Un procedimlento de extracclon con dlsolvente

para reduclr el contenido en comouestos saturados de un

" acelte arométlco que con31ste en ponexr en contacto una fa—

‘se de extraoto constituida por un aceite aromdtico y un di-
solvente selectlvq de: compuestos aromat1c0s con un mate-.
rlal hldrocarbonaQO constltuldo por- una cantldad importante
en volumen de h1drocarburos aromatlcos, de 1 2 30 % en vo-
lumen aproxlmadamenﬁe de compuestos vaturados yde 0 a 20 %

en volumen aproxlmadamente de un alsolvenie selectlvo de

vo de aromatlcos suficlenLe para iormar una fase de ex~ .

tracto secundarlo Yy una fase de reflnado secunaarlo bajo las

',1fcondlciones de extraccldn de temperatura, pr931on y concen~

"HISl_: ’tra016n del materlal hldrocarbonado, separar la fase de ex—

tracto secundarlo de la fage de reflnado secundario y recu-

"perar de la fase de extracto secundarlo un aceite aromatlco

con un contenido reaucldo en oompuestos saturaaos.

: 2. Un procedlmlento Segin la Reivmnd10acmon 1, en’

‘ 4el que 1a relacion entre el ‘volumen de material hidrocarbo-
’ .nado Y el volumsn de aceite aromatlco presente en la fase
51da extracto esté comprendlda entra 0,1 y 0;5 aproxinadamen-—

o ;teo_"- B

s

q3¢- Un procedlmlento segin las Reivﬁndlbac¢ores 10

"?25' ' ;2, en el que la relacidn entre el volumen de material hidro-

;carbonado y el volumen de acelte aromatlco presente en lag

_fase de extracto esta comprendlda entre 0 12 y 0 40 aprox1-
'madamente. N ‘ - _ :
O 4l Un procedimiento segun eualqulera de las proce-

dentes re1v1ndicaelo*es, en el que en el naterial hidrocar-
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fsolvente selectlvo de aromat1cos..-

| vente selectivo de aromatlcos.. ,_:*

dentes reiv1ndicaoionea, en el que el contenldo en compues-

'tos saturados del material hidrocarbonado esta comprendido

'de aromdticos CE] furfural.r

'@94cyﬂ%h

bonado se pone en contacto con la iase de extracto a una L

!

5 Un procedimiento segun cualquiera de'las prece- j} 
dentes re1VLndicaciones, en el que en el material hidrocar- ig

bonado se encuentra presente de 0 a1 % en voluman &e disol-,f

KT .

6o “Un procedimlento segun cualquiera de las prece~‘ﬂj;

entre 2 y-25 4. en volumen aproximadamente. fﬁ-f

T Un procedim;ento segun cualquiera de laa prece- 7?:

dentes relvrndlcacloﬂes, en el que el disolvente selectiyo

-

8. Un procedimlento segun cualquiera de laa Reivin&

dicacmones 1 a 6, en el que el disolvente selectivo de aro— _4ff

ndticos es N—metllplrrolldona. 12

kD Un prooedimiento segun cualqulera de 1as prece~ ﬁ_ﬁi

la formacion de las fases de re*inado y extracto secunda—' 1

rios. egts comprendide aproximadamente enmre 85°F y 1GO°F

10. Un procedlmiento segun cualquie a de las prew"

cedentes re1V1ndlcaciones, en el que - el mater1a1 hidrocar~

temperatura conprendlda aproxzmadamente ‘entre 160°F y 2)O°F o

(71°¢ y 121°0)..

11, Un prOCszmlento seguv cualquiera da las pre~ ifﬁ“5

cedentes relv1ndica01ones, en ol que la fase de exbracto es -

un extraﬂto de aceite 1ubrlcante y la temperatura durante

la formeidn de las Tases de extraeto v reilnado secundarnoae"’”

e————

fdentes reiV1ndlcaciones, en. el que la temperatura durante 4 "*



10

Cw

' :esta comprendida aproximaqamente entre 100°F v 140°F
(37 8°¢ y 60°C). - .
i 12. Se reivindica por dltimo como objeto sobre el.'
:que ha de recaor la Patente de Invencibn que ge solicita:
"UN PROCEDIMIENTO DE EXTBACGION CON DISOLVENTE PARA REDU-
o GIR EL CON'.EENIDO EN COPIPUESTOS ‘SATURADOS DE UN AOEI'J.‘E ARO
QIUMEIOO" .
| Todo conforme queda deacrito y reivindicado en la
) Vproaente Memoria. descriptiva, que consta de dieciocho ph-

ginaa mecanograriadns. -

Madrid, 23 de febrero de 1971
' BERNARDOUN A
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