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DE
I N T R O D U C P i  Q y

EN LAS MAQUINAS AUTOMATICAS ENVASA-
LOBAS DE PRODUCTOS EN CAJAS DE CARTON", a favor de D. Salva- 
doy CUILLAM̂ C CERVANTES, de nacionalidad española, con domi- 
cilio en SAN JUAN DESPI (Barcelona), Rodolfo Celabert, 20.

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invención, realizada con éxito en el ex­
tranjero, se refiere a unos perfeccionamientos en las máquinas 
envasadoras da productos en cajas de cartón.

Maa concretamente, en la invención se han ideado unos 
perfeccionamientos encaminados a proporcionar unas notables 
mejoras en las máquinas automátioas destinadas al envasado de 
productos en cajas de cartón.

Los perfeccionamientos comprenden una cadena en cir-
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cuito oarralo y 4* movimiento contieno, portaleña 4c nao* oajo* 
tino* espacíalo* entre ai y en le * que ae alojan le* carece*, 
loa onalea aon aomoti4o* previamente m ana primera face 4e ár­
malo eimple, en la que alquieren limenaion&H tólKmótrie*.

8. una ve* aitualo el cava** en el cajetín correaponüen-

te propio le la  caleña, ea conlnoilo por iota a travÓ* le una 
aerie le liapoaitivoa liepneatc* en orlenalá auceeión para rea­
lizar le manera concaténala la * reatante* cperacienea le plága­
lo le la* pcstaSaa, engómale y pégalo 40 laa miamaw, para cone- 

10* tituirunfonlo.

Una ve* ottenilo licho ionio, el envaae quela lia- 
pue*to en la proyección le una tolva equípala con üapoaitivo 
loaiiioalor por talan** u otro melio, que rcall** cu llénalo, 
Bienio ooniucilo aeguilamente hacia un nuevo meoaniemo le pié­

i s .  galo, engómale y cierre le cu* peataSa* aaporiore* integrante* 
le la tapa o preointo.

Una ve* llene* y oarralo* lo* envaae* aon <Ítualoa 
aohre una tañía tran*portalora que lo* liapone en poaíciÓn ex­
terior a la  máquina, quelanlo apto* para aer aometilo* a la *

80. operaoionea uaaale* ajena* al proceao.

lo* perfeccionamiento* incluyen un üapoaitivo mecá­
nico por caleña y tomillo ain fin, que permite realizar una 
alapt ación le í conjunto le Órgano* le la máquina a la * Ümenaio- 
ne* le í envaae.

S5. Con el fin le facilitar la  explicación, aé acompasa
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6.

a la presente sumaría descriptiva de ana ldmina de dibujos en ia 
que se ha representado un caso de realización que ce cita a tí- 
talo de ejmplo.

Bn los dibujos!

la fijara 1. representa ana perspectiva general de la
mduaina.

10. .,

la figura 2, es ana vista en perspectiva parcial de le  ̂
máquina, qus maestra la  sena comprendida entre el cargador de 
envases y la  tolva dosifioadora de llenado de los mismos.

la figura 3, maestra en detalle al envase oonf ornado ! 
tridimensionalmente y alojado en el cajetín de la cadena trana- ?
portadora. y
. . . . . .  .

13.

La figura 4, corresponde a una fase inmediata a la de 
la  figura anterior, en la cual se inicia el abatida de las pea t 
tahas de fondo del envase. ;

la figura 6, muestra al envase en la faae previa al 
engomado de las pestaRas de fondo. ^

ao.

la figura 6, corresponde a la llegada del envase al 
embudo mi!vil* conjuntamente con el cual desplaza hasta la tol- ; 
Va dosifioadora.

' ' ^ ,
la  figura 7, representa la embocadura dsl envase aco­

plada a l embudo, en las proximidades de la tolva.

la figura 8, es una perspectiva de la caja ana vez

I;
ji
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llena y en la fas* previa al abatido de ana peetaHae tranever- 
aalea.

la figara 9* ea otra vieta similar a la  anterior, de 
entrada de la  oaja en el diapositiva engomador a tase da rodi- 
lloa que impregna na laa pestañas para al paatariar serrada da 

la saja.

la fignra 10$ maestra la  salida da la  caja da laa ro­
dillo a imprognadorea y laa gafas a patinas da oierre y sallado 
da laa peataHaa da smtooadara de la  oaja.

La fignra 11, representa al dispositivo transportador 
de laa oajaa completadas, al final del proceso#

Haoiendo referencia a las figarae, se aprecia en aa 
realización ana móqnina aatom&tica envasadora doaifioadora de 
prodnotoa a granel qae comprende ana toncada general -1-, con 
onadro de mandos -2-, cargador -8-, para an tlcqas -d- de en- 
vasas plegados, trazos -8-, solidarios a an eje vertical gira­
torio -6-, provistos dichos trazos sn aas éntrenos acodados de 
sendas ventosas -7-, cae por adherencia toman el envase inicial 
del tíoqae y lo trasladan en an movimiento de giro inverso, de 
manera qae ana de las aristas del envase apoya y deslisa catre 
anas pletinas de gaia -8*-, qae dan lagar a l armado volamjtri­
co del envase, eegón -8-. los trazos -8-, en el final de ah gi­
ro, atican al envaee armado en el cajetín -8-, propio de la  ca­
dena transportadora -10-, qae al efecto estí dotada de an movi­
miento oontínao de avance#
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Al producirá* *1 ayanca de la oadama-10-, al envaae 

-S-* aa libcrm da laa tanta ama *7-, y papa evitar em amida an- 
tifa automáticamente an función una guia móvil -11-, da conten- 
ciÓn lateral dal envasa, aolidaria al aoporta vertical -13-,

B* que recorra la  ranura am arco -18-.

Cmamdo al anvaaa abandona la guia móvil -11-, aa oon- 
tanido lateralmente pop la guia f i ja  -14-, y conducido hacia 
maca patinan -18-, divargantaa, formado* por unoa trazado* an 
arco, aom au curvatura oóncava hacia ahajo.

0̂*.- ^atca patinaa raalizan al abatido da la  pestaña trana-
varaala* a l mentido da la marcha, -IB-, a intagranttadel fondo* 
Hm cooperación con cato* patine* trabaja una eacoóntrioa girato-

----  ria, proviata da dado empujador que realiza el abatido de la
paata&a gamela pcmtarior con reapecto al sentido da la  aaroha*

18*; También catea patina* -18-, realizan la aaparación
da laa peataRaa longitudinalaa -17-, que apoyan aobre lo* bor- 
daa da otra guia -18-, loa cuale* en su inicio aon divergente* 
y am pian* indinado aacaadenta*

Simultáneamente a la operación antedicha, una guia 
30* -1 !-, auparior y apuntada, con eu entramo romo ligeramente le­

vantado, realiza al oierra eventual da laa paataHaa tranaver- 
aalaa -30- da la embocadura, conatituyendc dicha guía un tooho 
da'contención que impida que al envaae aufra daelizamientoa 
vertióalea por anpuja*

38* laa paataBaa longitudinalaa -17-, con matenidaa oon-
tra loa rodillo* impragnadoraa -81-, mercad a loa juegoa de va-
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yillaa As guia -33-. las rodillos -31-, están sumergidos parcial­
mente sn la pateta **33-, portadora As la  substancia adhesiva, cn- 
ya oateta comprende cojinetes **24-, para apoyo de los gorrones 
extremos -26-, Ael eje Ae giro Ae los rodillos.

6. A la salida de loe rodillos existen otras gaías convergentes . 
-36-, exteriores a las pestañas -17-, a las Míales abaten Aeran­
te la maroha Ael envase, hasta yuxtaponerlas sotro las pestañas 
transYersalea -16-, gae tambiAn han sido engomadas, pero por sa 
oara externa, de manera gae se constituya el fondo Ael enrase.

164 Una ves obtenido el fondo, el envase -8- encuentra an -
plano oontinao y Ae trazado circular 3?, sobre el gas discurre. , 
Al propio tiempo, la  gafa superior -19-, finalisa, liberando a 
las pestañas As embooadara, oaya tendencia natural es elevarse 
por solas, onoontrando en dicho instante a ano Ae los embadoe 

16. 28, sitaados en posición exoAntrica en an píate giratorio 38,
el aaal gira a la  misma velocidad y eon igaal radie gao el en­
vase 8, Ae forma que ambos se sitúen con juntamente bajo la  tol­
va doaifioadora -30-, a travos de la  óaal descarga el material 
almacenado en los depósitos elevados 31, proañoiendose el lio­

so. nado Ael envase, el onal sigue arraatrsdd^por la  cadena, sien­
do conducido por Acta hacia los dispositivos de cierre de la  
embooadara.

En esta face final de cierre se prevA una piesa excAn- 
trioa 33 giratoria, provista de un dedo empujador 33, gao réali- 

88. sa el abatido Ae una de las pestañas 30 de embocadura, en coope­
ración con ún patín 36 gao abate a la  otra pestaña eitumda en



*1 extremo anterior, segán el sentido de la marcha.

las pestaRas longitudinales 84 ,̂ quedan dispuestas 
bajo las guías 86, las onales al finalizar, empalman son pares 
de varillas de guía 86, que quedan situadas bajo las pestaRas 
y que aplioan a óstas contra los rodillos 87, impregnadoroa del 
pegamento, que toman de la cubeta 88, al efecto. Estos rodillos 
87, al propio tiempo engoman a las pestaRas 20, por su oara ex­
terior. ' '

RH?ante esta operación comprendida entre la salida de 
.10, ? ln tolva de llenado hasta la salida de los rodillos impregnado- 

. res, el envase descansa sobre unas bandas transportadoras 38, que 
: le proporcionan un piso elástico para evitar su deformación por

las presiones a %%e le someten los rodillos en la operación an- 
. tediotái

1 6 . ,  El dispositivo de cierre de la embocadura comprende
*' i' dos guías **40-41-, convergentes y situadas en diferentexplano, 

operativamente dispueatas para tomar externamente a las pestaRas 
84* y realizar su abatido sucesivo, yuxtaponiéndolas y creando 

. . el cierre .por adherencia. . . . .

20. los envases llenos cerrados quedan dispuestos en filas
sobre un transportador 42 para su extracción final.

Una manivela 48 acciona a un mecanismo de cadena 44 
y tomillo sin fin 46, que permite elevar al conjunto de elemen­
tos superiores de la máquina oon el fin de poder graduar el hnel- 

26. go existente entre los dispositivos de plegado fijos y los supe-
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riorea móvilea, de acuerdo con la altaba ae loa chacea a u tili­
zar.

La invención, dentro a# aa eaenaialidad pueda *er lle ­
vada a la práctloa en otras formas 4a realización que difieran 
an detalla de las indioadaa a tÍtalo da ejemplo en la  descrip­
ción y a laa caalaa alcanzad igualmente la protección que aa 
recata. Podrá país, construirse aa cualquier forma y tamaHa, coa 
loa materiales más adecuados# por quedar todo alio comprendido 
en el eapírlta de laa reivindicanioaea.

*  * *

NOTA
Se daoíaraa como no divulgada* a i practicada* an Sapa- 

Ha, laa aignientea reivindicación**:

1 .* Perfeccionamiento ea la * máquina* automática* en- 
vaaadoraa da productos en cala* da cartón, caracterizados esen- 
cialmente por al hacho de comprender ana cadena aa oireuito ce­
rrado dé movimiento contimo Aa avenoa, portadera Aa nao* oajé- 
tinea Aa ohapa convenientemente aepaeiadoa aatra * i  y da ancha­
ra adecuada al ancho da los envases, presentando la  cadena aa 
su recorrido sin finan primer pacato Ae trábalo que consta Aa 
anos bramo* basculantes coa ventosas extremas extractaras per 
vacio del envase inicial plegado de an apilamlento comprendido
on an cargador de envasas, an plano de gafa vertical que an al 
reoorrldo aireo del anvaaa plagado a* cacante cl areo descrito
por iota para <a armado volamátrioo, ana guia inmediatamente a 
continuación Ae dicho pacato de traba jo , que *e s itá a  delante del

-I* ^
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oajetin para retener en el mismo al envase con fonfoe abiertos,

; en #1 momento gn que las ventosas lo liberan; un segnn&o pues­
to de trabajo, actualmente durante la maroha de la cadena, inte­
grado por unos patines fijos dobladorea de la aleta transversal 

6* anterior hacia adentro, unos patines fijos dobladores hacia a- 
iaera de las aletas longitudinales del fondo, y un excéntrico 
giratorio empujador hacia adentro de la aleta transversal pos­
terior; un tercer puesto de trabajo de posición f i ja , integra­
do por un dispositivo encolador constituido por una cubeta lnfe- 

10. rior al envase, con rodillo superior lmpregaador actuante daran- 
te el movimiento de la cadena para roce del rodillo impregnador 
sobre las caras dispuestas al exterior de la aleta, con cuyo ro­
dillo colaboran unos patines, los cuales presionan las aletas 
longitudinales sobre éste; un cuarto puesto de trabajo situado 

15. a la salida del dispositivo impregnador, constituido por unos 
patines dobladores oonoatenadamente de las aletas longitudina- 
les del fondo para su plegado y pegado; un quinto puesto de tra­
bajo constituido por el dispositivo vertedor de tipo convencio­
nal integrado por un plato giratorio oon una serie de embudos 

20. distanciados entre si segtin la distancia existente entre caje­
tines, portadores del envase abierto hasta el dispositivo de 
llenado, donde se produce la deaoarga del producto durante el 
paso del envase; un sexto puesto de trabajo integrado por unos 
patines dobladores hacia adentro en forma concatenada de las dos 

25. aletas longitudinales de tapa efeotuando el cierre y pegado de 1 
loa mismos; y por último un dispositivo convencional expulsor 
del envase o errado hacia una banda transportadora, en el cual 
se consolida ol oierre definitivo del envase, por preai&t y ae-



oado del pegamento*

2 . -  perfeoa tornamiento a, segin la  anterior reivindica- 

oiAn, caracterizados por e l heoho de qus desde s i  d ispositivo 

cargador haBta a l  d ispositivo ds envasado existo nn jnsgo Aa

8. guias superiores qus mantienen a la s  aleta# Aa tapa ab iertas 

hacia afuera#

3 . - Perfeccionamientos, ssgAn las reivindicaciones 1 

y 2, oaraoterizaAoa por el hecho As preverse na mecanismo Ae 
cadena y tornillo sin fin, que mediante accionado por maniréis,

10<. permite elevar al conjunto Ae elementos snperioves Ae l a  a s n i ­

na con e l objeto de poder gradnav é l  huelgo existente entre lo s  

AiapositiTos de plegado f i jo s  y lo s  atperiores mAviles, de a- 

onerdo con l a  a lta ra  Ae lo s  envases a u t i l iz a r .

4 . -  Perfeccionamientos, segAa la  reivindicas ida 1 , ea- 

18. racterizados porque e l  d ispositivo transportador Ae sa lid a  de

envases recibe a Aetoa transversam ente, formando ana f i l a ,  l a  

cual a l  quedar completada acciona a n a  microrapter As puesta en 

marcha del d isp ositivo , on una cuantía preestablecida y gradua­

d le , que permite e l  in icio  de la  fsrmaoiAn de nna nueva f i l a  de 

2c. envases y a s i  sucesivamente,

8 .-  perfeccionamientos, segdn l a  anterior rolvindioa- 

oiAn, oaraoterizados porque e l  d ispositivo transportador do sa­

lid a  antedicho comprende dos bandas continuas sin  f in  de trave­

s a o s  articu lados, una superior y o tra in ferior, siendo Asta la  

26. gao oontituye e l piso de apoyo de lo s  envases, mientras gas l a  

superior, de mayor longitud, forma pendiente presionando sobre
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la * bases superiores cerradas A* loe envases, colaborando a en 
mejor fijación y oierre.

$4- Berfecoionamientos en lae mdqulcas automáticas en­
vasadoras de productos en oajas de cartán.

SegRn a* describe y reivindica en la presente memoria 
descriptiva que ooasta de 11 hojas foliadas y escritas a máqui­
na por ana sola de sos caras y acompañadas de loa dibujos regla­
mentarios.

B* a.
¡Madrid, a ^ ̂
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