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- El 1nvento se reflere a un procedlmlento ‘para aplicar

un recubrlmxento antideslizante sobre el fondo de baneras

o duchas esmaltadas de scero o de hlerro fundido por pulve-
rlzaclén y proyecc16n de una sustan01a refractarla, que se
ca;lenta hasta aproximadamente la licuacidn por medio de
un mécherb. ' |

En los procedimientbs conocidos se funde la sustancia

-reffactaria en estado pastoso o liquido en una llama de gas
de combustibén y oxigeno durante la proyeccién sobre el fondo
" caliente o frio'de'ia bafiera. El esmalte del fondo y el de

‘la totalidad de la bafiera ya ha solidificado. Sin embargo,

para evitar que se formen grietas cuando se proyecta la

sustancia refractaria en'estado pastoso o liquido sobre la

*bafiera esmaltada, puede ser recomendable, como se sabe, pro=-

yectar la sustancisg refractarla en estado pastoso o liquido
sobre el fondo calentado de la bafiera. Pero también en este
caso, el ésmalte del fondo de la baﬁera estd y permanece so-
lidificado.

En este procedimiento conocido se funde la sustancia
refractarla en unsa llama caliente de gas de combustién y de
oxigeno del dlSpOSltlvo de proyecclén, se pulveriza por me-
dio de aire-a pre31on o de otro gas inerte y se proyecta
sobre la superficie esmaltada del fondo de la béﬁera, al
mismo tiempoigue las zonas de la bafiera y especialmente de
su fondo,que no deben ser antideslizantes se apantallan por
medio de una plantilla.

'Lﬁé finas partiéulas pastosas a liquidas de la svstan-
cia :efréctariarsé adhieren & la capa de esmalte del fondo
de la befiera al incidir sobre ella y forman, después de su

solidificacién, una superficie rugosa y antideslizante. Dado
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que la sustancia refractaria,'calentadé haéba ia licuagién

en-la llama de gas de combustlén v oxigeno es acompanada

~ de una corriente fuerte y relatlvamente fria de aire o de

otro gas_lnerte, no se produce un Qalentam;ento grande del-

-esmalte sobré el que se gplica el recubrimiento. Cbﬁ ello

se evita que se funda nuev—amente el esmalte y que se’ allse
la superf1c1e._ ' |

' La sustancia réfractéria se puéde;proyecﬁar eﬁila forma
descritafanto sobre u# esmalte de base como sobre un esmalte
viéto, siendo indiferenté que el esmalte vigto se haya apli-
cado con un procedimiento seco o con un prgcedimiento himedo.
Como sustancias_refractariéé se designan aquelloé'productos

que todavia no se funden con uﬁos.1500°C ¥ que son resisten-

tes a la formacién de escorias, a la descomposicién por ga-

ses,'vapores ¥ acidos y que ademés'sonrresistentes a des-
gaste y a cambios de temperatura. Con el fin de obtener un
recubrimiento antideslizante sobre el fondo de bafieras o de
duchas esmaltadas se proyedta como sustancia refractaria al
menos un bxido metélico_y/o una masa'cerémica o arcilla o

esmalte en polvo, Convenlentemente, se elige una sustancla

-que de por si es un componente del esmalte, pero tamblén se

pueden emplear otros productos.'

Cuando la sustancia refractaria se estructﬁra‘a modo
de un esmalte, contiené productos formadores dervidrio, por
un lado,ry productos-auxiliqres, por otxo. Al -grupo de los
productos que forman vidrio pertenecen, sobre todo,- el cuarzo
7 el feldespato. Por medio- de la adicibn de, por ejemplo, &ci-

do bérlco borax, Na 0 ( en forma de nitrato o de carbonato),

,KEO ( en forma de nitrato o de carbonato pota51co) bxido de

plomo, éxido de alumlnlo y otros se reduce la temperatura de
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' rréblandecimientp del esmalte a unos 600 a'7OQ %,

Al»grﬁpo de los productos auxiliares pertenecen las
sustancias de adherencia, los productos de énturbiamiento

.y los colorantes o pigmentos. En este caso se trata prineci-

" palmente de 6xidosrmetélicos. La composicidén de la sustan-

‘eia refractaria'puede variar, sin embargo, ampliamente ¥

se fijaré principalmente de acuerdo con las conocidas reglas de

pm@anii&ldé ung Mezcla de . esmalte para el esmaltado de ba-

fieras de hierro fundido o de acero.

En la realizacién de este précedimiento conocido sur-
gieron,,siﬁ embargo, -detereminadas dificultades y defectos,
siendo el objeto del invento superar estas dificulbtades y

suprimir estos defectos.La superficie antideslizante de una

' bafiera o de una ducha tiene que poseer por naturaleza un

15

determinado -tamafio para cumplir su misidn. El tamafio es

en conjunto al'menos'el'doble de la superficie de un pie.

" Si bien una de las ventajas del procedimiento conocido re-

gide en el hecho de que el recubrimiento antideslizante se

puede gplicar por medio de una llama de gas de combustidn y

- oxigeno sobré el esmalte ya solidificado de la baflera o de

laAducha,esta caracteristica encierra también la posibili-
dadrde un defecto, ya que la llama de gas de combustién &
de oxigeno sélo estd disponible en un dnico ejemplar, de
manera que la aplicacién de la totalidad de la superficie
antideslizante puede necesitar en estas circunstancias un
tiempoirélativamente grande, cqnduciendb as{ a un coste en
jdrnalés grande; Es imposible suprimir este inconveniente
pfeviendo una érgn cantidad de llamas de gas de combustidén
y de oxiéeno para la aplicacidén de un recubrimiento antides-

lizante sobre cada una de las bafieras. La forma de las ba-
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fieras es, aun cuando Se basa en los mismos planos de cons-
truceifn, distinta a causa de la fabricacibén que antecede,

de manera que el empleo de una'grén cantidad de llamas de

‘gas de combustidén y de oxigéno tropeiaﬁia con dificultades

adicionales, A ello se suma que el consumo de sustan01as
refractariag para la adherencia de ‘estos recubrimientos
antideslizantes es relatlvamente grande, -1o que incrementa
adicionalmente los costes de'fabricacién. Ademis, el resul-
tado, es decir el recubrimiento antideslizante proyectado

en la forma descfita, tampoco sefia -satisfadtorio. Si bien
el recubrimiento es perfecto como tal, la utilizacidn de
plantillas apllcadas dlrectamente sobre la pared 1nter10r

de la bafiera da lugar a que se forman,sombras en los bordes
del recubrimiento;ique reduceh.la breSentacién de la baiiera

o de la ducha esmaltada prov1sta ‘con este recubrlmlento antl—

- deslizante, El aspecto 1mpecab1e de 1la pared 1nter10r de una

bafiera esmaltada s tanto si es blanca como si es de color,
tiene importancia declslva para el valor de venta y, por
lo tanto, de uso de estas baneras.

En algunos casos también se presenté el defecto, espe-

clalmente grave de que se producia una especle de encolado

de 'los bordes de la plantllla con la superflcle del esmalte

de la banera.
 Seglin el 1nvéntb,.se suprimén eStos defectos por'él

hecho de que la superficie’ antldesllzante Be subd1v1de en

varias superflcles 1nd1v1dua1es dlstan01adas entre si y rodeada

cada una por un casqulllo de un materlal buen conductor del..

calor y resistente a calor y a ox1dac16n, que enclerra las

superflcles individuales por medlo de una linea cerrada y

cuya seccibn perlferlca se ensancha, partiendo de esta linea -

L2
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hacia él lado ¥y hacia érriba, en una cuiia.
En la deseripeidén de'esté procedimiento segin el in-
vento se ha baﬁfido del supuesto de que el casquillo apoya
en el fondo esmaltado de la banera o de la ducha de acero
o de hlerro fundldo.

~ Esta subd1v1516n de la totalidad de la superficie anti-

deslizante en una pluralidad dé'caéquillos de la forma des-

erita reduce consmderablemente la totalidad de la superfi-

cie que se debe hacer antldesllzante. De esta forma se reduce

mucho el trabajo necesario, ya que con laZlama de gas de

~ combustién y de oxfgeno se proveen sucesivamente de recubri-

niento antideslizante aqﬁellas superficies que quedan al des-~
cubierto en cada uno de los casquillos{ La superficie de
fondo Que se debe recubrir simulténeamente con una llama

se reduce considerablemente, de manera que también mejora

la uniformidad del recubrimiento antidesli-zante contenido
'en_esta’superficie. Finalmehte; también se reduce considera-
'blemente la'cantidad de sﬁstanéia refractaria que es nece-

- sario prever para la obtenclén de la totalidad del recubri-

miento antlrefractarlo.r

En general seri recomendable Que los casqulllos segln

: el invento sean 1gua1es entre si, Sin embargo, tamblén es

posmble_conflgurar diferentemente la forma y la superficie
libfe de los casquillos, dé manera giie el recubrimiento an-
tideslizante resulte en forma de una décoracién; de un di=-
bujoro déluna,inscripciéh.

La licuacién del recubrimiento antideslizante no sélo

- e8 ﬁoéible'con una llama de'gas de combustibn yAde;oxigeno,

-8ino que también se puede realizar con el procedimiento de

proyeccién con llama de plasma en el que la licuacién de la



10

15

20

25

30

sustancia reffactafia se consigue con un arco voltaico eléc-
trico adicional. Con este proéedimiento de proyeccibén se pue-
den alcanzar con facilidad temperaturas considerablemente mas
elevadas que con la llama de gas de combustlén Yy de oxigeno,

de manera que este procedimiento de proyecclén permite tam-
bién, para la reallzaclon del invento, la utilizacidn de ague~
llas sustanciéé'o mezclas de susﬁancias'refractarias, gque se
licuan con una temperatura o en margenes de temperatura rela-
tivamente altos.

Dado que 1los dlferentes casquillos, conflgurados segun
el invento, apoyan, 1ndepend1entemente de la forma de la pa—
red interior de la bafiera, que puede no coineidir con las
medidaé.de construccidn a céusa de las operaciones de fabri-
cacién precedentes,r perfectaﬁente y a lo lérgo de la tota-
lidad de la linea cerrada sobre la’ pared 1nter10r del fondo
de la banera, se’ obtiene también una dellmltaclén nitlda v
sin sombras de las diferentes- superf1c1es antldesllzantes,
Como consecuencia de 1la configuraéién_cuneiforme del cag~
quillo se consigue que el calofisea disipado répidamente de
este aﬁoyo lineal, de manera que'en'la transicitn de la su-
perficie'individual antideéliéanﬁé al_esmaite no se producen
decoloraclones, que se pueden atribuir en (ltima 1nstan01a
& procesos quimicos en forma de una ox1dac10n o de una re——'
duccién. La adherencia de la plantllla al casqulllo se ev1ta
perfectamente, ya que el calor aportado por el mechero de
proyeccibn y por las particulas de sustan01a refractaria ca-
lientes es disipado répidaménté a tﬁavéé'de la linea qué-es~
tablece el contacto entre el casqulllo y el esmalte del fondo

de la banera.

e ha comprobado que el Angulo de conicidad de los cas-
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- quillos debe ser preferentemente del orden de unos 40°, Hay

@ue tener en cuenta que, bor un lado, el orificio interior
del casquillo se debe ensanchar cdnicamente hacia arriba,es
decir separéndose de la lihea de contacto con el fondo de la
baﬁera,”para conducif las particulas més o'menos liquidas de
sustancia refractaria é la supérficie superior del casquillo.
Sin embargo, por otro lado, el,édnb exterior del casquillo
se tiene que alejar de estéllinea con suficiente rapidez
para evitar una degoloracién, una formacién de sombras o
incluso una adherencia en la zona de este linea,

Teniendo en cuenta estos puntos de vista se ha compro-
bado que el éngulofque forma el canto inferior de la cuila con
el fondo de la baﬁéra debe ser convenientemente de 15° apro-
ximadamente. De acuerdo con el &ngulo de coﬁicidad preferido,
indicado mds arriba, resulta de aqui una inclinacién de unos
35° de la superficie interior de la cufia con relacibén a la
vertical, |

Como ya se desprende de las reglas fundamentales del
procedimiento seéﬁn el invento, también tiene importancia
el material del casquillo. Los casquillos de latén con
un contenido en cobre del 60 % por ejemplo y pulidos en su
superficie interibi han dado un resultado especialmente fa-
vorable,

El latén posee una conductividad térmica suficiente-
mente grande y su resistencia térmica también es suficiente
para las temperaturas qﬁe entran en consideracidén. Con es-
tas temperaturas, las aleaciones de latén usuales no mues-
tran tendencia a oxidacién o a reduc§i6n, en especial en

combinacidén con las particulas de sustancia refractaria

proyectadas, que se hallan a una temperatura elevada. En
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lugar de latbén también se pueden utilizar casquillos ds
acero cromado. En este casb'sé recomienda el cromado para
evitar la reaccibdn quimica entre el acero y la sustancia re-
fractaria que se halia a una temperétura elevada y para in-
crem—-entar la resistencisa térmica del casquillo,

Un dispositivo para la reaiizacién del procedimiento
segin el invento se caracteriza por el hecho de que una
pluralidad de casquillos, que se exﬁiende apréximadamente
sobre la zona-del fondo de la baﬁéﬁa que se gquiere hacer
antideslizante, se dispone en.una plantilla plana, que se
fija de forma desmontaﬁle coh'ﬁna sepaiacién aproximadamente
constante del fondo de la bafiera, |

| Este disbositivo asegura,'por lo'tanto, simulténeameﬁte
la fijécién desmontable de todos los césqﬁillos, prev@s%os
para obtener la superficie total de ﬁn #ecubrimiénfo anti-

deslizante. El'dispositivo'representa asi una considerable -

‘ simplificacidn del trabajo. Sin enbargo, la superficie total

del recubrimiento antideslizante del fondo también se obtiene

en este caso por la proyeccidn sucesiva de la superficie in-

terior de cada uno de los casguillos. Es conveniente que los

casquillos se dispongan en la plantilla'dg manera gue se
puedan desplazar en sentido aproximédameﬁte bérpendicular

con relacibén al fondo de la baiiera. De esta manera;lqs di-

'fefentés casquillos apoyan automdticamente, bajo ia influ-

encia de su peso sobre el fondo de la bariera, a pesar de las
diferencias de separacién.eﬁtre 1a sﬁperficie de la-plantilla

y el fondo de la bafera, que resultan de los errores de fa-

bricacién. En caso necesario es posible presionar ligeramente

los diferentes casquillos antes de comenzar a proyectar el

recubrimiento antideslizante para que su linea inferior entre
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_en contacto con el fondo de la baiiera.

En una forma de ejecucidn preferida del invento se pro-
veen los diferentes.éasquillos'de un cuello, que se¢ monta de
forma mdvil entre dos paredes distanciadas entre si de la

plantilla y qﬁe se pueden denominar plantilla exterior y

plantilla interior. No es necesario que estos cuellos ro-

deen el eje. Los cﬁellos se pueden prevef en forﬁa de sali-
entes dispuestos simé#ricamente con relacibn al cuerpo del
casquiilo.Por ejemplo, es suficiente prever tres salientes
desp%azados entre si 120° ¥y distribuidos uniformemente sobre
la-periferia. o

Anflogamente, en una de las dos paredes de la plantilla,

'dlstanc1adas entre 8i, es suflclente prever escotaduras gque

se correspondan con los salientes. En este caso es posible

_disponer las dos paredes de la plantilla con una determinada

separgciSn entré si, introduciendo después los casguillos a
modo de cierre de bayoneta en los correspondientes taladros.
Sus cuellos se. introducen primeramente en 1as_correspondientes
escotaduras de una de las paredes de la‘plantilla ¥ a conti~
nuacibn se gira el casquillo en . énguilo cbalquiera. También

es posible prever estas escotaduras en las dos paredes de la

plantilla.

Segﬁn el invento, la plantilla se fija en la ‘bafiera por

'medlo de una esplga que penetra en el tubo de desagiie de la
banera y por medio de dos apoyos laterales regulables, que apoya:

-g en la pared laberal "de sombra" de 1a bafiera. Es recomendable

proveer 1a esplga y los apoyos o} sélo la espiga o sbélo los

' apoyos de un materlal eléstlco, en especial de caucho._'

En el dibujo adjunto, que representa dos formas de eje-

ducidn del invento se duscriben otras propiedades interesan-
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tes deliinvento.

La figura 1 eB unahséccién'iongitudinal de ﬁna plantilla,

seglin el 1nvento, para la obtenclén de una superflcle anti-

desllzante en-el fondo de una banera empotrada. :

La flgura 2,es una v;sta desde arriba sobre la plantilla '
de la figura l.r»,,, .

La figura 5 es una secclén segun la linea III—III de la

_flgura 1la mayor escala.,_

La flgura 4 es una secclén parcial segun la linea IV-IV

de la flgura 2, 1gua1mente 8 mayor escala.

La flgura 5 ‘es una seccién longltudlnal 8. menor escala

: de una banera empotrable cqn_la plantllla segfin flguras la

4 colocada.'

La flgura 6 es una secclén de la bafiera de la flgura 5,

segﬁn la- llnea VI-VI de esta’ flgura.

La flgura 7 es una seccién longltudlnal de una plan-
tilla segun el 1nvento para la obtenclén de un recubrlmlento'

antldesllzante en una ducha de planta cuadrada, habmendo 8ido

'1reallzada la seccidn segin la linea VII-VII de la flgura 8.

La figura 8 es una vista desde arriba gobre la plantilla :

de la figura 7, nabiéndose representado en parte con lineas

_de punto NS raya los contornos de la ducha correspondlente.

La flgura 9 es una seccidn segin la linea X de la fi-

-gura 8 de la ducha y de 1a plantllla correspondlente, a menor

_ escala.

V'Ba'figﬁra 10es una seccién éegﬁn la linea XI-XI de la

'figura 8 de la ducha y de la correspondlente plantilla.

"i La plantllla de las flguras l a 6 se d931gna de forma
general con 1 y se cpmpone de una pared de plantilla superlor

2 y'ae,unarpared de plantilla inferior 3, que se fijan dis-
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tanciadas entre si por medio dé‘tornillos 4 vy de distancia~
dores 5. Como se desprende éﬁ'esbecial de la'figura 2, las

dos paredes de plantilla 2 y 3 tisenen en planta la forma apro-

ximade de un trapecio y se adaptan a la planta de la parte de

- 1la bafiera que esté orientada haéia_el sumidero. Las dos pa=-

redes de la plantilla son de chapa,:prefepentemente de, chapa

de acero o de latén.

Las dos paredes de plantilla 2 y 3 estén ademés ligera-

mente curvadas en el sentido transversal de la baiera empo-

trada, es decir en el sentido de la seccibn de la figura 3.

La pared de plantilla superior 2 se provee de un borde 6 pe-

riférico e inclinado hacia el exterior, mientras que la pa-

red de plantilla inferior 3 carece de borde, cerrando tnica-
mente hacia absajo la correspondienté gupérficie de la pared
de plantilla supérior'E.'bas'dos.péredes de plantilla sirven
paraglojar una pluralidad de casquilios'?. En el ejemplo de

ejecuciéh ge prevén en total 17 daéqﬁillos, que se reparten,

‘distanciadas- entre si ¥y con 01erta unlformldad sobre la su-

perficie de la pared de plantllla inferior 3. Estos cag~
qulllos se componen en este eaemplo de ejecuclén de 1at6n

y su forma es la de un cono con eje central 8. Para la rea-
lizacibn del invento no es, sin embargo, necesario gque los
casquillos:poseanrun eje central. El'casquillo 7 posee un’
cono interigr‘Q, que en el'ejemplordé ejecubiéﬁ tiene un
dngulo de cbnicidad de 700. Un cono'exterior 10, que en el
ejemplo de ejeucidén posee un angulo de conicidad de 1500
corta el cono 1nter10r 9 segln una linea curva 11.. Cada uno

de los dlferentes casqulllos apoya con esta 1inea curva 1l

en la superf1c1e del fondo de la banera, que debe proveerse

de un recubrinmiento antldesllaante.El casquillo 7 posee
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adends una paied exterior cilindrica 12, de la que sobre-

sale un Quelio-13;cadg casquillo se aloja con este cuello

13 entre las dos paredes dé plantilla 2 ¥ 3, para lo cual

se proveen ias paredes de platilla con taladros alineados
axialmente y cdyo diémetfores ligeramente superior al difmetro ci
lindro exterior de los casquillos, De esta forma es posible

que cada casquillo apoye con la linea curva 1l sobre el

fondo de la bafiera, aun cuando la totalidad de la planti-~

lia‘l no se adapte exactamente a la forma del fondo de la

. bafiera. .

Los &osréngulos-de conicidad de 70° y 150° garantizan
que las dos secéiones cuneiformes,-formadas'por los dos co-
nos, se alejan con 15° del fondo de la bafiera.Los dos &n-
gulos de éonicidad.pueden ser modificados. Tampoco es-nece—

sario, que ambos conos sean generados por rectas, Sin embargo,

‘es importante que los diferentes casquillos apoyen con una

1inea en el fondo de la bafiera y que los casquillos presen-

ten,partiendo de esta lfnea, un ensanchamiento cuneiforme,

"para disifar con la mayor rapidez posibie la concentracién

de calor que se forma a lo largo de esta linea. 7

La plantilla 1 posee en uno de sus extremos, precisa-
mente en el mis estrecho, una espiga 14, que posee en la
parte inferior un bisel 15 & que se fija;a la plantilla 1,
por ejemplb por medio de un tornillo 16. Esta espiga 14 se
compone de un matérial pléético-eléétido, pero mecénicameﬁte
resistente. En ei ejemplo de.ejecucién se compone de un ma-~
teriai_pléstiéo, que se encuentra en el mercado con la de-
nominaéién Pevolon. Lg espigé 14—15 estA prevista para pe-

netrar en su mayor parte en el sumidero 34 de la bafiera 17,

fijundd y centrando asf la plantilla 1 en el lado del desagile.



10

15

20

as

30

-14_

388 (3@

En el otro iado de la pléntilla'se prevén,dos tornillos de

regulacidn 18 opuestos, cada'unérde'los cuales rosca en una
tﬁerca 19, fijada a su.vez Q ﬁn 30portef20, que sobresale
hacia arriba por encima del boide 6 de la piantilla. EL
extremo libre del tornillo 18 se provee de una cabeza de

apoyo 21, en forma de caperuza de material pléstico-elas—

tico, por ejemplo caucho. Ademfs, la plantilla se provee

en los dos caﬁﬁos'laterales &é_asas 22,

De los dibﬁjos se desprendé que lé plantilla se puede
introducir jifijar‘fécilmente en una baflera cuyas dimensio-
nes se adapteﬁ 8 las de la plaﬁtilla. Dado que 1as paredes
laterales de la ‘bafiera son llgeramente c6n1cas, se puede

modificar fécllm—ente 1la p051016n de la plantilla, 1ncluso

‘en el lado del tornillo de regulaclén 18, desplazando las

,céperuzas 21, No e3 posible qﬁenlé baﬁera'séa,daﬁada por

la espiga 14 o por las caperuzas 21.,

 Los tornlllos de regulaclén 18 flaan después la posicidn

"transversal de la plantllla ’ mientras que en sentido vertical

es mantehida exclusivamente por el hecho de que la espiga
14 se centra en. el sumidero‘dg la_baﬁera.fToﬁoé los cas-

quillos 7 apoyan en el fondo de la baﬁera. Ia 6pefaoi6n de

- proyectar la sustancia refractarla antﬁmshzadesa resliza halléniose

bafiera aproxlmadamente en p051016n vertlcal (70-80°). El

‘extremo de los pies de las bafiera se¢ halla arriba.

En las figuiéé 7 a 10 se reﬁresenta'una plantilla,
segfin el invento, para una dticha 35 de planta cuadrada.los
casquillos 7 son exactamente’ 1guales a los casqulllos deg~
critos més arrlba. Igualmente seérevén una pared de planr
tllla superlor 23 ¥y una pared de plantllla inferior 24,gue

1.
se mantlenen separadas entre si por medlo de tuercas 25 y de
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diStanciadqréé'EG. La pared de plantilla supérior 2% posee
a.su vez un borde periférico 27; Igualmente se prevé una es-
piga 14 con un bisel 15, fijada por medio de un tornillo 16,
que penetra'en el sumidero 18 de la aucha,como ée'desprende
de la figurarlb. Para la fijéciéh de la espigé{l4 sirven
dos éhapas soporte 29 ECA'que se puéden unir entre si de

forma regulable por medio de OrlflClOS rasgados 31 y de

: tornlllos 32, En una de’ las chapas soporte 29 se fija la es-

' plga 14- la otra chapa soporte 30 se fija a la pared de plan-

tilla superlor 23. De esta forma es posible utilizar la plan-

tilla para diferentes duchas_y orientarla‘siempre hacia el

~ sumidero. Esto es:posible‘eﬁ las duchag, ya que general-

mente poseen una superficie casi plana. Los dos apoyos la~
terales 21 se. proveen 1gualmente de una caperuza de caucho,
montada en el extremo libre de un tornillo 18, El tornlllo

18 rosca en una_tuerca, fijada a un soporte 33, previsto en

“uno de los vértices de la pared de plantilla superior 23

'y que;éQbresalelde ella haciararriba.

,También'en este caso la distribucién de los caéquillbs

7',85 arbltraria, aunque 51empre se debe procurar repartlrlos

de la forma més unlforme posible sobre la totalidad del re-

cubrlmlento que se qulere hacer antldesllzante.

En el egemplo de eaecuclén se prevé que la linea curva

'll que apoye en: el fondo. de la banera Yy segun la cual se

cortan las dos superflcles cénlcas, posea un dlametro de '
50 cm, de manera que la totalldad de la superflcle antides-
llzante B0 compone de una serie de zonas antldesllzantes,
cada una de las cuales posee un- dlametro de 30 cm. Este ta-

mano ha resultado especlalmente convenlente para la realiza-

i
il
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En resumen, la presente patente de invencibn que se

solicita debéré recaer sobre las siguientes:

' Reivindicaciones

1. Procedimiento j.dispositivo para aplicar ﬁn recubri-
miento antidéslizantg sobie el'fpndo de bafieras o duchas es-
maltadas de acero o de hieiro £undidoﬂporipulﬁerizacién Yy
proyeccién por medio de un méchero'de una suétaﬁcia refrac-
taria, que se cglignta hésta.aproximadamenje la licuacién,
estando caracterizado el proée@imieﬁtc'poi el hecho de que
1la superficie'Ahfideslizanté'se»subdivide en una pluralidad
de superficies individudles distanciadas*entre s8i, encerrada
cada una de ellas por un casqulllo (7) de un- metal perfecta-

mente conductor del calor, asi como res1stente a calor ¥y a

0X1da016n, que Todea la superflcle 1nd1v1dua1 segun una

14inea cerrada (ll) y cuya seccién permférlca se ensancha,
partlendo de esta linea, 1ateralmente y hacia arrlba formando
una cuiia. ' 7 _

2e Procedlmlento, segun la re1v1nd1cac16n l caracterl-
zado por el hecho de que la cuila posee un éngulo de conlcl-
dad de unos-40°, ' 7'

3. Procedlmlento, segun una de las relv1nd1caclones 1

a2, caracterlzaao por el hechg de que el éngulo que forma .

'el canto 1nfer10r de la cufia con el fondo de la bafiera es

T
H

4, Procedlmlento, segin una de 1as relv1nd1ca01ones 1

;a 3, caracterlzado por el hecho de que los casqulllos son
: de lat6n. o

Se Procedimlento, segun una de las reivindicaclones l '

a 4y caracterlzado por el hecho de que 105 casquillos 'son de-

acero cromado.

’

7
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6 Dlsp081t1vo para la reallzaclén del procedlmlento
segun una de las re1v1nd1caclones l a 5, caracterizado por

el hechg de que una pluralidad de casqulllos (7), que se

- extiende aproxmmadamente sobre la zona del fondo de la ba-

fiera que se qulere hacer antldesllzante, Se dispone en una
plantllla Plana, que se fija de forma desmontable con una
separacién'apboximadamente'cbhstante del fondo de la baiiera.
7. Dispositivo, segin la reivindicacién 6ycaracterizado

por el hecho de que ;os césquillos se colocan en la planti-
1lla de'forma'qﬁe'se puedan desplazar en sentido aproximada-—
mente perpendlcular con relaclén al fondo de la baifiera.

' 8. Dlsp031t1vo ,8egln la re1v1ndlcac16n 6 y/o 7,carac-
terlzado por el hecho de que los casquillos se proveen de

un cuello que se coloca de forma 11bremente mbévil entre dos

. paredes de plantllla ( la plantllla exterlor y la plantilla

,1nterlor) dlspuestas dlstancladas entre gi,

9. Dlsp081t1vo,'segun-una de las-relvindicacibnes 6
a 8, caracterizado por el hecho de que la plantllla se £ija
en la bafiera por medzo de una espiga c6nica que penetra en
el sumldero de 1a bgnera ¥ por medlo de dos apoyos Tegu-
lables, que sobresalen lateralmente y que aﬁoyap en las pa-
redes laterales 1ncllnadas de la bafiera.

104 DlSpOSltlvo, segun 1a relVlndlcaclén 9%, caracterl-

' Vzado por el hecho que 1la espiga y/o los apoyos se’ cubren con

un materlal eléstlco, en especlal con caucho.

11. Se reivindica por ultimo, como obaeto sobre el que
ha de’ recaer la Patente de Invenclon que se soliclta "PRO~

CEDIMIENTO Y DISPOSITIVO PARA APLICAR EL RECUBRIMIENTO ANTI-

7;'DESLIZANTE SOBRE EL FONDO DE BANERAS O DUCHAS ESMALTADAS".

"
n
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1 . 7 Todo conforme queda descrlto T re1v1nd1cado en -

la presente Memoria descrlptlva que consta de dieciocho pé-

ginas mecanografladas ¥ dlbuaos adguntos.

5 ,
Madrid, 22 Febrero 1971
' 'BERNARDO UNGRIA '
10 .
15 -
20}
5
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