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MEMORTA DESCRIPTIVA

para solicitar PATENTE DE INVENCION por VEINIE atiog

e nombre de KLEINDIENST & CO,
entidad alemans

con domicilio en Argonstr. 8, Augsburg, Repiblica Fe-

deral Alemana,

por: "PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN PRENSAS DE
MESA GIRATORIA PARA PLANCHAR ROPA Y OTRAS APLI
CACIONES" (Clase Imternacional DOGF)
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El invento se refiere a una presa de carrusel é
de mesas giratorias para planchar prendas de vestir, o
bien para prensar otros objetos cualesquiera, en la que
una mesa de prensado es basculable en cada caso mediante
un accionamiento desde una posicién inicial hasta una po.
sicidn final en la magnitud de un dngulo determinado, por
ejemplo, de 1802, siendo frenable poco antes de alcanzarz
la posicidn final y enclavable en dicha posicién, '

Tales prensas con giro o basculacidn autométi—f
oa de las mesas de prensado, son comocidas en diversas for
mas de realizacidn. En una disposicidn de acuerdo con -:
la Patente alemana mim. 944,940, las mesas de prensado,
una vez puestas en giro mediante un empujén, son franaeﬁf
das un poco antes de finalizar su movimiento de giro, des
pués de 1o cual son movidas hagta su posicidn final con 7
ayuda de medios especiales de conduccidén forzosa. Ahora
bien, tal forma de realizacidn presupone mecanismos cos-
t0s50s con muchos Organos de conexidn y de mandoo

En otro tipo de realizacién (patente alemang
ném. 908.128), se origina el giro mediante un empujén -
inicial calculado de tal modo que, después de un frenado
previo, se alcanza la posiceién final, en la que la mesa
de prensado se fija entonces mediante un dispositivo de
enclavauiento. También esta disposicién ya conocida re-
quiere un gasto relativamente grande para el mando. Ade.
mds puede existir el peligro de que, al frenarse con de-
masiada fuerza, no se aleance la posicidn final.

El invento se ha propuesto evitar estos incon~
venientes de las disposiciones ya conocidas, y crear un

dispositivo en el que con un gasto 1o menor posible se
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origine un frenado suave, que sea siempre constante, que
dando la mesa de prensado conducida y enclavada también
en su posicién final al término del fremado, de modo que
se alcance una seguridad de funcionamiento sustancigle-
mente mds alta que en las dispogiciones ya conocidas.

Lo esencial del invento, por lo que se resuel-
ve egte problema, estriba en que un dispositivo de fre~
nado y enclavamiento estd realizado, al menos en parte,
en forma de una unidad soportada de manera basculable,
formando un trinquete de retencidn para la posicién fi-
nal de la mesa de prensado. FEl dispositivo de frenado
forma por consiguiente parte del dispositivo de enclava-
miento. Mediante la realizacidn en forma de trinquete
de retencidn, se consigue que el final del recorrido al
frenar ses igual a la posicidn final, en la que encasira
la posicidn de enclavamiento después de frenada la mesa
de prensado. Como toda la disposicidn estd realizada en
forma basculable, puede ser en caso necesario retirada
de nuevo de la posicidén de enclavamiento.

En una forma de realizacidn especial del in-
vento estd previsto que el dispositivo basculable de fre
nado y enclavamiento esté unido con el accionamiento pa-
ra la basculacidn de la mesa de prensado a través de un
érgano de acoplamiento, por medio del cual puede ser he-
cho bascular hasta una posicidén de frenado y enclavamien
$0 al conectarse el accionamiento, y ser hecho bascular
hacia fuera de dicha posicidn de frenado y enclavamiento
cuando se desconecta el accionamiento, Por consiguiente,
si se conecta el accionamiento para el giro de la mesa

de prensado, entonces toda la unidad es hecha bascular
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hasta la posicidén de frenado y enclavamiento, en la que

frena a la mesa de prensado poco antes de que alcance su
posicién final, enclavdndola finalmente de manera fija.
Si, finalmente, se desconecta el accionamiento durante
el proceso de prensado, entonces es liberada también de
nuevo la mesa de prensado como consecuencla de la reti-
rada del dispositivo de fremado y enclavamiento, al bascu
lar éste. De este modo se ahorra un acclonamiento espe~
cial para la basculacién en vaivén del dispositivo de fre
nado y enclavamiento, Como perfeccionemiento del inven-é
to es posible a este particular que el accionamiento sea?
conectable y desconectable en dependencia de la posiciéng
0 de la presidn en el interior de un cilindro de presién -
que acciona a la prensa, de modo que el dispositivo de —;
frenado y enclavamiento es hecho bascular aﬁtométicamen~;
te en forma correspondiente a la actividad de la prensaéé
Dentro del marco del inven%o; el dispositivo de
frenado y enclavamiento consiste, en un ejemplo de reali-
zacidén, en un elemento de freno articulado a un soporte
apoyado de manera basculable, y que es desplazable has-
ta un tope extremo en contra de la resistencia de un elg
mento amortiguador, y en una palanca de bloqueo oprimi-
da eldsticamente en una posicidn de bloqueo y que, junto
con el elemento de freno oprimible contra el tope extre-
mo, forma en la posicibn de frenado y enclavemiento un -
trinquete de retencién para un tope o perno unido con la
mesa hasculable de prensado; Dentro del marco del inven-
t0 es posible a este particular que la palanca de hloqueo
se encuentre en una posicién apropiada en el armazén eg-

tacionaria de la prensa. Ahora bien, una forma de reali-
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zacidn especialmente ventajosa del invento resulta de que

también la palanca de bloqueo esté articulada al soporte
basculable en que esté fijado el elemento de freno. De

acuerdo con el invento estd previsto asimismo que el ele-

~ mento de freno esté realizado en forma de palanca unida

con el émbolo de un c¢ilindro de freno,

Dentro del marco del invento ests previsto, en
una forma de realizacidn sencilla, como accionamiento pa-
ra la mesa de prensado, un cilindro de presién, cuyo ém-
bolo ataca, en contra de una fuerza eldstica, a un dispo-
gitivo de muescas giratorio, unido con un brazo basculan-
te 0 similar de la mesa de prensado, estando dicho émbolo
unido a través de una barra de acoplamiento con el sopor-
te basculable del dispositivo de frenado y enclavamiento.
Con ello se puede conseguir de manera sencillisima la bag
culacién deseada del dispositivo de fremado y enclavamien

to.

Lg prensa de mesa giratorla conforme al inven-
to es al mismo tiempo un ejemplo de aplicacién altamente
te apropiado para la forma de realizacidn en extremo ven
tajosa y sencilla de un cilindro de presidm tal como pue
de ser empleado aqui, por ejemplo, para el acclonamiento
de la mesa de premsado, para el frenado y también para
el prensado en si. Para resolver el problema de una for
ma de realizacidn lo mds sencilla y ventajosa posible de
un cilindro de presidn con un émbolo movible en un tubo
cilindrico y al que estd fijado un vdstago de émbolo, pro
pone el invento que el tubo cilindrico esté abierto en el
extremo situado en el lado del vdstago de émbolo, o gea,
que egté cerrado exclusivamente en el lado opuesto al vag

tago de émbolo del émbolo.

—5—
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Esta nueva forma especial del cilindro, que
significa un abaratamiento considetable de su fabrica~
cidn, representa evidentemente una idea independiente-
mente del invento, cuya aplicacidn no estd limitada a
una prensa de mesa giratoria, y para la que se solicita
proteccidn indépendiente. En esta forma de realizacidn _
conforme al invento se suprime la tmgpa de eilindro con
la gufa precisa de otro modo para el vidstago de émbolo,
inclusive los ajustes necesarios y la fijacibn de la ta-
pa de cilindro. Igualmente resulta ihnecesario el punto
de engrase que se precisa de otro modo. Otra ventaja - '
resulta de la posibilidad de que los cilindros se pueden'
fijar rigididamente, incluso en el caso de movimientos
oscilantes del vdstago de émbolo. ILos cilindros que —-
poseen una tapa de cilindro con guia para el vdstago de
émbolo, tendrian que estar en este caso soportado de ma;
nera basculable, 1lo que origina un encarecimiento consi{
derable.

El invento ha sido representado en el dibujo
a manera de ejemplo y esquemdticamente, mostrando:

La figura 1, una vigta en planta de una prensa
con mesa giratoria, en la que la mesa de prensado se en-
cuentra en la posicidn enclavadaj

la figura 2, la misma vista en planta, al co-
mienzo del giro, ¥y

la figura 3, un cilindro sin guia para el vds-
tago de émbolo.

Ias dos mesas de prensado 1 y la estdn sopor-
tadas en el brazo basculante 19, en el punto 20, de ma-

nera desplazable verticalmente en altura, ¥l propio b:g

=6
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zo basculante 19 estd soportado de menera giratoria en la

columna 21.

Conforme a la figura 1, la mesa de prensado 1

" se halla oprimide contra la placa de calefaccidn, que no

, ha sido representadas. El cilindro de prensado 2 estéd ba-

jo presifn. EL enclavamiento no ha sido anulado todavia.

Poco despuds del apriete, cuando se ha estable-

. e¢ido le presidén en el cilindro de prensado 2, se purgan

de aire el cilindro giratorio 3 y el cilindro de freno 4,
a través de una vdlvula spropiada. El muelle de traccién

5 hace por consiguiente bascular el dispositivo de mues-

. cas giratorio 6 nuevamente a su posicién de partida para
el giro siguiente. Como el dispositivo de muescas gira-
© torio 6 estd unido mediente la barra 7 con todo el dispo-
" sitivo de frenado y enclavamiento 8, es hecho bascular

: dste haoia atréds, saliéndose de la posicidn de enclava-

" miento, con lo que la prensa queda lista para seguir gi-

" rando (figura 2).

Una vez finalizado el tiempo de prensado se pur

ga el aire del cilindro de prensado 2, que desciende con

~ la mesa de prensado 1. En suposicién extrema inferior,

el cilindro giratorio 3 y el ¢ilindro de freno 4 son car-

gados con aire mediante el accionamiento de una valvula.

. La palance de freno 9 se extiende, el giro comienza, y todo

el dispositivo de frenado y enclavamiento 8 pasa a la po-

" gicién de enclavamiento.

Poco antes del f£inal del movimienito de bascula-

 cibn, que en este caso asciende a 1802, intercepta la pa-

. lanca de freno 9 el giro. Esto se reéliza por el hecho

de que el perno de enclavamiento 10, en el que se encuen-
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tra un anillo giratorio o un soporte 10 ¥ que estd sopor;

tado en el brazo basculante 19, viene a hacer tope contré
la palance de freno 9 sobresaliente. Como la palancs de
freno 9 estd soportada de manera basoulable en el sopbr-
te 12, realizado en forma de marco, y unida con el cilin-
dro de freno 4, que se encuentra bajo presién, se provo-
ca el frenado por la compresidén del aire existente en el‘

cilindro. El encastre de la palanca de bloqueo 13 por de

. tréds de la pieza de deslizamiento 26 da fin sl proceso de

enclavamiento., Le palanca de bloqueo estd soportada asi-
mismo de manera giratoria en el marco 12, y es8 sostenids
hacia afuere por un muelle de torsidn 14, apoyéndose el ‘
saliente 15 contra el marco 12. Todo el dispositivo de :
frenado y enclavamiento 8 estd soportado en el punto de
giro 27 de manera basculable sobre un marco de base, que
no he sido representado, del armazdén de la prensa,

El tope extremo para la palanca de fremo 9, es
el tope de material sintético 16 sibtuado en el marco 12
¥y que se ajusta por si mismo.

En esta posicidn es accionada una vélvula, que
alimenta aire al cilindro de prensado, iniciando con ello
el proceso de prensado, Para el tope extremo de la palen
ca de freno 9 en el extremo opuesto de su'eampo de bascu-
lacidn, sirve el tope 16 dispuesto en ella, as{ como el
tope 18 existente en el bastidor 12.

Dentro del marco del invenio es interesante tam
bién la forme de realizacidn del cilindro de giro 3 y del
c¢ilindro de freno 4. Ninguno de los dos cilindros posee
une conduccidn pare el véstago de émbolo.

En la figura 3 ha sido representado el cilin- -
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dro de giro 3, & manera de ejemplo., Consiste en el tubo

cilindrico 22, inclusive el fondo de cilindro 23, el man

guito doble 24 y el véstago de émbolo 25. Ia realizacién
del émbolo en forma de manguito doble favorece la conduc-
cién del émbolo y del vdstago de émbolo a través del tubo
cilindrico. En esta sencilla forma de realizacidn confor
me al invento se puede prescindir premeditadamente de una
guia especial para.el véstago de émbolo.

Lo idea bdsica conforme al invento de la capa~-
cidad de basculacidn del dispositivo de frenado y encla~
vamiento, proporclona por consiguiente un frenado y encla
vamiento de la mesa de premsado, sencillos y de accidn
segura. Dentro del marco del invento son imaginables a
este particular diversas formas de realizacidén para la
puesta en préctica de esta idea fundamental. Fl inven-
to no estd limitado por lo tanto al ejemplo representa-
do.

Esta solicitud, que corresponde a la presenta-
da en la Repiblica Federal Alemana, el 16 de Marzo de
1.9}0, bajo el N? 20 123 %3.3, ge acoge a los beneficios
del articulo 51 del vigente Estatubo sobre Propiedad In-
dustrial,
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REIVINDICACIONES

Los puntos de invencidén propia y nueva que
se presentan para gue sean objebo de esta solicitud,
de Patente de Invencidn en Espafia por VEINTE afios,
son 1los que se recogen en las reivindicaciones signienw
tes:

18,- Perfeccionamientos introducidos en
prensas de mesa giratoria para planchar ropa y otras
aplicaciones en las que una mesa de prensado es bage
culable en cada caso desde ung posicidn iniciasl hasta
vna posicidn final, por medio de un accionamiento, en
le magnitud de un dngulo determinado, por ejemplo,
de 1802, y frenable poco antes de alcanzar la posicidn
final, en la que es enclavable, caracterizados porque
un dispositivo de frenado y de enclavamiento estéd rea-
lizado, al menos en parte, como une unidad soportada
de menera basculable, y forma un trinquete de reten-

cidn para la posicidn final de la mesa de prensado,

- 10 -
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28,~ Perfeccionamientos de acuerdo con la
reivindicacidn 12, caracterizados porque el disposi-
tivo basculable de frenado y enclavamiento estd uni-
do oon el accionamiento para la basculacidén de la me-

5 sa de prensado a través de un Grgano de acoplamiento,
mediante el cual es hecho bascular, al conectarse dicho
accionamiento, haste una posicién de frenado y encla-
vamiento y, al desconectarse el accionamiento, es hecho
bascular para salirse de la posicidén de frenado y en-

10 clavamiento,

38,~ Perfeccionamientos de acuerdo con las
reivindicaciones 14 § 28, caracterizados porque el
accionamiento es conectable y desconectable en depen-
deneia de la posicidn .o de la presidn en el interior

15 de un cilindro de premsado que acciona a la prensa.

42,~ Perfeccionamientos de acuerdo con la
reivindicacidn 12 8 las sigwientes, caracterizados por-
que el dispositivo de frenado y enclavamiento estd cons-
tituido por un elemento de freno articulado a un s0-

20 porte apoyado de‘manera baseulable y desplazable has—
ta un tope exitremo en contra de la resistencia de un
elemento amortigunador, y en una palanca de bloqueo
oprimida eldsticamente en una posicidén de bloqueo, y
que, con el elemento de frenado, oprimible contra un

25 tope extremo, forme en la posiocidn de frenado y encla-

28.5.73 - 11 -
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vemiento un trinquete de retencidn para un tope o
perno, unido con la mesa basculable de prensado.

58,- Perfeccionamientos de acusrdo con la
reivindicacién 48, caracterizados porque la palanca
de bloqueo estd articulada asimismo al soporte bascu-
lable,

68.,~ Perfeccionamientos de acuerdo con la
reivindicacidn 42, caracterizados porque el elemento
de frenado estd realizado en forme de una palanca uni
da con el émbolo de un cilindro de freno.

728,~ Perfeccionamientos de acuerdo con la
reivindicacidn 12 4 las siguientes, caracterizados
porque el accionamiento para la mesa de prensado estd
realizado en forma de cilindro de presidn, cuyo émbo-
lo atace a un dispositivo de muescas giratorio unido
con un brazo basculante o similar de la mesa de pren—
sado en contra de una fuerza eldstice, y estéd unido
e través de una barras de acoplamiento con el soporte
basculable del dispositivo de fremado y enclavemien- -
+0, '

88,- Perfeccionamientos de acuerdo con las
reivindicaciones precedentes, incluyendo la prensa un
cilindro de presidn con un émbolo movible en un tubo
cilindrico y al que estd acoplado un véetago de éme

bolo, caracterizados porgue el tubo cilindrico estd

- 12 -
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abierto por el extremo situado en el lado del vdsta~

&0 de émbolo,

98,- Perfeccionamientos de acuerdo con la
reivindicacidn 88, caracterizados porque el émbolo
estd realizada en forma de manguito doble.

108,- Perfeccionsmientos introducidos en
prensas de mesa giratoria para planchar ropa y otras
aplicaciones,

Tal y como se ha descrito en la Memoria
que antecede, representado enlos dibujos que se acom-
pafian y para los fines que se han especificado.

Bsta Memoris consta de trece hojas escritas

» 5N

a mdquina por una sola cara, -1 MR 7%

Madrid,
P.A,

- 13 -
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