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PEREECCIONAMIENTOS EN INSTALACIONES DE DESENGRASADO POR 

CONDENSACION Y ASPERSION DE DISOLVENTES.

<^^^,é.-ALUMINIL¡M SUISSE S.A., 

CH-3965 CHIPPIS, Suiza.

entidad suiza, residente en

c,

La presente invención se 

ds desengrasado por condensación 

para el desengrasado de productos

.refiere a una instalación 

.y aspersión del disolvente, 

¡¡totalices que deben recibir

un revestimiento, por ejemplo botes metálicos 

fabricados y que deber, rnclbir su capa de pro

que acaban da 

aceróo.
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El lavado con sosa, además del inconveniente de 

ser poco eficaz para la disolución de algunos producios 
de lubricación, presenta la desventaja de atacar el me­

tal sobre todo si este es de aluminio; hay en este caso 

5. formación de aluminato, y después precipitación de hidró-

xido durante el enjuagado con agua. Este hidróxido perma­

nece sobre las paredes del recipiente y se encuentra re­

cubierto por la capa de apresto. Dado que se está obliga­

do a calentar el barniz para polimsrizarlo, el hidróxi- 

10. do de aluminio se descompone en alumina y en agua, forman­

do esta última burbujas que perforan la capa de barniz. 

Además este residuo de alumina disminuye la fuerza de en­

ganche del barniz.

Además, se ha comprobado que úna simple inmersión, 

15. incluso repetida, en un disolvente orgánico, no conduce

más que a un desplazamiento incompleto de las impurezas 

metálicas. '

' Por el contrario, el lavado en fase vapor solo es 

a menudo poco eficaz, sobre todo con.artículos de pared 

20. delgada, como por ejemplo botes de aluminio, para los

cuales la cantidad de disolvente condensada en la superfi­

cie es insuficiente.

Se conocen ya instalaciones que remedian estos 

inconvenientes. En la instalación descrita en la patente 

23. inglesa 329.1S8, los objetos a desengrasar son ante

todo expuestos al vapor del disolvente, en une primera 

cámara y después sometidos a un pulverizado de disolven­

te líquido en una segunda cámara, [.os condensadores dis­

puta*, i, os n la entrada y a la salida do la instalación evi­

tan la salida du los vapores do disolvonto a lo atmasfó"3 0 .
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rs. Todo el disolvente circula en un circuito de desti­

lación destinado a purificarlo. Esta destilación de bode 

el disolvente necesita un destilador de oran capacidad 
y consuma una gran cantidad de energía.

En una instalación mas perfeccionada, descrita 
en la patente alemana nB 727.853, los productos a lim­

piar atraviesan sucesivamente varias enmaran, en fase va­

por, en las cuales son sometidos a una aspersión de disol­

vente que cae según planos inclinados para ser recupera­

do j  bombeado para la.alimentación de las rampas de asper­

sión. La aspersión puede ser efectuada a diferentes tempe­

raturas. Toda o parte deldisolvente que cae sobre el pla­

no inclinado puede ser utilizada para alimentar las ram­

pas de aspersión anteriores. El líquido que cae en la pri­

mera camara es enviado a un destilador para la purifica­
ción. . , - .

La presente invención tiene por objeto perfeccio­
nar estas instalaciones conocidas.

A este efecto tiene por objeto una instalación 

de desengrasado por condensación y aspersión de disolven­

te que comprende al menos dos cámaras atravesadas sucesi­

vamente por los objetos a desengrasar, siendo la,primera 

camara una cámara de condensación y la o las otras cámaras, 

unas cámaras de aspersión equipádas a este efecto de me­

dios de inyección de condensadores en la parte superior, 

a la entrada y a la salida de la instalación, de medios 

de calentamiento del disolvente en la parte inferior, de 

medios de regeneración y de reciclado del disolvente así 

como de medios de arrastre de los objetos a desengrasar a 

travás de las cámaras, caracterizadas porque comprende tres
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circuitos de naturaleza diferente para el disolvente, cor..- 

prendiendo un primer circuito propio para cada cámara unes 

medios de bombeo del disolvente que se encuentra en si fon­

do de la cámara paraaLimentar a ios medios de inyección; 

estando constituido un segundo circuito por sobrecaidas 

que establecen una comunicación a contra-corriente de la 

ultima cámara a la primera cámara por un destilador y por 

un conducto de retorno que lleva al destilado a la ultima 

cámara, llevando un tercer circuito el vapor condensado 

por dichos condensadores a la' ultima cámara y comprendido 

a este efecto medios de recuperación del condensado y de 

los conductos de retorno, teniendo el segundo circuito 

una derivación constituida por al menos una tobera de in­

yección a la salida de cada cámara a excepción de la ul­

tima, siendo esta tobera alimentada por disolvente extraí­

do de la cámara siguiente.

La instalación de tres circuitos para el disolven­

te permite utilizar un destilador de pequeña capacidad ya 
que la cantidad destilada.no representa más que aproximada­

mente el 20% de la cantidad total del disolvente que cir­

cula en las cámaras e inyectado en estas cámaras.

Por otra parte, el enjuagado por medio de una to­

bera adicional alimentada por la cámara siguiente permite 

obtener por medio de n cámaras el equivalente de una ins­

talación de 2n - lcámaras.

La utilización de sobrecaidas entre las cámaras 

permite además mantener un nivel constante del disolvente 

en el fondo de las cámaras y de regular el deslizamiento 

dol disolvente en al sogundo eireulto.

El dibujo adjunto representa a titulo do ejemplo,
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Un receptáculo 1 comprende dos paredes interiores 
13 y 1C que delimitan tres cámaras 2, 3 y 4. Sus paredes 

IB y 1C tienen una altura inferior s la de las paredes 
1A y ID.

Sobre este esta montado otro receptáculo 5 a la 

manera de una tapa no unida, que comprende dos paredes in­

teriores 5B y 5C. Estas se apoyan sobre las paredes fron­

tales del receptáculo 1 no representada en el dibujo.

La pared 1A del receptáculo 1 está situada entro 
las paredes 5A y 5B del receptáculo S. Lo mismo ocurre 

con la posición de la pared ID con respecto a las pare­
des SC y 5D.

Unos condensadores 6 y 7, en forma de serpetinos, 
están colocados respectivamente entre.las-paredes 1A, 58 

y 5C y ID, de manera a circunscribir totalmente el espa­

cio delimitado por éstas y las paredes frontales del re­
ceptáculo 1.

Bajo cada uno de los condensadores está situado 
ün canal (S y 5) en forma de canalón, destinado a reco­

ger el condensado sobre los serpentinos. De estos canalo­

nes parten los conductos 13 y 14 que desembocan en la cá­

mara 4. Así se establece una primera circulación de disol­
vente.

Unas rampas de pulverización 1G están dispuestas 
sobre las paredes laterales de las cámaras 3 y 4 mientr¿í= 
que en la camara 2 hay únicamente vapor. Dos bombas 15, 

conectadas cada una sobre una cámara de pulverización ali­
mentan individualmente a las 

estas. Se tiene así, en cada
rampas de pulverización de 

camara de pulverización, una
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segunda circulación interna de disolvente.

Unos cambiadores de calor a aceite y a agua so­

brecalentada 11 están colocados en la base de cada una 

de las cámaras de pulverización para asegurar la evapo­

ración del disolvente.

Estas comunican entre sí por orificios 12 que 

hacen las veces de sobrecaidas. La cámara 2 comunica con 

un conducto 17 con un aparato de destilación 18; un con­

ducto 19 evacúa el destilado recogido en este aparato de 

destilación hacia la cámara 4, el aparato de destilación 

18 contiene una cierta cantidad de disolvente líquido cu­

yo nivel es mantenido constante por una alimentación ex­

terior gobernada por ún dispositivo de mantenimiento a 

nivel constante, conocido de por si y no representado.

Así pues, se establece una tercera circulación de disol­
vente.

Una cadena sin fin 20 montada sobre una polea de 

reenvió 21 conduce al interior del aparato en un plano 

ligeramente inclinado con respecto a la vertical, de mo­

do a atravesar las zonas circunscritas por los condensa­

dores 6 y 7 y a pasar cerca de las rampas de pulveriza­

ción 10. Unos vástagos metálicos están fijados lateral y 

perpendicularmente a los mallones de la cadena y sirven 

de soporte a los recipientes a desengrasar.

Sobre las paredes 5A y 58 están conectados unos 

conductos de aspiración 22. La instalación comprende por 

ultimo una tobara al'monos, de inyección 23 a la salida 

de la cámara 2, alimentada por el disolvente bombeado nn 

la cámara 3 y utilizada como tobera de enjuagado de los 

botes que salen dB la cámara 2 y al menos una tobera de
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inyección 24 alimentada por al disolvent 

cámara 4 para el enjuagada de botes que 
mara 3.

e extraido de la 

salen de la cá-

La puesta en práctica do la máquina se hace de la 
siguiente gorma: La cámara de condensación 2 y las cáma­

ras de pulverización 3 y 4 son llenadas de disolvente por 

ejemplo de tricloroetilsno o de perclaroetilcnc hasta los 
niveles de los orificios de sobrecaida 12.

Este disolvente es calentado hasta su punto de 

ebullición por los cambiadores de temperatura 11. Cuando 

la temperatura de ebullición es alcanzada las bombas 15 

entran en acción y el disolvente inyectado por las bom­

bas, es pulverizado por las rampas de aspersión 10. La 

atmosfera en las diferentes cámaras es saturada de vapor 

de disolvente y esta pulverización no*se acompasa de nin­
guna formación de aerosol.

Los vapores nivelados llegan a condensarse so­
bre los condensadores 6 y 7. ñ este nivel, se establece 
un, s.lid, ds oUnradsr ds ^

del aparato del medio exterior. Sin embargo, los conduc­

tos de aspiración 22 permiten evacuar el aire contaminado 
de disolvente.

Habida cuenta de la importancia de saturación 
en vapores de disolvente a la altura del cambiador 7 y 

de .la temperatura elevada de los recipientes que desfilan 

por oste lugar, ástos hacen evaporar muy rápidamente el 

disolvente que les impregna todavía y salen secos del 
aparato.

La conducción del disolvente a contra-corriente 
(el Disolvente más limpio está en el extremo del disposi-
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tivo) mezclado en el proceso de pulverización en fase 

vapor confiere a esta máquina de desengrasar una efica­

cia notable.

Por la presencia de las toberas de enjuagado 23

y 24 a la salida de las cámaras 2 y 3 se tiene un efecto 

equivalente ai de una instalación de cinco cámaras, o 

sea 2n - 1, ya que la primera, cámara es utilizada a la 

vez como cámara de condensación y la cámara de enjuaga­

do y porque en la segunda cámara se efectúa una aspersión 

por medio del disolvente extraído de esta cámara.y por 

enjuagado con el disolvente extraído de la tercera cáma­

ra. -

N 0 T A

Descrita suficientemente la naturaleza del inven­

to, así como la manera de realizarse én la práctica debe 

hacerse constar que las disposiciones anteriormente in- . 

dicadas, son susceptibles de modificaciones de detalle, 

en cuanto no alteren su principio fundamental. También 

se hace constar que el invento corresponde a unas solici­

tudes presentadas en suiza con los números y fechas si­

guientes: nB 2221/70 de 17 de febrero de 1.970 y 1476/71 

de 2 de febrero de 1,971, acogiéndose por lo tanto a los 

beneficios que conceden los Convenios Internacionales 

en vigor, siendo lo que constituye la esencia del referi­

do invento y por lo que se solicita una Patente de Inven­

ción sobre: PERFECCIONAMIENTOS EN INSTALACIONES DE DE­

SENGRASADO POR CONDENSACION Y ASPERSION DE DISOLVENTES, 

caracterizándose por lo siguiente:

1.- Perfeccionamientos en instalaciones de de­

sengrasado por condensación y aspersión de disolventes, 

del tipo que comprenden al menos cámaras atravesadas un-
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.Mi,....*, por lo. objetos o o,,.,,,.,,,, sj^do ^

* ^ *  "a condensación .y 1, . j., .t,.,
cá,„ras unos omeros de aspersión equipados a doto efecto 

00 medios de inyección, do condensadores en.la parte supe- 
rror, a 1. entrada y a 1. salida de ia instalación, de 

medros do calentamiento del disolvente en i. parte inte- 

rror, demedies do regeneración y do reciclado del dlsol- 

uonte así como de medios de arrastre de los objetos a de­

sengrasar a través de las cámaras, caracterizados pomo, 

presenta tres circuitos de naturaleza diferente para .1 

Cisolu.nt. comprendiendo un prime, circuito propio a cada 

'amara unos medios de bombeo del disolvente que se encucn- 

tra en el fondo de la cámara para alimentar a los medies 

do inyección, estando constituido un segundo circuito por 

sobrecaidas que establecen un, comunicación a ocntre-c- 

rrr.nt. de le última cámara , la primera, po, un destila­

dor que comprende medios de compensación de su nivel por 

la aportación exterior de disolvente y por un conducto de 

retorne que lleva el destilado a la óltima cámara, condu­

ciendo un tercer circuito de vapor condensad, por los ci­
tados condensadores a la última cámara y comprendiendo a 
este efecto unos medios de reouperaoiÓn del condensado y 

unos conductos de retorno, teniendo el segundo circuito 

un. derivación constituida por al menos una tobera de in­

yección a la salida de caga cámara a excepción de la ú'ti­

ma, siendo^limeotad, esta tobara por el disolvente extr.i- 
do de la cámara siguiente.

2.- Perfeccionamientos según la reivindicación 1 . 
caracterizados porque comprende medios de compensación 

automática del nivel de disolvente en el destilador o en

- - " - 5 -
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las cantaras,

3.— Perfeccionamientos ert instalaciones de de­

sengrasado por condensación y aspersión de disolventes, 

tal y cono queda sustancial.monto descrito en la presen­
to Memoria o ilustrado en loa dibujos adjuntos.

Ksta Momería consta de 10 paginas escritas, a ma­
quina por una sola. cara.
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