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PATENTE
DF
INVENCION

por "PROCEDIMIENTO PARA ESTAMPAR CUERO NATURAL O ARTIFICIAL"

a favor de la firma suiza CIBA~GEIGY AG, residente en BA-
SILEA (Suiza), '

MEMORTA DESCRIPTIVA

La estempacién directa del cuero se realiza

‘raras veces en la industria, porque las méquinas estampsa-

dorag, por lo genersl, 10 pueden utilizarse raclonglmente
¥ porque no es posible la operacién continua pera esteme-

par las pieles de cuero, irregulares en la forma y en el

_egpesor,

Ahéra se ha descublerto que puede estamparse

' ventajossmente el cuero si se ponen en contacto la super-

ficie que se ha de estampar y un soporte de papel, aluminio

‘0 celulose regenerada que contenga una pelicula desprendible
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hecha de resina vinilica y pigmentos, mis una cepa subyacente
de etilcelulosa 0 de una mezela de nitrocelulose y un emi~-
nOpiasto, preferentemente con empleo de calor o presidn
o de ambos, se enfria si es preciso y se desprende del
30po;te definitivo el soporte provisional,
' Esto procedimiento es apto para todas las

clases de cuero artificial o natural, excepio los que

estdn muy engrasados o tienen alguna otra impregnacidn
hidréfoba, Por "clases de cuero artificial" se

entienden las materias sﬁcedéneas dei‘;ﬁe;o o "poromé-
ricos"; como, por ejemplo, el “Corfam"; cereado por la
firma DuPont (Estados Unidos), Otros productos semejantes
gon "Clarino" (fabricacién de Kurashiki Rayon C¢ de Japén)
"Ortix" (producto de ICI, Inglaterrs), "Hi-Telae (pro-

ducio de Toyo Ra&én C2 del Japén), "Agztran (producto

de B.F. Goodrich,‘de los Estado Unidos), "quox" (produc-
t0 de Courtaulds; de Inglaterra), "Rucaire" (de la Oc-
cidentel Petroleum's Hooker Chemical) "Corfam II" (DuPont)
y "Dorzan (Dupont). Tales poroméricos gstén minuelosa-
mente descritos en la literatura especialisada; véass, por }
ejeﬁplo, el articulo "Poromeric Men~Mede Upper Materials" en
le revista "Leather" del 8 de Septiembre de 1967, pdginas
389-390; el art{culo "Poromeric Heel pragging" en la revista
“Chemical Week" del 26 de Julio " 1969, pdginas 43-44; el

- artioulo del Dr. W. Roddy en la reviste "The Deather Memfac-
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turer de Mayo 1967, pdginas 63-66; y el articulo en la re-
viste "Chemiefasern, fageiculo 1 de 1967, paginas 730
a 734. Los poroméricos pueden estar constituidos por los
materiales artificiales o naturales méds diversos, como,
por ejemplo, polideteres lineales, poliacrilonitrilo,
poliamidas sintéticas y poliuretanos; pero deben presen-

tar la estructurs tipica poromérica. Esta estructura
puedes caracterizarse diciendo, por ejemplo, que los
meteriales deben tener una permesbilidad pare el vapor
de agug de 0,5 miligramOS por em2 y por hora, a lo me-
nos, aunque los poros deben ser micrOporosé no deben
dejar pasar sin més el agua y, por Gltimo, deben ser

seme jentes en el aspecto al cuero.

De preferencia; para mejorer la resisten-

cia del cuero a la adhesidn, al rayado,‘al doblamiento
y al frote se le trata, antes de laestampacién segin
este invento, con imprimidores o aprestentes, por ejem=
plo los hechos a base de resinas de acrilato y de po-
liuretanos.

Los soportes provisionales que se han de

emplear segin esbe procedimiento contienen como subs-

trato una hoje de aluminio (eventualmente chapada), una
1ldmina o una cinta de celulosa regenerada o de papel,

preferentemente un papel eon pocos poros ¢ incluso sin

poros (papel Kraft). Las 1éminas estdn revestidas de una
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mezela de nitrocelulosa y un aminoplasto. La proporcidn de

nitrocelulosa en esta meszcla es prefeientementé de 40 a
60%.

En cglidad de aminoplasto se emplea'con
preferencia un oondensado de uree y formaldehido. Los
me jores resultados se obtienen con OOndensadosusolubles
en aleohol,

La pelicula desprendible de resinas de

'vinilo tiene preferentemente un espesor de 0,5 a 10 mi-

eras. Bn calidad de resinas de vinilo se emplean con-
venientemente el cloruro de polivinilo o un compolime-
rigado de cloruro de vinilo y acetato de vinilo por g
jemplo, de 80 a 85% de cloruro dé,éinilo y.20'; 15%
de acetato de vinilo; La pe}iéul& desprendible puede
constar de una o mds capas; pof'éjeﬁplo, de una capa
a base de resina de vinilo no teﬁidé y capas sobrepues—
tas de reginas de vinilo pigmentadas. La capa pigmentada
0 las capas pigmentadas que se hallan sobre la capa de
resina de vinilo no tefiida pueden'témbién estar consti-
tufdas por otra resina; por ejemplb, por una resina
acr{lica. Es conveniente que las particulas de pigmento
estén envueltas por la resina de vinilo.

Bn celidad de pigmentos se emplean, por
ejemplo, los inorgénicos,*éomo el?hollin; el polvo me-

tdlico, el didxido de titéﬁio, 1os hidréxidos férricos,
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el ultramerino y el dxido de cromo; pero em particular
los orgénicos, como, por ejemplo, los de 1a. clese de
los colorentes azoi¢os, los colorantes antraquindnicos,
los colorantes ftalocianinicos, los colorantes nitro;
los colorantes perindnicos, los colorantes perilentetra-
carboxidiimidicos, los colorantes dioxacinicos,.los
colorantes tioindigoides o 1los colorantes gquinacridée
nicos.

La preparacidén del soporte provisional se
efectia convenientemente siguiendo las indicaciones de
la solicitud de patente suiza ne 14585/69, estampando |
una de las caras del substrato de papel con una solucidn
o emulsibn de nitroecelulosa y aminoplasto en un disol-

vente orgdnico voldtil, 'después de 1o cual se la seca.

‘Se obtiene de este modo una capa delgada que contiene

una mezcla de aminoplasto y nitrocelulosa. E1 papel

debe contener de 1 a 20 g de esta mezcla por metro

cuadrado.

E1l substrato as{ preparado puede estampar-
se dlrectamente con una $inta de estampar que contenga '
la resina de vinilo y/bigmento fineamente dividido,

a ser posible envuelto por una resina de vinilo. Resulta
gin embargo conveniente estampar el substrato primera--

mente con una capa.de resina de ‘vinilo no tefiida y luego

con una O varias capas de resina de vinilo pigmentadas o
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coﬁ résinas piguentadas de otra composicidn (por ejems’
plo, con resinas acrildeas). Empleando rodillos de es—
tampar teflidos con colores diferentes pueden lograrse
notivos policromos., '

Ia transmisién de la pelicula desprendi-
ble del soporte provisional al soporte definitivo se
efectia preferentemente mediante compresién a tempera-
tura elevada, de conveniencia entre 80 y 1502C.  El
papel de soporte puede arrancarse féqiimente después
de esto. .,

Las estampaciones que se obtienen se dis-
tinguen en general por excelente resistencia a la adhe-
gidn, al doblamiento y al rayado. Resulta ventajoso
aplicar un barniz protector tran§parente a la superfi-
c¢ie de cunero estampada. _ .

En los ejemplos que siguen, mientras no :
se advierta otra cosa, las nartes significan partes en

peso, y los porcentajes, porcentajes en peso; las tem-

peraturas estdn expresadas en grados centigrados. -
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EJEMPLO 1

Un cuero de vaqueta con curticidn : cromo-
vegetal se imprima con una suspensidn acuosa de resina
acrilica a base de un polimerizado mixto de dster eti-
lico de dcido aerilico y dster butilico de deido acri-

lico, empleando alrededor de 5 g de materia s8lida por

metro cuadrado.

Desfués de secar al aire, se comprime so-
bre el cﬁero, a 1002, durante 5 segundos y con presién
de 70 kg/bmz, un papel de transferencia (cuya prepara~-
cidn se describe mas abajo) y luego se retira el papel
de goporte, Se obtiene un motivo estampado de buena
resistencie a la adhesidn, al doblamiento y al-rayado.

Preparacidn del papel de transferencia

Se estampa consecutivamente con los barni-
ces de la composicidn que a continuacidén se describe una

cara de un papel Kraft:

Barmlz n? 1-

21 partes de una resina de urea~formaldehido (marca
registrada Plastopal AT)
20 partes de nitrocelulosa que contiene 11,4% de N
2 partes de ftaiato de octilo
10 partes de alcohol isopropilico y

47 partes de metiletilcetona




Barniz .ne 2 )
| 15 paertes de un copolfmero a base de 85% de clo-
ruro de vinilo y 15% de acetato de vinilo
(Peso molecular, alrededor de 9000) ¥
5e , 85 partes de metiletilcetona.
Ia estampacidn con el barniz no 1'(visco-
gidad de 30 segundos en el vasp Ford de 4 mm) se efectia
por el procedimiento de huecograbada, con un grabado
tramado de 45 lineas por cm; y la etampacidén con el
19,,3 barniz ne 2 (viscosidad de 20 segundos en el vaso Fo;d
; de 4 mm), con una trema de 60 Lfneas por om.
A Después de seéar, se estampan motivos de
colores sobre la auperficie asi preparada, valiéndose
de rodillos de estampar de diversos colores y empleando
15;:" tintas de la composicidn siguientes
i’:t 12 % de un preparado pigmentario constituido en el -
504 por un pigmento y en el 50% por un co-
polimero & base de 85% de cloruro de vinilo
p:‘} y 15% de acetato de vinilo (peso molecular,
20, 9000), ,

6 % de un copolimero a base de 85% de cloruro
de vinilo y 15 % de acetato de vinilo (peso
molecular, 9000), |

10 % de tolueno y
25, 72 % de metiletilcetona.
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Después de secar, el papel queda listo

para la estampacidn por transferencia.
EJEMPLO 2

Un cuero de revestimiento, curtido al
semicromo y'teﬁido, a8 base de pieles de oveja se com-
prime con un papel de transferencia como aquel cuya

preparacién se ha descrito en el ejemplo anterior, al

- mismo tiempo que se calienta a 1302 durante 10 segundos.

Después de retirar el papel de soporte, se obtiene un
motivo egtampado de buena resistencia al” doblamlento y

al rayado.

EJEMPLO 3

Un cuero de vaqueta desflorado se imprime
de la menera ordinaria y se recubre con una suspensién
acuosa de adhesivo pigmentada de blanco (peso del re-
vestimiento, alrededor de 50 g de materia sélida por mZ).
Después de secar, seAcomprime con un papel de transfe- .
rencia como aquel cuya preparacidn se ia deserito en
el Bjemplo 1, al mismo tiempo que se calienta a 1102
durante 5 segundos: Despuée de retirar el papel de so-

porte,. se barniza por encima con un barniz claro a base
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fle una mezcla de una resina de metacrilato de metilo y
una resina de copolimero de cloruro de vinilo y acetato
de vinilo. El cuero estampado que asi se obtiene se dis-
tingue por gran resistencia de la estampacién a la adhe-
rencia ¥ al doblamiento, asi como por gran resistencia

a la 1luz.
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REIVINDICACIONES

¢

Descrito el objeto dél presente invento, se de-
claran nuevas y dé.prOpia invencidn las siguientes rei-
vindicaciones; con prioridad de la solicitud de ﬁatentes

suizas ndms, 2329/70 del 12.2.70 y 49/71 del 5.1.71.

a

l. Procedimiento para estampar cuero naturail o
Vartificial, caracterizado por ponerse en contacto la
superfioie que ée ha de estampar y un soporte provigio-
ngl de papel, aluminio o celulosa fegenerada que contiene
una pelicula desprendible de resina vin{lica ¥ pigmentos,
mis una capa subyacente de etilcelulosa o de una mezcla de
nitrocelulosa y un aminosplasto, y desprenderse del so-

porte definitivo el soporte provisional.

2. Procedimiento segin la reivindicacién 1,

caracterizedo por emplearse, en ocalidad de soporte pro-

~vigional, una hoja cuya pelicula desprendible esté cons-

tituida por clorura de polivinilo o por un copolimero
de cloruro de vinilo y acetato de vinilo y que contiéne un
motivo grafico.
3. Procedimiento segin la reivindicaeidn 2; ca-
racterizgdo en que el espesor de la pelfcula desprendible
es de 0,5 a 10 micras. ’ '

4. Procedimiento segin las reivindicaciones

o]
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1lal, caracterizado en que la pelicula desprendible
contiene de 1 a 80% de un pigmento finamente dividido.

5. Procedimiento-segin las reivindicaciones 1 y
4; caracterizado en que la pelicqla desprendible consta de
una capa de un cloruro de polivinilo sin tefiir y una eaba.
sobrepuesta de un cloruro de polivinilo pigmentado o de un
copolimero pigmentado de cloruro de vinilo y acetato de
vinilo.,

6. Procedimiento segin las reivindicaciones
1 & 5, caracterizado en que la.capa subyacente contiene una
mezcla de nitrocelulosa y resina de urea-formaldehido,

7. Procedimiento segin las reivindicaciones 1 a 6,
caracterizado en que la mezcla consta de 40 a 60 % de ni-
trocelulosa.

' 8, Procedimiento segin las reivindicaciones
1, 6y 7; caracterizado en que la mezcla contiene suple-
mentariamente una resina alquidiga. '

o . 9. Procedimiento segin las reivindicaciones
1, 6, 7y 8, caracterizado en que la hoja contiene por
metro cuadrado de 1 a 20 g de dicha mezcla.

"10. Procedimiento segin las reivindicaciones

1l a 9, caracterigado por emplearse calor, presién o am-

bos al mismo tiembo que'se realiza la accién del soporte

provisional sobre la superficie que se ha de estampars

e —
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11; Procedimiento segin la reivindicacién 10,
" caracterizado por enfriarse antes de separar del soporte

definitivo el soporte provisional,.

12, Prodadimiento para estempar cuero natural

5 0 artifilclial.

Segin se describe y reivindica en la presente
memoria descriptiva que consta de 13 hojas foliadas y

escritas a miquina por una sola oara,

Medrid a 17 de Febrerode 1971
JAIME ISERN

P. P
ol :\

FirpoderdOSEF. NIETO

A PeEs
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