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El invento concierne a una realizacidn adicional

del procedimiento para la preparecidn de mezclas no aglutina-

bles a base de tripolifosfato de sodio hexahidratado y de
nitrilotriecetato de sodio mono= o di~-hidratado de acuerdo
con l; patente (Solicitud de patente- némexo 368,412), pu~
disndo obtenerse un producto dal procedimiento con busnas
propiedades de fluideé y un contenido de nitrilotriacetato

de sodic eventualmente relativamente elsvado.
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De acuerds con sl procedimiento de la memoria de

patente (Solicitud de patente ndmero 366.412), la preparacidn

de una mezcla no aglutinable a base de tripolifosfato de sodio he-

xahidratado y de nitrilotriacetato de sodio mono- o di~hidratado
tiene lugar pulverizando, gnbre el tripolifosfato de sodio pre-
sente en forma de la modificacidn de alta temperatura y/q de

la ds baja tempezatura, una solucidn acucsa ds nitrilotrigce-
tato de sodio con una temperatura entre aproximadamente 0 y
80&C en forma de una finabniebla, eventualmente con enfriamisn-
to del tripolifosfato de sodio, empledndose el agua en la pro-
poxeidn estequioméfricé o en exceso con relacidn a la canti<
dad taﬁricamente'neﬁesaria para la formacidén del hexahidrato,

y conduciéndo;e sobre la mezcla, en el caso de la utilizacidn
de un exceso de agua, simultineamente una corriente de gas

y/o de aire para evaporar sl agua eventualmente en exceso. En
el casoc de la utilizacifn de un exceso de agua para la hidra-
tacidn del tripolifnsfgtu de sodio, &ste asciende hasta apro-
ximadamente 30% en pesa.

Una forma de realizaciSn ventajosa de este prdcbé
dimiesnto consiste en utilizar, para la pulverizacidn del tripo-
lifosfato de sodio, una solucidn acucsa aproximadamente al 35
hasta 40% en peso de nitriloiriacetato de sodio, constituyen-
do esta solucidn entonces una solucidn casi saturada a la tem-
peratura ambiente con nitrilotriacetatc de sodio. En el caso
de la utilizacidn de un sxceso de agua para la hidratacidn del
tripolifosfato de sodio, éste asciende hasta aproximadaments

30% en peso.
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El presente invento constituye ahora una variacidn
del procedimiento de la patents (solicitud de patente nimeroc
368,412), en la que se han variado las correspondisntes porcio-
nes del tripolifosfato de sodio o del nitrilotriacetato de so-
dio empleados en la solucién de pulverizacidn o en los compe-
nentes previaments dispuestos. Otra variacidn consiste en
disponer previamente 155 correspondientes porciones totales
del tripolifusféto de sodio o del nitrilotriacetate de sodio
empleados y pulvsrizar.ésﬁas con~§gua° El prncedimignto de
acuerdo con el invento hace posible la préparacién de mezclas
cualesquiera a base de tripolifosfato de sodio hexahidratado
y de nitrilotriacetato de sodio mano- o di~hidratado, por
ejemplo también con untcontenido’da nitrilotriacetato de sodio
de més de 20% en peso,rin cual no era posible hasta ahora de
acuerdo con el procedimiento de lalmémorié de: patente (soli-
citud de patente nimero 368.412) por causa de la limitada
solubilidad en agua del nitrilotriacetato de sodio por una
parte y de la cantidad de agua(fijada para lg'hidfstaciﬁn del
tripolifosfato de sodio por otra parte.

El procedimiento de acuerdo con el invento para la
preparacidn de una mezcla no aglutinable & base ds tripali~
foafato ds sodio hexahidratade y dg niﬁrilétriacatatﬁ_da'so-'
dio mono- o di—hidratadn‘por pulverizacibn de una solucidn
acuosa de nitrilotrigcetétu de sodio con una temperatura en-
tre aproximadamente 0 y 802C en forma de una fina niebla so~
bre el tripolifosfato de sodio que estd presente en forma de

la modificacidn de alta temperatura y/o de la de baja tempe-
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solucidn acuosa o del aguas
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ratura, eventualmente con enfriamiento del tripolifosfato de
sodio, empleéndoss el agua en la proporcifn sstequiométrica o
en .exceso con relacidn a la cantidad tedricamente necesaria pa-
ra la formacidn del hexahidrato, y, en el casc de la utiliza=-

cifn de un excesoc de agua, conduciéndose simultinesmente so-

bre la mezcla una corriente de gas y/o de aire para la evapo-

racidn del agua en exceso de acuerdé can la patente (solici-

tud de patente niimero 368.412) consiste en que se pulverizas

a) una parte del nitriiﬁtriacatato de sodio empleado, o

b) una parte dsi nitrilotriacetato de sodio empleado y una
parte del tripolifosfato de sodio empleado, o

¢) la cantidad total del nitrilotriacetato de sodio ‘empleado
\ unﬁ parté del tripolifosfatb de sadio empleado, o

d) una parte del tripolifosfato de sodio empleado, a saber:

a), b), c) y'd) en cada @no de los casos en fofmqrﬂe.soluciﬁu
nes a&uusés,.p;efsribleﬁenté.en forma de'una finé niebla, so-
bre las partes‘réstantes 0 totales adecuaﬂamenfe dispuggtas-
da_mod; ﬁéeQio dal éripolifbéfato de sodio'y del nitrilof;ié—
cetato de sodio o.dg sus mezclas; o s; pulveriza solamen%q

agua sobre la caﬁtiﬂad~tntal previgmaqteidisﬁuesta del ni}rilo-

triacetato de sodio y del tripolifosfato de spdio empieaaos,

manteniéndose en continuo movimiento las porciones previamen—

Unarforma de realizacién ilustrativa del p:ﬁcedimien-

to del inVentp consiste en que se pulveriza una parte del ni-
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trilotriacetato de sodio emplsado como solucidn acuosa en
forma de una fina niebla sobre una mezela previaments diapuas-js
ta del tripolifosfato de sodio y la parte restante del nitril;:
triacetato de sodio, manteniéndose la mezcla en continuo mo-
vimiento durante la pulverizaciln de la_aoluﬁiﬁn acuoss, Esta
forma de realizacifn puede ser modificada en dﬁa maneras,
segiin que la mezcla de tripolifosfato de sodio hexahidratado
y de nitrilotriacetato de sodio mono—Ae di~hidratado deba
contener una cantidad mayor o menor que aproximadamente 20% en
peso de nitrilotriacetato de sodia mono- o diéhidratadoo
Para la preparacifn de una mezcla de tripolifosfatoc de
sodio hexahidratado y de nitrilotriacetato de sodio mono~ o
di-hidratado, especialmente con aproximadamente- 20% en peso o
menos de nitrilotriacetato de sodio mono- o di-hidratado se
emplea una solucidn acuosa insaturada de pitrilotriacetato de
sodic y se dispone previamente la porcién restante de nitrilo~
triacetato de aqdio juntamente con el tripolifosfato de sodio,
i por el contrario de desea la preparacidn de una
mezcla de tripolifesfato de sodio hexahidratado y de nitrilo-
triacetato de sodioc mono- o di~ﬁidr§tadn con més de aproxima-
demente 20% en peso de nitrilotriécetato de sodie mono= o di-
hidratada, se emplea una solucifn acuosa apraximadamente al
35 hasta 40% en peso, ®s decir saturada, ds;nitrilotriacetato
de sodio, y se dispons previameante la porcidn de ﬁitrilotria~
cetato de sodio que excede del 20% en peso juntamente con el
tripolifosfato de sodio.

De acuerdo con el procedimiento del invento, la
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tempsratura de la solucidn acucsa de nitrilotriacetato de so-
dio y/o de tripolifosfato de sodio o del agua pulverizada asc;an-
de preferiblemente a aproximadamente 10 hasta 702C, Las solucio~
nes o el agua pulverizadas pueden contener también hasta apro-
ximadamente 10% en psso de un aglutinante tal como por ejemplo
carboximetileelulosa. Otros aglutinantes utilizabies son dextri=
na, alginatos, agar-agar, goma ardbiga, tragacanto, poli(alco-
hol vinflico), basorina, o goma guar. En el caso de la utili-
zacién de un excesc de agua para la hidratacidn del triﬁulifcs—
fato de sodio, &ste asciende a apmuximadamente 30% en peso,
preferiblements a aproximadamente 10 hasta 25% en peso, por
encima de la cantidad teSricamente necesaria.

Tai come ya se ha indicado, una caracteristica del
invento consiste en mantener en continuo movimients las por-
ciones empiaadas o la mezcla emplesada de tripolifosfato de
sodio y de nitrilotriacetato de sodio, lo cual se puede lle=-
var a cabo por ejempla en un tubo rotatorio, en un tambor ro-
tatorio o mazcladar; en un plate granulador o segln el prin-
cipio del lecho fluidificado, por ejemploc en un mezcladﬁr'
de fiuidificacién con aire. En sl caso de dispaner.previamen-
te las porciones totales del tripolifosfato de sodio y del
nitrilotriacetato de sodic es ventéjusu que &stas tengan en
cada caso casi sl mismo espsctro de granos en lo que se re-
fiers al tamaMo de granos. Esto ocurre especialmente cuando
se trabaja sn platos granuladores, en donde al presentarse di=-
ferentes espectros de granos de los componentes empleados epa=-

rece una separacidn de las partfculas durante el proceso de
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granulacion, lo cual es perjudicial pera la homogeneidad de

la composicidn del producto final. La medida de mantener en
movimiento la mezcla de tripolifosfate de sadio y de nitrilotri-
acetato de sodio se mantiene en general hasta que esté termina-
da la hidratacidn del tripolifosfato de sodioc. Con el fin de
lograr una rfpida hidratacifn del tripolifosfato de sodio, se
aconseja la utilizacidn de tripelifosfatos con un contenido

de fase I preferiblemente elevado, por ejemplc de mis de 20%.

Ss obtienen productos absolutamente estables en al- .
macenamiento de acuerdo con el procedimienitp del invento, si la
porcidn del nitrilotriacetato de sodio ﬁonu~ o di~hidratada
en el praducto final asciende a aproximadamente 3 a 7D%ven pe-
so, sspecialmente a aproximadamente 20 hasta 50% en peso. En
principio, la proporcidn de las porciones totales previamente
dispuestas de tripolifosfato de sodio y de nitrilotriacetato
de sodio puede ser una cualquiera; l.os productos consisten
en partfculas de polvo con una estructura de bola maciza o
hueca, con lo cual se garantiza una buena papacidad para
fluir y una ventajosa densidad apaxrente de 0,35 hasta 1 kg/litro.
La estructura de las partfculas de polve depende del tipo del
dispositivo granulador utilizado.

Aparte de las ventajas de procedimiento antes cita-
das as{ como de la eliminacifn de las propiedades higroscépi-
cas del nitrilotriacetsto de sodic mono~ o di-~-hidratado en la
mezcla con tripdlifosfato,da sodio hexahidratado, el presente
invento influye en el aspecto econdmico también de modo ven-

tajoso sobre la preparacidn de agentes de lavado, de limpieza



10

15

20

25

y da enjuagado. Tal como ss sabido, sl nitrilotriacetato de
sodio ®s8 preparado por saponificacidn de nitrilotriacetonitrilo
con lejfa de sosa, resultando la sal de sodioc en primer lugap
en solucidn acucsa y recuperindose s partir de 8sta por svapo-
racidn del agua. Ahoras bien, se puede renunciar parcialmente
a este proceso de evaporacidn en una serie de ejemplos de rea-
lizacibn, si una parte de esta solucidn acu;sa de gal de so-
dic es pulverizada directamenté sobre el tripolifeosfato de so=-
dio anhidro con formacidn de la mezecla de acuerdo con el in-
vento. Esta mezcla o producto final consiste en un granulado
de por si homagéneso, Los agentes de lavado, de limpisza y de
snjuagado, -que contienen la mezcls de sales de acuerdo con
el invento en calidad de componente, se caracterizan por bue-
nas propiedades de éolubilidadren agua.

| Los siguientes ajemplas sirven para explicar con
mas datallé gl procedimiento de acuerdo con sl invento, el
cual no obsfanta no estd limitado a estas formas de realiza-

cidn que siguen ahora:

EJEMFLD )

En un tamﬁor,mezcladar se dispusieron previamente
y se mezclaron de modo Intimo 42% en peso de tripolifosfato
de sodio anhidro con una porcidn de al menos 50% de la modifi-
cacidn de alta temperatura y una densidad aparente de 0,4-0,5

kg/litro asf como de 33% en peso de nitrilotriacetato de sodio

‘anhidro. Al mismo tiempo se pulverizaron sobre la mezcla pre-

viamente dispuesta 10% en peso de nitrilotriacetato de sodio
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y 15% en peso de ague en forma ds una solucidn acuosa, siendo
mantenida la mezcla en movimiento constante. Les datos en por-
centaje ponderal ss refieren a la caﬁtidad total de los pro-
ductos de partida empleados. Por enfriasmientoc externo se man-
tuvo le temperatura de la mezcla an;aproximadamente 30~358C,
Después de un tiempo de permanencia de 10-15 minutos, el pro-
ducto final bien capaz de fluir obtenido fue ex#raido del
tambor mezclador. La densidad aparaﬁta de la mezela era de
550-650 g/litro. Un anflisis granulométrico de la mezcla in~

dicd la siguiente distribucifn de tamafos de grano:

20 - 25% > malla 20
50 ~ 55% > malla 35
80 - B85 % > malla 65
85 - 90 % > malla 100
94 -~ 96 % 2  malle 200

Sobre las diversas fraccones de tamiz se hab{a-repar-

tido el nitrilotriacetato de sodio del siguiente modo:

Fraccifn de tamiz > mella 20 ; 43% en peso de nitrilotriacetato
de sodio.
Fraccidn de tamiz > malla 35 3 44% en peso de nitrilotriacstato
de sodio
Fraccifn de tamiz > malla 65 : 42% en peso de nitrilotriacetato
de sodio
Fraccidn de tamiz » malla 100: 44% en peso de nitrilotriacetato

dé saodio
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EJEMPLOS 2 - 4

Se procedid andlogamente al Ejsmplo 1, varifndoss la composi-~

cifn cuantitativa de las mezclas. Pars la preparacidn de las diversas

mezclas 58 emplearon los componentes de partida en las cantidades espe-

cificadas en la Tabla 1l.

TABLA 1

Disposicifn previa en el tam-

Composicifn de la solucidn de

bor mezclador: pulverizaciﬁn:
Tripolifosfato Nitrilotriace- Agua Nitrilotriaceta=
de sodio tato de sodio to de sodio
(% en peso) (% en peso) (% en peso) (% en pesoc)
80 ¢ 10 18 12
50 24 16 10
19 63 11 7

Las mezclas obtenidas en cada caso eran bien capaces de fluir

y estaban exentas de polva,. Las densidades aparentss de las mezclas sran

de B50-650 g/litro. Se obtuvieron densidades aparentes mis bajas y un

grano mas grueso cuando para.la preparacién de las mezclas se utilizd

un tubo rotatorio o un mezclador de fluidificaeidn con aira‘y/o se llevd

a cabo la granulacién.gn presencia de un aglutinente, tal como por

ejemplo carxboximetilcelulaosa.

Las propiedades originalmente buenas, tales comoc excelente ca-

pacidad para Tluir y absoluta ausencia de pellas de las mezclas obteni-

das seglin los ejemhlns 1-4 ge conservaron también cuando las mezclas

fueron almacenadas 5 veces durante 24 horas en aire con una humedad rela-
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relativa del aire de 50~60% y una temperatura de 252C o duran=

.
LR

te 3 horas en un armario de climatizacidn a 508C y con una

humedad relativa del aire de 80%.

EJEMPLD 5

En un mezclador de fluidificacidn con aire se
mantuvieraon en’suspensiﬁn mediante una corriente de aire
dirigida verticalmente desde abajo hacia arriba 60% en peso
de tripolifeosfateo de sodio anhidro con al mencs 50% de con-
tenido de fase I y una densidad éparenta de 0,9 - 1,0 kg/li-
tro, asi como 10% e=n peso de nitrilotriacstatn'da sodio an-
hidro, y se pulverizaron con una solucidn de 18% en peso de
agua y 12% en peso de nitrilotriacetato de sodio. El produc-
to granulado obtenido fue extraido del mezclador después de
un tiempo de permanencia de algunos segundos a la temperatu-
ra ambiente. La densidad aparente dereste producto se encon-

traba entre 450 y 550 g/litro.

EJEMPLO 6

Se procedid andlogamente al modo de trabajo des-
crito en el Ejemplo 5, pulverizandese en el mezclador de
fluidificacidn con aire 42% en peso de tripolifosfato de so-
dio con una densidad aparente de 450 g/litro y 33% en peso
de nitrileotriacetato de sodio, La densidad aparente del pro-

ducto obtenido era de 450 hasta 550 g/litro.
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EJEMPLO T

Se procedid andlogaments al Ejemplo 5, disponién-
doss previaments en el mezclador de fluidificacidn con aire
50% en psso de tripolifosfato de sodio con una densidad apa-
rente de 450 g/litro y 24% en peso de nitrileotriacetato dse
sodio, y pulverizéndose con una solucidn de 16% en peso-de
agua yrlﬂ% en peso de nitrilotriacetato de sodio. La densidad
aparente del producto obtenido era de 450 hasta 550 g/litro.

La distribugidn de tamaffos de granoc de los produc-

tos del proeedimiento obtenidos seglin los ejemplos 5-7 fue de=

terminada por anflisis granulométrico y los resultados chte-

nidos estén recopilados en la siguiente tabla 2.

TABLA 2
Ejemplo
niimezo de malla
5 © 6 ' 7

> malla 20 26,5 % 41,2 % | 38,1.%
> malla 35 63,7 % 82,6 % 17,4 %
> malla 65 92,2 % 94,1 % 92,5 %
> malla 100 95,7 % 95,4 % . 95,1 %
> malla 200 98,4 % 97,2 % 98,5 %
K malla 200 © 1,6 % - 2,8 % 1,5 %
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EJEMPLD 8
Sobré un f.ato granulador se granuld una mezcla. de
tripolifosfato de sodiec anhidro con un contenido de fase 1
de aproximadamente 20% y una densidad aparente de 0,9 hasta
1,0 kg/litro, y de nitrilotriacetato de sodin; con una solu-
cifén acuosa al 20% en peso de nitrilotriacetato de sndio,'y
se secd el granulado resultante a contiquacién en un tubo
rotatorio con una corriente de aire de 802C. La famparatura
de la solucidn de pulverizacién era de 602C. Se gbhtuvo un
granuladoc en forma de'bdla maciza con una densidad aparente

ds 0,75 kg/litro y con la siguiente compasiciéng

Tripolifosfato de sodio 37 % en peso
Nitrilotriascetato de sodio 58 4 en peso
Agua 5 % en peso

El agua - asi como tambi&n -en los siguientes ejem-

plos - esté presente en forma de agua de cristalizacidn,

EJEMPLO

Se procedid analogamente al Ejemplo 8, possyendo
la solucién de pulverizacién no obstante una tempsratura de
65-702C. El producto obtenido estaba caracterizado poxr una
densidad apaxente de 0,97 kg/litro y tenfa la siguiente com-
posicidns '

Tripolifosfato de sodio 85 % en peso

Nitrilotriacetato de sodio 40 % en peso
Agua 5 % en peso
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EJEMPLO 10

Se procedid anflogamente al Ejemplo B, utilizén-
dass no ohatante, en calidad de splucifn de pulverizacidn,
una solucifn acuosa el 20% =n psso de tripolifosfato de so=-
dio. La temperatura de la solucifn era de 602C. El producto
resultante possia una densidad aparente de 0,8 kg/litro y

i
tenfa la siguiente composicidn:

Tripolifosfato de sodio 40% en peso
Nitrilotriacetato de sodic 55% en peso
Agua 5% en peso

La distribucién de tamafos de grand de los pro-

ductos del procedimiento cbtenidos seglin los ejemplos B-10

fue determinada por andlisis granulométrice y los resultados

obtenidos fusron recopilados en la siguiente tabla 3.

TABLA 3
. Ejemplo
nimero de malla -
8 9 10
>malla 20 23 % B % . 26 %
->malla 35 .| 60% | 46 % 74 %
>malls 65 | 83 % ‘78% . | . B3%
> mella 100 - ' - : -
> malla 150 97 % 90 % 97 %

L
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EJEMPLD 11
Sobre un plato granuladbr se granuld con agua una

mezcla de tripolifosfato de sodio anhidro con un contenido
de fase I de aproximadamente 20% y una densidad aparente de
0;9 hasta 1,0 kg/litro y nitrilotriacetato de sodia, y se.
secd a continuacifn el granulado resultante en un tubo rota-
torio con una corriente de aire de BD2C, La temperatura del -
agua de pulQerizaciﬁn fue de 202C. Se obtuvo un granulado en
forma de bola maciza con una densidad aparente de l;U kg/litzo
y la siguiente composicidn:
Tripolifesfato de sodio aproximadamente 75% en pesa
Nitrilotriacetato de sodio aproximadamente 19% en peso
Agua aproximadamente 6% en peso
_ E1 agua estaba presents en forma de agua de crista-

lizacidn. Esto ocurre también en los ejemplos siguientes:

EJEMPLO 12:

Se procedid andlogamsnte al Ejemplo ll, possysndo
no obstante el agua de pulverizacifn una temperatura de 502C,
El producto obtenido estaba carascterizado por una densidad
aparente de 0,88 kg/litro y tenfa la eiguiente composicidns
Tripolifosfato de sodio aproximadamente 75 % en peso

Nitrilotriacetato de sodio aproximadamente 19 % en peso

Agua aproximademente 6 % en peso
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EJEMPLO 13

Se procedid anflogamente al Ejemplo 11, utilizéndo-
s8 no ochetante, en calidad de solucidn de pulvsrizaciﬁﬁ, una
solucibn acuosa aproximadamsnts al 1% sn peso de carboximstil=
celulosa. La temperatura de la solucidn era de B80RC, El pro-
ducto resultante posefa una densidad aparents de 0,93 kg/litro

y tenfa la siguiente composicidn:

Tripolifosfato de sodio 57% en peso
Nitrilotriacetato de sodio 38% en peso
Agua 5% en peso

La distribucidn de tamafios de grano de los produce
tos del précadimian‘hu obtenido seglin los Ejemplos 11-13 fue
determinada por andlisis granuloméirico y los resulitados ob-

tenidos se recopilaren en la siguiente tablag

TABLA
\ Ejemplo
Ndmero de'malla r :

11 12 13

> malla 20 10 % 2 % ' 7%

> malla 35 8 % 24 % 53 %

> malla 65 ° 68 % 75 % 78 %

> malla 100 7% 84 % -

» malla 150 91 % 96 % 93 %
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Tal como lo muestran los ejemplos de realizacidn
pracedentes y los productos finales obtenidos en sste caso,
mediante el invento ée llena también un vacio esencial en lo
que se refiere a la composicidn cuantitativa de los productos
finales. Pars diferan?es fines de utilizacidn son en efecto
deseables y ventajosas mezclas de tripolifosfate de sedio/ni
trilotriacetato de sndio, cuyo contenido de nitrilotriacetato
de sodio ascienda a mds de 20% en peso, por ejemplo haata a
704 en peso, Por medioc de la multiplicidad de la variacidn
de acuerdo cen gl invento de las composicionss de mezecla de
los productos de partida prevismente dispuestos se abarca
tembisn la resoluciin de la misidn de preparar mezeclas no
aglutinables a base de tripolifosfato de sodio hexahidratado
y de nitrilotriacetato de sodis mono o di-hidratado con un
contenido de nitrilotriacetato de sodio de mds de aproxima-
damente 20% en peso, poseyendo los productos del procedimientp

resultantes una buena capacidad para fluir,
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S@ reivindica como nueve y de propia invencidn.

l.~ Mejoras introducidas en el ohbjeto de la patente
principgl ne 368,412 sobre procedimiento para la preparacidn
de mezclas no aglutinables a base de tripolifosfato de sodio
hexahidratado y de nitrilotriacetato de sodio mono~ o di~hidza
tado, caracterizadas porque a eleccidn se pulverizas a) una par
te del nitrilotriacetato de sodio empleado; o b) una parte del
nitrilotriacetato de sodio emplsado y una parte del tripolifog
fato de sodic emplesado; o c) la cantidad total de; nitrilotria
cetafo.de sodioc emplsado y una parte del tripolifosfato de so-
dio emplaado;-o d) una parte del tripolifosfato ¢ sodio empleag
do; a saber a), b), c) y d) en cada caso en forma de sulgcio-
nes acuosas, sobre las partes restantes o partes totales, ade-
cuadamente dispuestas de modo previo, del tripolifosfato de sg
dio y del nitrilotriacetato de sodic o de sus mezclas, o se
pulveriza solamente agua sobre la cantidad total previamente
dispuegta del nitrilotriacetato de sodio y del tripolifosfato
de sodio empleados, manteniéndose en continuo movimiento las
porciones o sus mezclas previamente dispuestas durante la pul-
verizacidén de la solucidn acuosa o del agua.

2.- Mejoras segln la reivindicacidén 1, caracteriza-
das porque las soluciones acuosas o sl agua se pulverizan en
forma de una fina nisbla,

3.- Mejoras segln las reivindicaﬁiones 1 6 2, carac-

terizadas porqus se pulveriza una parte del nitrilotriacetato
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de sodio empleado como solucidn acuosa en forma de una fina
niebla sobre unaz mezcla previamente dispussta del tripolifos
fato de seodio y de la parte restante del nitrilotriacetato de
sodio, manteniéndose en movimiento constante la mezcla durans
te la pulverizacidn de la solucidn. acuosa.

4.- Mejoras seglin la reivindicacién 3, caracteriza
das porque para la preparacidn de una mezcla de tripolifosfa-
to de sodio hexahidratado y de nitrilotriacetato de sodioc mono-
o di-hidratada, especialmente con aproximadamente 20% en peso
o menos de nitrilotriacetato de sodio mono- o di—hidratadu, se
emplea una solucidn acuosa insaturada de nitrilotriacetato de
sodio y se dispone previamente la porcidén restante de nitrilo-
triacetato de sodio junto con sl tripolifosfato de sodio.

5.~ Mejoras segln la reivindicacifn 3, caracteriza-
das porgue para la preparacidn de una mezcla de tripolifosfa-
to de sodio hexahidrétadm-y de nitrilotriacetatoc de sodio mono-
o di-hidratado con méds de aproximadamente 20% en peso de nitri-
lotriacetato de sodio mono- o di-hidratadd.se emplea una solu-
cibn acuosa aproximadamente al 35 hasta 40% en peso, es decir
saturada, de nitrilotriacetato de sodic y se dispone previamen
te la porcién que excede de 20% én peseo de nitrilotriacetato
de sodic juntamente con el tripelifosfato de sodio.

6.~ Mejoras segln una cualquiera de las reivindica-
ciones 1 a 5, caracterizadas porque la temperatura de la solu-
cibn acuosa de nitrilotriacetato de sodio y/o de tripolifosfa
to de sodio o del agua pulverizada agciendes aproximadamente a

10 hasta 702C.

7
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7.~ Mejoras segln una cualquiera de las reivindi-
caciones 1 a 6, caracterizadas porque las soluciones o sl
agua pulverizadasg, contiensn ademés hasta aproximadaments L0O%
en pesa de un aglutinante, tal como por ejemplo carboximetil
celulosa, dextrina, alginatos, agar-agar, goma erdbiga, tra-
gacanto, poli(alecohol vinilico), basorina o goma guax.

8.~ Mejoras segln una cualquiera de las reivindicg
ciones 1 a 7, caracterizadss porque para la formacidn del txi
polifosfato de sodio hexshidratado se utiliza un exteso de
agua de hasta aproximadamente 30% en pesoc sobre la cantidad teéri
caments necesaria.

9.~.Mejoras segin la reivindicacifn 8, caracteriza--
das porque el exceso de agua asciende a aproximadamente 10
hasta 25% en peso.

10.~ Msjoras segln una cualquiera de las reivindica
ciones 1 a 9, caracterizadas porque se mantiene. en movimien- -
to las porciones empleadas o la mezcla empleada de tripolifog’
fato de sodio y de nitrilotriacstato de sodioc en un tubo xo- -
tatorio, en un tamboxr rotatorio o mezecladoxr, en un platoiéra-
nulador o segdn el principio del lecho fluidificado, por ejem
plo en un mezclador de fluidificacidn con aire.

1le~- Mejofas segdn una cualquiera de las.reivindica-
ciones 1 a 10, caracterizadas porque se mantieng;.en movimien=-
to la mezela de tripolifosfato de sodic y de nitrilotriacetato
de sodioc hasta que sstd terminada la hidratacidn.

12,~ Mejoras segin una cualquiera de las rsivindi-

caciones 1 a 11, caracterizadess porque la proporcidn del nitri
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lotriacetato de sodio mono- o di-hidratade en el producto fi-
nal asciende aproximadamente a 3 hasta 70% en peso.

13.- Mejoras seglin la reivindicacidén 12, caracterizg
das porque la porcidén del nitrilotriacetato de sﬁdio mong~ o
di~-hidratado en el producto final asciende a aproximadaments’
20 hasta 50% en peso.

14.~ Mejoras segln las reivindicaciones 1 a 13, ca-
racterizadas porgque las porciones totales previaments dispueg
tas del tripolifosfato de sodic y del nitxilotriacetato de so-
dio tienen en cada caso aproximadamente el mismo espectro de
granos en lo que se refiere al tamafio de granos,

15.~ Mejoras segln las reivindicaciones 1 a l4, ca
racterizadas porque la praporciéq de las porciones globales
previamente dispuestas de tripolifosfato de sodio y de nitri-
lotriacetato de sodio es una cualquiqra;

16.~ "ME?URAS INTRODUCIDAS EN EL OBJETOD DE LA PATEN-
TE PRINCIPAL N2 368.412 SOBRE PROCEDIMIENTD PARA LA PREPARA-
CION DE MEZCLAS NO AGLUTINABLES A BASE DE TRIPOLIFOSFATO DE
SODID HEXAHIDRATADD Y DE NITRILOTRIACETATO DE SODIO MONO- O

DI-HIDRATADO",
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Tal como se describe y reivindica en la prssente
Memoria Descriptiva, que consta de veintidos hojas escritas

a maquina por una sola cara.

Madzid, 4 FEB. 1971
OARLOS FE '

Tkt e v
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