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por "METODO PARA FIJAR CINTAS RIBETE A PARTES DE PRENDAS DE
PUNTO", a favor de lasfirmas italianas ROSSO PIETRO & C.
S.ﬁ.c. residente en Strada Provinciales Torino-Orbassano
km.12,3 - Orbassano (Turin) Italia, y CALZIFICIO FRATELLI
PROTASONI Societd di fatto di Mario e Trento Protasoni,

regidente en 6, Via Montebello, Gallarate (Varese T4alia.

- —

MEMORIA DESCRIPTIVA

La fijacidn de ribetes a partes de prendas de punto
requiere que log bucles en el tejido de punto y en el ri-
bete deben ser deslizados cuidadosanentc sobre los punzo-
nes del disco giratorio de la mdquina remallsdora. Esto

5. comporta situar firmemente sobre los punzones consecuti-
vos en el disco, a las mallas en una pasada formada en un
borde longitudinal del ribete, luego en deslizar sobre
los mismos punzones las mallas consecutivas en una nasa -
da en la poreidn marginal del género de punto, finalmente

10, gituar sobre los punzones las mallas consecutivas en la
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pasada formada en el otro borde longitudinal del ribete,

Bstas etapas no pueden realizarse a mayor velocidad
¥y requiereh habilidad particular por parie Qel operario.
Por eonsiguiente, el método es lento y caro, ademds los
operarios entendidos no son fdcilmente disponibles;

Cualgquier descuido en el desligamiento de las mallas
sobre los punzones océsiona en los puntos de inicio esca-
lonados en el articulo acabado. Ia cinta de ribete debe
estar piovista de orillos y por congigulente se sf§ctﬁa
de tejido de punto acanalado.

Ta invencidn evita las desventajas anteriores al pro-
porcionar un método de fijar cintas de ribete o dqualén
a las partes de prendas de punto sobre una miquina rema-—
lladora, por lo que la cinta y el articulo al cual debe
fijarse la cinta pueden situarse sobre }os punzonés'én %u-
gar de con cuidado, en forma mds barata, llamada casual,
que ya es conocida y se emplea en el'cosido de articulos
de punto sobre mAquinas remalladoras, tal como para cerrar
las punteras de las medias.

Un objeto ulterior de la invencidn es proporcionar
uh método del tipo referido anteriormente que puede meca-
nizarse mediante el uso de guias espéciales aptas para fa-
cilitar el deslizamiento casual de las mallas en la tira
y articulo sobre los punzones del disco de la miquina re=-
nmalladora.

Un objeto ain ulterior de la invencidn es proporcio-
nar guias aptas para facilitar y acelerar 91 trabajo.

Con los objetos anteriores a la vista, la invencidn
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proporciona un método de fijar cintas de ribete y articu-

los de punto sobre una méquina remalladora, que se distin-

gue por comprender lds etapas siguientes:

a) Tormar una cinta ribete de punto provista de proyeccio-
nes auxiliares lohgitudinales que se extienden desde
los bordes opuegtos de la cinta actual a ser fijada al
articulo de punto;

b) Deslizar el articulo de punto y cinta sobre los punzo-
nes del disco giratorio de una mdquina remalladora en
tal forma que la ointa toma una forma de canal, yuxta=
poniéndose una por Lo menos Qe las citadas proyecciones
en la cara interior de canal, en tal forma que ia por-
cidn marginal del citado articulo de punto se egtiende
sn una ciefta longitud dentro del canal;

¢) Formar sobre la citada mdquina remalladora un punbto de
cadeneta que une las porciones opuestas de borde de la
tira al articulo de punto.

De acuerdo con uha realizacidn preferida de la inven-
cién; las proyecciones auxiliares sobre la cinta se forman
por lo mehos en sus porciones adyacentes al punbto de la cin-
ta actual de un menor grosor que el puhto de la proyeccidn
actual.

'De acuerdo con una caracteristica ulterior de la inven=
eidn; con objeto de hacer posible el uso de guias para si-
tuar la cinta sobre los punzones en el disco giratorio de
la mdquina remalladora, las proyecciones sobre la cinta se
forman con una primera seccidn adyacente al punto de la cin=

ta actual de un menor grosor que el punto de la cinta actual,
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¥y coh une seeccion ulterior marginal de grosor incrementado
con respecto a la primera.

Ulteriores caracteristicas y ventajas de la invencidn
se comprenderan por la descripcidn anexs de realizaciones
del método de acugrdo con la invencidn dadas pof via de
ejemplo solamente, mogtradas en los dibujos que se acompa~
fian, en dondet )

Ta figura 1 es una vista en seccidn transversal de
una tira de ribete preparada para realizar el métbﬁb de
la invencidn. 7

Ia figura 2 es una vista en seecidn transversal que
muestra la cinta de la figura 1 despuds que su poréldn
marginal ha sido deslizada sobre los punzones en ei disco
giratorio de una mdquina remalladora.

Ia figura 3 es una vista en seccidn similar a.la fi-
gura 2, después de gituar el articulo de ﬁunto al cual de-
be fijarse la cinta, sobre los punzones.

Ia figqra 4 es una vista en seccidn similar a las fi-
guras 2 y 3, mostrando la situacidn después que se ha hecho
deslizar sobre los punzones decl disco el otro borde de la
cinta;

Ia figura 5 es una vista en seccidn transversal, que
muestra una einta de ribete modificada, apropiada para rea-
lizar el método de la invencidn.

Ta figura 6 es una vista en seccidn gue muestra la
cinta de ribete de la figura 5 y ol articulo de punfo al
cual se fijard la cinta despuds que ha deslizado sobre los

punzones en el disco de una mdquiha remalladora.
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Ia figura 7 es uha vista por la cara inferior de
una placa circular estacilonaria coh uha corona girato-
ria de una mdquina remalladora equipada con tres tipos de
guia aptas para facilitar el ensaertado de loe bordes de cin-
tas de ribete sgobre Los punzones y de la porcidn qarginal
del articulo de punto a la cual debe fijarse la cinta.

Ia figura 8 es una vista en seccidn, que muestra una
realizacidn ulterior de una cinta de ribete apropiada para
realizar el método de acuerdo con la invencidn mediante el
uso de una de las guias mogtradas en la figura 7.

Ia figura 9 es una vista en seccidn que muestra el uso
de la citada gufa para ensartar sobre los pungones una de
las porciones margihales de la cinta.

Ie figura 10 es una vista parcial en seccidén que mues-
tra el artioulo obtenido mediante el uso de la gufa mostra—
da en la figura 9, anbes de su riboteado.

Ia figura 1l es una vista en sgeccidn que muestra una
realizacidn ulterior de cinta apropiada para realizar el
método de la invencidn mediante c¢l uso dec ambag guiss mos-
tradas en la figura 7.

Ia figura 12 es una vista en seccidén que muestra el uso
de una guia ulterior para ensartar sobre log punzohes la
otra porcidn marginal de la cinta mostrada en la figura 11.

Ia figura 13 es una vista transversal parcial gque mucs-
tra ol articulo acabado obtonido al realizar el método modi-
ficado que emplee ambas guias,

Ia figura 14 es uha vista en perspectiva de la gudia

mostrada en la figura 13.
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Ia figura 15 es unha viasta en seccidn transversal de la

guia,

Ia figura 16 es una vista en planta éarcial de la mig-
ma .

Ia figura 17 es una vieta en perspectiva de las tres
guias mostradas en la figura 7.

Te figura 18 es una vista en persﬁectiva paréial de
uha conetruceidn modificada de la primera gufa,

Ia figura 19 es una vista en planta parcial'ée la mige
me., .

Ia figura 20 es una vista frontal de la misma en la
direccidn de la flecha Z~X en la figura 19.

Ies partes correspondilentes se indican por ;Qg_mismos
nimeros de roeforcncia a través‘de las figuras.

Mediante la realizacidn del método mostrado en las fi-
guras 1 a 4, la cinta dg rivete actuéi 1 se forma con proyec-
cioncs longitudinales 2, 3 que se oxtienden mds al}é de
los bordes 4,5 respectivamonte. Lgs proyecciones 2, 3 son
mids gruesas que la cinta actual 1, tejiéndose de preferen-
cla las ciltadas p?oyecciones a partir de un hilo difgrentc
del do la ointa 1, tal como un hilo eldstico. Pueden reali-
zarse de punto acanalado si deoben estar provistas de un ori-
llo. El punto de 14 cinta actual es de preferencia del tipo
acanalado.

Ios tejidos de punto a ser unidos se ensartan sobre los
punzones en la corona giratoria de una mdguina remalladora |
al doblar encima primeramente la proyeccidn 2 en la- cinta

actual 1 para yuxbaponer la cara 2a de la citada proyeceion
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a la cara la de la cinta que os coplanaria con la primera,
Después, los bucles gque pertenecen a la pasada que forma

ei borde 4 de ;a cinta 1, o posiblementec los bucles en una
pasada proxima, y los bucles en una pasada en la proyeccidn
2 ge ensartan sobrg cada uno de losg puhzones 6 eh la corona
giratoria (no mostrada en las Figuras 1 a 4, 5, 9 y 12) de
la mdquina remalladora, ;os bucles en una de las pasadag
en un articulo de punto 7, espaciados del borde 7a, se¢ en-
sartan en los puhzones 6 coh objeto de alcanzar la disposi-
cidn de lag partes mostradas en la figura 3.

Ia etapa sizuiente consiste en doblar la proyeccidn
3 sobre la cinta actual 1 para yuxtaponer la cara 3u de
la proyeccidn 3 sobre la cara 1a de la cinta. Luege la
cinta se plicga a la forma dc canal, y los bucles sa la
pasada que define @l borde 5 de la cintg 0 en una pasada
adyacente se ensartan en los punzones 6, completando con
ellolel montado de las partes sobre los punzones 6 de la co-
rona,.que al girar con esta |yltima, mueven los tejidos de
punto a ser unidos a la regidn operante de los utensilios
U de la mdquina remalladora aptos para formér una costura
de cadeneta 8 (figuras 4 y 7).

Como se conmprenderd de los dibujos y de la descripeidn
precedente, la porcidn de borde Tb del articulo de punto a
scr enlagado a la cinta se exticnde una cierta 19ngitud den-~
tro del canal formado por el plegado de 1a’ointa, enfrentan~
do sus caras opuestas a las proyecciones 2, 3 que se fijan
igualmente en el interior del canal.

o obstante, mediante el método anterior no sc pucde
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inducir a desmallados ni en ¢l articulo 7 ni en la cinta 1
que, por coﬁsiguiente, pueden reallzarse como un to;ido de
punto tubular. Is presencia del artfeculo de punto 7, por—
0idn marginal Tb y proyecciones 2 y 3 sobre la cinta 1 pre-
vienen con seguridad los desmallados,

De acuerdo con una realizacidn modificada, la cinta
de ribete actual estd formada preliminarmente deidpﬁ pPro=-
yecelones longitudinales que difilercn en forma, Ia figura
5 mﬁcstra uha cinta de este tipo que cstd provistafon su
borde 4 de una primera proyeccidn 2 similar a la ﬁsétrada
nlterior que incluye una primers scccidn 9 ch puﬁ%b.de
un grosor substancialmente menor que el punto de ld cinta
actual y una seccidn exterior 10 de grosor incrementado que
iguala el grosor de la cinta, Ia seccidn 9 estd calcetada
a partir de un hilo @iferente de la cinta, de preferen~-
cia un hilo eldstico, micntras que la seccidn 10 puede cal-
cetarse del mismo hilo gue la cinta, y la seccidn 9 puede
calcetarse de un hilo de scparacidn para ol propdsito gue
g6 explica a continuacidn.

EL montaje do la cinta 1 y del articulo de punto al
cual dcbe fijarse, se efectia cn la forma deserita coh ro-
ferencia a las figuras 2 a 4. |

Ia figura 6 muestra el articulo resultantc, adn sobre
los punzones en la coroga. Ta figu?a muestra que la provie
sion de la proyeccidn 9, 10 facilita el ensartado cn los
punzones 6 de los bucles en la cinta actual; préximos al

borde 5. Esta proyeccidén pucde eliminarse después de come
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pletar la costura. Para cste fin serd suficicnte estirar

el hilo de separacidn 9, En el ultimo caso, la poreidn de
la cinta 1 prdxima al borde 5 incluird convenientemente
uhas pocas pasadas acanaladas.

El método de la invencidn puede mecanizarse fdeilmen-—
te en parte, Para este propdsito la placa de asiento cire
cular 11 (figura 7) de la mdguina remalladora, situada cn
la corona giratoria 12 que lleva los punzoncs 6 tiene ase-
gurado a é1 tres guias indicadas en general con A, B y C.

El método se realiza al cmplear solamente la guia A.
Tuego la ointa,se disponc'para gue ‘tome la forma mostrada
on la figura 8, cn la que, la poreidn de borde de la cinta
a sor ochsartada primeramoente sobre los punzones, sc¢ forma
con una primere proyeccidn que incluye uha primera sescidn
15 calcetada de prefercncia de hilo eléstico; difercnte de
la proyeccidn 2 on las cintas previamente doscritas en que
estd centrada con respecto al grosor de la cinta, y estd
seguida por una scccidn 16 de grosor incrementado alineada
con la cinta 1.

Ia segunda proyeccidn sobre la cinta que se extiende
desde su borde 5 es similar a las proyeccioncs de la cinta
mostrada cn lag figuras 1 a 4,

Ia gula A comprende una porcidn de cuerpo alargada 17
formada de una ranura abiorta hacia arriba 18 cerrada on
el lado de la porcidn de cuerpo vuelta hacia la corona gi=
ratoria que lleva los puhzones 6 medilantc une pared 19; cuya
cara vertleal oxtorior 19a actia como una superficie de apoyo

para la porcidén de la cara 1a de la tira 1 préxima a su bor=-



54

10.

15,

20,

25.

- 20 -
mkxfgg

38@332 4$

de 4; Ta ranura recta 18 estd cerrada casi totalmente en la

parte superior mediante una placa alargada 20; cuyo borde
shusado vuelto hacia la corona giratoria; ﬁefine junto con
la porecidn superior de la otra cara 19b de la pared 13 igual-
mente vertical, una hendedura estrecha 21; figura 7; que sc
extiondo paralela a la pared vertical 19, Ia guiaAcpmprende
ademds una p}aca alargada 22 dispuesta encima de la corona
giratoria 12, cespaciada ligeramente del plano de ééfimiento
de los punzones 6. La placa alargada 22 se conectaia la pla~
ca 20 y poreidn de cuerpo 17 de la guia por medio"&é estri-
bos 23 y se conectg a la placa do asiento 11 circuiar esta~
cionaria, figura 7, por medio de soportes M. Ia élééé 22 so
forma con un borde ahusado 22a vuelto hacia el exterior do
la corona giratoria 12, cuyo borde 22b define jun%b'con el
borde supcerior 19¢ dec la pared 19 una estrecha hendeduré 24
que se extiende paralela a la hendedura 213

Ta guia 4 gc dispone con respecto a la corgna glrato-
ria 12 dec forma que las hendeduras paralelas 21, 24 estdn
situadas en planos verticales que intersectan la trayoctow
ria anular sobre la cual se maoven Los punzones 6 durante
la rotacidn de la corona 12 en la dircecidn de la Plecha 25.

Para facilitar el ensartado sobre los puhzones 6 de la-
poreidn de la cinta 1 préxima al borde 4; la cara 1a de la
ﬁltima‘esté yuxtapucsta a la cara 19a de la pared 19; fim
gura 9, en la oxtremidad de esta fltima alejeda de la coro-
na 12. Al propio tiompo, la porcién'més delgada que existe
de la primera proyeccidn que se extiende desdelel borde 4

se dobia en torno del borde 19c de la pared 19, fijédndosec
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la poreldn mds gruesa 16 de la citada proyeccidn dentro de
la renura 18. Como un resultado, ol @esplazamignto de la
cinta en la direccidn de la flecha 26, figura 7, facilitard
la adherencia del borde 4 de la tira 1 a la cara de fondo
22¢ de la placa 22 proximo al borde 22b, alinecando con ello
los bucles en la pasada que forma el borde 4 y disponiéndo-
los en el nivel de los punzones 6. EL bordo 4 de la cinta
se mantiene a este nivel y la cinta 1 se mantiene adyacente
a la pared 19 por la adherehcia de la soccidn mds grucsa ‘16
de la proyeocién gque so cxtlende mds alld del borde de la
cinta 4 y la cara inferior 20b de la placa 20 y el oscaldn
de la poreidn superior de la cara 19a de la pared 18. Ia
diferencia en altura de las caras 20b y 22¢ de la placa 22
es tal que tensa la seccidn 15 en la proyeccidn que se ex=-
ticnde mds alld dol borde 4 de la cinta.

Con objeto de ensartar antomdticamentc sobre los punzo~—
nes 6, los bucles cn la pasada préxima al borde 4 de la cin-
ta, sord suficiente mover la cinta ascntada en la guia como
se ha descrito anteriormente on la direccidn de la flecha
26, figura 7, a la posicidn en la que los bucles empiczan
a seor empefiados por los puhzones 6_desplazando sobre una
poreidn ligeramente descendida 193L'dol borde 19c. Apcnas
iniciada la inscrcidn de los bucles, la cinta es llevada
autométicaﬁentg dentro de la guia por efecto de la rotacidn
de los puhgones 6 on la direccidn de¢ la flecha 25. El ensar—
tado se faoilifa mediante la provisién'de un rodillo loco
27 llevado por 1la porcidn de cuerpo 17, formado con una ras

nura circular 28 en la oual sc fijan los extremos de los
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punzones. ILas otapas ulteriores necesarias para completar
el ensartado sobre ;os punzones 6 de los bucles de los cle=-
mentos a ser unidos, se efectia en la forme descrita ante=
riormente con referencia a las figuras 3 y 4.

Con objeto de realizar el método modificado mediante
el cual el borde ultorior de la cinta doblada se ensar?a
gobre los punzones 6 asimismo por el curso de una'gﬁia,
la cinta se teje como se muestra en la figura 1l coh la
proyeceidn que se oxticnde nds aild del borde 5 della for-
ma mostrada en la Tigura 5. Entonces la guia B se;émplea
para ensartar los bucles en la pasada en la cinta-l-que
define el borde 5 o en una pasada préxima, Ia guia B com-
prende dos plaecas 29, 30 dispuestas ligeramente encima de
la trayectoria anular dc los punzones y que definﬁnﬁna heh=
dedura 31 de preferencia roctilinea. Ias placas 29, 30 se
montan en un bastidor 32 llevado por'una corredera 33 proT
vista do una pluralidad de pares de rucdas de arrastre 34,
35 en relacidn cruzada como se mugstra en la figura 14, que
circulan sobre vies inclinadas 36, 37 previstas en un ala
circular ostaclonaria 38 debajo de la corona giratoria 12,
Ta hendedura 31 ge inlcia cxbornamente de la tray?ctoria
circular do los extremos libres de los punzones 6, e ex~
tiende paralela & le trayectoria anular de los |ltimos y fi-
nalize internhamente de la trayectoria circular citada 39,
El bastidor 32 tiocno montado sobre 61 un rodillo 40 formado
con una ranura circular 40a, dispﬁesta de Torma que Los pun-
zones 6 desplacen sobre la citada ranura 40a. Con objeto de

utilizar la guia B para cnsartar sobre 1los punzohes 6 la
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porcidn de borde de la cinta 1 préxima al borde 5, unos
pocos bucles proximos al borde 5 de la cinta 1, situados
cn la extremidad de osta dltima alejados de la guia A se
ensartan primero sobre los punzones 6 en nna regidn espa-
ciada de la gufa 4 mgdiante una extensidn que exceda la
longitud de la cinta, ademds despuds de haber cnsartado
por medio de la guia A la otra porcidn marginal dg'ig ci~
tada cinta 1 y la porcioh marginal Tb del art{oulo ‘e pun-
to 7. Ia guia A se mueve entonceg eh la direccidn de la fle-~
cha 41, csto eg, hacia la guia A, cuidando de toﬁéf‘ia sec=
cidén mds delgada formada por el hilo de separacidn de la se-
gunda proycccidn sobre la cinta de ribete a %ravés,de la
hendedura 31. Al mover la guia B on la direccién‘ge'la fle~
cha 41; la sogunda proyeceidn sobre la cinta es en;grtada
antomdticamente sobre los punzoncs con la ayuda dg%;yodillo
40. Un pequefio cortador 42, que puede disponersc transver=
salmente & la poreidn oxtrema de la hendedura corta auto-
mdticamente ¢l hilo de separacidn 9 y separa la poreidn
agruesada 10 de la scgunda proycccidn.

El cnsartado sobre los punzones de la porcidn marginal
To del tejido de punto al cual debo unirse la cinta 1 se ve=
rifica asimismo on una forma semi-automitica por medio de
una tergera gufa ¢, Ia guia O comprende un canal 43 en forw
ma de U, que ostd abierto hacia arriba y es de prcferencig
rectilinco, El canel comprende dos poreiones paralelas 44,
45 y una porcidn de fondo 46 solidaria con la pared 44. El
canal estd dirigido hacia el intorior de la trayectoria cir-

cular 29 de log extremos libres de los punzones 6 y diverge
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de la trayectoria circular cn la direccidn de la guia A,

Ia pared 44 estd formeda en su porcidn extrema prdxima a

los punzones 6 con una muesca longitudinal 44a a través de
la cual desplazan los punzones, y ch su extremo opuesio con
una extensidn 44b replegada casi tangencialmente al circulo
39; Ia pared 45 cs casi tangencial al cireulo 39 cn la re=
gidn frente de la mucsca 443; dc forma gne los punzohnes des=-
plazan a través del canal 43. Ia parcd de fondo 46 estd to-
talmepte debajo de la trayectoria de los punzones 'y se in-
clina hacia arriba al extremo de canal alejado de la guia A.
Un rodillo 47 se monta libremente préximo al extremo de ca~-
nal vuelt9 hacia los punzones y se forma coh una ranura cire
cular 4725 a través de la cual so desplazan los punzones 6,
El rodillo 47 funciona similarmentc a los rodillos é? y 40
anteriormente descritos., Ia parcd 44 se asegura a un asien=
t0 48.llevado por una corredera 49 montado desplazablemente
sobre las vias 36 y 37 en ol ala estacionaria 38 por modio
de pares de rod;llos, mostrando solamonto un par dé rodillos
en la figura 17, siendo los pares de rodillos similares a los
rodillos 34 y 35 de la corredera 33. La pared 45 puedo sor
inclinada en la direccidn de la flecha 50 contra la aceidn
del resorte 51. El rodillo 47 puede estar inclinado con su
cojinete respectivo c¢n torno del pIVOtg 53 en 1a misma di-
reccidh con respecto a la corredera 49, despuds de haber elew
vado ol gancho 54 guc retiche conjuntamente los soportes 52
y 48. Durantg el uso de la guia C cfectuado después del uso
de la guia A, la gufa C sc separa firmementc de la gufa A

modiante una extensidn no mayor que la cinta. Bl rodillo 47
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y la pared 45 del canal se retienen omtonces en la direceidn
de la flecha 50 y unos pocos bucles en la porcidn marginal
Tb del articulo de punto situados cn la placa de asiento 11
so ensartan sobre los punzones 6 que ticnen montada sobre '
ellos el extromo de cinta alejado do la guia A. Fl rodillo
47 y la pared 45 se elevan entopces y la corredera se mucve
oh la dircccidn de la flecha 55, por 1o que la porcidn To,
del articulo de punto 7 se ensarta sobre los punzones.

Ia realizacion modificada dc la gufa A mostrade cn las
figuras 18 a 20 difiere de su rcaligacion en las figuras 7
¥y 9 ligeramente on quc la pared 19 cstd formada en 1a parte
superior de su cara 19a con un cscaldn 1% apto para apoyar
la porciéﬁ del borde do cinta 4 situada en ol lado dc la
seccién 15 vuelta hacia la cara 1a do la cinta; figura 8.

Ia cara 19 de la parcd estd a su vez formada dc una
ca&idad longitudinal 19¢ apta para recibir una mitad de la
poreidn agruesada 10 cn la sogunda proyccoidn. Ia cara 19
de la pared 19 ostd formada ademis con una ranura 19f, figu-
re 19; que deja paso a los puhzones y rcemplaza la porcidn
descendida 19'g del borde superior 19¢ previsto en la reali~
gacion mostrada cn las figuras 1 y 9. Ademés; la placa 20
g0 inicia en una ciorta cxtensidn fuera del borde 19g de la
parcd 19 para acomodar un cepillo 56 cn -forma de disco quo
gira on la dircoecidn de la flecha 57 mediante un motor olde-
trico o un impulso derivadeo de un miembro gilratorio de la
méquina remalladora (no mostrado). EL ccpillo es soportado
convenien?emonte por cualquiera dc los componentcs estacio-

narios 20, 19 y 22 y es tangoncial a la cara 1% dec la parod
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19 con ol objeto de tensar la seceidn 15 de la primera pros-
yeoeidn sobre la cinta ¢ insertar la seccidn 16 cn la ranu~
ra y debajo del borde 20a dc la placa 20; respectivamente,
Con objeto de separar la poreidn combada 16 dc la seooidn
15 de la primera prquocién al inhsertar ya el borde 4 de la
cinta en los punzohos, se¢ monta giratoriamente un disco cor~
tador 58 en la placa 20 y s¢ gira por ejomplo por medio de
un motor oléetrico 59 debajo del rodillo 27 que eﬁﬁnécos
puede estar soportado por la placa 22, El disco 58199 gl-
tie encima de la placa 20 y es coaxial con ol rodilio 27

y do tal didmetro gue su circunforencia halla su trazado
gobre el borde superior 60 de una extensidn 61 eq‘igdpared
19 situaqa dcbajo de los punzoncs 6. En la csiructura antes
descrita, la guia A puede tcerminar en el nivel dé:ibs TO=
dillos 27 y por consiguicnte es mds corta quec la gﬁia nos~=
trada en las figuras 7 y 9. '

Bl articulo acqbado obteonido tras completar la costu-
ra se muestra cn la figura 13; en la que uha porcidn de la
seccidn 15 de la primera proycccidn on la cinta y su sece
c%én respectiva 16; asi como tambidn la segunda proycccidn
9, 10 sc muestran mediante lineas de trazos para denotar que
se hén scparado durante cl ensartado por medio de las guiag
A, O, antes do cfectuar la costura.

En el caso en que 1os punzones 6 ostén inelinados con
rospoecto a la horizontal, la pared 19 debe éor perpcndicular
al plano tangente a la zona troncoednica récorrida por los

punzones.
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NOTA

Descrito el objeto del presente invento, se decla-
ran nuevas y de propia invencién las siguientes reivindi~
caciones, con prioridad de la solicit 4 de patente ita-~

liana n® §£7521-A/70 del 17.2.70

- 1, Método para fijar cintas ribete a paries de
prendas de punto sobre une maquina remalladors, céracte-
rizado por comprender las etapas siguientes:

a) TFormer una cinta ribete de punto provista de pro~
yecciones auxiliares longitudinales (2,3,9,10,15,
16) que se extienden desde los bordes opuesiocs (4,5)
de la cinte actual (1) a ser fijada el artiouio de
punto (6)3

b) Deslizar el articulo de punto (7) y cinta (1) so-
bre los punzones (6) del disco giratorio (12) de
una méquina remalladora en tal forma que la cinta
toma una forma de canal, yuxtaponiéndose uno por
10 menos (2, 15, 16) de los citados apéndices en
la cara interior de canal (la) en tal forma que la
porcién marginal (7b) del citado articulo de punto
(7) se extiende en una cierta longitud dentro del
canalg

¢) Formar sobre la citada mdquina remalladora un pun-

to de cadeneta (8) que une las caras opuestas de



10.

15.

20,

1]
=
o

it

388332

la cinta (1) al articulo de punto (7).

2. Método, segin la reivindicacién 1, caracteri-
zado por la etapa de calcetar los apéndices asuxiliares (2,
3, 9; 10; 15, 16) sobre la cinta de ribete por lo menos
en sus porciones adyacentes al punto de la cinta actqal

(1) menores en grosor que la cinta actual.

3. Método, segin la reivindicacién 2, caracteriza-
do por calcetar los apéndices auxiliares sobre 1a:cinta
de forma que uno por 10 menos (2,3j...) de 1os aﬁéndices
se dispone de forma que una cara del mismo estd eﬁ con-
tinuacién de la superficie (la) de la cinta actuéi\(l),
apta para formaer la cara interior del canal después de
ensartar la cinta sobre los punzones (6) el discé girato-

rio de la méquina remalladora.

4, Método, segin le reivindicacién 3, caracteri-
zado por calcetar los apéndices auxiliares en la cinta en

parte por lo menos de un hilo diferente de la cinta.actual,

5, Método, scgin la reivindicacién 4, caracteriza-
do celcetar el apéndice auxiliar de la cinta en parte por

lo menos de hilo eldstico.

6. Método, segin cualquiera de las reivindicacio-
nes 2 a 5, caracterizado por calcetar los apéndices auxilia-

res sobre la cinta para incluir une primera seccién (9, 15)
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adyacente al punto de la cinta actual (1) menores en
grosor que el punto de la cinta, y una porcidén ulte-
rior marginal (10; 16) de grosor ipcrementado con res—

pecto a la primera porcién (9, 15).

7. Método, segin la reivindicacibn 6, ca-
rgcterizado por calecetar las proyecciones auxiliares
longitudinales de rla cinta de forma que el grosor de la
citada segunda seccidn (10,16) iguala el grosor del punto

de la cinta (1).

8. Método, segun cualguiera de las reivindica-
ciones 6 y 7, caracterizado por el hecho de q;e lag pro-
yecciones auxiliares longitudinales en la cinta se calce-
tan de forma que el margen libre de la segunda secciln es-
4 provisto de un orillo; disponiéndose la primera sec-
cidén (9, 15) substancialmente en el plano longitudinal

medio de la cinta de punto (1).

9, Método, segin cualguiera de las reivindica~
ciones precedentes 1, 6 y 7, caracterizado por desligzar
la cinta y el articulo a ser unidos sobre los punzones (6)
del disco giratorio de la méquina remalladora al disponer
ambas proyecciones longitudinales de la cinta dentro
del canal formado por el doblado sobre la propia cin-
ta (1), separdndose la segunda seccidn mds gruesa de

las proyecciones antes de completar la costura,
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v
10, Método, segin la reivindicecién 6, caracte-
rizado por el hecho de que las primeras secciones (9, 15) de
las proyecciones auxiliares que se extienden_més alld de
los bordes opuestos (4,5) de la cinta (1) son cople-
5. narias con el plano medio 1ongitudina1lcomﬁn de sus segun~
das secciones respectivas (10, 16) de grosor‘increﬁentado

y de 1a cinta de punto (1).

11. Método para fijar cintas ribete a partes de

prendas ds punto,

10, Segin se describe y reivindica en 1a presente
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