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MEMORIA DESCRIPTIVA

pers solicitar PATENTE DE INVENCION por VEINTE afios

a nombre de DR, AMOR TEODORO BARNABA

de nacionalidad itsliana

con domicilio en Via Corsica 3/11, Genova, Italia

por: "UN DISPOSITIVO PARA LA PRODUCCION DL ACERO AL PLOMO"
(Clase Internacional C2lc)
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El objeto del invento es un dispositivo pera le
fabricgcidn de acero al plomo absolutamente libre de inclu~
giones macroscépicas de plomo, que sea aproplado para la
colada, tanto en el foso de colads tradicional, como también
en la mdquing de colada contlnua.

o Gracias a la ausencia de macroinclusiones de plo-
mo, el acero asf fabricado conserva sus propiedades mecdni-
cas en el sentido transversal, Por'consiguiente, el acero
al plomo fabricado con'el dispositivo descrito a continua-
cidn puede tener las mismas pqsibilidades de aplicacidén que
el metal de base, bien sea ésté un simple acero gl carbono,
0 bien un acero‘aleado. Asi, por ejemplo, puede este acero
al plomo ser empleado como acero automtico también en la
fabricacién de piezas sometldas a un esfuerzo constante.
Ademés, este acero ofrece una buena aptitud para ser trefi-
lado, asi como para la embuticidén profunda.

El dispositivo que, conforme al invento, hace po
sible la fabricacién de tal acero, seid deserito a conti-
nuacidén a base del dibujo, mostrando:

La fig. 1, una primera forma de realizacidn de un
dispositivo conforme a2l invento, ¥y

la fig. 2, otra forma de realizacidén del disposi-
tivo conforme al invento. . ‘

El plomo se agrega al acero liquido en el horno

(o en los convertidores), en el caldero o en el caldero in-
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termedio, o bien también en mds de uno de los recipientes

citados., El plomo se agrege como metal, como gleacidn de

plomo o como material con contenido de plomo, que pueda li-

berar el plomo mediante una reacecidn quimica o fisica.

Pare eviter que el exceso de plomo escape del
caldero y/o del caldero intermedio, se confecciona el fon~
do de estos recipientes conforme a la realizacidn represen
tada en la fig. 1. En el caldero 1 se halla dispuesto el la
drillo de descarga 2 de tgl modo, gue gl abrirse el descar-
gadero, levantando para elloyla barra tapén 4, no pueda es-

capar junto con el acero también el exceso de plomo 3.

Bl acero puede ser colado:

a) directamente en las coquilles o en el embudo de colada
de una instalacidn de colada ascendente, o bien en el
molde de colada de una fundicidﬁ;

b) indirectamente, a través de un caldero intermedio 5, en
las coquillas o en los moldes de fundicidén, En este ca-
S0 se pueden disponer los ladrillos de descarga 6 del
caldero intermedio de tal modo, que impiden gue el ex-
ceso de plomo 7 escape junto con el acero 8, cuando se
levanta la barra tapdn 9;

¢) en el caldero intermedio 5 que, a su vez, vierte el ace
ro en las coquillas 10 de una mdquina de colada conti~
nua.

Como forms modificada de realizacidn, puede el
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caldero intermedio ser confeccionado de la manera que ha si
do representada en la fig. 2. Desde el ladrillo de descar-
ga 2 del caldero 1 fluye el acero a través de un descarga-
dero intermedio 11, que estd sumergido en el depédsito de
5 plomo 7 del caldero intermedio 5. Bn este caso pﬁeden los
ladrillos de descarga 6 estar dispuestos normalmente, es de-’
cir, gue no es necesario que se dispongan sobre-élevados.‘
Gracias a los dispositivos descritos mds arriba,
el acero no arrastra consigo, al fluir a las coquillas, na-
10 dé ngs que el plomo que se‘encueptra en é1 como difusi6n
homogénea. Al solificarse el acero, el plomo es empu jado al
borde de los granos, donde se formén las miéfoinclusiohes
que confieren al acero una buena facilidad de trabajo, sin
menoscabar sus propiedades mecdnicas, '
15 Esta solicitﬁd que borresponde a2 la presentada
en Italia el 13 de Junio de 1.970, bajo el némero 12747 4/70,
se acoge a los beneficios del articulo 51 del vigente Es-
tatuto sobre Propiedad Industrial.

20

REIVINDICACIONES .
25 ié%; Ios puntos de invencidn propia y nueva que se pre
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GGMOHQ b 4. -



10

15 -

20

25

27.6.73
C.M.H.

TR
|
Iene

SR
& h\l. J§e

388208 ~

R
T

sentan para que sean objeto de esta solicitud de Patente de
Invencién en Espafia, por VEINTE afios, son los siguientes:

1l8,- Un dispositivo para la produccidn de acero
al plomo, caracterizado porque comprende medios para retener
en el fondo del cgldero o del caldero intermedio el exceso
de plomobaﬁadido anteriormente de tal modo que ese plomo
acumulado en el fondo no pueda escapar junto al acero duran
te la colada.

28,~ Un dispositivo de acuerdo con la reivindi-
cacién 18, caracterizado porque el descargadero del caldero
y/o los descargaderos de; caldero intermedio estdn dispues-
tos de tal modo que su'bordevspperior se encuentra a un ni-
vel mds alto que el fondo del caldero y/o que el fon&o del
caldero intermedio, con lo que se evita que el exceso de
plomo que se acumula como depdsito en el fondo, pueda esca~-
par por el descargadero junto con el acero.

38,- Un dispositivo de acuerdo con la reivindi-
cacién 28, caracterizado porque en el caldero inermedio es=-
t4 previsto un descargadero intermedio en forma de tubo,
que recoge el acero fluyente del descargadero y que se mez-
cla con el plomo existente en el fondo.

42,- Un dispositivo para la produccidén de acero
al plomo.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que ante-

cede, representado en los dibujos que se acompaflan y con los
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fines que se han especificado.
Esta Memoria consta de seis hojas escritas a md-
guina por una sola cara.
30 JuH. 1973
Madrid,
P.A.
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