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D. Jesfs Navarro Sanchez, de nacionalidad espafiola, estable-
cido en Sabadell (Provincia de Barcelona), calle Rio Ripoll s/n,
solicita registrar una Patente de Invenciln, por 20 afios, para
Espafia y sus Provincias de Ultramar, que se refiere a: "PROCEDI-
MIENTO PARA OBTENER, MEDIANTE UN ACABADO, EFECTOS DE RELIEVE SO-
BRE UN TEJIDO DE FUNTO CON DOS URDIMBRES",

Fl objeto de la presente solicitud de Patente de Invencioén lo
constituye un procedimiento para obtener, por medio de un acabado
especial, efectos de relieve en la superficie de un tejido, traba-
jando con maquinas de tejer gémnero de punto sistema rectilineo,
conocidas con el nombre de Kettfen.

En la actualidad, los tejidos que presentan relieves en su
guperficie tienen mayor aceptacidén, en el mercado, que no los que
ofrecen una superficile més 0 menos lisa.

Dado que en Espafia existe una gran cantidad de maquinas de
tejer géneros de punto de sistems reetilineo, tipo Ketten, que en
su mayoris solo disponen de dos peines, o sea que tienen Gnicamen-
te la posibilidad de trabajar los articulos con dos pisos de urdim-
bre, 1o que implica una gran limitacion en cuanto a la posibilidad
de obtener los tejidos con efecto de relieve por minfisculo que és-
tos sean, se ha ideado el procedimiento que ahora se patenta, que
consiste, precisamente, en producir un acabado que convierte un

tejido de punto de superficie lisa, en un tejido de superficie con
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efectos de "crep", que es el nombre genérico que se d4 a los teji—
dos con efectos de un granito muy mezclado,

Para la préctica del procedimiento gque nos ocupa se parte de
un tejido de género de punto fabricado con un telar por urdimbre,
o sea de tipo rectilineo y la materia empleada normalmente es uns
poliamida de hilo continuo.

El tejido se compone de dos series de urdimbres que, tejiendo
paralelamente dos ligados distintos, al unirse éstos en el telar
producen el tejido ideal para conseguir el efecto de acabado gue
se pretende. El ligado de la urdimbre primera constituye ‘micamen~
te el soporte del tejido en cuestidn, ya que no tiene ninguna in-
fluencia con el aspecto final del tejido acabado., Ia urdimbre su-
perior tiene un ligado parecido & la inferior y de igual sentido,
perc con un consumo de hilo de 1,8 veces superior al primero.

Esta segunda urdimbre gqueda en el envés del tejido en forma de
bastas o hilos flotantes, las cuales son sometidas a la accidn de
wa maquina perchadora que las levanta en forma de bucle o vagui-
1la, con lo cual el tejido asi tratado adguiere un aspecto de ter-
ciopelo.

Para obtener, sobre &ste tipo de tejido, el efecto de acabado
gue imita el "crep", se realiza un ciclo de operaciones que puede
concretarse en los siguientes puntos:

18,~ Tintura e hidrofijacién del tejido.

22 ,~ Escurrido, secado y.plegado del tejido.

La primera fase del proceso consiste en practicar un sistema
de tintura, prensando al mismo tiempo las vaguillas del tejido.

Ia tintura se efectla arrollando el tejido, ya perchado, sobre
un cilindro plegador de autoclave de tintura, efectuando el arro-
1lado por medio de una rame tensora y sometiéndolo a una tensién
adecuada a cada ftipo de tejido, a una temperatura de 1602 C,, para

dar al tejido de poliamida un prefijado térmico,

Ia tela asi arrollada, se somete a la accidn de la tintura en
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un aparato de alta temperatura, tintandose entre 120 y 1302 ¢, y
haciendo circular el bafio desde el exterior hacia el interior, du-
rante el tiempo no inferior a las tres horas de proceso,
Realizando la tintura segin se ha descrito, ademds de dar al
tejido el color deseado, se obbtiene una hidrofijacidn del mismo,
gque asegura la permasnencia de las vaguillas en la posicidn muy
apbastada, debido al arrollado bajo tensién a que anteriormente ha

sido sometido el tejido.

La segunda fase del procedimiento, que comprende el escurrido,
secado y plegado del tejido, se efectla enjuagando el tejido previa-
mente, para despues escurrirlo en un foulard y seguidamente someter—
1o a la accién de un secado, por medio de una rame tensora a las
temperaturas de 1202 a 150¢ C,

Durante las operaciones de escurrido, secado y su posterior
plegado para la expedicidn del tejido, debe tenerse en cuenta, a
fin de mantener el efecto "ecrep", que el tejido sea siempre manipu-
lado a favor de lg inclinameidn de la vaguilla, ya que el acabado
surte el efecto deseado mediante la accidn de aplastar las vaguillas
y darles cardcter permanente con la hidrofijacidn, que es lo que
permite obtener el efecto "crep" que originariamente no pueden dar
al tejido las maquinas de tejer, sino es mediante el proceso de aca-
bado que dejamos deserito.

El tejido tratado segin el procedimiento a que venismo hacien-
do referencia, permite ser estampado, si la exigencia del mercado
lo cree conveniente.

Na#uralmente que las clases de tintura empleada, asi como las
temperaturas criticas y los tiempos de exposicién a cada uno de los
procesos gue dejamos descritos, podrin variar y sufrir todas aque-
llas modificaciones y sustituciones que se estimen pertinentes,
siempre que no afecten a la esencialidad del procedimiento para ob-
tener, mediante un acabado especial, un efecto de relieve sobre un

tejido de punto.
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TIa Patente de Invencidén, por: "PROCEDIMIENTO PARA OBTENER, NE-
DIANTE UN ACABADO, EFECTOS DE RELIEVE SOBRE UN TEJIDO DE PUNTO CON
DOS URDIMBRES", cuyo privilegio de explotaei6n en Egpafia y sus Pro-
vincias de Ultramar se solicita por un periodo de 20 afios, deberd
recaer sobre las'particularidades que se concretan en lags siguien-
tes,

REIVINDICACIONES

18 .= "PROCEDIMIENTO PARA OBTENER, MEDIANTE UN ACABADO, EFECTOS DE
RELIEVE SOBRE UN TEJIDO DE PUNTO CON DOS URDIMBRES", caracterizado
por el hecho de que la tintura del tejido, que es del tipo que pre=
senta en su envés bucles o vaguillas obtenidos por la accibn de una
miquina perchadora, se efectia arrollando el tejido, ya perchado,
sobre un cilindro plegador de autoclave de tintura, practicando el
arrollado por medio de una rame ‘tensora y sometiéndolo a una ten-
sibén adecuada @ cada tipo de tejido,'bajo una temperatura de 1602 C,
para dar, al tejido de poliamida, un prefijado térmico, siendo lue=-
go sometido el tejido asi arrollado a la accion de la tintura en wn
aparato de alta temperatura, tinténdose, entre 120 y 1302 C., duran-
te un tiempo no inferior a tres horas, haciendo circular el bafio
desde el exterior hacia el interior, con lo que se obtiene, ademis
del color deseado, una hidrofijacidn del tejido, que asegura la per-
manencia de las vaguillas en la posicién aplastada.

28 ,~ "FROCEDIMIENTO PARA OBTENER, MEDIANTE UN ACABADO, EFECTOS DE
RELIEVE SOBRE UN TEJIDO DE FUNTO CON DOS URDIMBRES", segin la 18
reivindicacidn, caracterizado por el hecho de que el tejido, una

vez tintado, es enjuagado previamente, para despues escurrirlo en
un foulard y seguidamente es sometido a la aceidn de ﬁn secado, por
medio de una rame tensora a las temperaturas de 1202 a 150¢ C., pro-
curando, durante dichas operaciones, que el tejido sea siempre mani-
pulado a favor de la inclinacidn dada a las vaguillas, qué es lo que

permite obtener el efecto "crep".

3a2,~ YPROCEDIMIENTO PARA OBTENER, MEDIANTE UN ACABADO, EFECTOS DE
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RELIEVE SOBRE UN TEJIDO DE PUNTO CON DOS URDIMBRES".- Tal como se
ha descrito en la presente memorig descriptiva;

Consta de cinco hojas foliadas y mecanografiadas por una sola

cara.,
-5 FEB. 187

Barcelona a

P.A, de D, Jeshs Navarro Sanchez
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