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MEMORTIA DESCRIPITIVA

La presente Patente de Invencidn hace referencia, segin se
indica en su enunciado, & una méquina estudiada para faciliter
las operaciones de acabado de envases ~o0, eventualmente, otros
objetos — moldeados a partir de material pléstico, De manera més

concreta, la mdquine objeto de la invencidn, ha sido proyectada

.en vistas o la reslizacidn de la operacién final de acabado de

envases de mgberial plistico moldeados por soplado, que consiste
en llevar a csbo la apertura de la boca de los mismos, eliminan-

do la 1l4mins o pelfcula de material que a la salida del molde,
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obtura en gran parte esgta bocas

Lo mgquina que nos ocupa, seghn se verd claremente a conti-
nuaecidn, es de funcionsmiento totelmente automitico y puede al—
canzar velocidades de trabajo reslmente muy elevadas, pudiendo
ser fécilmente acoplada a la salida de uns correspondiente mégui-
na moldeadora por soplado y ser adaptada sin dificultad el ritmo
de trabajo propio de &sia méquina, por rdpida que sea. Por otra
parte, la miguina en cuestidn, permite realizar el corte de la
boca de los envases en forma mucho més limpis y precisa que por
los gistemas puramente manuales que se utilizan todavia de mane-
ra general en la actualidad y supera tembien claramente en cuan-
do a versatilidad y repidez de trabajo a las miquines actualmen—
te conocidas, tanto las que consisten en complicados mecanismos
glojados en el interior del propio molde como las que se basan
en la utilizacidn de herramientas de tipo fresae ' ‘

Por lo demds, la esencialidad, forma de funecionar y princi-
pales caracteristicas y ventajas de la méAgquina que se preconiza,
resultardn mis fécilmente comprensibles e la vista de los dibu-
jos adjuntos, en los que - en forms esquemdtica y, desde luego,
sin caracter limitativo de.ninguna clase - se ha representado un
ejemplo concreto de reelizacidn préctica de la misma.

En estos dibujoss

La figura 1 es una vista aléad@ de la bandes transportadora
que oonstituye elemento ssencial de la miguine. z

La figura 2 es un corte horizontal convencional de los niig-
mos elementbos representadps en lg figura'preoedenteo | )

Lo figura 3 es un corte alzado, mostrando le estructura del
mecanismo que realiza efectivamente la ggoi%n de acabado de los
envages. '

Y, finelmente, la figura 4 es un detalle en vista en planta,

a mayor escala y parcialmente en corte, del propio mecanismo re~
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presentado en la figurs precedente.

Refiriendonos, pues, a estos dibunjos:

'La mAquing comprende, en primer lugar, una cinta o banda
transportadors 1, de tipo sinfin, sobre la que de manera manual
o mecdnica se sitdan los envases 2, bien directamente a la sa~
1ida de la méquina de moldeo, bien en una operacidn posterior
separada. Cabe evidentemente que el irayecto seguido por esta
bandea no séa rectilineo, ¥y cabe tembien combinar dos o mis ban-
das, situadas unas a continuacidn de otras, en vistas a obligar
a 109 envases a seguir itinerarios dotados de mayor complicacidn

Le instalacién de la banda transportadora referida compren-
de un chagis o bancals 3, dotado de cualquier estructura que se
congidere apropiada y provisto de un adecuado equipo de patas
de apoyo 4. La cinta transportadors {1 se apoys eobre uns suce—~
sién de rodillos 5, que pueden girar libremente sobre correspon-
dientes ejes fijos s la bancada, y es tensada entre dos poleas
o-tambores extremos 6—7, que giran sobre correspondientes ejes
8-9, soportados por cojinetes 10-11, fijos a la bancada. Para
determinar la necesaria- tensidn de la correa puede ventajosamen—
te montarse el eje 8 de la polea extrema 6 de manera que pueds
desplazarse entre limites paralelamente a sf mismo, pudiendo
quedar fijado en la posicidn que interese en cadas caso, por ejem
plo, por medio de un tornillo 12, bloguesble mediante una contra:
tuerce 13+

La cadena transportadors recibe st movimiento de un elec-
tromotor 14, que se monta sobre un soporte 15, preferentemente
fijado a la parte inferior de dos de las patas 4 a través de las
que descanss le bancada. Bien directamente al eje de este elec-
tromotor, bien al eje de salida de un reductor de velocidad al
que se acople aguel, se halla gcoplado un piﬁén o polea 16, que

ge relaciona por medio de una cadens o correa 17 con un pifibn o
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polea 18, montado sobre el eje 9 del tambor de arrastra T de

la cinta. Para asegurer la necesaris tensidn de esta cadens de
transmisién (o, en su caso, de la corres que la sustituya) se
prevé un pifidn intermedio 19, ouyo eje 20 se monta sobre una de
las cartelas 21 de refuerzo de las patas, & través de un siste-
me de solisas 22, que permite regular su posicién. El electromo-
tor 14 serd de velocidad regulable, o comportaré scoplado un
sigtema de cambio de marchas 0 un mecanismo reductor—regulador.'
de velocidad, de menera que actuando sobre un drgano de mando
exterior 23, de tipo ocuslesquiera apropiado, sea posible en de=-
finitiva regular la veloeidad de avance de la cintastransporte~
dore.

Sobre la cinta transportadora expussta o sobre otra dotade
de estructura equivslente que se pueda disponer, se monts el me-
canismo que efectila el trabajo de acebado de los envases y quey
como se comprende, constituye elemento fundamental de le méqui~
na que se preconiza. Este mecanismo comprende, en primer lugar,
un soporte 23, que se fija rigidamente a la bancada 3 anterior-
mente referida. A este soporte se halla fijads una pletaforma
horizontal 24, que puede deslizar entre limites, aproximandose
a la cinta transportadora o elsjandose de la misma, y que puede
ser situada e inmovilizada’en ouelquier posicidn que interesey
por ejemplo, por un sigtems de tornillo 25. Sobre esta platafor-
ma. y en sentido paralelo a la misma, se halla montada una plata~
forma superior 26. Estas dos plataformas se relacionan entre s
por medio de un tornillo vertical 27 que rosca en la platafoima
inferior y queda fijado a la superior con posibilidad de girar
libremente con respecto a la misma. Basta evidentemente haocer
girer este tornillo, actuando sobre unepropiado volante de ma-
niobra 28, fijado a la extremidad del mismo, para provocar los

movimientos de la plataforma superior 26, en sentido de aproxi-
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marse & la plataforma inferior o de alejarse de la misma, lo
ougl permitird en definitiva regular la alturs de la expresada
plataforma sobre la cinta transportadora. Para guiar los desplm~
zemientos de la plataforma superior, evitando que gire sobre el
tornillo 27, se dispone un véstago o columna vertical 29, que
por una extremidad se halla rigidamente fijado a esta platafor—
ma, ¥y por la extremidad opuesta atraviesa por una correspondien~
te abertura ajustada la plataforma inferior 24, guedando en dis-
posicidn de deslizar libremente con respecto a la misma. Esta
columna e aprovechsa,ademds, paras determinar el bloqueo de le
plataforma superior en la posicién en la que en cadg caso inte-
rege situarla, a cuyo efecto bajo la plataforma 24 y solidariza-
da & la misma, se prevé una brida 30, que sbraza a aguella y
que puede ser cerrada por medio de un tornillo 31, cifiendola
fuertemente y realizando el expresado blogueo.

Lg plataforma 26 es atravesada por un eje vertical 32, cu—
ya libertad de giro se asegura por medio de un juego epropiado
de cojinetes 33. A le extremidad inferior de este eje se halla
fijado, preferentemente en forma fécilmente desmontable, un dis—
co 34, y la extremidad superior comports solidarizada una polea
35, que se halla acoplado por medio de una correa de transmisidn
36 3 una polea 3%; golidarizada al eje de salida 38 de un reduc-
tor de velocidad 39, acoplado, a su vez, a un electromotor 40,
que, al igual gque aquel, se monta sobre un soporte vertical 41, -
fijo a la plataforma 264

A lo parie inferior de la plataforma 26 se halla fijado,
ademds, un soporte 42, al que se fija, a su vez, una cuchilla 43
ouyo filo 44 describe un arco de circulo. Esta cuchilla, segin
se verd mis adelante, constituye el elemento que realiza la ac-
cidn efectiva de corte o acabado de los envases. EL soporte 42

ge monta sobre lg plataforms de manera gque pueda modificarse
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entre 1imites su posicidn en sltura con respecto a la mismac
Esta regulacibn podrd evidentemente llevarse a cabo a base de
une verdadera infinidad de sistemas distintos, aunque en una
forma preferente de realizacidn, la plataforma 26 comportard
dos columnas verticales 45 gobre lag que se arriostrard el so-
porte 42, que podra deslizar a lo largo de las mismas, pudiendo
ser fijado a cualquier altura, por ejemplo, por medio de unas
cufias 46, gobernadas desde el exterior por medio de correspond .
dientes tuercas 47. Finglmente, la cuchilla 43 se monta tambien
sobre el soporte 42 de manera que sea posible modificar entre
1{mites su posicidn con respecto gl mismo. Aunque queps eviden—
temente llevar a cabo esta regulacién a través de una infinidad
de sistemas, preferentemente la cuchilla se hallarsd montada so-
bre unos pasadores 48, montados, a su vez, sobre unas correspon-
dientes horquillas extremas 49, previstas en unos véstagos rog-
cados 50, que se gcoplan a unas tuercas tubulares 51, fijadas -
ol soporte 42 con posibilidad de glrer libremente con respecto
al mismo., Basta evidentemente hacer girar estas tuercas en uno
u otro sentido, para provocar los movimientos de la cuchilla en
sentido de slejarla del soporte o de aproximarla al mismo, y
basta hacer girar una tuerca més que la otra, pare gobernar,
gunque entre limites muy estrechos, la obientacién de la cuchi=
lla,

El funcionamiento de la méguine que ha quedado descrita es
por demds simple. Los envases que se trate de acabar deberén
ser situados, manual © mecinicamente, sobre la cinta transporta-
dora 1, que los obligaré a avenzar. Sobre una zona apropiades de
esta cinta se hallard dispuesta la plataforma 26, que soporta
el disco 34, obligedo & girar por el electromotor 40. Le posi-
cién de este disco sobre la plataforms, tanto en alturé como en

proyeccidn horizontal, podrén regularse exactamente de acuerdo
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con las dimensiones de los envases que se trate en cada caso
de acabar, actuando sobre los medios de regulacién (tornillos
25 y 27) que han quedado anteriormente descritos. La posicidn
de la cuchilla 43 con respecto al disco 34 podrd tambien regu—
larse exactamente, de acuerdo con las indicadas dimensiones, ac-
‘tuando sobre los medios de regulacidn (cufias 46 y tuercas 51)
agimigmo descritos. Los envases que avanzan con la cinta 1, al
llegar a la zona ocupads por el dispositivo de corte,seran gpri-
gionados entre la ciichilla fijs 43 y el desco giratorio 34, pre-
cisamente por la parte que deba ser cortada, siendo obligados
a describir un arco de cliroulo. EL disco 34 obligaréd ademéds s
los envases a girar sobre sus propilos ejes, aplicandolos contra
la cuchilla, hasta que ésta haya completado la accién de corte.
Y une vez finalizeds esta operacidn, el propio digpositivo depo-
gitard nuevamente los envases sobre le cinta transportadora, a
lo largo de la que geguirén avanzando, hasts alcanzar el dispo-
gitivo de recogida que en cads caso se prevea. Cabe evidentemen—
te montar sobre uns misma cints transporfadors dos o mis dispo-
sitivos o mecanismo de-corte como el deserito, situados a dis-
tintas alturas y dispuestos para ldevar a cabo el avabado de di-
ferentes envases suministrados por dos o mis correspondientes
méquinas moldeadoras. EL proceso de acabado resulta totalmente
automatizado, realizandose con sbsoluta precisién, la velocidad
de trabajo puede alcanzar cotasamay elevadas, y la maquina pue-
de adaptérse a envases dotados de formas y dimensiones muy dife-
rentes, resultando en $0d0 cago répidas y simples las operacio-
nes de regulacidne '

Reste, ya Gniceamente hacer constar de una manera general y
expresa que, como se comprends y es légico, y aparte de las que
han sido ya concretamente indicadas, en la reglizacidn préctica

de la miquina que ha quedado descrita, cabrd introducir todas
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a lo que constituye la esencialidad del registro que se sodi~-

citae

SE REIVINDICA: N

1 ~.Perfeccionamientos introducidos en las miquinas para
el acabado de envases de materisl pléstico, concretamente de en-
vases de material pléstico moldeados por sopladoy caracteriza=-
dos porque la mfquine comprende una ointa transportadore de tipc
ginfin, de velocidad de avance regulable, sobre la gue se hella
dispuesta una plataforme horizontal, cuya posicién con respecto
a aquella puede regularse tanto en altura como en p:oyecoién
horizontal; esta plataforma soporta un digoo'horiZOntal'impulsar
d0 a girar por un sistema motor apropiado, enfrentado con una
cuchilla fija, cuyo filo describe gproximademente un arco de
eirculo, y cuya posicidn con respecto al disco puedé regularse
entre limites; todo de maners que los envases'que se sitﬁan S0=
bre la cinba transportadora y son obligados a avanzar por la
misma, son aprisionados entre el disco giratorio y la cuchilla
fije referidos, slendo obligados por aquel a girar y a aplicar=
se contra ésta, hasta complétar le accidn de corte de la zona
que deba éliminarse, y siendo reintegrados a la cinta, que los
conduce hacia el digpositivo de recogildas )

2 - Perfeccionamieﬁtos, caracterizadas pofqae la bancada
de la cinta transportadors referida en la reivindicaeidn ante-

rior, comporte solidarizado un soporte el que se halla fijada

una plataforma horizontal susceptible de deslizar entre limitesy

aproximandose a la cinta o alejandose de la misma, y dotada de
medios que permiten inmovilizarla en cuslquier posicidn que in-

terese; sobre esta plataforma se halla montada la plateforma
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que soporta el Qispositivo de corte referido en la reivindica—
@idn precedente, relacionandose ambas plateformas entre sl por
medio de un glatema de columnas verticales que permiten a la se-
gunda deglizar variando su sltura con respecto a lg primera, y
previendose medios que permitan bloquear a aquellas en lg posi-
cidn en cada caso elegida.

3 - Perfeccionamientos, caracterizados pprque el disco so-
portado por la plataforma superior referida en las dos re¥vindi-
caciones anteriores, se halls convenientemente acoplado al eje
de palida de un reductor de velocidad, aocoplado, a su vez, a
un correspondiente electromotor, hallandose estos dos elementos
fijados a un soporte solidario de gquella.

4 -~ Perfeccionamientos, caracterizados porque la cuchilla
referida en la reivindicacidn primera se halla fijada a un so-
porte, fijado, & su vez, a la plataforma superior a través de
un sistema que permite regular entre Ifmites su posicidn en
alturs con respecto a la misma, realizandose le fijacidn de la
cuchilla al goporte o través de un sistema que permite despla-
zarla entre limites sobre el plano horizontal, permitiendo blo-
quearls en la posiocidn en cada caso elegida.

5 - Perfeccionamientos introducidos en las miquinas para

el acabado de envases de material pléstico.

Consta la presente Memoria Descriptiva
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de diez hojas mecanografiades, escritas
por una sola cara, numeradas del 1 al 10,
con sus lineas numeradas, a su vez, de cin-’

¢o0 en cinco y de dibujos anexos.

Barcelona, =3 FEB, 197!
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