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" PERFECCIONAMIENTOS EN LAS MAQUINAS MOLDEADORAS DE MATERIAS
PLASTICAS POR EXTRUSION "

MEMORIA DESCRIPTIVA

1 La presente Patente de Invencidn hace referencia, segin
gse indica en au enunciado, a unos perfeccionamientos introduci-
dos en las miquinas moldeadoras de materias plasticas por ex-
truslon, eg decir, en lag maquinas que se utilizan pars el mol-
5 #/‘deo de tubos y perfiles continuos de material plastlco, ¥ que
en esencis comprenden une tolvs de alimentacion de naterial,
medios de calefaccidn que mantienen sl materisl en un estado

apropiado de plasticided, un mecanismo de tornild ginfin que

empuja al material hacia el cabezal de extrusidn ¥y ung bo-
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quills o hilera que se fija a este oabezel y que confiere al
material la seccidn definitivae que en cada caso se trate de
obtener. '

De menera mas concreta, los perfeccionamientos que se pre-
conizan se refieren a maquinas del expresado tipo en las que el
mecanismo de extrusidn propismente dicho se halle situado en
posici6n verticel, y tienen por objeto un sistema que permite
modificer entre amplios limites la posicidn adoptada por el
expregado mecanismo con respecto a lg base de fijacién de la
méquina. De este sigtemz se deduce una importantisimeg serie
de ventajas practicas, la prinecipal de las cuales estriba en
la pogibilidad de epartar amplismente el cabezal de extrusidn
de la posicidn de trabajo; cuando se trate de llevar g cabo la
sustitucidn de la correspondiente hilera de extrusidn. Debe te—
nerse en cuenta que las maquinas del ‘tipo que nos ocupaﬁ treba=-
Jjan muy frecuentemente acopladas e otras méquinas, especiglmen—
te a maquinas moldesdoras por soplado; constituyendo el dispo-
sitivo de alimentacidn de estas méquinas; y debe tenerse en
cuenta que las hileras de,extrusién, aparte de presentar consi-
derable peso, slcanzan temperaturas mwy elevadas durante el
funcionamiento de la méquina. Quiere ello decir que en las
méquinas actualmente conocidas, en las que la posicidn del cabe~
zal es fije, las operaciones de recambio de la hilera ofrecen _
seriag dif;eultades, requieren un grado elevado de hebilidad
y exigiendo una noteble inversidn de meno de obra, principali-
simamente a causa del reducido espacio disponible para efectuar
la maniobra. En cambio con la disposicidn que oonstitu&e obje~-
t0 esencial de los perfeccionamientos que se preconizan, es pPo=

gible desplazar ampliamente el cabezal de extrusion con respec=

to & la posicidn que ocupa durante el funcionamiento de la

méquina, 1o que permite situar este cabezal en una posicidn
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en la que resulte cbmoda y am?liamente acceglible, en vistas a
realizar con toda facilidad y rapidez las operaciones de re-
cambio de la boquille, 0 cuslquier otra clase de operaciones
de reparacidn o entretenimiento que puedan interesar. Ls indi-
cala disposicién, por otra parte, se presta tambien, por ejemplo,
& realizar la alimentacidn de dos o mas méquinas moldeadoras
por soplado a partir de una dnica mdquina de extrusidn, merced
preclsamente a la posibilidad de variar entre smplios limites
la posicidn del cabezal de extrusién, lo que permite enfrentar
gucesivamente este cabezal con las diferentes mdquinas a ali-
mentar.

Por lo demés, la esenciglidad y principeles caracteristi—
cas y venbtajas de los perfeccionamientos en ouestién, resultg-
rén mas £écilmente comprensibles a la vista de los dibujos ad-
Jjuntos, en los que - en forms esquendtica - se hs representado .
un ejemplo concreto de reslizacidn préctica de los mismos. En
lo sucesivo, la explicacidn se referiré, pues, a estos dibujos,
bien entendido que, como se comprende y es légico, dada su fing=-
lided exclusivemente ilustrativa y aclaratorim, en ninglin caso
cabré, cohferir o 1los mismos el menor caracter limitetivo.

En estos dibujos: la figura 1 esg uns vista en perspectiva
del conjunto de una méquina de extrusidn equipada con los per-
feccionamientos que se preconizen, y la figura 2 es un detalle
a mayor escals, pardialmente en corte, mostrando la estructurs
del mecanismo que permite variar la posicidn del mecanismo de
extrusidn o méquing propiamente dicha con respecto a ls bage
de fijacién, ¥ que constituye rasgo esencisl de los indicados
perfeccionamientos.

Refiriendonos, pues, a estos dibujos y de acuerdo con los
perfeccionamientos en cuestidns

’ .
Le maguina comprende, en primer lugar, una base de apoyo
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1, preferentemente estudiadg en vistas a ser f£ijads permanen—
temente al pavimento, por ejemplo, por medio de pernds 2. De
egta base esg solidaris una columna vertieal 3, eventualmente
dotada de aletas o nervaduras radiales de refuerzo 4, que con-—
forma en su parte superior un plato horigontal 5, del gue emer-
ge en sentido axisl un eje o vastago cilindrico 6

Sobre el eje 6 referido ajusta, con interposicidn de co-
jinetes T-7V, de tipo cualesguiera agpropiado, que agseguren su
libertad de giro, un manguito 8, dotado de medios que permiten
blogqueario en cualquier posieién en giro que pueds interesar
con respecto a agquel. Estos medios de blogueo podrin, evidente~
mente, pertenecer a cuglquier tipo que se considere convenien—
te, aunque en una forma particularmente simple y ventajosa de
realizacidn, se hallarén constituidos por una bride 9, en forms
de collar o anillo gbierto, fijada 2l borde inferior del man~-
guito 8, por ejemplo, por medio de un tornillo 10, y dlspuests
pare ser cerrada mediante un tornillo 11, sprisionando y cifien-
do fuertemente &l vastago 6 e inmovilizando sl menguito 8 en la
posicién en cada caso elegida. Basta evidentemente aflojar al
expresado tornillo 11 para liberar al mangﬁito, dejandolo en
disposicidn de girar libremente sobre el véstago.

Del manguito 8 es solidario un brazo rigido 12, dispuesto
en sentido radial o gproximadamente radial y dotado de cual=-
quier longitud y cualquier seccidn que se consideren apropiadas.
Este brazo es solidario en su exiremidad libre de un manguito
13, andlogo al manguito 8 y dispuesto con su eje paralelo al
del mismo. E1 conjunto formado por estos dos mangultos 8 y 13y
unidos entre si por el brazo 12, podrs ventajosamente obtener—

se de uns sola pieze de fundicidn. En estas condiciones se tie-
ne que los movimientos de giro que efectie el manguito 8 so-

bre el vastago 6, se traducirdn en movimientos de giro de radio
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igual a la longitud del brazo 12, del manguito 13 con respecto

al expresado véstago, ¥, por tanto, con respecto a la base de

fijacién,

En el manguito 13 ajusta un eje o vastago cilindrico 14,
que es soportado por un juego de cojinetes 15-15', de tipo cua=
lesquiera apropiado, que garantizan su libertad de giro. Tembien
en este caso el conjunto se hallg dotado de medios que permiten
bloquear en giro al vastago 14 con respeeto al manguito 13, me—
dios que podrén presentar cualquier estructura que se congide-
re conveniente, sunque preferentemente consistirdn en una bri-
da abierta 16, fijada e la parte superior del manguito 13, por
ejemplo, por medio de un tornillo 17, y dispuesta para ser ce-
rrada mediante un tornillo 18, cifiendo y eprisionando al vasta-
g0 14 y asegurando el expresado bloqueo. Tambien en este caso,
bastard evidentemente aflojar el expresado tornillo 17, para
que el véstago quede en condiciones de girar libremente con res—
pecto al manguito que lo soportae

En una forma de realizacidn practica, que se cita tan solo
e titulo de ejemplo preferente de ejecucidn, los vistagos 6 y
14 presentaran en una extremidad unas expansiones 19-20, adop-
tando una forma escalonada, y presentaran su expremidad opuesta
21-22 rogeada, en disposicidn de recibir unas correspondientes
tuercas 23-24, mediante las que se aprisionaran en la posicidn
de montaje los cojinetes anteriormente referidos, con interpo=-
sicidn de elementos separgdores 25-26, convenientemente arrios-
trados sobre el véstago. Estos cojinetes, por oira parte, que-
darén convenientemente apoyados sobre corregpondientes escalo-
nes internos conformados por los manguitos 8 y 13. Esta forma

de realizacidn tiene la ventgja de facilitar grandemente el

montaje y desmontaje, tanto en vistas a la construccidn como

en vistas a posibles operaciones de reparacidn.
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El vastago 14 es solidario en su extremidad libre de un
plato horizontal 27, sobre el que ajusta un plato 28, que se
fija rigidemente al mismo, por ejemplo, por medio de tornillos
29, Este segundo plato 28 comporta rfgidemente solidarizado un
véstego o columna verticel 30, que queda axialmente alineado o..
con el vastago 14, y que soporta la méquina de extrusioner pro-
piemente dicha, en la forma que se vers mas adelente. Cabria
evidentemente constituir de una sola pieza la columna 30 y el
véstago 14, pero la forma de realizacidn expuesta resulia cla-
ramente mas ventajosa, puesto que simplifica y abarata la cons-
truceidn y montaje, al evitar el mecanizado y manejo de plezas
excesivamente grandes y pesadas;

Sobre la columna 30 se halla ariostrado a través de un
manguito 31 un soporte horizontal 32, a una de cuyas extremida-—
des se halla convenientemente fijada ia méquina de extrusionar
propiamente dicha, que podrd, desde luego, presentar cuslguier
estructure concreta que se congidere conveniente, comprendiendo,
segliin es normel, una envolvente tubular de eje vertical 33, en
cuyo intékior se alojan las resistencias de calefaccidny el
tornillo sinfin de empuje, y a cuya extremidad libre.se fija el
cabezal recambisble 34 que conforma la boquilla o hilera de
extrugidn 35. Le alimentacidn se realiza, tambien segin es nor=-
mal, por medio de una tolva 36, que desemboca en la parte supe-
ior de la carcasa tubular, y queda situada en cueslquier posicién
apropiada para facilitar la carga. Con el fin de equilibrar es—
fuerzos, preferentemente el soporte 32 sobresaldrs por ambos
lados del manguito 31, comportando fijado a una extremidad el
digpositivo de extrusidn expuesto, y & la extremidad opuests el

electromotor 37, el reductor de velocidad y una parte de los

elementos de transmisidn que determinan el funcionamiento de

1lg méquinao El armario 38, en el que se centralizan los aparg-
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tos de maniobra, control y proteccidn podrd fijarse sobre el
expresado soporte en posicidn central o aproximadamente centrale

El menguito 31 del que es solifario el soporte 32, se ha-
lla solidarizado en giro g la columna 30, quedando en dispogi=-
cidn de deslizar a lo largo de la misma y de ser fijado a la
altura que interese en cada caso, regulando en definitiva la
alturs a que queds situada la boquilla de extrusidn 35 sobre
el pavimento o superficie de apoyo del conjunto. Los movimiens
to8 de ascenso y descenso del soporte a lo largo de la columng
podré, evidentemente, determinarse a base de una infinidad de
mecanismos distintos, gunque en una forma preferente de realiza-
cidn se prevéré simplemente en la columna una cremallers longi-
tudinal 39, sobre la que engranaré un piﬁén 40, susceptible de
giraer sobre un eje 41, fijo al soporte. EL movimiento de giro
de este pifidn podrd provocarse por medio de un volante exterior
42, o través de una transmisidn de tipo cuslesquiera apropiado,
bastando hacer girar manuslmente este volante en uno u otro
sentido para provocar los expresados movimientos de ascenso y
descenso. Tambien el mecanismo que determinard el blogueo del
goporte a la altura en cada caso elegida podrd, evidentemente,
experimentar un maximo de varigciones, aunque preferentemente
se hallaré congtituido por una brida 43, en forma de anillo
gbierto, solidaria de la parte inferior del manguito 31, y dis-
puesta para ser verrads por medio de unos tornillos 44, cifiendo
¥ eprislonando la columna 30 y determinando el bloqueo perfec—
temente seguros

En las condiciones expuestas, se tiene que la envolvente
tubular 33 podré desplazarse verticalmente, a través del mecas
nismo de cremellera y pifién descrito, regulando la altura a que
en cada cago quedaré gituada la hilers gobre la superficie de
soporte. Ademds, bastard aflojar el tornillo 18 para que el

véstago 14 y, por tento, la columne 30, puedan girar libremente
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sobre un eje vertical ideal con respecto al manguito 13. Al
ger el soporte 32 soliderio en giro de la columna, el indicado
movimiento se traducird en un movimiento cireular del cuerpo
tubular 33, de radio igual a la distancia existente entre el
eje del mismo y el de la columna. Por otra parte, bastaré aflo-
jar el tornillo 11, para que el brazo 12, y, por tanto, el
manguito 13, puedan girar sobre el eje 6. En definitiva, pues,
el mecanismo de extrusidn quedara relacionado con la base por
medio de un brazo giratorio formsdo por dos sectores articula-
dos, pudiendo acercarse o alejarse de la misma, 0 girar con
respecto a la misme, o efectuar cualquier movimiento combinado{
Las posibilidades de desplazamiento del mecanismo extrusor con
respecto a la base son, pues, muy amplias, pudiendo adaptarse
a las necesidades y conveniencias de cualquier caso conereto.
Resta ya Gnicamente hacer constar de une maners general ¥
expresa que, como se comprende y es 1dgico, y aparte de las que
han sido ya concretamente indicadas, en la realizacidn préctica
de los perfeccionamientos que han quedado expuestos, cabra in-
troducir todas aquellas adiciones y modificaciones de detalle
que no afecten a lo que constituye la esencialidad del regls-

tro que se solicitas

SE REIVINDICAS

1 ~ Perfeccionamientos en las méquinas moldegadoras de ma-
terias plasticas por extrusidn, de acuerdo con los cuales se
prevé una base dispuesta para quedar apoyada sobre el pavimento
¥y, eventualmente, para ser fijada al mismo, de cuya base es 80—
lidaria una columna vertical quemcomporte solidarizado a su ex—
trenidad libre un eje o vastago cilindrico coaxisl, sobre el

que ajusta un manguito, que quedes en dlsposicidn de girar li-
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bremente sobre el mismo, pudiendo ser bloqueado en cualquier
posicién en giro que i;terese o través de medios apropiados
previstos g tal fin; de este manguito es solidario un brazo ho-
rizontal que comporta en su extremidad libre un segundo mangui-
t0, en el que ajusta un vastago cilindrico, que queda tambien
en disposicidn de girar libremente, pudiendo ser blogueado en
cuglquier posicidn a través de medios spropiados previstos a
tal £fin; este véstago cilindrico comporta solidarizade en senti~
do coaxial una columna vertical, sobre la que se halla srriog-
trado un soporte horizontal, que queda solidarizado en giro g
le misma, pero con posibilidad de deslizar g lo largo de lg misge-
ms y de ser bloqueado en cualquier posicidn extrema o intermedia
que interese; finalmente, a este soporte se halla fijado el dis-
pogitivo de extrusién, que queda situado con su eje verticalj
todo de manera que el dispositivo de extrusidn queda relaciona-
do con la columns o soporte solidario de la base que se fija al
pavimento, por medio de un brazo ideal formado por dos secciones
articuladas, pudiendo aproximarse o glejarse de la indicade co-
lumne y efectuar con respecto a la misma movimientos de giro de
radio varisble entre un minimo y un méximo, que corresponden a
las posiciones totalmente replegada (con sus secciones super-
pueatas) ¥y totelmente desplegada (ooﬁ sus secciones alineadas)
del expfesado brazo, y pudiendo ser blogueado en cualquier pogi-
cidn que interese con respecto a la base, a través de los medios
anteriormente aludidos.’ 7

2 - Perfeccionamientos en las méquinas moldeadoras de ma-

terias pldsticas por extrusidn.

Consta la presente Memorig Desgcripti-
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