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-1,5-BENZODIAZEPIN-2,4(3H,5H)-DIONAS SUSTITUIDAS" 
(Clase Internacional C07d)
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El invento concierne a un nuevo procedimiento pa 

ra la preparación de 5-aril-lH-l,5-benzodiazepin-2,4- 
-(3H,5H)-dionas sustituidas de la fórmula general

¡ En esta fórmula:
i R- significa un átomo de hidrógeno o un radicalI -L .
¡alcohilo de cadena recta o ramificada con 1 a 4 átomos de 
¡carbono, que puede estar sustituido por un grupo hidroxi, 
metoxi o acetoxi, el radical ciclopropilmetilo, ciclohexilo 
¡o alilo;
! Rg significa un átomo de. hidrógeno, un radical
ifenilo eventualmente sustituido en posición orto por un áto 
¡mo de halógeno o un grupo metilo, metoxi, trifluorometilo, 
nitro, ciano o alcoxicarbonilo, o un radical piridilo; y 
¡ R^ significa un átomo de hidrógeno o un átomo de
¡halógeno o el grupo trifluorometilo, nitro, ciano, aoetilo 
o metoxicarbonilo.

El nuevo procedimiento está caracterizado porque 
¡se oxida un compuesto de la fórmula general

${
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en la que los radioales R^, Rg y R^ poseen los significados 
arriba indicados, con agentes oxidantes fuertes, para for-{ 
mar las correspondientes 2,4-dionas. ií

Ya era sabido que las 2 ,3-dihidrobenzodiazepinasj 
¡de la serie 1,4 pueden ser oxidadas con agentes oxidantes ¡ 
jfuertes para formar las correspondientes 2,3-dihidrobenzo-j 
¡diazepin-2-onas (véase R. J. Freyer y colaboradores J. OrgL 
¡Chem., Volumen 30, páginas 1308 y siguientes (1965)). No ¡
! L'obstante, los rendimientos en esta serie son muy malos; asi,

}por ejemplo, el rendimiento de 7-nitro-5-fenil-l,3-dihidro- 
-2H-1,4-benzodiazepin-2-ona asciende éolo a 2,4%. {

Por el contrario, las benzodiazepinas de la serie 
1,5 son conocidas como extraordinariamente sensibles a la 
hidrólisis;, en el caso de acción de áoidos aparece con fací 
lidad una rotura del anillo o un estrechamiento del anillo 
para formar el imidazol (véase J. Am. Chem. Soc., Volumen 
66, página 1810 (1910)). Se debía esperar por lo tanto que 
una oxidación en medio ácido fuerte modificase la estructu 
ra del anillo en el sentido antes descrito. j

No obstante, de modo sorprendente, la oxidación j 
transcurre aquí con facilidad y logrando elevados rendimien 
tos de los productos finales deseados; una parte de los com 
puestos puede ser oxidada incluso en pocos minutos a la tem 
peratura ambiente. ¡í

La oxidación tiene lugar preferiblemente mediante
áoido crómico/áoido sulfúrico, pero también son bien apro-j 
¡ i¡piados para el procedimiento descrito permanganato de pota!
sio y dióxido de manganeso aotivado. !

Para la oxidación con ácido-crómico/ácido sulfúri
co y permanganato de potasio se han acreditado especialmenl
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te disolventes miscibles con agua, que no pueden ser oxida 
dos incluso bajo las condiciones de reacción antedichas, ; 
por ejemplo acetona, metiletilcetona, ácido acótico glacial, 
dioxano, tetrahidrofurano o mezclas de estos disolventes. ¡ 

La oxidación con dióxido de manganeso aotivado i 
también se puede llevar a cabo bien además de ello utilizan 
do acetato de etilo, éter dietilico, cloruro de metileno o 
cloroformo.

La temperatura de reacción a utilizar depende de!
¡la sustancia de partida empleada en cada oaso y varia en ge
!jneral entre 20SC y la temperatura de ebullición del disol-' 
¡vente escogido. Para la preparación de los productos fina-: 
¡les que en posición 1 llevan un grupo hidroxialoohilo (R^ =
iiidroxialcohilo), se parte convenientemente de las corres-
} . pondientes l-aciloxialcohil-2,3,4,5-tetrahidro-m-1,5-benzo
¡;diazepin-4-onas y se separa el grupo acilo a continuación 
¡de la oxidación. . .
I Dichos productos finales de la fórmula general I,
¡en que significa un átomo de hidrógeno, pueden ser al- 
¡cohilados eventualmente de modo posterior de manera usual.
I Los productos finales de la fórmula general I ob
¡tenidos del modo precedentemente desorito poseen propioda- 
¡des psioosedantes y antioonvulsivas fuertes junto con muy 
pequeña toxicidad y deben encontrar utilización en oalidad- 
'de tranquilizantes. Se han de haoer resaltar aquí especial: 
mente los compuestos en los que significa un átomo de hi 
drógeno, el grupo metilo, beta-hidroxietilo o alilo, R, sig 
nifica el radical fenilo o el radical alfa-piridilo y R^ 
¡significa un átomo de halógeno o el grupo trifluorometilo 
!o nitro.

-  4 -
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Como dosis para la utilización de los nuevos com 

puestos de la fórmula general II se proponen 1-50, preferí 
j blemente 5-*-25 mg como dosis individual y 10-150 mg como do 
sis diaria.

Para la administración en la terapia, los nuevos 
compuestos son mezclados con materiales de carga o excipien 
tes, agentes disgregantes, extendedores, aglutinantes, lu­
bricantes, espesantes o diluyentes farmacéuticos usuales, 
disolventes o agentes favorecedores de la disolución o agen 
tes para lograr un efecto de liberación retardada, que per 
miten una administración enteral o parenteral. Como formas! 
de preparados farmacéuticos entran en consideración, por 
ejemplo, tabletas, grageas, pildoras, cápsulas, soluciones,
¡suspensiones o emulsiones, pudiendo añadirse además a las
¡nuevas sustancias aotivas también agentes de conservación 
o de estabilización, emulgentes, sustancias tampón y tam­
bién otros agentes terapéuticos, por ejemplo agentes espas 
molíticos o psicofármacos.

Ejemplo 1: 7-nitro-5-fenil-lH-1,5-benzodiazepin- 
-2.4(3H.5H)-diona.

0,23 moles = 65 g de 7-nitro-5-fenil-2,3,4,5-te- 
trahidro-lH-l,5-benzodiazepin-4-ona de p. de f. 241SC son 
disueltos o suspendidos en 2000 mi de acetona. En el espa­
cio de 15 minutos se añade gota a gota una solución de 120 
mi de reactivo de ácido cromosulfúrico puro (40 g de CrO^, 
38 mi de HgSO^, 150 mi de HgO). La mezcla de reacción que 
se calienta es agitada durante 20 minutos. La solución es 
separada por decantación de las sales de cromo separadas y 
es concentrada a aproximadamente 300 mi. Se vierte el resi 
¡dúo en 500 mi de agua, se pone nuevamente en ebullición du!
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rante corto tiempo y se deja separar por cristalización en¡ 
baño de hielo. !

Rendimiento: 63)5 g (92% de la teoría); p. de f.: 
272.27430 (en acetonitrilo).

Ejemplo 2: l-metil-7-nitro-5-fenil-lH-1,5-benzo-: 
diazepin-2,4(3H.5H)-diona. j

0,1 moles = 29,7 g de l-metil-7-nitro-5-fenil-lH-
¡

-2,3,4,5-tetrahidro-l,5-benzodiazepin-4-ona de p. de f. ¡ 
,123-125sc son oxidados análogamente al Ejemplo 1. Se obtiej 
jnen 27,6 g = 88% de la teoría del compuesto del título de 
¡p. de f. 178-18030.
! Ejemplo 3: l-etil-7-nitro-5-fenil-lH-l,5-benzodia-
tzepin-2.4(3H.5H)-diona.
I 0,1 moles = 31,1 g de l-etil-7-nitro-5-fenil-lH-
j-2,3,4,5-tetrahidro-l,5-benzodiazepin-4-ona de p. de f. 
¡160-16230 son oxidados análogamente al Ejemplo 1. Se obtie 
¡nen 29,4 g = 90% de la teoría del.compuesto del título de ¡ 
¡p. de f. 257-25930.
¡ Ejemplo 4: l-isopropil-7-nitro-5-fenil-lH-1.5-
:-benzodiazepin-2,4(3H,5H)-diona.
¡ 0,1 moles s 32,5 g de l-isopropil-7-nitro-5-fenil-
¡-1H-2,3,4)5-tetrahidro-l,5-benzodiazepin-4-ona de p. de f. 
*170-17130 son oxidados análogamente al Ejemplo 1. Rendimien 
jto: 28,0 g = 82% de la teoría de l-isopropil-7-nitro-5-fe- 
nil-lH-l,5-benzodiazepin-2,4(3H,5H)-diona de p. de f. 212- 
¡-2133C.
! Ejemplo 5: l-alil-7-nitro-5-fenil-lH-1.5-benzo-
diazepin-2,4(3H,5H)-diona.

0,1 moles ^ 32,3 g de l-alll-7-nitro-5-fenil-lH- 
!-2,3,4,5-tetrahidro-l,5-benzodiazepin-4-ona de p. de f. ¡

-  6 -
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126-12730 son oxidados análogamente al Ejemplo 1. Rendimien 
to: 25,4 g = 75% de la teoría del compuesto del título de 
p. de f . 237-23930.

Ejemplo 6: 7-cloro-l-metil-5-fenil-lH-1,5-benzo- 
diazepin-2,4(3H.5H)-dlona.

0,276 moles = 79 g de 7-cloro-l-metil-5-fenil-
-2,3,4,5-tetrahidro-lH-l,5-benzodiazepin-4-ona (p. de f.
133-1393C) son disueltos en 2000 mi de acetona y son oxida!

1dos tal como se describe en el Ejemplo 1. Después de concen
trar por evaporación la solución en acetona, se recoge en {}
cloruro de metileno, se lava con agua, se* seca y se concen' 
tra por evaporación hasta 250-300 mi. Por adición de éter 
diisopropílico se obtienen 68 g (82% de la teoría) de pro­
ducto cristalizado de p. de f. 179-18230.

Ejemplo 7: 5-fenil-7-trifluorometil-lH-l,5-benzo- 
diazepin-2,4(3H,5H)-diona.

0,113 moles = 34,5 g de 5-fenil-7-trifluorometil- 
-2,3,4,5-tetrahidro-lH-1,5-benzodiazepin-4-ona (p. de f. 
152-15330) son disueltos o suspendidos en 300 mi de ácido 
acético glacial y son mezclados con 60 mi de mezcla de áci! 
do cromosulfónico. Se agita durante 3 horas a la temperatu! 
ra ambiente y se vierte a continuación en 3 litros de agua 
El producto bruto precipitado es filtrado con succión, es 
lavado posteriormente con agua y es recogido en cloruro de 
metileno. Después de lavar, secar y concentrar por evapora 
ción, se obtienen, por adición de éter isopropílico, 30 g 
(83% de la teoría) del compuesto del título de p. de f. 
258-26030.

Ejemplo 8: 5-fenil-7-trifluorometil-lH-l,5-benzo
diazepin-2,4(3H,5H)-diona.

-  7 -
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0,02 moles = 6 g de 5-fenil-7-trifluorometil- i. 
-2,3,4-,5-*te trahidro-lH-1,5-benzodiazepin-4-ona de p. de f 
152-1539C son disueltos en 100 mi de acetona pura y, des­
pués de añadir 20 g de permanganato de potasio y 30 mi de ; 
agua, son puestos en ebullición bajo reflujo durante 1 hora. 
Por filtración con succión sobre Eüeselgur se separa del ¡ 
dióxido de manganeso precipitado y se concentra el filtrado
por evaporación. El residuo es recogido en cloruro de metí'i ***,
ileño y es tratado tal como se describe en el Ejemplo 7. Ren
¡dimiento: 2 g (32% de la teoría). P. de f. 258-260SC.
I Ejemplo 9: l-metil-5-fenil-7-trifluorometil-lH-
!-l,5-benzodiazepin-2,4(3H,5H)-diona.
I 0,016 moles = 5 g de l-metil-5-fenil-7-trifluoro
'metil-2,3,4,5-tetrahidro-lH-l,5-benzodiazepin-4-ona (p. de 
f. 91-92SC), son disueltos en 200 mi de aoetato de etilo y', 
después de añadir 15 g de dióxido de manganeso activado, 
son puestos en ebullición bajo reflujo durante 20 horas. Se 
filtra con succión sobre Kieselgur, se oonoentra el filtra 
¡do por evaporación, se recoge el residuo en cloruro de metí 
leño y se sigue tratando tal como anteriormente. ,

Rendimiento: 1,5 g (28% de la teoría) del compues 
;to del título; p. de f. 205-20630.
! Ejemplo 10: l-metll-7-nltro-5-fenil-lH-1.5-benzo-
tdiazepin-2,4 (3H. 5H) -diona.

0,017 moles = 5 g de l-metil-7-nitro-5-fenil- 
-2,3,4,5-tetrahidro-lH-l,5-benzodiazepin-4-ona (p. de f . ¡
123-125^0) son suspendidos en 100 mi de tetrahidrofurano y 
son puestos en ebullición bajo reflujo durante 15 horas con 
¡15 g de dióxido de manganeso activado. La oarga a oontinua
t *"*
¡oión es filtrada con succión, es concentrada parcialmente -

i
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por evaporación en vacio y es tratada de modo usual. Rendid 
jiniento: 2,1 g (40% de la teoría); p. de f. 178-18030. j 
: Ejemplo 11: l-beta-acetoxietil-7-cloro-5-fenil-
!-1H-1,5-benzodiazepin-2,4(3H,5H)-di ona.
I 0,05 moles = 17,9 g de l-beta-acetoxietil-7-clorp
-5-fenil-lH-2,3,4,5-tetrahidro-l,5-benzodiazepin-4-ona son
¡oxidados análogamente al Ejemplo 10. A partir de la solu- j
ición en aoetato de etilo se obtienen, al concentrar por eva i ' 1"
¡poraoión, oristales incoloros de p. de f. 168-17030. Estos!
son disueltos o suspendidos en la cantidad triple de lejíaj
de sosa metanólioo-acuosa al 10% y son agitados durante 30!f i
^minutos a la temperatura ambiente. A continuación se vierte
!en agua, se extrae por agitación con cloruro de metileno y¡,{ {
¡después de concentrar por evaporación la fase en cloruro de
i I¡metileno y de recristalizar el residuo en etanol, se obtiei s
-nen 5 g del compuesto hidroxilioo p. de f. 2102c (= 33% de
la teoría).

E jemplo 12: l-metil-7-nitro-5-fenil-lH-1,5-benzo-
diazepin-2,4(3H,5H)-diona.

0,13 moles = 40 g de 7-nitro-lH-l,5-benzodiazepin-
-2,4(3H,5H)-diona son suspendidos en 600 mi de tetrahidrofu
rano y, después de añadir 6,4 g de suspensión de hidruro dje
sodio al 50%, son llevados a solución. Después de esto se j
agregan 8,5 mi de yoduro de metilo, se agita durante una ho
!ra a 453C, se añaden 8,5 mi más de yoduro de metilo y se ¡
agita nuevamente durante una hora. La solución es mezclada!
con algunas gotas de ácido acético glacial, es concentrada!
por evaporación, el residuo es recogido en cloruro de metáj*1
leño, es lavado con agua, la fase en cloruro de metileno es 
¡secada, el disolvente es evaporado y es recristalizado en

-  9 -
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I cloruro de metileno/éter diisopropílico. Rendimiento: 35 g. 
¡de p. de f. 179-18130.

E jemulo 13: 1-hidroxietil-7-nitro-5-f enil-lH-1. 5- 
-benzodiazepin-2,4(3H.5H)-diona. '

0,07 moles = 20 g de 7-nitro-5-fenil-Hí-l,5-benzo 
diazepin-2,4(3H,5H)-diona son suspendidos en 600 mi de meta 
jnol. Se añaden 10 mi de agua, 1 mi de Tritón B y 50 mi de ; 
¡óxido de etileno y se agita a la temperatura ambiente hasta 
¡que ha resultado una solución transparente (aproximadamente 
¡durante 50 horas). Esta es concentrada por evaporación ha¡s 
jta sequedad, el residuo es recogido en cloruro de metileno 
¡y es extraído por agitación varias veces con agua. La fase 
¡orgánica es secada, es concentrada por evaporación y el re 
!siduo es recristalizado en etanol. Rendimiento: 11 g de p. 
¡de f. 187-18830.
¡ Análogamente a los modos de trabajo descritos en}
¡los ejemplos 1-13 se obtuvieron además los siguientes pro-
í¡ductos finales:

í
30.1.71 !
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¡Ejemplo R.
= NO ***

Rg ^3 Punto d< 
fusión '

5
¡
í  ̂.! 14 ' H °6^5- C1 306-307
¡ 15 H ° e V H 280-282
j 16 H o-Cl-C^H,- 6 4 C1 263-264
¡ 17
í 18

H
H

o-Cl-C^H,- 6 4 CFĵ
C1

228-230
268-270

10 ¡
¡ 19 H CF3 273-275
j
i 20
¡ '

H P NO^ 250-252

15 ! 21 H^C- CHp-CHg- C A -  6 5 CF^ I85-I88
¡ 22 H-C-OHg"OH2*** CJ I -  6 5 C1 197-198
i 23; w c - '^2-CH-- ° 6 V NO g 239-241
í 24 Hi 

CsJ
K CH-CH^- C1 203-206

! 25 H^0=CH-OHg- c A -  6 5 OF^ 169-171
20 ¡ 26 H C A *  6 5 CN 270-272

! 27 H ° 6 ^ - Br 302-304
¡ 28 H o-Br-C^H - 6 4 C1 260-263
í 29 H o-F-C^H,-6 4 C1 255-257
j 30 CH^- C1 206-208

25 ¡ 31 H C A -  6 5 F 291-292
! 32 ^ 3 - o-CN-C^H - 6 4 C1 209—210
j 33 OHy- o-CF--C^H,- 3 6 4 C1 204-205
¡ 34 CH - o-Br-C,H.- 6 4 C1 210-212
¡ 35 i-C^ C,H.- 6 5 CF^ 176-178

30 ¡ 36 ° 2 " 5
CA r -  6 5 CF^ 180-182

-  11
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¡Ejemplo R- Rg R, Punto de '
' Na J- fusión 90.

5 í
! CH^O-OH.-CH.- 3 2 2 C A -  6 5 01 178-180
¡ 38 HO-CHp-CHp- C.BL- 6 5 Cl 208-210 ' ;
¡ 39 HO-CH^-CH^- ¿ ¿ Br 204-206 ;
[ 40
í

HO-CH^-CHg- C A -6 5 0F-4 153-154 '

10
¡ 41
i

O - C H g - V 5- 01 213-216

 ̂ 42 <5>- ^6^5** 01 231-233

! 43 H o-CH^0-C.H - 3 6 4 Cl 281
: 4*4* CH o-CH.-C.H,- 3 6 4 01 199-201

15 ¡ 45 o-CH.O-CO-C.H,- 3 6 4 01 183-184
; 46 ^ 3 o-CH.CO-O^H,- 3 6 4 Cl 205-206
! 47 CH^-(CHg)^- C A -6 5 - ' 01 158
! 48 H o-F-C.H, 6 4 NOg 260-263

20 ! 49 CEL o-F-C.H. NOg 113-115 (con0 4 descomposi­
ción) (contie
ne 1 mol de 
metanol de 
cristalización)

25
i 50 CH^-(CHg)^- o-F-CJi, 6 4 "°2 164-166

' 51 H o-N0^,-C^H. 2 6 4 NO, 285-286

i 52 -CHg-CH=CHg o-NO.-C.H, 2 6 4 NOg 158-160
¡ 53 0—H— 

^ 5 o-NO.-O.H, 2 6 4 NO, 226-228

30 i 54 i-C.L 3 7 o-N0^-0.H, 2 6 4 NO. 240-242

j

í - 1 2 -

i
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Ejemplo

Na Ri ^2 ^3
!Punto de ¡ 

fusión 30. !

55

¡

H . o ***0Ü? ̂ ***0 ^3 6 4 N0g
i

118 (con dea 
composición); 
(contiene 1 i 
mol de meta­
ño 1 de cristj 
lización)

56i
CH^ 176-177

i 57 H H C1 >350

! 58 H H " 3 310

¡ 59 CH3̂ H C1 215-217
i
i 60 °^3 ' H Br 228-229

! 61i
CH^ H ^ 3 192-194

i! 62 H NO, 230-231
! 63 NOp 280-281 , ¡

Ejemplos de administración farmacéutica 

a) Grageas. 1 núcleo para grageas contiene:
¡l-metil-7-nitro-5-fenil-lH-1,5-benzo- 
jdiazepin-2, 4( 3H, 5H)-diona
Lactosa
Fécula de maíz
¡Gelatina
I'Estearato de magnesio

5 .0  mg

28,5 mg 
15,0 mg
1.0 mg 

.0 , 5 mg
50,0 mg

13
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Preparación. La mezcla de la sustancia activa con
lactosa y fécula de maíz es granulada con una solución acuo
sa al 10% de gelatina a través de un tamiz con 1 mm de an-
ichura de mallas, es secada a 40SC y es empujada nuevamente
¡a través de un tamiz. El granulado así obtenido es mezclado
jcon estearato de magnesio y es comprimido. Los núcleos así,
¡obtenidos son revestidos de manera usual con un revestimien i "
ito, que es aplicado con ayuda de una suspensión acuosa de
¡azúcar, dióxido de titanio, talco y goma arábiga. Las gra-
jgeas terminadas son pulidas con cera de abejas.

Peso final de las grageas: 100 mg.
: b) Tabletas.
¡7-nitro-5-fenil-lH-1,5-benzodiazepin- 
-2,4(3H,5H)-diona
¡Lactosa 
¡Fécula de maíz 
¡Almidón soluble 
¡Estearato de magnesio

3 mg 
50 mg 
32 mg
4 mg
1 mg 

90 mg

i Preparación. La sustancia activa y el estearato
!de magnesio son granulados con una solución acuosa del almi
-dón soluble, el granulado es secado y es mezclado íntimamen
ijte con lactosa y fécula de maíz. Luego la mezcla es compri
¡mida para formar tabletas de 90 mg de peso, cada una de las
¡cuales contiene 3 mg de sustancia activa.
- c) Supositorios. 1 supositorio contiene:
}l-alil-7-nitro-5-fenil-lH-1,5-benzo- 
jdiazepin-2,4(3H,5H)-diona 5^0 mg
%asa para supositorios 1695,0 mg
¡ 1700,0 mg

-  14 -
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Preparación. La sustancia finamente pulverizada 

es incorporada con agitación con ayuda de un homogeneizador 
de inmersión en la masa para supositorios fundida y enfria! 
da a 40SC. La masa es colada a 35^0 en moldes ligeramente 
enfriados de modo previo. }

d) Ampollas.
l-beta-hldroxietil-7-nitro-5-fenil-lH- 
-l,5-benzodiazepin-2,4(3H,5H)-diona 1,0 mg !
Cloruro de sodio 18,0 mg j
Agua destilad. hasta 2,0 mi ¡

Preparación. La sustanoia activa y el cloruro de} 
sodio son disueltos en agua, la solución es filtrada hasta! 
quedar libre de partículas suspendidas y es cargada en ampo 
H a s  de 2 om^ bajo condiciones asépticas. Finalmente, las j 
ampollas son esterilizadas y cerradas. Cada ampolla contiej 
ne 2 mg de sustancia activa. j

Esta solicitud que corresponde a la presentada en 
la República Federal Alemana, el 13 de Febrero de 1.970, ba 
jo el NS P 20 06 601.7 (del certificado), se acoge a los be 
neficios del artículo 51 del vigente Estatuto sobre Propie 
dad Industrial.

N O T A

Los puntos de invención propia y nueva que se pre 
sentan para que sean objeto de esta solicitud de Patente de 
Invención, en España, por VEINTE años, son los siguientes:

1.- Procedimiento para la preparación de 5-aril-
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-lH-l,5-benzodiazepin-2,4(3H,5H)-dionas sustituidas de la 
fórmula general

*

!
N—

j

I
i ^

^ K —

!
!

^2
¡en que R^ significa un átomo de hidrógeno o un radical al- 
ícohilo de cadena recta o ramificada con 1 a 4 átomos de hi
¡drógeno, que puede estar sustituido con un grupo hidroxi,
i¡metoxi o acetoxi, el radical ciclopropihaetilo, ciclohexilo 
jo alilo; Rg significa un átomo de hidrógeno, un radical fe, 
inilo eventualmente sustituido en posición orto por un átomo 
¡de halógeno o por un grupo metilo, metoxi, trifluorometilo, 
nitro, ciano o alcoxioarhonilo, o un radical piridilo; y R^ 
¡significa un átomo de hidrógeno o de halógeno, o el grupo
¡trifluorometilo, nitro, ciano, acetilo o metóxicarbonilo,t
¡caracterizado porque se oxidan compuestos de la fórmula ge 
¡neral

¡ ?1

!

en que R^, Rg y R^ poseen los significados arriba indicados,
icón agentes oxidantes fuertes.
i
!
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2. - Procedimiento según la reivindicación 1, ca­

racterizado porque en oalidad de agente oxidante se utiliza 
ácido orómioo/ácido sulfúrico, permanganato de potasio o 
dióxido de manganeso activado.

3. - Procedimiento para la preparación de 5-aril- 
-1H-1,5-benzodiazepin-2,4(3H,5H)-dionas sustituidas.

Tal y oomo se ha desorito en la Memoria que ante 
cede y oon los fines que se han espeoifioado.

Esta Memoria consta de diez y siete hojas escri­
tas a máquina por una sola cara.

Madrid, 0 ^ 1 9 7 1
P.A.

AEher;

15.12.71
AMO/

17 -
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