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MEMORIA DESCRIPTIVA

correspondiente 2 la solicitud de concesién de un.a

o . - PATENTE DE_INVENCTON

SOLICITANTE: _ D.ENRIQUE BENEYTO SEBA
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E1 Estatuto vigente sobre Propiedad Industrial, de
26 de Julio de 1929, en su texto refundido publicado el 30
de Abril de 1930, establece los caracteres de patentabili-
dad de las invenciones de tipo industrial que tienen por -

objeto obtener ventajas sobre 1o ya conocido, admitiendo -

4 por consiguiente como patentables, las nuevas miquinas, a-

paratos, instrumentos, procesos de fabricacidém, etc. La ap

plitud de conceptos previstos cbmo,pateutables, ha 1levado

al legislador a aclarar (Art2. 46) que la enumeracién con-

tenida en dicho cuerpo legal es puramente enunciativa.y no

limitativa, haciéndola extensiva incluso a los descubrimien
tos de tipo clent{fico (Arte, 47).

El Decreto de 26 de Diciembre de 1947, recoglendo
la Orden de 18 de Noviembre de 1935, confirma el criterio
legal de que tambien serén patentables los inatrumentos, ob
Jetos, o partes de 1os mismos, que'aporten a la funciébn a
que son destinados, un beneficio .o efecto nuevo, y en defi
nitiva que constituyan una mejorarsustancial sobre lo ante
riormente conocido.

Pues bien, a tenor de lo expuesto, y en base al ar-
ticulado que recoge los concéptos expresados, debe conside-
rarse, que la invencidn a que se refisre la presente memo-
ria, constituye una novedad industria), con caracter{sticas
Y ventajas quée la hacen merecedora del privileglo de explo-
tacién exclusiva que por ella sge solicita, premiando as{ -

los méritos de quien aporta a la industria del pafs una me-

jora efectiva y precisamente comprendida entre las enuncia-

das por la Ley como patentables. (Arts. 46 y 47 en relacién

con el 171, en su nueva redaccién afectada por la Crden de

18 de Noviembre de 1.935).
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De acuerdo con el enunciado, la solic!§ se refie¥é/a
un procedimiento y dispositivo para la obtencién de un cuer=-
po tubular, al que le confiere caracteristicas constituti~
vas que lo hacen e specialmente apfo para determinados fi- -
nes,

Estas caracteristicas constitutivas estén determinadas
por la naturaleza de sus componentes, es decir, materiales

ligeros e inalterables, que comunican al cuerpo tubular ob-

tenido cualidades de resistencia al pandeo, peso especifi-
¢o reducido, propiedades inalterables a los agentes atmos-
féricos,.autoextinguible ¥ facilidad de mecanizacién, Estas
cualidades unidas al costo reducido de los componentes y a

la sencillez del procedimiento Yy el dispositivo utilizado -

un precio asequible que permite a dicho cuerbo tubular, com-
petir con los productos actualmente utilizados para idénﬁi-
cos fines, |

Los componentes basicos del cuerpo tubular consisten -
por un lado en una lémina tejida o fibrosa ¥ por otro una
masa polimerizable, '

El procedimiento para la obtencién de un cuerpo tubu-
lar partiendo de estos componentes consiste:

a)«En disponer en el 1nter10r de un molde de dlmensio-
nes adecuadas y préxima a sus paredes la lémina tejida o -
fibrosa previamente dimensionada con una longitud igual o=~
menor que la longitud del molde Yy con un ancho igual o leve-
mente mayor que el desarrollo de dicho molde, previo arrollsa
do de dicha l4mina tejida o fibrosa. .

b),.Tapar las bocaF de dicho ﬁolde, con tapas dotadas de

orificios para entrada de una masa polimerizable.

para la obtencién del cuerpo tubular, dan como consecuencia |
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- |hasta que la masa polimerizsble por centrifugacibn se intro-

e -
k x13 13I8

N - : ,
¢).Verter en el interior de dichd molde una masa poli~

merizable,

d).Imprimir el conjunto molde-lémina y masa polimerizas
ble un veloz giro sobre un eje concéntrico o no al eje del
molde.

e).Mantener el giro del molde entre 300 y 1000 rpm. -
durante un tiempo que oscila entre 15 y 30 minutos en funcién

del e spesor de paredes y dimensiones del cuerpo a obtener, -

duzca entre los intersticios ﬁel tejido y atravesando este
lo recubra por sus dos caras, formando una capa anterior en
contacto con el molde y otra interior dispuesta homogénea -
sobre el tejido comstituyendo un cuerpo tubular, reduciendo
la velocidad de giro cuando la masa polimerizable gelifica
hasta la total detencién del molde, tras lo cual el tejido
Y la masa polimerizable constituyen'un cuerpo tnico.Natural-
mente el grado de inclinacidn del molderseré variado de acuep
do con la velocidad de giro para contraiestar el efecto de

la fuerza centrifuga con la de la gravedad, ya que la fuerza

centrifuga viene en funcibén del radio y del nimero de revolu-
ciones que se imprima al molde. De este modo controlamos el

avance de la masa liqulda por el interior del molde hacla la

base de mayor didmetro.

El dispositivo est& constituido por un molde y una bans
cada sobre la cual se apoya este molde. |

El molde, ventajosamente constituido en dos mitades,-
presenta forma exterior cilindrica e interior hueca y estéa
dotado Qé sendas tapaderas en sus bocas,

La bancada es basculante para poder variar el &ngulo

de inclinacién del molde, y presenta: puntos de apoyo para
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6l molde constituidos por elementos rodantes sobre si mismos

¥y medlos auténomos de transmisién del movimiento capaces de
hacer girar el molde sobre los apoyos rodantes que éste incox
~pora.El movimiento es trensmitido desde el motor al molde,
preferiblemente & través de un variador de velocidad.

Los medios de transmisi6n son convencionales y no in-
fluyen en absoluto en el comportamiento del dispositivo cuans+

do éste es utilizado en el procedimiento antes descrito.

Con objeto de aclarar graficemente la idea expuesta se
acompaiia una hoja de dibujos én la que a titulo de ejemplo -
se ha representado:

En la figura 1 una mitad del molde en do;de se perciber
Perfectameﬂte sus caracteristicas. ‘
En la figura 2 se ha representado una vista en alzado -

de molde y bancada en don@e perfectamente se perciben los -

apoyos rodantes sobre si mismo, ‘los medios de transmisién -

y 1los calzos que permiten basculsr e inclinar la bancada en

un sentido o en otro, apoyada en el punto X,

En la figura 3 se ha representado una seccién del mol-
de en donde se percibe la disposicidén de la lémina tejida o]

fibrosa cercana a 1la pared interior de dicho molde Y la dis-
posicién de la masa polimerizable indicando la flecha el sen-
ido de giro del molde.
o En la figura 4 se ha representado una vista en perfil 4
en donde se percibe la dispoéicién del molde sobre los 8poyos
rodantes y los érgenocs de transmisién que desde el 4rbol con-
ductor imprimen movimiento a dicho molde.

Referidos a la figura 1 seflalamos;:=1- seccién longitu~
Hinal dél molde; ~2- hueco interior del molde; =3- perfil de
in frente del molde; -4~ perfil del frente apuesbo.
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Referidos a la figura 2, sefialamos: =-l- gdg ;.fvég ,
& 7]

molde; -4~ tapas; -5- bancada; -6~ apoyos rodantes; =7~ Co-

balletes; -8- motor variador; -9- eje conductor; -10- poleas
de transmisidn y -1l- elementos de transmisién y -X~ punto
de apoyo.

Referidos a la figura 3, sefialamos: -l- cuerpo del -
molde; ~13~ lémina tejida o fibrosa; -14- masa polimerizable

. Referidos a la figura 4 sefialamos: -1- 6uerpo del mol
de; -6~ apoyos rodantes y -10- poleas de transmisidn,

Son de destacar que cﬁalidades fundamentales en ambos
medios, estan en orden a la sencillez y simplicidad del Pro-
cedimiento y de los medios auxiliares, es decir, del dispo-
sitivo que Jjunto con el procedimiénto permiten la obtencidn
del cuerpo tubular confiriendo a éste las cualidades fisicas|

¥ mecénicas comentadas al principio de la memoria.
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Hecha 1a descripciéu a que se refiere 1a mem rgazy
que antecede, en preciso insistir en que log detalles de
realizaciéu de 1a idea expuesta, pueden variar, es decir,
que pueden sufrir pequenas alteraciones, basadas slempre
en los principios fundamentales de 1a ldea, que son en esen
cia 1os que quedan reflejados en los pérrafos de la descrig_
cin hecha. En efecto, el Art{cuiro 48 del Estatuto vigeunte
sobre Propiedad Industrial, establece como no patentables,
€n su apartado tercero, "1os cambios de forma, dimensiones,
proporciones y materias de un ijéto_ya patenta&o" fijando
as{ el criterio dei legislador en el sentido de que paten-
tada una idea que pueda dar lugar a una realidad prictica

e induatrializable, nadie pedrd apoyarse en ella para, a

,pretexto de haber 1ntroducido ligeras modlflcaciones, pre-

sentarla cowo nueva y propia.
"+ Este prlnclpio, en cuauto al alcance de 1a protec- _
cidén del objeto patentado se refiere, se halla confirmado
POT numerosas Sentencias del Tridbunal Supremo, ¥ entre -
ellas, como mis terminantes, en las de fechas 16 de Octubre
de 1954, 23 de Epéro de 1959, 20 de.Marzo de 1964 ¥ otras.
S Establecido el concepto expresado, en cuanto a ja
amplitud que debé darsé a la proteccién soiicitada, se re-
dacta a continuacién 1a Nota de Réiviﬁdicaciones, de aéﬁq;

do con 1o que se establece en el Gltimo pérrafo del apar-

tado tercero dej Art{culo 100 de la Ley, sintetizando asi

las novedades que se desean re1v1nd1car.
' NOTA DE REIVINDICACIONES
En resumen, el privilegio de explotaclén exclusi-
va que se solicita, rﬁcaera sobre 1as reivindicaciones gi-

guientes:
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" |mina y masa polimerizable un veloz giro sobre un eje concén-

7 tubular en el que el tejido y 1la nasa polimerizable constitus

K T X u.\‘a?
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lé.-“PROCEDIMIENTO Y DISPOSITIVO PARA LA OBTENGIOﬁ?DE
UN CUERPO TUBULAR", caracterizado esencialmenté porque el
procedimiento consiste en disponer en el interior de un mol-
de y préxima a sus paredes, una limina tejida o fibrosa de
longitud igual o menor que la longitud del molde y de ancho
igual o levemente mayor que el desarrollo del molde, previo
arrollado de la misma, vertiendo en el interior de dicho mol+4

de una masa polimerizable, imprimiendo al conjunto molde-l&-

trico al eje del molde variando convenientemente el &ngulo
de inclinacién del molde hasta que la masa polimerizeble por
centrifugaciSn se intrgdﬁzca entre los intersticios del te-
Jjido y atravesando éste lo recubra por sus dos caras, forman-t
do una capa énferior en contacto con el molde y otra interiox

dispuesta homogénea sobre el tejido constituyendo un cuerpo

yen un cuerpc unico.

22 ,~"PROCEDIMIENTO Y DISPOSITIVO PARA LA OBTENCION DE
UN OUERFO TUBULAR", caracterizado esencialmente porque el dig-
positivo esté constituido por un molde preferiblemente cons-
tituido en dos mitades, dotado de tapaderas en sus dos bocas
de forma preferiblemente exterior, cilindrica e interior hue+
ca y por una bancada basculante que permite variar el &ngulo
de inclinacidén del molde, en la que se ap&ya dicho molde, a
través de puntos rodantes sobre si migmos, éstando dicha ~
bancada dotada de medios auténomos de transmisidén de movimien
to, motor variador, etc., capaces de,baber girar el molde so-
bre los'époyos rodantes que éste Légbrpora.
3a2,=Se reivindicarpor ﬁltimo:como objeto sobre el que ha

de recaer la Patente de Invencion que se solicita: "PROCEDI~-
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FEH

MIENTO Y DISPOSITIVO PARA IA OBTENCION DE UN CUERPO TUB

Todo ello tal y como queda descrito y reivindicado en 1¢
presente memoria descriptiva que consta de nueve phginas me-

canografiadas y dibujos adjuntos,

Madrid, 10 de febrero 1.971
BERNARDO UNGRIA
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hoja unica

ESCALA VARIABLE

Madrid, 10O de febrero de 1971
BERNARDO UNGRIA /
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