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Ll presente 1nvento preconiza una materla pu-_r

ra descescarillar y DMoteger, conura uns, OY1aa016n"{';”

ulterior, los nrooucbou Lcr"oqos lamlnacos en ca—
liente, asi como un wétodo ¥ un Ql“DO 1tivo Gesti- -

5. nados a ls eplicacisa de ests mqter1a, y se refle~

= auaty
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.- descascarillado"

re téﬁbiéb‘a-los productos ferrosos tratados por el

e método'y el dispositivo mencionados.

Cabe entender por productos ferrosos, en parti

_ cular, pero no exclusivamente, las chapas gruesas,

medias o finas, las barras, perfiles o secciones,

alambrones, etc., en una palabra, todos los produc

",'tos éiderﬁrgicos procedentes de la laminacidn en cg

';llente.,

' Ya son conocu}o0 diversos procea:mlentos de des
cgscar;llado, ‘consistentes en sumergir el itetal en

un bafio que contiene una solucién 4cide, por ejemplo,

"écidp sulfirico diluido. A cambio de esta operacidn
‘en la que la capa de cascarilla queds efectivamente

:ellmlnada, se produce un ligero ataque ‘del hierro ¥,

por con51gu1ente una pérdlda suplementaria de metal.
 También es conocide la operacién denomineda "de

p "de escarpado", utilizada princi-
A | 2

~;pa1mente al proceder al trefilado de los alembres, ¥
- en lacual el alambre es curvado para cuartear y deg

Lprender la cascarllla R obtener a31 su eliminacion.

Ambos Droceulmlentou preuentan ciertos inconve-

 rn1entes. En el caso del descascarillado en bsiio de

- acldo,rel procéucto pasa por el bafio a una temperatu-
ra béstanfe{reducida, cesi siempre inferior a 100¢ C,
__de.tél modo que eg preciso esperar su enfriamiento
_antes de'poéer iniciar la operacibn de descascarilla-

'do.7Efectivamente, ciertos productos, como por ejem—

plo los perfiles comerciales conservan sln una tem-

nefétura de unos 10002 C cuendo salen definitivamen

'te del bastldor de laminacién. Ademds, los productos
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descascarillados vuelven a reoxiderse de no se some-

tidos de forma inmediata a otro tratemiento. Lo mis

mo ocurre gl tratarse de la'eliminacién dé-ié ééécaJ"

rllla per procedimiento mecanioo, nueoto que en este
sistema también subsisten 1as mlgmas posmbllldadeu
de reoxidacidn. R ;'5_' = '7_";4'5:,
Como es sabido desde hace largo tiempo, 105 dos-
procedimientos a que scsban de citarsé,quedan génerql

mente precedidos durante la leminacién de los semi-

productos y también, por ejempld}:aé-ldé;pérfilés'
comercizles, por una operacién-éfectuada,dﬁraﬁ%é_'a :
laminacidn propiamente dicha. Se'trata de dhé'pro'ed"
cibn ée agua o de vapor sobre los productos duran%e
el transcurso de la 1am1na016n, por mealo de la cual_t
queda eliminada, por_lo menos parclalmente,‘una;ppl ,
mera capa de calamina. Pero, en caso. de‘due ids'ﬁrdf*g
ductos no queden 1nmed1atamente protegldos en callenf'
te, 1z reox1da016n tiene lugar durante su enfrlamleni~
to. L » S

Se ha pronuesto aprovechar esta proyeccidn de
agua para anadlr un liquido, el cual se Vaporize: al
entrar en contacto con la superficie callente deaanf;
do dLDOSltada una pellcula de proteccldn, ‘asi como

también se ha propuesto separar.la proye001én de.

- agua de la proyeccidn del liquidd.

No obstante, los productos que han smdo pronues'
tos no permiten proceder, en la préctlca, a esta ope”
racidn, en una sola etapa. ' » :

El invento preconizado tlene por obaeto poner

remedio a tcdos estos 1ncoven1eates, gra01as a. la utl

.-
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si C15 en el cual R, es un radical orgénico;
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. lizacidn de una materia que permite, en uns sola fase

eliminar prdeticamente g alte temveratura, la cascari
lla que recubre en su totalidad a los productos side-~

rirgicos, durante su leminacién en caliente, obtenién-

" dose al—mismO'tiempo su proteccion contra wnz reoxida-

';c16n ulterlor.

El invento preconizade tiene por objeto una mate-

g rla para ellmlnar la cascarilla y vroteger contra la

oxidacidn los productos ferrosos: durante su laminacidn

~en caliente, que se caracteriza por el hecho de que eg

~%a materia es un compuesto ée: silicio clorado.

. Esta materia puede comprender una o mds de las

rcaracterlstlcas 31guientes'

“a) la-materia es un compueqto de silicio clorado,

b) 1ld meteria es un derivado de silano clorsdoj;

c) la materla es un derivado de sileno clorado,

'que contiene unicamente Ios elementos Si, Cl y H;

d) la materia es un derivado de silzno clorado,

:'qﬁe eontlene los elementos Si, CL H y C;

e) el derivado de silano cloredo es del tipo R

- 8i 013, en el cual R es un radical orgdnico;

. f) el derlvado de silano .clorado es del tipo

R2 S; Cl,, en el cual R, es un ryedical orgénico;

g) el derivado de silano’cloredo es Gel tipo R

3

. 3
~h) el derivado de silano clorado es el metiltri-

:lor051lano"

. 1) se anade un cuerpo auimicemente ectlvo a la

_jmaterla descascasrlllante'
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j) Se afiade a olcha materla ueseascarlllante un

~cuerpo qen51blemente qulmlcamente 1nerte, con los pro

ductos ferrosos a la temneratura de, por- 1o menos, f
gooe ¢. , e : '

Asimismo, el invento precohizado tiené pofvobje 7
to un procedimiento pare anllcar la materla prescrlta,
que consiste en haoer pasar el proaucto lamlnado, des
pués de su selida del bastidor de-lamlnacldn, por un '
re01nto cerrado, y proyectar la materla descascarlllan '
te y protectora a uns temneratura eomprenalda ent e
8002 y 1,2002 C sobre el prooucto lamlnadOe": i

Ademds, este procedimiento puede comprender ai::
0 mas de las oaracterlstlcas 51gulentes-' 7

k) la- materla aescasearlllante se proyecta por

pulverizacidn;

1) la meteria descascariilaﬁté>se'emu1s10na_én»
un gas portador, que se hace circulsr en elfrecinﬁo;f

m) la materia descascarillénte'se somete a’ébur,
1licién y se hacen circular en el recinto los vapores
asi producidoss - - ,' ',,, -

'n) le meteria descas carlllante 56 1nyecta en- es- ,
tado 1{quido o gaszeoso en una llama reductora, que |
se pone en contzcto con los procuctos lamlnados.-f""'

El invento preconizado’ tiene tamblen por obgeto
un éispositivo cestlnado a la reallz301on del nrooeal

miento mencionado, que se caracterlza por el he—A—,
cho ¢e estar formado por un r601nto por el cual pasan
los productos lamlnaGOJ, por los meclos necesarlos -
para conseguir une barrera de gas 1nerte que se opon— o

ga a la introduceidn del aire en,la entrada yen»la'~

-
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del reclnto ¥, flnalmente, por los medios neee
sarios para proyectar le materia descascarillante y

yrotectora sobre los productos laminados.

Este dlspgSltlvo puede comprender unga o mis de

" las caracterlutlcas glgulentes'

0) los mealos neceserios vara proyectar la mate-

- ria descascarlllante sobre los productos laminedos es-

—gtan formados por pulverizadores;

p) el recinto consta de varias cémeras separadas
con agujeros coaxigles qu

- dejan pasar los productos laminados, y los pyls

\ e : . . i
verizadores quedan dispuestos s su vez ce modo que el

z'producto queoc proyectado “segun angulos diferentes

";i'hgblénuose tenido en cuenta, ademds, los medios de re

gulaclén del caudal en cada cémara;
a) 1os mealos pare proyectar la materia descascari

llante sobre los productos lamlnaoos estdn consfitui-

h dOS por Ol’lflcloﬁ vuestos en comunicacion con uns 1ns'

*talacldn que vaporlza la materia deseca scarillante o0 el

emu151onante en un- gas portador,

r) el recinto consta de varias cdmar separadas

- por tabloues perforados con agujeros coax1ales que

dejan pasar los productos laminados, habidndose te-

‘nido en cvrnta los medios para la regulacién de la o6-

misidn de los vapores en cada cdmara.

Flnalmente, el 1nvento preconizado tiene por objeto

los productos ferrosos protegidos contra la oxidacién

por el proéedimiento ¥y cdispositivo antedichos, carac-

terizados por el hecho de que su superficie estd cons~

,,tltulua por una capa protectorg a base de un compuesto
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hierro-silicio simple o comnlego.i ;7

Con objeto de dar a comprender” del meaor modo po-
sible el invento preconizado, flguran descrltos a con
tinuacidn verios ejemplos y formas de- reallzaclén. D1 
chos egemplos estan dados a titulo meramente 1nforma—--
tico ¥y no oonstltuyen menoscabo alguno en cuanfo a 1as =
posibilidades y alcance del 1nvento, y en los mi mOS“..'
se toma como referenciz los dlseﬁos ¥ croquls adaun— »7
tog, en los cuales: _ o ,

La figura 1 es uns v1uta en =e0016n e°quemat10a,;r :
en alzado, de un d10p051t1vo segun el 1nvento preco- .

zado para el aescascarlllaao de los proauctos ferro S
sog, disvositivos que. fun01ona por pulverlzac16n~

La figura 2 constituye una v1cta én sec016n por
el plano II-II de la figura 1j _:,‘j,“' ’_;_r i

La_figura 3 conqtltuye una v1sta esquematlca en 8

algzado de un dispoeitivo segun el 1nvento, que funclo- .
na por pulver14a01on, L ) '

La figura 4 constltuye una v1sta en secclon por
el plano IV-IV de la figura 2; y flnalmente,,'

Ia figura 5 representa dos curvas caracteristi;
cas del coeficiente de ox1ua01on de un alambron tra-ﬂ-
taco vor el procealmlento segun el invento preconlfa;’“
do Y un alambron sin tratamleniarafllizado como testigp ’ -
a la temperatura de 1.0002 C. -

For consiguiente, el solicitante ha encontrado

que une materia de las mnss adeCuadas nara descasca—'

rillar y proteger 61mult9neamente contra la ox1aac16n
los productos ferrOﬁos curante 1a lamlna016n en o

liente, estd conotltul;a.por un cpmpuesto ae;sllangﬂ_
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a;clorado-que puede contener a su vez un radical orga-
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A titulo de eaemnlo gue ha Droporclonado wn in-
teresante resultado, se ha hecho uso @el metiltriclo_
rosilanofCHssi 013. Este cuerpo es liguido a la pre-
sidn atmfsferica y a la temperaturs ambiente. Duran-
te el transc¢rso de las pruebas, c'e ha podido tom-

prohar que el metiltriclorosilano proyectado sobre

‘un producto ferroso enfire 800 y 1.200¢ C, que conL-

tituye‘el intefvalo dptimo de las temperataras de

operacibn, se inflama esponteneamente al entrar e

‘contscto con €1 aire, Consecuentemente, la forms de apli

* cacidn aconsejada de esta materia consiste en su pro

yececidn en un recinto cerrado por el cual pasa en

'contlnuo el producto gue se trata de proteger, con

objeto de evitar asi el COntacto del vapor de metll-

trlclor051lano, a temperatura elevada, con el oxige-

_no del aire.

Se ‘ha comnrobado tembién que puede resultar in

,téresante aftadir al metiltriclorosilano o bien a cual
@uiex" otro cuerpo andlogo, un cuerpo inerte o virtuel
' megte'inerterquimicamenﬁe con los productos ferrosos
a la‘teﬁperatura,de lz laminscidn, cuervo que puede

ser, por ejemplo, la cal, la silice, etec.
- ] b . b ]

Este cuerpo inerfe.puede en cierto modo desempe-—

flar el papel de csrge y facilitar asi la distri-
Bucién'del producto descascarillante.

'Cabe_hacer mencidén de otros ejemvlos de compueg
fos de. los clorosilznos que pueden provorcionar re-

sultados interesantes, a saber: SR
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.el etiltriclorosilano 02H5 Si 013
.el dimetildiclorosilano , (CH ) Si Cl
.el trifenilclorosiiano : ) Si Clr
La reaccidn entre los compuestos ae ‘silano’ y el
5. producto ferroso se produce a temperatura elevada, ha A 
cia los alrededores de 1.000¢ C _tal como se 1nd1ca o
anterlormente en el caso del metllclor051lano. Por-'
consiguiente, segun la temperatura del producto, pue
de resultar dtil, para obtener la re30016n deseaﬂa,
.10. ya sea - recalentar la superf1c1e ael producto antels del -
tratamlento, ya ses recalentar los vapores de la pa~
teria de reaccidn, ya sea utlllzar Juna pulverlzacyén
de esta materia bien sea en una emulslon en un- gas
portador o una ebullicidn prev1a, Q flnalmente, una '
15. inyeceidn de la materis llqulda o gaseosa en una lla'
ma reductora. ’ : ' ’
Las figures adauntas renresentan dos métodos de
realizacién de una ins ta1a01on para anllcar la mate
ria durante el franscurso de la lamlnacldn en callen<
20. » te, segiin las modalidades del Dresente 1nyento.
' Las figuras 1 y 2 renresentan una 1nstala01on
gue funciona por pulverlzaclén. Han sido revresen—
tzdos esquemdticamente dos_0111ndros'1-l de lamina- -
¢ibn, de los cuales sale un brodﬁcto laminado. Por .
95, motivos de simplificacidn, el producto laminado 2 |
ha sido representado en el momento en que entra .en
el Gispositivo, inmediatamente desvués del'ﬁlﬁimo‘
bastidor de laminacidn, 1} Vaturalmente, esto no es 51em
pre necesario. En realldad, segin el tlpo ée lamlna-.‘

" 30. dor de que se trut a, la instalacidén puede quedar.mqg
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tada antes del primer bastidor de laminacién, despuds

~del bastidor e, incluso, entre smbos. Cuendo se utili

za el métiltriclorosilano, no es siempre necesario

'procedef a un recalentamiento del producto, ya que,

aespués’de'la %1 tima pasada, los productos laminados

- se encuentran poco mas 0 menos a la temperatura deces
7‘-(7'13. . .-

El dispositiveo segln el invento consta principal

‘mente de uﬁ_recinto por el cual pasan los productds.

En la entrada y en la salida de este recinto, viegen

‘apreciarse los dispositivos de inyeccidn Ge un ges

inerte 5 y 5, por ejemplb,'nitrégepo, argén w otro gas

.adecuado, que 1llega por un conducto 6. El recinto 3

-consta de tres cdmeras 7, 8 y 9 seperadas una ce otra

'_por:los:tabiques 10 y 11. Los tzbigues 10 y 1l =e en-

chentran perfofados vor agujeros coaxiales 13 y 14

que nermifen‘el paso ¥y guiedo de la barra 2.

Se ha renresentado en la figure una barra de sec

-"clon"rectangular, pero, naturalmente, el dispositivo

tiene anllcaclon con le misma facilidad para las barras

de secclén cuadrada, como de seccidn circular u
otros perfiles diversos.
Cada cdmara estd dotada de toberas de pulveriza-

cién'15rque_estan alimentadas por los conductos 16,17

- y.18, los manguitoé de @istribucibn 16a, 17a y 182,

-econ vdlvulas 19, 20 y 21 interpuestas en los conduc-

tos. De este modo existe la posibilidad de obtener
la regulacidn de forma independiente, del caudal de

liguido en cada cédmarz. Ademds, las toberas de inyec~

_cidn 15 se encuentran orientados de forme diferente



10.

15.

20.

25,

30.

~-3880 -59 e
ST 1 iﬁuﬂ!

Nt

en cade cdmara con objeto de obtener asi una splica-
cién complete de la meteria descascarillente. -

El circuito de vulverizacién;'que esAdenﬁipd*con
vencional, consta tembién de un tanoue c2, que contie -
ne la materva utilizada, por egemplo metlltrlcloro-
silano. E1 liquido es transport do hcc1a el clrcultO'
de pulverizacidn por medio de una bomba 23, que desr_f
carga sobre un conducto 24 Por otra parte el 1f- -
gquido nrocedente de la operaclon es re01rculado por: B
medio de un tangue oe sebar9016n 25y de ang bomba
26, que descargan por medio de un conducto 27 sobre
el depésito 22, E1 tangue: 25 que re01be el liouldo
por una canalizacidn 5a esté dotado de un rebosade
ro 28, ' : S  . -

En la parte superior dé'lévfigura 1 ﬁueae‘épgg
ciarse un sistema de conduétoér29,"30 y Bi;JQﬁe;pér '
miten sislar el tanque 22 del circuito de- Dulverlza ;

cidn y obtener el caudal deseado por medio de ua sis

" tema formado por clchos conductos, 29, 30 ¥y .31, la.

bomba 23 y las vilvulas 32y 33 1nsertadas en las‘"

tuberias, EONEE o
" las figuras 3 y 4 representan una instélacién

que funciona. por vaporizacidn. Ehresfas figuréé;

se han representado por medio de los mismos- numeros'

de referencia 1os elementos que son eoulvqlentes en .

las figuras 1 y 2. En el oaso-presente, cadarqémara;
estd dotada de orificios 34'porrlostcuales pénétran‘,
los vapores del producito desccscarlllanie. El cir-
cuito de venorlvao1on es tamblén del tlbo conven010"“

nal. E1 1liguido de.dqsoascarlllado llege por meo;o;_'
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. de un conducto 35 a una caldera 36 en el interior de

la cual se ha montedo un serpentin calentsmiento 37.

"EL vapor sale por el conducto 36z, pasa por la vdlvu-

-

la de regulacién 36b, la bomba de acelerzcidén 38 ¥y

~ el conducto 39 para desembocar as{ en los orificios

34, ‘por medio de los conductos 40.
E1 exceso de proaucto sale por la perte infe-

rior del recinto, por los conductos 41, pasa por el

" gonducto de retorno 42 y un calderin de separacidn
. . . L4

43, dotado de un conducto 45 queda dispuesto para -

- evacuar el vapor -subsistente. Una bomba 46 transporia,

?or mediacidn dél'conducto 47, el producto liquido

- hacia la caldera 36, o

) ' Naturalmente, el reactlvo geseoso que circula entre
1le caldera de evaporacidn 36 y el recinto 3, se mantie-

ne a una temperatura adecuada para evitar su condensg

’cidn,'debido aun aislamiento calorifugo importatde o un

cuerpo envolvente calentador,
o Los productos obtenluos Dor el nrooealmlento y

.meolante los cispositivos cue acaban de ser descritos,

_son de un genero muy perticular y presentan excepcio-

"nales cualidades.

Los anélisis efectuados han servido psra cGemostrer

que la capa superflclal obtendida vor zplicacidn del

invento tiene como base un compuesto hierro-silieio,

siendo esta cepa extraordinarismente fine. Ademds, el

- aspecto es particularmente satisfzctorio y, por ejem-

“plo, las muestras de.zlambrén asi itratado nresentan

tvso.,

R

un aspecto brillente después de haber sido sumergi-
das en nitrégeno o en argén pera coanducir a las mis-
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mes 2 la temperatura amblente.

Por otra parte, la r931sten01a a la reox1da016n '

“en el aire, incluso a una temperstura de L. 0009 c, es ,

1nf1nitamonte superior a aouella de los productos
habituales, : .“f1‘5 B _

En la figura 5 pueden cpreciarse dos curvas que‘
representan respectivamente el coeflclente de oxl-'
da016n de un alambrdn trataao segﬁn el invento pre=
conizado y un alambron no tratado, con51derando co-
mo testigo. En esta flgura se han representado en
abscisas los tiempos, en mlnutos ¥ en ordenadas, el
coeficiente de oxidecifn, es ueclr, el aumento de -
Peso en mg por cm2, debido a la. ox1daeldn del metal.'._
Puede verse que 1a r$51sten01a a la ox1aa016n del '
alembrdén tratado es inxlnltamente suncrlor a aque-'
1la del alambron no tratado. ' -

Queda ner:ectamente entendldo que, s1n sallrsegi
de los 11m1tes del 1nvento preconlzado, serd pOSl- '
ble 1mag1nar diversas varlantes ¥ perfe001onam1en-
tos de detalle, del mismo modo que proyectar medlosf
equivalentes y es natural que el invento no. quede
limitado a los ejemplos y metodos de eJecucién des

critos o representacos,
NOTA&

Descrita suficientemente la naturaleza del in-

vento, asi como la manera de realizarlo én la ‘prdc-

tica, debe hacerse constar'que1las disposiciones -
anteriormente indicadas son Suscentibles'de7modifi—,c
caciones de detalle en cuanto. no alieren su pr1n01-'

vio fundamental. Tsmbién aebe haeerse conster que el
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“invento corresponde a-una solicitud'de patente pre-

:sentada en rranc1a con el numero 70 04 451 de 9 de

Febrero de 1970, aeogléncose por lo tanto a los bene

.ficios que conceden los Convenios Internacionzles en
. vigor, siendo lo que constituye la ecencis del refe-
‘rido~inVento y por lo que se solicita Patente de

Invencién por 20 afios en Espefia, sobre: PROCEDIMIEN-

. 0 Y APARATO PARA DESCASCARILTAR Y PRCTEGER CONIRA
LA OXIDACION LOS PRODUCTOS FERROSOS DURAFTE EL IRANS-

10,

15,

‘;;fnado.

CURSO DE LA LAMIVACION EN CALIEVLE, caracterlzendoso

_por lo 51gu1ente'

- 12,- Procedimiento para aescascarlllar ¥ pro-

.  teger contra la oxidzcién los productos ferrosos

'duranterel'transcurso de lz leminacidn en celiente,

eéracterizadb'porque comprende hacer paser el pro-

: 'ffducfo 1aminédd; después de su salida del bastidor
';",bde lamlnacldn por el interior de un recinto cerrado .
¥ proyectar un comnuecto de silieio clorado, como

::materla des cascarlllante, a una temperatura comnren

-,ffdlaa entre 8002 y 1.200¢ C, sobre el producto lami-

2§.— Procedlmlento segin la reivindicacién 1,

) caracterlzado porque el compuesto de silicio clore-

- dorunicamenﬁe contiene los elementos Si y Cl.

38.-Procedimiento segin le reivindicaeidn 1,

"~ caracterizado porque dicho compuesto de silicio clo-

“rado es un derivado clorado de silano.

8,- Procedimiento seglin la reivinéicacidén 3,

caracterizado porgue dicho derivedo clorado de ei-

" lano contiene unicemente los elementos Si, Cl y H.

. . . - PR t
L4 T L




5.

10.

- 15,

20.

© 25,

" nico.

¢,~ Procedimiento segun 1a re1v1ndlca016n 3,
carecterlzado porque dlcho uerlvaao clorado de 51—“

lano contiene los elementos Si, C1, ‘Hy C.

62.- Procedimiento segin la reivindicacién 3,

caracterizado porque el derivédb.clbrado~dé'silano
es del tipo R Si 013 donde R es un radlcal orgénl-
co. : ' - ,1 AR

8, Proceolmlento segiin la r61V1ndlca016n 3,
ceraoterlzado Dorque el uer1Vado clorado ue~511ano

es del tipo R, Si Cl

2 51 donde’ 3.es un radlqal orga-

8, - Procedlmlento segﬁn la re1v1ndlcac16n 3,

carecterlzado porque el derlvado cloraao de 81lano

es del tipo R3 S5i Cl, donde R es un radlcal orgé—

nico., IR ; TR L e

9&,~ Procedimiento segtin 1a réivindicscidn 6, . - -

caracterizado ‘porque el aerlvado clérado de silano

es el metiltriclorosilano.

102,- Procedimiento segun una.- cualqulera de
las reivindicaciones 1le a 9a caracterlzado poroue
se afiade un cuerpo qulmlcamente actlvo al. compues-
to de silicio clorado. ' o

112.- Procedimiento segﬁn cualoulera de las

reivindicaciones 1 a 9, caracterlzado poraue ‘se aﬁa«

de un cuerpo Vlrtualmente 1nerte con los productos .

ferrosos a la temperatura de, nor 1o menos, 8009 C,
a dicho compuesto de silieio clorado.’ BN '

128, Proccdlmlento segin la reivindicacién l,

caracterizado porgque la materla descascarlllante €8s ;

proyectada por pulvcrlzaelon.
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Ei;fduétos,laminados.

o il3§.é-Procedimiento segun la reivindicacidn.l,

caracterizado porque lz materia descascarillante se

-emulsiona en un gas portador que se hace circular
en el recinto.

l48,~- Procedimiento segin la reivindicecidn 1,

~caracterizado porque la materia descascarillante
~ se somete a ebullicibén y los veporés asi produci-

- do= -se introducen en el recinto.

-.158,.~ Procedimiento segin la reivindicacidn 1,

caracterizado porgue ls materia descascarillante

- se inyecta en estado liguido o geseoso en una lla-

. ma réductora que se pone en contacto con los pro

B
4

"168.~  Apasrato’ para la relaizacidn del

rrpropedﬁnienfo segin las reivindicscionés 1 a 15
. éntefiorés, caracterizado porgue comprende un
‘>rédint6,7por cﬁyo interior pesan los productos
‘laminados,'asi como medios para formar una barrera
"de éas,inerte que se oponga 2 1o introduccidn del
 ;iré en la entrada y en lz salida del recinto y,
'1finalmente, medios para prdyectar la materia deg-

cascarillante sobre los productos laminados.

178.~ Aparato _segin la reivindicacidn 16,

caracterizado porque los medios para proyectar la

materia descascarillante sobre los -producios laming

“dos estdn formados por pulverizadores.

184.-  Aparato segin la reivindicccién

17, caracterizado porgue el recinto consta de varias

camdras separadas por tebigques, gue se encuentrm

-~ perforados por agujeros coaxiales para dejar vaso



10,

15.

20,

25,

é los productos laminados y,ibsrpulveriZadofeé;Vpdr
su parte estén dispuestos de tal modo que ﬁfoyeé-
ten el producto segin angulos dlferentes, hablén—'
dose tenido en cuenta Tos medios 'necesarlos yarz.

la regulacidn del caudal 1ntroau01do en cada . cama- R

I'?.. o . _- : ‘

198 ' 'lf Anaréfo segun 1a re1v1nd1cac16n 16
caracterizado porque los medios para proyeetar la
materia descascarlllante =Zobre los productos 1am1~
nados estdn formados por or1f101osrpuestos en ¢co-
municacién con una instalacién que vaporiza. 1a‘mate- A
ria descascarillante o la emu1516n en un gas. porta-,r

, . N o R

dor. e . . S
208,-  Aparato segun 1a re1v1ndlc?016n 14
caracterizado porque el reclnto consta de varlas
cdmaras separadas por tablques perforaaos con agu—
jeros coaxiales que nermlten el paso de los pro-v'
ductos laminados y, as1mlsmo, los medios necesa—
rios para la regulacion de 1a_adm;s16p de los vapo- .
res en cada cémara. , ,77,,7' - 71'
218, Procedimiento y aparato para déseascéfi—
llar y proteger contra la ox1dacldn los productos
ferrosos durante el transcurso de- la lamlna016n en
caliente, t8l y como queda sustanplalmente»descrlto
en la presente Memoria e ilustrado en los dibﬁjQSi

adjuntos. -
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“x ~ Esta Memoria consta de 18 hojas escritas a mé-
" quina por unz sola cara.
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