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MEMORIA  DESCRIPTIVA

‘\-
o soportes de tapicerfa.

La invencién se refiere a un método paras hacer plataformas

El princi'pal' objeto de la present'e‘ invencién es suminis- ’

trar un soporj;.de tapicerfa moldeado on ol que la masa de go-
me de las orejas, en donde dos o nds ganéhos; por medio de los .‘i
cuales se acopla el soporte a un bastidor o bastidores, ss co- - |
nectan al cuorpé de dicho soporte, se reduco‘éon la consiguien=-
te disminucidn de psso y la g#itacién de-algdnas posibles difi-’
cultades de meoldeoe.

Un objeto secundario ds la invencidn es garantizar que Ca-

da uno de dichos ganchos esté sujeto perb sea,deSprdndible, es
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decir, de tal modo que cada ganche no Q; desprsnda dolrcuerpo
del soporte de tapiceris mientras‘éé%?gﬁiﬁimo LT manojadb, por
ejemplo en un factoria de fabricacién o montajs de vehfculos, o

en una factoria de mobiliario doméstico, pere que, si es necesarie
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sustituir aléﬁn gancho, sea cosa sencilla hacerle por uno idéntice -

Es otro objetc geoundario del invente &porbtar una construc-
cidn de molde que permitem un shorre de coste de moldeoe

De conformidad oon todo ello, la presente invencidn consigm

“te en'un mﬁteéo en el cusl se emplea un apsrato para dar forms ¥y

endurscer un seporie de tapicerfa conslstente en una masa de maw

 terial slusténere endurevide que fluya y se endurezeca cuando se

someta al caler ¥ & la presifn en per lo mencs dos genchos y mlenw

bres éuxiligres de forma de varilla, por msdie de cuyes ganches

ffdiého aopérto,de tapicerfa sea acoplable a un baatidor o bastiw

- dores, incluyendo el mencicnado aparato una ssccidn de melde sus

perior desprevista de rebajamientos en su frente de moldeo y una

_ seccién de molde inferier que estd provista en su frente de mole

“dee oen un rebajemiente para scomodar en el mismoe ne sélo uns

‘mage de material olaetémero, sino tambidn las primeras partes de

: les monoionndos ganchos y las primeras partes de lss mencionadas

ynrillaa,‘qstando provistes también cavidades en dicha seccién
de molde infgrior;que'oomnniquen con el mencionado rebajamiente

¥ que séan adecﬁddaé para acomodar segundas partes de los mencio=

. nados ganchos y segundas partes de las mencienadas varillas, sien-

do tal la disposicidn, que, cuande les mencionedos ganchos y las

mencienadas varillas se situén en dicha seceifn de molde inferier

- een sus respsctivas primeras y segundas partes en el rebsjamien-

to ¥ en las oavidades, respectivamente, ¥y cuando ss situd une mem

#a del materisl elaatémere 8in endurecer en el mencienado rebaja=

miento, y cuande las aeocianca de molde se unan para cerrar el

moldd,'ias posigiones de tales ganchos y de tales varillas unes
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respecto a otres y & dichas secciones de melde e mantengan po=

sitdvamente en todo memente, por contacto, entre la secolién
de molde superier y caede gancho, y tambiﬁn por la situaeién de
dichas segundas partes de los mencienades ganchos y de las menw
cionadas varilles en tales ocavidadest. ) L .
Por el métecdo de fabricacin de le presente invenoifn éa
ebtiQne un socporte de tapicerfa que se compens de una masa de
materisl elastémere endurecide, que fluye y se enqéieoe,euando
se somete al caler y a la presidn, y de per le-mqhﬁs;doa ganchos
y vardilles suxlllares, per medie ée ouyes ganchoa ¢l mencienade
gsoporte de tapicerfa es =ooplable .a un ‘bastider 1 bnstidores,
incluyendeo dicho ndtodo les siguiontes pasos, es decir, la 1.
lecacidn de los-ganchos y varillaa suxiliares por una,pa:to y

el materisl slastémere sin endurecsr que fluird y me endurecerd,lj

‘@l ser sometide al calor y.® la presifn, por etra parte, en una

seccidn de molde inferior que estd rebajada en su frente de mole
deo, ziende situade diche material elastémere sn sl rebajamiens
to y diches ganches y dichas varillas situados en ls mencienada
secoidn de melde de tél nanera que las primer&é partes de les
mencionades genches y les prinmeras pafteu de dichas vériilaa y'
estén situadas en dichos rebajemientes, y que las segundes parw
tes de los m@ncionados ganchos y laé.segundas parteu_do los mene
oicnades miembros estén situadas en cavidades de diche seceifn
de molde comunicadas cen el mencienado rebajaniento’ encerrar.
el molde llevande una secciffin superier de melde desprovieta de.
rebajanientos de moldeo elastdmere en su frente do-poldoo on
centacte hemétice con 1la secoin de melde inferior, peniende
tambifn diche cerramiente a la menclensda ssccién deAQoldo aﬁs

perier en contacto cen cada uno de 1os.ﬁ6néiongdos ganches, cen
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ol fin de garantizar junte con la situseidd’ . de les mencionadas

‘segundas partes de los mencionadoes ganchos y de las mencicns=

das varillas en las mencionadas cavidades, el mentenimiento en

'todo_momento q- las posiciones dozlos mencionades ganchos y de

diches varillas en relacidn unos con otres y con las secciones
del molde; en aplicar caler a dicho molde pars hacer que el maw
terial o;aatﬁmorb;t;uyarbajo presifn alrededor de dichas parbes
de les msnéionadoq'ganohqs'y de las mencionadas varillal; ¥ lle=

ne dicho rebajamiente y endurezca el mencionado materisl slactém

.mere; con le gue diqhas primeras partes de los mencionados ganw

gho& ¥ de las mencionadas varillas quedardn embebidas en el mew

terini:claatémcro endurecids y. se convertirdn en una construc~

-eifn unitaria cen el mismole

-El gancho y su varilla auxiliar son en cada caso separablsse

- une de otres con el rosultado de qno g1 un gendhe necesite SUBw

tituciﬁn durante el servicis (por ejemple debide a rotura) o

_sustituoifn ses um cosa gencillat

Cada gencho agarra & su miembro auxiliar,-ya que la finalie
dad de este dltimo es distribuir las fuerzas debidas a la tene
sifn que se aplioan per el gancho il naterial elastémeroo

Is presente 1nv.nci§n serd descrita shora de manera mds

. pat;ioular, qu_refergnoia al dibuje que se acempafia, en el ques

La figura 1 es une vista de un medioc molde inferior destinam
do a la fabricacifin de un soporte de tapiceria del tipe de pla=
taf orma, no teniendo impertancia para la presente invencién 1a
eonfiguraoiﬁn plana precisa del soportes

Lg figura 2 ilustra uns seociﬁn sobre la lfnes II « II de
1la figura 1, e incluye una seccién idéntica de la parte oorrese

pendiente e un medie molde superior, que no se ilustra por come
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bleto en dicho dibujo, estande separados los medies moldos une

de otroe

Da figure 3 ilustra uns aeceién sobfe le 1inea IIIaIII on
la flgura Lo - ‘

La figuba 4 es una seccidn similar @ le ilustrads en la fis
gura 3, pere mostrando sdicionalmente une varilla Yy un ganche,
que estdn formados independientemente y sen separablos, situew
des en los respectives rebajamientos y cav;dadoa’apertadat DRTS]
ol acomodo de las diversas partes o peroiones de dicha varilla
¥ ganchoe

La figura 5 ilustra una seccifn sobre la 1inea VeV do la
figura le _ o

La figura 6 ilustre una secoin sobro la lﬁnea VInVI de
la figura le o '

Lg figura 7 ilustrs una seccifn sobr;ala 1fnea VII = VII
de 1a iigura 1, e incluye una secciffn idénticm de la poreifn
coerrespondiente de diche medio melde supericr, estande cerrades
los medios moldes (en contacte une con etro)$: _

La figurs 8 ilustra una seceiifn sobre la 1fnea VIII«VIII
de la figura 1, e incluye una seceidn iddntion de la porciﬂn
correspondiente de diche medie molde superior, estendc les dos
medies moldes cerradosi

Ya figura 9 ilustra uns. seccin sobre la linea IZ IX do

"la figura lo

Cen referencia al dibujo, se aporta un medio molde 10 cen
una plurslided de agujeres fileteadoe-ll por medlo de 1ogtcua~
les el medio molde puede sef montadoe en el aparate de vuleaniw
zacifn con pernos (no ilustrade) y ceon dos esplges 12 que se-

introducen a presifn en los reséectivos agujeros des zguelles, y
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de las que’ las porcionea respectivas que se proyectan por sncima
dc la superficie supesrior 13 de dicho medio molde 10 (véase la

Figura 2) sirven oomo medios de situacifn que cooperan con Loes

aguaeros complementarios 14 en 1os menguitos 15 que se introdue
osn en 190 agu;cros provistos para ellos en un medio molde Bupew
rlor 16, siendo 8l extramo de la porcifn proyectada de cada es~
piga 12 frustocénica, ' el oxtrcmo correspondiente de cada man-
guito 15 siende tambidn frustooénico- Dichos extremos fruatoode
nigos,permiton que’ cuslquier ligera desalincaczﬁn del medio molw -
de superier 16 con el medio molde inferior 10 se rectifique au-
tomﬁtieamente-segdn ol medio molde superior se hace descender
sobre el medio molde inferior- Se advertird en la figura 2 gue
esti indicada une supsrficls 17 del medio molde superior 16 que,
con respecto‘arla Zona central completa de dicho medio molde,

coﬁstituye ;a gupqrfieio de moldeo del mismo, y que dstd despro-

. Vista por eompléto'dexrebajamientcs.de moldeo, cavidades y ca~

vi@ad§s de recoglds de.exaeso_de materialy a diferencia del me~
dio melde inferior 10, al cual pueds verse (inclusec antes de la

déscripoiﬁn detallgdd del mismo) que estd formado con un gran

" nfmero de rebajamientos,;cavidadea ¥ cavidades de recogide de

exceso de_mgteriaii El medio molde superior estd proyisto éon
éggjq:oa'roscadqs-ll:para el mismo fin que y& se ha deserito sn~
tes, en relacifn con el medio molde inferiore

El medio molde inferior 10 tiene, en la zona sustancialmen—
to central del mismo, porciones 20 que son de una altura mayor
que las porcienes adyaqontes 21 del mismo con el fin de aportar,
en el soporte de tapiqeria vuleanizado, una pluralidad de porw
o;ongsrengrosadas iqﬁsrqonectadas de material elastdmero disperw

sado por medio de poroiones fina® de materisl elastémero, Las
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alturas de las porclonea 20 son: tales que 1as superfiongW;;:f“
reriores de diehas porciones 20 estdn oontenidas en un plano
que es inferiorcgl que contiene la superfloie superior 13 del
medie molde 10s Cada ung de dichas porc;onos engrosadas Be ex~
tienden desde por lo menes un borde del aoporta de tapiceria
® por lo menos ot . poroifn de borde dol mismo ¥y actia en la

forma de tirg o banda de c¢incha, estando dichas bandas (] oins

tas interconectadas y sus extremos destinados a ger fijados da .

manera desprendible a un bastider de aaporte, por ejemplo sl
bastidor dé metal “tubular de un asdento de vohiculoo

: En nuevo lugares separados alrededor de 1la periferis de
dicha zona central, hay cavidades ¥y rebajamientos y otros elou
mentos de estructura que ss describirdn ahors en relaoiﬁn oon
un 8élo lugare La parte correspondiente de une’ de las poreiow
nes 21 se funde en un rebajamiente 22 (figuras 1 y 3), estan~ '
do dldho rebajamiento 22 profundizedo en el punte quo S6 en- 7
cuentra a media distancig entre los extremos del mismo, o en
su proximidad, para former- un rebajamiento 23s Una parea Vere
tical 24 termina el rebajamiento 22y 23 y en la miema hay pere
forados dos agujeros para acomodsr las partes extrenas corroa~
pondientes de dos cabillas 25 (figurae 1, 35 7)o Im pared 24
tiene un canal 26 formado en-olla, que se proyectg entre di= -
chas cabillas 25 y gue se funde-en 27 en ﬁné'dévidad 28% '7

El rebajamisnto 22 se préyeeta dentro de una cavided-29 en

cada unc de sus sxtremos (vgase la figurs 1), siendo, sin emw

‘bargo, menos profundas diches cavidades qne ol rebajamicntc 22,

ecomo puede verse claraments en las tigural 3, 5y 6o En. cada
una de dichas cavidades 29, hay proviste un pequoﬁo imdn 18%

En referencis shera a la figura 4, se verd qué en 1os re=

Al

B
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bajamientoa,y'cégi§adgs arriba descritos se encuentran situa=
dos un ganche 30 y una varilla Ile Aéi, las porclones extre~

mas opuestas dc'lg varilla 31 se aoomodan en las cavidades 29

-y eatdn impedidas dp moverse accidentalmente de las mismas

- por la ihfluencia de los imanes 18 La poreidn intermedia de

la varilla 31 ae prqyggfa'a través del rebajamisnto 22 debam

~ jo de un extremo de la espiga del gancho 30, que estando los

‘extremos respectives 32, 33 de los ganchos doblados en la

configuracifn ilustrada% Dicha espige del ‘gancho se proyscw
ta & través del canal 26 épe estd situado entre las cabillas
25, el extremo doblado 32 se proyecta hacia abajo en el re-

- bajamiento 23 y el extremo doblade 33 se proyecta hacia aba~

jo dentro de la cévidad profunda 280 Al comparar las figuras

"'1,h3 ¥y 4, se apreciard que el gancho 36 estd sujeto firmemen—

“te en la posicidn o aptitud que se desee tener, y que dicho

gancho no pueds girar la mds nfnima ocantidad sobre el sje

"~ de ‘dicha espigaidoldgancho;

Con referencia a las figuras 1, 6 ¥ 9, se verd que exis~

- te una pluralided de nervios 40, cada uno de los cuales se

proyscta desde uno de dichos nueve lugares al adyacente de

- dichos lugares, hundiéndose en ellos con la pared 24. Las

- partes superiores plaenas de los nervies 40 y de las paredes

é4 cooperan con la superficie 17 del medio molde superior pa-

ra aportar lo gque constituye, en el soporte de tapicerfa

" vuleanizado, una ldnea de "rasgamiento" para la cavidad de
recogida de exceso de mate;ial, ocomo s; describvird despuédsa
"~ Dicho nervioe define una garganta curvilinea 41 poto profune

da, la oual forma un reborde en el soporte de tapiceria vule
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eanizﬁdo, ¥ una cavidad de recogida ds exceso de material 42%
habiende un nimero de estas cavidades 41 todas las cuales
estdn en eomunicaei&n (con -resgpecto al flujo do fluido o de
material pldstico ouando los dos medios nmoldes se enouona
tran en sus posiciones de "moldc oerrado") con 1os respao-
tives rebajamlentos 22, y habiondo un nﬁnaro de estas cae
vidades 42 todas las cualea estdn en eomunicaﬁién aimilar
con dichos robajamientos 22 2 travéds del canal 26 v do
canal transversal 43 (figuras 1y 3)% _

- Con referencia a 1a figura 8, se ilustra uns, espiga 44
que se acomoda mediante presiﬁh en un agujoro de situaeién ,
para 1a misma, teniendo dicha espige una porcién de cuelle '
cilindrice de parte superior plana 45 cuya periferia estl |
introducida o fundids en el cuerpo de 1a espiga por una
garganta anular c&ncava 460 se aportgn cuatre de diohaa ':
clavijas 44 con el fin de formar (=i el usuario del 80por-
te en tapicerfs asi 1o requiero) agujoros on ol soporte de
tapicerfa en las proximidades d9~1os dnguloa ¥y tambifn e
las partes engrosadas del mism;, de maners qpc los aguaeros
estén bordeados por bordes gruesos'e

Como puede verae en la flgura 7, ol medio moldc supc-
rior 16 estd: proviato eon agujoroswdobaaomddaei§n .50 que |
sirven para acomedar porciones proyectadas de 1at ogbillas
25 que se eneuentran en cada uno da los menoionadoa nuevo
lugares separados y que actﬁan como otras gufas para el mea
dio molde supsrier segdn sl miamo 63 hecho descondor en oonw
tacto con el medio melde inferior, antes del oiclo de mol»
deoo Los agujeros 50 ne son necesaries para el moldeo, ya

que la superficie supsrier del soporte de tapiceris vulcanizaa
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zado hecho en ‘o] mclde es perfectaments planas
- En uso, se coloca una pisza en tosco de composioifn

elastdmera sin velcanizar en el ceniro de 1la zong central

~del medio molde inferior 10 y se sitdan los nfmeros nece

~8sarios de ganchos 30 y varillas 31 en los respectivos re

bajamiontog ¥ cavidedes, en la forma que se ilustra en la

 figara 4. Bl nedio molde supsrior 16 se hace bajar enton-

‘ces en eonfgcto herndtico con el medio molde inferior 10e

pqs'contrplosrésoqigdos son acclonados para garantizar que

ios dos medios moldes sean calentados durante un periodo

- Qe tiempo. previemente determinado hecesario pars producir

1a,vuloanizaci§n 0 sndurecimiento del material slastdmero,
¥ que 1oi_dos medios moldes puedan ser separados antomdtica

mente al final de diche tiempe, con el fin de permitir la

.retirada del soporte de tapicerfae Bajo 1la influencis de 1a

presifn y del calor dentro de la cavidad del molds, 1a come

" posicién olsgtﬁnera’se hace plfstica y fluye de manera que

llonarolftgtal del espacio entre las superficies opuestaq

~de los mediosrméldes superior e inferior; de esta manera,

dicha composioﬂ§n fluirf pasando las espigas de dichos gan~
chos 30 artrgvis de los csnales 26 y s través de las dos

extremidades de cada uno de 1os canales transversales 43,

.dentro'dg las respectivas cavidades para exceso de material

429 Adends dicha oomposicifn fluird solamente en dichas cas

. vidades de exceso de material despuds de que los rebajamienw

tos 22, 23 yrlas,cavidados 29 se hayan llenado con dicha coms
posicidn fluyente quedandc la varilla recta 31 y el extreme
doblado 32 del gancho 30 totalments cubiertos por dichs oome
posioidn y diche varilla 31 y dicho gancho 30 dentro de una
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egtructura unitarig mediante vulcanizaoién +0 endurecimicnto

' \n—x«.\. LAt

de la composicifne Se apreciard, por la correlacifn de las
Tiguras 4 y 7, que 1a superficis inferior del medie melde 16
estard en contacto con la espiga del gancho.30 .0 tan corw
ca de le misme como para impedim cualquier moﬁimientcnimpobh
tente de dicho gancho, como resuitadofdplfflujo;de;ia.compo~'
sicidn elastémera pldstics alrededor dsl ganehoe De maners
similar, la restriceién ejerclda pbr el agarre fi;ioo»ontro
el gancho 30 y le varille 31, junte con la influenoia de los
imenes 18 sobre los extremos de dicha varilla, impiden ouala
quier tendencia de le misme a desalojarse de 8y posicidn
deseada, como resultade del flujo ds 1a coinposicidn olaatén
mera pldstica fluyendo a su alrededor's .,;.'.f: e
Este lugar de posicién de la varills 31 y del:ghnoho»
asociado 30 en la forma desorite arriba oonduoo1a.un'impor9
tante resultade, en comparacién ocon 1aa_9@nstruc§iones-hala
ta shora usualess Asf, en una de estas construcciones de ges
ports en aquells que el braze de soporte y el brazo de goos
plamiento estdn reéubiertos, donde estdn conectados une &
otro, por una gran mass de goma, la roture de un miembro de '
engnche o gancho durante el ugo hace necesaric sustituir tos
do el 50porte porqus es completamente imposible separar ol
miembro de engsnche roto o gancho de su bivazo de soporto 0
varille asociadose En otra conatruccién del soporte en-aquew

1lla en la que- solamente las porciones extremas de diche-brew

zo de soporte o varilla estén;regubiertas por la mass -grande -

de goma y el brazo o ganehq, o ﬁrazos o ganchos, de agarre

se sﬁministran sueltos an ndmeros apropiados, el fabricante
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. Ge musbles o §§hiculps se ve forzado a aplicar un extreme

de,gpda b;a?éédp,enganého © gsncho &l soporte, antes de que
eote dltimu'pueda ser montado sobre el bastldor interesadoe.
Con.un sOporf; hecho de conformidad con el presente invento
o un mbldeudohstruido,de,acuerdo con €1, los ganchos 30 son

perﬁeqtamintc:dgép;@pdibles_si se deses, mientras que al

'misqo j;gﬁpo ;gtin fijes-con la suficisnte firmeza uno &

etre para perﬁitir_quc el soporte y les ganchos necesaries
sean manejadab cemo una unidad tantas veces como es necesa

rie, y sin que hays temor alguno de que cualquier gancho se

-calga qccigqpfhlmente.-sip embargqy el requisito de la gren

nesa de goma ;ﬁ dichas construccienes anteriores dsl arte

dd lugar a dés:inconvenieptos. Primerc, pusde haber difie-

-cultades éniol'moldeo & causa de que olrmatériai elastdmero

forhadé oh'ﬁnaﬁpio?a tesca relativamente fina necesita fluir

¥y 1lenar les éiandes rebajamientos o cavidades en los que

dichas pasas gbandes quedan moldeadas. En segunde lugar, a
causa de la’cé;fidad de material Alastdmero'requerida con
el fin de prdﬁﬁcir tales grandes masas y el resto del sppor-

te de tapiéifig, existe un gran peso de pisza tbsca. Hemos

-hhllado,_ggi_ufilizandn el método y el molde segin la presen=

. te invopdmip.'bl ahofro en peso acabade del sbporte de tae

picgria puo&h Ser del orden de 50 gramos, y el ahorre sn pe-
80 de pleza en tosco puesds ser del orden de 150 gramos. Cemo
1o§_costos se Bﬁsan en el paso de 1a pleza tosca, el ahorre
es 9ons;dprabii ya& que, & medo de ejemplo, pusde producirse

un ahorro de 150 gramos en el peso de 1la pieza tosea que de

. otra maners necesitarfa pesar unos 600 gremos (25% de aherro)
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.en la fabricaoiﬁn con el molde ilustrado en los planos ‘que

Se acompafianide un soporte de tepicerfa que mida 40 9644 emso
por 36,2 CkSe y con un espesor, en las porciones gruesas
21, de 2,38 mms, teniendo Aicho goporte de tapicerfa nues
ve punios de sgarre. Evidentemente, para distintos digeflos
de soporte de tapicerdia, habrd dreas ¥y aspesoree diferentes,
distintos nineres de puntos de agarre y, de este mod g, difon
rentes pesos de pieza sn tosoo ¥ ahorrosh

Ademia, en la construceidn del arte anterior monoionan
da arriba (concretamente aguells en que el punto © zona, do
conexidn entre el brazo de soporte o varille ¥y el braze de
agarre o gancho estd cubiertoe por une gran masas de goma), .
extremo de dicho brezo de agarre o ganoho estid enganchado en
el punto medio del braze de soporte e varillae Ests ope ras
cifn dq enganche es cara y, con el fin de obtener les bene~
ficios del presente invento, tales partes no deben ser uniw
das una a otra, efectuande asf incidentalmente un ahorre nés
de una 1ibra oinco chelines de moneda esterlina por millar
de juegos de ganchos Y varillagpe _ 7

Se apreciard que cuando el soperte de tapicerfa endue-

recide se retira del molde, para euyo fin se puede inser?ar
con fgeilidad el canal transversgl 43 desde el oxtrcmo'engaﬁa
chado de une herramienta, dentro del oanal y debajo de la
#3piga del gancho 30, con el fin de hacer roeible que el
operador del molde eleve una parte del soports de tapicerdis
pare faciliter su retirada del molde, todo el material elgess
témero que durante el flujo del mismo se sitﬂa en aquél lado

de cada uno de los nervios 40 alejado del centro del molde

—— e
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se desprenda :fpi@amentoQ Las membranas muy finas de mate-

rial elag#§p§p?'£ormadas en tales nervios ¥ alrededor de la

- esplge dq}_ gancho donde larmisma Se proyecta & través del

oana;,ZG!_Qépgﬁ;tuygn, en efecto, lfneas de desgarramientos
Doboﬂgnﬁggderse que se pue@é hacer cualquier clase de
soporte de tapicerfa con ¢l uso ds una versifn disefiada
abrqpigdagontc:dol_moldo que =e¢ Ilustre en el dibujoe Asf,
pueds haqg%aé'iﬁcluao una denominada banda de oinche con
solo dos puntos de unifn, uno en cads extremo de la banda,

enpleando 1a!preseﬁte.invonci§n»

- 7

NOTA
Por 1a patonto de inveneién & que se refiere la pre-

sente momoria descriptiva se REIVINDIGA la propiedad y la

'oxplotaoiﬁn cxelusiva dei

Ligim Un método pars fabricar soportes de tapiceria, que Con-

~sisten en una masa de material elastﬁmoro que fluird y se endure-

cerd cuando se someta @ calor Yy presidn ¥ por lo menos dos ganchos
vy miombros dc varilla ‘auxiliares, por medio de cuyos ganchos el men—
cionado soporto de tapiceria se acopla & un bastidor o bastidores,
caraotcrizado por el hecho que comprends los siguientes pasos,
oonoretamsntq,_lq colocacidn de 1os ganchos y de lag varillas auxi-
iiﬁrearporpun igdo ¥ el material elaétdmero 3in endurecer que fluie
rd y se enduiecérg cuando se someta a calor y presién por otra
parte, en una secoidn de molde inferior que tisne rebejamientos en
su frente de moldeo; estande situado dicho material elastémero en
el rebajamlonto y dichos ganchos y dichge varilles situadas de

tal manera en tal Beccién te molde gue las primeras partes de los

_ ‘4:£EE§23::::T”
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de los maneionados ganchos y las primoras partea de las nen-
cionadas varillas estdn situadas en el mencionado rebajanienw
10 ¥ que las segundes partes de les mencionad os ganehoa y
Segundas partes de dichas varirlas estén 9ituadaa o cavidem

5 des de la mencionade seceidn de molde que comunican cen el
mencionado rebajamiente; el cierre del molde 1lovand6 une seow
oikn de molde superior que estirdesprovista de rebﬁjamﬁcnton
de moldeo de elastémerc en su frente Ge moldeo en contacto
hermétice con la seccién de molde inferior, llavandc ‘G

10 bign dicho cerramiente el frente de meldeo de diche seceidn
de molde supsrior en contscte con ceda unc de dichbs ganches

con el fin de asegurar, Junto oon 1a cdlocaaiﬁn de las mene

x
3 ;de talua variwg i g
lles én dicheas cavmdadea, un mantenimiento fgsitivo en tom 7
15 do momento de las pogiciones de dichos ganchos y de dichas '
varillas en relacifn unos gon otros ¥ cen las secciones dol ]
molde; la aplaoueiﬁn de calor g dicho melde para hacer quo ’ 1
el material elaatémero fluya bajo presiﬁn alrededor de dichas
primeras partcs de tales ganchos y duutales varillas, y 110~A
20 nen dicho rebajamientoe y endurezos dicho meteriel olast‘merq,
eon lo que dichas primeras partes de ‘tales ganchos y do taﬁ
les varillas quedan embebidaes en el material elastémerc endus
recido y forman uns construceidn unitaria con el mismw
2e= Un métode, tal como el egpecificado en 1, Ccaracs
25 rizado por el hecho qus el aparato en el mismo empleado come
prende une seccifn de molde superior gue estd desprovista de

rebajamientos de moldeo de slastdmero en su frente de moldeo

=
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¥y una seéeién de molde inferior que esid provista en su frene
te de moldeo Qe un rebajamiento para el'acomodo en,dl mismo

1o sélo de una masa de material elastémero sino tambidn de
las primegéi partes de dichos ganchos y las primeras parics

5 de dichos miembros, eportdndose tambifn cavidades en dicha

: secoién de molde inferior que comunican con dicho rebajamienw
to y que estdn adaptadas para sconodar segundas partes de tom
1@! ganchos y.segundgs partes de tales varilles, siendo tal
la'disposicién que, cuando tales ganchos y tales varillas

p ol se sztdan en 1a mencionada seccibn de molde inferior con

sus respectivun Erimeras partes. y segundas partes-en el re-
bajamiento y en 1as cavidades, respectivamente, ¥y cuando gs
sitda une masa del materisl elastfmero en su estado sin en~
aurecer en tal rebajeniento y cuando las secciones de ﬁoldes

15  se unen para'éirrar el molde, las posiciocnes de téles gan=-
choa y de tal$s°varillas en relacidn unos con otros'y con
dlchas secéionﬁs de molde se mantienen positivamente en to-
do momento por'él’confacto entre el frente de moldeo de la
seccidn de molde superior y cada gancho y también por me-

20 dio de la situscifdn de téles segundas partes de los ganchos
¥ de las varillas en tales cavidades.

Jom Un ﬁltodﬁ, $al como el especificado sn 2, en el que
tal rebaiam;onto comprende una porcifdn principal para el mole
deo en ella del cusrpo del soporte de tapiceria y, para cada

25 Juego consistente en un gancho y una varills euxiliar, una
poroifn secundaria para el aooquo en ella de tal primere
" parte de dicho gancho y de dicha primera parte de dicha vaw

rilla, estande situadas dos de tales cavidades en extremos
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opuestos de la mencionada porecidn seoundariﬁ ¥ en fraente mna

de otra, y dstando destinadas al acomodo de los extremos
opuestos de tal varills, siendo dichosg extreposrppuestos de
la varilla integrales con 1g meneionada primers parfe-do
dicha varillae . B |

4o~ Un métode, tal como el égpecificado én 3y en el que
la mencionada poreifn secundaria dal rebajamiento estd fore
mada, en un lugar préximo a su media longitud, con ‘una porm
eiés profundizada parg el acomode restrictive en. ella de un
extremo libre de dlcha primerg parto del mancionado gancho,
con lo que se impide la rotacifn del mencionadoe extreme 1iw
bre sobre el eje de la edpige dsl gancho sustancialmentoo

50~ Un método; tal como el espedificade en 3 o 4, en el
que cada una de fales dos de dichas cavidades'lleva agociade
consigo un imdn, con lo que les extremos opucstos respectis
vos de tal varilla, cuando.la mismarse sitda en la porciﬁn
Secundaria y en dichas dos cavidades, 8on retenidas en les
mencionadas dos cavidades por la influencia de les imaneaa

6= Un método, tal como_el especificado en cualquiers,
de las reivindicaciones 3a 5, en el que se aportq otra os=
vided en wn punto alejado de diche parte secundaria para el
acomodo restringido en ells de tal segunda parte dé dicho 28N
eho, constituyendo dicha segunda parti la del mencilonade Z@ahe
cho por medio del cual el soporte de tapiceria serd asegurado
a un bastidor de soporte y siendo acomodeda dicha ssgunda pare
te en la mencionada otrs cavidad de tal mbdo que queda impedi-~

da en egencia 1s rotacifn de 1g mencionade segunde parte o«

=
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bre el eje de la es-pigar del ganchoe =
7o Un ndtodo, tal oomo el especificado en 4 o 6y on el
qﬁo la espiga del gancho ng'prdyeota 8 10 largo de un canal
que estd en comunicacifn de £lfido con la mencionada poreidn
5 _principal ¥ cpnzla mqncionada'poroiﬁn gaocundariae
8w Un método, tal como el especificado en 7; gn el que
el monelonade oanal osté tambifn en comunicacidén de fldidoe
con cavidades para acomodar ol excgso Ge materlal de moldeo,
en las que ‘ol cxooso de material elastémero es forzado bajo
10 presifn euando tales robajamientoa y tales dog de tales caviw
dades se han llenado con el material elastémeros
9o~ Un mftodo, tal como el espscificado en 8, en el que
- una pluraelidad de,ﬁervibsrpropércionan le demarcacilén fisica
entre dichas partes principsl y secundaria por una parte, ¥
15 diches cavidades para el exceso de material de moldeo'por
otra parte, en el qp; ge forman ﬁna fina membrana de rotura
f£doil durente el moldeo ¥y 1la vulcanizacifn o endurecimisnto
del material oigstémoro on tales nervios, siendo rofa la memw
_ brans con ol fin de retirar el exceso de material vulcanizaw
20 do o endurecide del sopofte de tapleerfs cuando el mismc ha
8130 retirado de la seccidn de molde inferior doi aparato
ablertoo |
100 “Un ndtedo para fabricar soportes de tapieoria"
Oonsta la presente memoria descriptiva de dfeciochos
hojas foligdas; escritas por una sola cargs

Baroelona, 26 de Enero de 1971
‘ €. BONET SOLEK
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