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PATENTE DE INVENCION

por 20 años

por "Un método para fa b r ic a r  soportes de ta p ic e r ía "

a favor de: PIRELLI LIMITED, de nacionalidad b r itá n ic a , do­

m iciliada en 343,345 Euston Road-LONDON, N.W.l ( In g la te r r a ) .

MEMORIA DESCRIPTIVA

 ̂ La invención se r e f ie r e  a un método para hacer plataformas 

o soportes de ta p ic e r ía .

E l p rincipal ob jeto  de la  presente invención es suminis­

tr a r  un soporte de ta p ic e r ía  moldeado en e l que la  masa de go¿

5 ma de la s  o re ja s , en donde dos o más ganchos, por medio de lo s  

cuales se acopla e l  soporte a un bastidor o bastidores, se co­

nectan a l  cuerpo de dicho, soporte, se reduce con la  consiguien­

te  disminución de peso y la  ev itación  de algunas posibles d i f i ­

cultades de moldeo.

10 Un objeto  secundario da la  invenoión es garantizar que ca­

da uno de dichos ganchos esté  su je to  pero sea.desprendible, es 

d e cir , de t a l  modo que cada gancho no se desprenda del cuerpo 

del soporte de ta p ic e r ía  mientras* sát'é%13imo es manejado, por 

ejemplo en un fa c to r ía  de fab ricació n  o montaje de vehículos, o 

en una fa c to r ía  de m obiliario  doméstico, pero que, s i  es necesario
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s u s t itu ir  algdn gancho, sea cosa s e n c il la  hacerlo  por uno id én tico  
*  s im ila r .

Es otro ob jeto  secundario dol invente aportar una construc­

ción de molde que permitan un ahorro de coste  de moldeo.

5 De conformidad con todo e l lo ,  l a  presento invención consis­

te  en un método en e l  cual se emplea un aparato para dar forma y 

endurecer un soporte de ta p ic e r ía  con sisten te  en una masa de 

t e r i a l  olastómero endurecido que flu ya y se endurezoa cuando se 

n someta a l  c a le r  y a l a  presión en por lo  menos dos ganchos y míen­

lo  bros a u x ilia re s  de forma de v a r i l la ,  por medie de cuyos ganchos 

¡dicho soporte de ta p ic e r ía  sea aeoplable a un bastid or o b asti­

dores, incluyendo e l  mencionado aparato una sección de molde su­

p erio r desprovista do rebajam ientos en su fre n te  de moldeo y una 

sección  de molde in fe r io r  que e stá  prov ista  en su fre n te  de mol- 

15 deo con un rebajam iento para acomodar en e l mismo ne só lo  una

masa de m ateria l elast¿m ero, sino  también la s  primeras partes de 

lo s  mencionados ganchos y la s  primeras partea de la s  mencionadas 

v a r i l la s ,  estando p rov istas también cavidades en dicha sección 

de molde in fe r io r  que comuniquen con e l  mencionado rebajam iento 

20 y que sgan adecuadas para acomodar segundas partes de lo s  mención 

nados ganehoa y sogundas partes de la s  mencionadas v a r i l la s ,  sien­

do t a l  l a  d isp osición , quo, cuando lo s  mencionados ganchos y la s  

menolonadas v a r i l la s  se situón en dicha sección de molde in fe r io r  

. een sus resp ectiv as primeras y segundas partes en e l  rebajam ien- 

25 to  y en la s  cavidades, respectivam ente, y cuando se  s itu ó  una ma­

sa dol m aterial elastóm ere s in  endurecer en e l  mencionado reb a ja­

miento, y cuando la s  secciones de molde se unan para cerrar e l  

molde, la s  posiciones de ta le s  ganchos y de ta le s  v a r i l la s  unos
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respecto & otros y a dichas secciones de moldo se mantengan pe** 

altivam ente en todo momento, por con tacte , entre la  sección 

de molde superior y cada gancho, y también per l a  situ ación  de 

dichas segundas partes de lo s  mencionados ganchos y de la s  mon— 

clonadas v a r i l la s  en ta le s  cavidades'*

Por e l  método de fab ricació n  de l a  presente invención se 

obtiene un soporte de ta p ic e r ía  que se compone de una masa de 

m aterial elast&nero endurecido, que flu ye y se endurece cuando

se somete a l  ca le r  y a l a  presión , y de por lo  menos des ganchos 

y v a r i l la s  a u x ilia re s , per medio de cuyos ganchos e l  mencionado 

soporte de ta p ic e r ía  es acoplable a un bastidor *  bastid o res, 

incluyendo dicho mátodio lo s  sigu ientes pasos, es d e c ir , la  coa 

locación  de lo s  ganchos y v a r i l la s  a u x ilia re s  por una parto y 

e l  m aterial elast&nero sin  endurecer que f lu lr ó  y se endurecerá 

a l  ser sometido a l  ca lo r  y í*  la  presión, por otra p arte , en una 

sección de molde in fe r io r  que e stá  rebajada en su fre n te  de mol* 

deo, siendo situado dicho m aterial elast&nero en e l  rebajamien­

t o  y dichos ganchos y dichas v a r i l la s  situados en l a  mencionada 

sección de molde de t a l  manera que la s  primeras partes de lo s  

mencionados ganchos y la s  primeras partes de dichas v a r i l la s  ... 

están situadas en dichos rebajam ientos, y que la s  segundas par* 

te s  de lo s  mencionados ganchos y la s  segundas partes de lo s  mon- 

oionados miembros están situadas en cavidades de dicha sección 

de molde comunicadas con e l  mencionado rebajam iento! encerrar 

e l  molde llevando una sección superior de molde desprovista do, 

rebajam ientos de moldeo elast&nero en su fre n te  de moldeo on 

contacte hormótico con l a  sección  de mdde in fe r io r , poniendo 

tambión dioho cerramiento a la  mencionada sección de moldo su­

p erior en contacto con cada uno de lo s  mencionados ganchos, con

!

i
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<1 f in  de g aran tizar junto con l a  situación". de la s  mencionadas 

segundas partes de lo s  mencionados ganchos y de la s  mencionan 

das v a r i l la s  en la s  mencionadas cavidades, e l  mantenimiento en 

todo momento de la s  posiciones de lo a  mencionados ganchos y de 

dichas v a r i l la s  en re la c ió n  unos con otros y con la s  secciones 

d el molde; en a p lic a r  ca lo r  a dicho molde para hacer que e l  ma­

t e r i a l  elastAmero flu y a  bajo  presión alrededor de dichas partes 

do lo s  mencionados ganchos y de la s  mencionadas v a r i l la s ,  y lie** 

no dicho rebajam iento y endurezca e l  mencionado m ateria l elaatA *

10 .mero* con lo  que dichas primeras partes de lo s  mencionados gan­

chos y do la s  mencionadas v a r i l la s  quedarán embebidas en e l  mam 

t e r i a l  elast& nere endurecido y se convertirán en una construc­

ción u n ita r ia  con e l  mismo^

-3& gancho y su v a r i l la  a u x ilia r  son en cada caso separables 

15 uno de otro^, con e l. resultado de que s i  un gandho n eces ita  sus*- 

r  t itu e ió n  durante e l  se rv ic io  (por ejemplo debido a ro tu ra) su 

su stitu c ió n  sea una cosa s e n c il la *

Cada gancho agarra a su miembro a u x ilia r , ya que l a  f ln a li**  

dad de es te  áltim o es d is tr ib u ir  la s  fuerzas debidas a l a  te n - 

20 si'ón que se ap lican  por e l  gancho á l  m aterial elastóm ero*

La presente invención será  d e sc r ita  ahora de manera más 

p a r tic u la r , eo n .re feren cia  a l  dibujo que se acompaña, en e l  que;

La fig u ra  1 es una v is ta  de un medio molde in fe r io r  d estin a­

do a l a  fa b rica c ió n  de un soporte de ta p ic e r ía  del t ip o  de p la - 

25 t a f  orma,. no teniendo importancia para l a  presento invención l a

configuración plana p recisa  del soporte*

Lo fig u ra  2 i lu s t r a  una sección sobre l a  l ín e a  I I  -  I I  de 

l a  fig u ra  1 + e incluye una sección id ó n tlca  de l a  parte corres-* 

pendiente de un medie molde superior, que no se i lu s tr a  por com-
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p íe te  en dicho d ib u je , estando separados lo s  medios moldes uno 
de otro*

La fig u ra  3 i lu s tr a  una seccián  sobfa l a  lín e a  111*111 en 
l a  f i g u r á i s   ̂ * "

La fig u ta  4 es una sección sim ilar a l a  ilu stra d a  en l a  f i *  

gura 3) pero mostrando adíoionalmente una v a r i l la  y un gancho, 

que están formados independientemente y son sep arables, s itú a *  

des en lo s  respectivos rebajam ientos y cavidades aportada# para 

e l  acomodo de la s  diversas partes o porciones de dicha v a r i l la  

y ganchoo

La fig u ra  5 i lu s tr a  una sección sobre l a  l ín e a  V *  V de l a  
fig u ra  l e

La fig u ra  6 i lu s tr a  una sección sobre l a  l ín e a  71*71 de 

l a  fig u ra  1 +

La fig u ra  7 i lu s tr a  una sección sobre l a  l ín e a  711 *  711 

de l a  fig u ra 1 , e incluye una sección id én tica  de l a  porción 

correspondiente de dicho medio molde superior, estando cerrados 

lo s  medios moldes (en contacto uno con otro)i+

La fig u ra  8 i lu s t r a  una sección sobre l a  ljínea 7111*7111 

de la  fig u ra  1 , e inoluye una sección id én tica  de l a  porción 

correspondiente de dicho medio molde superior, estando lo s  dos 

medios moldes cerrados*),

La fig u ra  9 i lu s tr a  una sección sobre l a  lín e a  IX *  IX de 

l a  fig u ra  1 .

Con re feren cia  a l  d ibu jo , se aporta un medio molde 1 0 .con 

una pluralidad de agujeros f ile te a d o s  11 por medio de lo s 'c u a *  

le s  e l  medio molde puede se r  montado en e l  aparato de* vulcani** 

zaciiín con pernos (no ilu stra d o ) y con dos espigas 12 que se 

introducen a presión en lo s  respectivos agujeros de aq u ellos, y
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da la s  que la s  porciones resp ectiv as que se proyectan por encima 

da l a  su p erfio ia  superior 13 de dicho medio molda 10 (v íasa  l a  

Figura 2 ) sirvan  como medios de situ ació n  que cooperan con lo s  

agujeros complementarios 14 en lo s  manguitos 15 que se introdu­

cen en 3-M agujeros provistos para e llo s  en un medio molde supe­

r io r  16 , siendo a l  extremo de la  porción proyectada de cada es­

piga 12  fr u a to c ó n ic a ,y  e l  extremo correspondiente de cada man­

gu ito  15 siendo también fru sto có n ico . Diohos esctremos fru sto có - 

nioos permiten que cualquier l ig e r a  desalineación  d el medio mol­

de superior 16 con e l  medio molde in fe r io r  10 se re c tif iq u e  au­

tomáticamente segdn a l medio molde superior se hace descender 

sobre e l  medio molde in fe r io r .  Se ad v ertirá  en l a  fig u ra  2 que 

e s tá  indicada una su p e rfic ie  17 d el medio molde superior 16 que, 

con respecto  a  l a  zona c e n tra l completa de dicho medio molde, 

constituye l a  su p e rfic ie  de moldeo del mismo, y que é s tá  despro­

v is ta  por completo de rebajam ientos.de moldeo, cavidades y ca­

vidades de recogida de exoeso de m ateria l, a d ife re n c ia  del me­

dio molde in fe r io r  10 ,  a l  cual puede verse (in c lu so  antes de l a  

descripción d etallad a d el mismo) que e s tá  formado con un gran 

ntfmero de rebajam ientos, cavidades y cavidades de recogida de 

exceso de m a te r ia l. E l medio molde superior e s tá  préndate con 

agujeros rosoados 11 para e l  mismo f in  que ya se ha d e scrito  an­

t e s ,  en re la c ió n  con e l  medio molde in fe r io r .

E l medio molde in fe r io r  10 t ie n e , en l a  zona sustancialmen— 

te  ce n tra l d el mismo, porciones 20 que son da una a ltu ra  mayor 

que la s  porciones adyacentes 21 del mismo con e l  f in  de ap ortar, 

en e l  soporte de ta p ic e r ía  vulcanizado, una pluralidad de por­

ciones engrosadas interconeotadas de m aterial elastómero disper­

sado por medio de porciones fin a s  de m aterial elastóm ero. Las
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a ltu ras de la s  porciones 20 son ta le s  que la s  su p e rfic ie s  s^ T  

perfores de dichas porciones 20 están contenidas,en un plano 

que es in fe rio ru a l que contiene l a  su p e rfic ie  superior -13 del 

medio molde 10.  Cada una de dichas porciones engrosadas se ea* 

tienden desde por lo  menos un borde del soporte de ta p ic e r ía  

# por lo  menos otra poroijgn de borde del mismo y actáa  en l a  - 

forma de t i r a  o banda de cincha, estando dichas bandas o oin* 

ta s  inuerconeotadaa y sus errem os destinados a ser f i ja d o s  de 

manera desprendible a un bastidor de sop orte, per ejemplo e l 

bastidor dé metal tubular de un asien to  de v eh ícu lo .

Bn nueve lugares separados alrededor de l a  p e r ife r ia  de 

dicha zona c e n tra l, hay cavidades y rebajam ientos y otros e l* *  

mentos de estru ctu ra  que se d escrib irán  ahora en re lac ió n  con 

un s<Slo lu g a r . L& parte correspondiente de una* de la s  poreio* 

nes 21 se funde en un rebajam iento 22 (fig u ra#  1 y 3) ,  están-* 

do dioho rebajam iento 22 profundizado en e l  punto que se en­

cuentra a media d is ta n cia  entre lo s  extremos d el mismo, o en 

su proximidad, para formar un rebajam iento 23<* Una pared ver­

t i c a l  24 termina e l rebajam iento 22,  23 y en l a  misma hay per* 

forados dos agujeros para acomodar la s  partes extremas corres­

pondientes de dos c a b illa s  25 (fig u ras 1 , 3 y 7 ) .  La pared 24 

tie n e  un canal 26 formado en o l la ,  que se proyecta entre d i­

chas c a b illa s  25 y que se funde, en 27 en una cavidad 281

EL rebajam iento 22 se proyecta dentro de una cavidad 29 en 

cada uno de sus extremos (vgase l a  fig u ra  1 ) ,  siendo, s in  ent* 

bargo, menos profundas dichas cavidades que"el rebajam iento,22, 

como puede verse claramente en la s  fig u ras 3, 5 y 6 l  En cada 

una de dichas cavidades 29, hay provisto un pequoüo imán I 8 s 

En re feren cia  ahora a la  fig u ra  4 , se verá que en lo s  r e -
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bajamientos y cavidades a rr ib a  d e scrito s  se encuentran s itú a -  

dos un gancho 30 y una v a r i l la  31* A si, la s  porciones e x t fe -  

mas opuestas do l a  v a r i l la  31 se acomodan en la s  cavidades 29 

y están impedidas do moverse accidentalm ente de la s  mismas 

por l a  ih flu a n cia  de lo s  imanes 1 8 *  La porción intermedia do 

l a  v a r i l la  31 se proyecta a travos del rebajam iento 22 deba- 

jo  de un extremo de l a  espiga d el gancho 30, que estando lo s  

extremos resp ectivos 32, 33 de lo s  ganchos doblados en la  

configuración ilustrada'* Dicha espiga del gancho se proyec­

ta  a trav o s d el canal 26 que e stá  situado entre la s  c a b illa s  

25, e l  extremo doblado 32 se proyecta h acia  abajo en e l  re­

bajamiento 23 y e l  extremo doblado 33 se proyecta hacia  aba­

jo  dentro de l a  cavidad profunda 28.  Al comparar la s  fig u ras 

1 , 3 y 4 , se ap reciará  que e l  gancho 30 e s tá  su je to  firmemen­

te  en la  posición o aptitud que se desee te n e r, y que dicho 

gancho no puede g ira r  l a  más mínima cantidad sobre e l  e je  

de dicha espiga del gancho*

Con re fe re n c ia  a la s  fig u ra s 1 , 6 y 9 , se verá que ex is­

te  una pluralidad de nervios 40 , cada uno de lo s  cuales se 

proyecta desde une de dichos nueve lugares a l  adyaoente de 

dichos lu g ares, hundiéndose en e llo s  con l a  pared 24* Las 

partes superiores planas de lo s  nervios 40 y de la s  paredes 

24 cooperan con la  su p e rfic ie  17 del medio molde superior pa­

ra  aportar lo  que con stitu y e, en e l  soporte de ta p ic e r ía  

vulcanizado, una l ín e a  de "rasgamiento" para la  cavidad de 

recogida de exceso de m ateria l, como se d e scrib irá  después. 

Dicho nervio define una garganta cu rv ilín ea  41 poco profun­

da, l a  cual forma un reborde en e l  soporte de ta p ic e r ía  v u l-
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canizade, y una cavidad de recogida d . exceso d . m aterial 42^ 

habiendo un numero de estas cavidades 41 todas la s  cuales 

están en comunicación (con respecto  a l  f lu jo  de flu id o  o de 

m aterial p lá s tic o  cuando lo s  dos medies moldes se enouen*

tran  en sus posiciones de "molde cerrado") con lo s  raspeo* 

tiv o s  rebajam ientos 22, y habiendo un n^Mro de e s ta s .o a *

vidades 42 todas la s  cuales están en comunicación sim ilar 

con dichos rebajam ientos 22 a travós del canal 26 y de un 

canal tran sv ersa l 43 (fig u ras 1 y 3)^

Con re feren cia  a la  fig u ra  8 ,  se i lu s tr a  una espiga 44 

que se acomoda mediante presión en un agujero de situ ació n  

para la  misma, teniendo dicha espiga una porei¡ón de cu ello  

c ilin d r ic o  de parte superior plana 45 cuya p e r ife r ia  está

introducida e fundida en e l  cuerpo de la  espiga per una 

garganta anular cóncava 4 6 . apor^n cuatro de dichas 

c la v i ja s  44 eon e l  f in  de formar ( s i  e l  usuario del sopor* 

t e  en ta p ic e r ía  a s i  lo  requ iere) agujeros en e l  soporte do 

ta p ic e r ía  en la s  proximidades de lo s  ángulos y también en 

la s  partes engrosadas del mismo, de manera que lo s  agujeros 

estón bordeados por bordes gruesos#

Como puede verse en l a  fig u ra  ? , e l  medio molde supe* 

r io r  16 está  provisto<conragujoros )de.ácpmódaei^nn.SO que 

sirven para acomodar porciones proyectadas de is a  c a b illa s

25 que ae encuentran en eada uno d'e le s  mencionados nueve

lugares separados y que actáan como otras, guias para e l  me* 

dio molde superior segán e l mismo es hecho descender en con* 

ta c to  con a l medio molde in fe r io r , antes del c ie lo  de mol* 

deo. Los agujeros $0 no son necesarios para e l  moldeo, ya 

que l a  superfiolo superior del soporte de ta p ic e r ía  vulcaniza*
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zade hacho en *1  molde es perfectamente plana*

En nao, se colooa una pieza en tosco  de composición

elastóm era s in  v alcan izar en e l  centro de l a  zona cen tra l 

d el medio molde in fe r io r  10 y se s i t ia n  lo s  números necor­

sa r io s  de ganchos 30 y v a r i l la s  31 en lo s  resp ectivos re ­

bajamientos y cavidades, en l a  forma que se i lu s t r a  en l a

fig u ra  4* -̂ 1 medio molde superior 16 se hace b a ja r  enton­

ces en contacto hermético con e l  medio molde in fe r io r  10#

Los contro les asociados son accionados para garantizar que 

lo s  dos medios moldes sean calentados durante un periodo 

de tiempo*previamente determinado necesario  para producir 

l a  vulcanización o endurecimiento del m aterial elast& nero, 

y  que l e a  dos medios moldes puedan ser separados au.tom%tlesa­

mente a l  f in a l  de dicho tiempo, oon e l  f i n  de perm itir l a  

re tira d a  del soporte de ta p ic e r ía *  Bajo l a  in flu en cia  de l a  

presión y del ca lo r dentro de l a  cavidad del molde, l a  com­

posición  elastóm era se hace p lá s tic a  y flu ye de manera que 

lle n a  e l  t o t a l  del espacio entre la s  su p e rfic ie s  opuestas 

de lo s  medios moldes superior e in fe r io r ; de e s ta  manera, 

dicha composición f lu ir ó  pasando la s  espigas de dichos gan­

chos 3O a travós de lo s  canales 26 y a travás de la s  dos 

extremidades do cada uno de lo s  canales tran sv ersa les 43, 

dentro de la s  resp ectivas cavidades para exceso de m aterial 

42e Ademjís dicha composición f lu ir á  solamente en dichas ca­

vidades de exceso de m ateria l despuós de que lo s  rebajam ien­

to s  22,  23 y la s  cavidados 29 se hayan llenado con dicha com­

posición  flu yen te quedando l a  v a r i l la  re e ta  31 y e l  extremo 

doblado 32 del gancho 30 totalm ente cubiertos por dicha com­

posición y dicha v a r i l la  31 y dicho gancho 30 dentro de una
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estru ctu ra u n ita r ia  mediante vulcanización ?o endurecimiento 

de la  composición* ap reciará , por l a  correlación  de laa  

fig u ras 4 y 7 , que l a  su p e rfic ie  in fe r io r  del medie molde 16

e sta rá  en contacto con l a  espiga del gancho 30 o tan car*.

ca de l a  misma como para impedir cualquier movimiento-impon* 

ten te  de dicho gancho, como resultado d el f lu jo  de l a  compo* 

s ic ió n  elast&nora p lá s tic a  alrededor del gancho. D, macera 

s im ila r , la  re s tr ic c ió n  e je rc id a  por e l  agarre f ís ic o .e n tr e

e l  gancho 30 y l a  v a r i l la  31, junto  con l a  in flu en cia  de lo s  

imanes 18 sobre lo s  extremos de dicha v a r i l la ,  impiden cu al* 

quier tendencia de l a  misma a d esa lo ja rse  de su posición 

deseada, como resultado del f lu jo  de l a  composición e la s tó *  

mera p lá s tic a  fluyendo a su alrededor'*

E ste  lugar de posición de la  v a r i l la  31 y del/gancho 

asociado 30 en l a  forma d e scr ita  a rr ib a  oonduoe a un imper* 

tan te resultado, en comparación con la s  construcciones.has* 

ta  ahora u su ales. A sí, en uña de estas construcciones de so* 

porte en aqu ella  que e l  brazo de soporte y e l  brazo de acó* 

plamiento están recu b ierto s , donde están conectados uno a 

o tro , por una gran masa de goma, l a  rotura de un miembro de 

enanche o gancho durante e l  uso hace necesario  s u s t itu ir  to *  

do e l soporte porque es completamente imposible separar e l 

miembro de enganche ro to  o gancho de su brazo de soporte o 

v a r i l la  asociados# *̂ n otra  construcción del soporte ensaque* 

l i a  en la  que solamente la s  porciones extremas do dleho-bra* 

zo de soporte o v a r i l la  están recu biertas por la-m asa grande 

de goma y e l  brazo o gancho, o brazos o ganchos, de agarre 

se suministran su eltos en mimeros apropiados, e l  fab rican te

{

!
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de muebles o vehículos se ve forzado a a p lica r  un extremo 

de cada brazo de enganche o gancho a l  soporte, antes de que 

es te  últim o pueda ser montado sobre e l  bastidor in teresad o. 

Con.un soporte hecho de conformidad con e l  presente invento 

o ún molde construido de acuerdo con é l ,  lo s  ganchos 30 son 

perfectamente desprendibles s i  se desea, mientras que a l  

mismo tiempo estén fi jo s *c o n  la  su fic ie n te  firm eza uno a 

otro para perm itir que e l  soporte y le s  ganchos necesarios 

sean manejadas como una unidad tan tas veees como es necesa­

r io ,  y sin  que Iiaya temor alguno da que cualquier gancho se 

caiga accidentalm ente. Sin embargo  ̂ e l  re q u is ito  de la  gran 

masa de goma en dichas construcciones an terio res del a r te  

dé lugar a dos inconvenientes. Primero, puede haber d i f i ­

cultades en e l  moldeo a causa de que e l  m aterial elastómaro 

formado en una pieza to sca  relativam ente fin a  n ecesita  f lu i r  

y l le n a r  lo s  grandes rebajam ientos o cavidades en lo s  que 

dichas masas grandes quedan moldeadas. En segundo lu g ar, a 

eausa de l a  cantidad de m aterial elastém ero requerida con 

e l  f in  do producir ta le s  grandes masas y e l  re s to  del sopor­

te  de ta p ic e r ía , ex isto  un gran peso de pieza to sc a . Hemos 

hallado , que u tilizan d o  e l  método y e l  molde según la  presen­

te  inveneién, e l  ahorro en peso acabado del soporte de ta ­

p ic e r ía  puede se r  d el orden de 50 gramos, y e l  ahorro en pe­

so de pieza en tosco puede ser del orden de 150 gramos. Como 

lo s  costos se basan en e l  paso de la  pieza to sca , e l  ahorro 

es considerable ya que, a modo de ejemplo, puede producirse 

un ahorro de 150 gramos en e l  peso de la  pieza tosca  que de 

otra manara n e c e s ita r ía  pesar unos 600 gramos (25% de ahorro)
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en la  fab ricació n  con e l  moláe ilu strad o  en lo s  planos que 

se acompasan^ un soporte de ta p ic e r ía  que mida 40,64, c a s . 

por 36 ,2  cms. y con un espesor, en la s  porciones gruesas 

21* de 2,38 mms, teniendo dicho soporte de ta p ic e r ía  nue-* 

ve puntos de ag arre . Evidentemente, para d is tin to s  diseHos

de soporte de ta p ic e r ía , habrá áreas y espesores d ife re n te s , 

d is tin to s  ndmeres de puntos de agarre y , de este  modo, dife*, 

ren tes pesos de pieza en tosco y ahorres^

Además, en la  construcción del a r te  a n te rio r  menciona*, 

da arrib a  (concretamente aquella en que e l  punto o zona de 

conexión entre e l  brazo de soporte o v a r i l la  y e l  brazo de 

agarre o gancho e stá  cubierto  por una gran masa de goma), un 

extremo de dicho brazo de agarre o gancho e s tá  enganchado en 

e l  punto medio del brazo de soporte o v a r i l l a .  Esta opera*, 

ción de enganohe es cara y , con e l  f in  de obtener le s  ben** 

f i c io s  del presente invento, ta le s  partes no deben ser uní* 

das una a o tra , efectuando a s í  incidentalm énto un ahorro m%s 

de una l ib r a  cinco chelines de moneda e s te r lin a  per m illa r  

de juegos de ganchos y v a rilla s#

Se apreciará que cuando e l  soporte de ta p ic e r ía  endu<* 

recido se r e t i r a  del molde, para cuyo f in  se puede in se rta r  

con fa c ilid a d  e l  canal tran sv ersa l 43 desae e l  extremo engan* 

chado de una herram ienta, dentro del canal y debaje de la  

-espiga del gancho 30, con e l  f in  de hacer p osible que e l 

operador del molde eleve una parte del soporte de ta p ic e r ía  

para f a c i l i t a r  su re tira d a  del molde, todo e l  m aterial el¡&&* 

tómero que durante e l  f lu jo  del mismo se s i t i a  en aqu'ól lado 

de cada uno de lo s  nervios 40 a le jad o  del centro del molde
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sa desprenda rápidamente. Las membranas muy fin a s  de mate­

r i a l  alaat¿maro formadas en ta le s  nervios y alrededor de la  

espiga del gancho donde l a  misma se proyecta a travos del 

canal 26) constituyen) en e fec to ) lin e a s  de desgarramiento#

5 Debe entenderse que se puede hacer cualquier c lase  de

soporte de ta p ic e r ía  con* e l  uso de una versión diseñada 

apropiadamente del molde que a *  i lu s t r a  en e l  dibujo? A sí, 

puede hacerse incluso  una denominada banda de cincha con 

so lo  dos puntos de unión, uno en cada extremo de la  banda,

10 empleando l a  presente invención*

N O T A

Por l a  patente de invención a que se r e f ie r e  l a  pre­

sente memoria d escrip tiv a  se REIVINDICA l a  propiedad y  l a

explotación exclusiva de:
- ... . . . .

15 1^-* Un método para fa b r ic a r  soportes de ta p ic e r ía , que con­

s is te n  en una masa de m aterial elastómero que f lu i r á  y se endure­

cerá cuando se someta a ca lo r y presión y por lo  menos dos ganchos 

y miembros de v a r i l la  a u x ilia re s , por medio de cuyos ganchos e l  men­

cionado soporte de ta p ic e r ía  se acopla a un bastidor o b astid ores,

20 caracterizad o por e l  hecho que comprende lo s  sig u ien tes pasos,

concretamente, l a  colocación de lo s  ganchos y de la s  v a r i l la s  auxi­

l ia r e s  por un lado y e l  m aterial elastdmero sin  endurecer que f l u i ­

rá  y se endurecerá cuando se someta a ca lo r y presión por otra 

p arte , en una sección  de molde in fe r io r  que tien e  rebajam ientos en 

25 su fre n te  de moldeo; estando situado dicho m ateria l elastómero en 

e l  rebajam iento y diehos ganchos y dichas v a r i l la s  situadas de 

t a l  manera en t a l  sección  de molde que la s  primeras partes de lo s
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áe lo s  mencionados ganchos y la s  primeras partes de la s  

donadas v a r i l la s  están situadas en e l  mencionado rebajamien— 

to  y que la s  segundas partes de le s  mencionados ganchos y 

segundas partes de dichas v a r i l la s  están situadas en cavidad- 

des de la  mencionada sección de molde que comunican con e l  

mencionado rebajam iento; e l  c ie rre  del molde llevando una seo- 

oi[%n de molde superior que e stá  desprovista de rebajam ientos 

de moldee de elast&nero en su fre n te  de moldeo en contacto 

herm átice con l a  sección de molde in fe r io r , llevando tata* 

bi¡gn dioho cerramiento e l  fre n te  de moldeo de dicha sección 

de molde superior en contacte con oada uno de dichos ganchos 

con e l  f in  de asegurar, junto con la  oolecaol,6n.de la s  men­

cionadas segundas partes de áa^a^gangtwetg-'-de .ta^aia ú

l i a s  e¡n dichas cavidades, un mantenimiento p o s itiv o  en t o -  

do momento de la s  posiciones de dichos ganchos y de. dichas 

v a r i l la s  en re lac ió n  unos con otros y con la s  secciones del 

molde; la  ap licación  de ca lo r a dioho molde para hacer que 

e l m aterial elast&nero flu y a  b a je  presión alrededor de dichas 

primeras partes de ta le s  ganchos y d e tta le s  v a r i l la s ,  y 11*** 

nen dicho rebajam iento y endurezca dicho m aterial elastám ere, 

con lo  que dichas primeras partas de ta le s  ganchos y de t a ­

le s  v a r il la s  quedan embebidas en e l  m aterial elast¿m ero endu* 

recido y forman una construcción u n ita r ia  con e l  mismo*

2 * -  Un mátodo, t a l  como e l  esp ecificado en 1 , carao- 

rizado por e l  hecho que e l  aparato en e l  mismo empleado com­

prende una sección de molde superior que e stá  desprovista de 

rebajam ientos de moldeo de elast&nero en su fre n te  de moldeo
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y una sección de molde in fe r io r  que está  p ro v ista  en su fren­

te  de moldeo de un rebajam iento para e l  acomodo en e l  mismo 

no só lo  de una masa de m aterial elastámero sino tamhián de 

la s  prim erie partes de dichos ganchos y la s  primeras partes 

5 de dichos miembros, aportándose también cavidades en dicha 

secoión de molde in fe r io r  que comunican con dicho rebajamien­

to  y que están adaptadas para acomodar segundas partes de ta ­

la^ ganchos y.segundas partes de ta la s  v a r i l la s ,  siendo t a l  

la  d isposición  que, cuando ta le s  ganchos y ta le s  v a r i l la s  

ÜO se s itá a n  en l a  mencionada sección de molde in fe r io r  con

sus resp ectiv i^ p rim érag  partes.y-segundas.p artes-en  e l  re­

bajamiento y en la s  cavidades, respectivam ente, y cuando se 

s i tá a  una masa del m ateria l elasternero en su estado sin  en­

durecer en t a l  rebajam iento y cuando la s  secciones de moldes 

15 se unen para parrar e l  molde, la s  posiciones de ta le s  gan­

chos y de ta le s  v a r i l la s  en re la c ió n  unos con otros y con 

diohas secciones de molde se mantienen positivamente en to ­

do momento por e l  contacto entre e l  fre n te  de moldeo de la  

secci6n .d e molde superior y cada gancho y tambián por me- 

20 dio de la  situ ació n  de ta le s  segundas partes de lo s  ganchos 

y de la s  v a r i l la s  en ta le s  cavidades*

3o— Un mótodo, t a l  como e l  esp ecificado en 2, en e l  que 

t a l  rebajam iento comprende una porción p rin cip a l para e l  mol­

deo en e U a  del cuerpo del soporte de ta p ic e r ía  y , para cada 

25 juego con sisten te en un gancho y una v a r i l la  a u x ilia r , una 

porolón secundaria para e l  acomodo en e l la  de t a l  primera 

parte de dicho gancho y de dicha primera parta da dicha va­

r i l l a ,  estando situadas dos de ta le s  cavidades en extremos
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opuestos d . la  mencionad, porción secundaria y .n  fre n te  un. 

de otra , y datando destinadas .1  acomodo de lo s  extremos 

opuestos de t a l  v a r i l la ,  s i .n d . dichos extremos opuestos de 

la  v a r i l la  in teg ra le s  con la  mencionada primera parte de 
dicha v a r i l la *

4 *"  Un mgtoáo, t a l  oomo e l  esp ecificado en 3 , en e l  que 

la  mencionada porción secundaria del rebajam iento e stá  fon* 

mada, en un lugar pr&cimo a su media longitud, con una pon* 

c i&  profundizada para e l  acomodo r e s tr ic t iv o  en e l la  de un 

extremo l ib r e  de dicha primera parte del mencionado gancho, 

con lo  que se impide la  rotación  del mencionado extremo l i *  

bre sobre e l  e je  de l a  espiga del gancho sustancialmente**

5 . -  Un método, t a l  como e l espedificade en 3 o 4 , en é l  

que cada una de ta le s  dos de dichas cavidades l le v a  asociado 

consigo un imán, con lo  que lo s  extremos opuestos resp ecta* 

vos de t a l  v a r i l la ,  cuando la  misma se s i tá a  en l a  porcüín 

secundaria y en dichas dos cavidades, son retenidas en la s  

mencionadas dos cavidades por la  in flu en cia  de lo s  imanes^

6 ^  Un método, t a l  como e l  esp ecificado en cualquiera 

de la s  reiv indicacion es 3 a 5, en e l  que se aporta otra ca* 

vidad en un punto ale jad o  de dicha parte secundaria para e l  

acomodo r e s tr in g id , .n  e l la  d . t a l  segunda parte d . dicho gan­

cho, constituyendo dicha segunda parte la  del mencionado gan­

cho por medio del cual e l  soporte de ta p ic e r ía  será asegurado 

a un bastidor de soporte y siendo acomodada dicha segunda paií* 

te  en la  mencionada otra cavidad d . t a l  modo que queda impedi­

da en esencia l a  ro tación  de l a  mencionada segunda parte so*
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bre e l  e je  de l a  espiga del gancho*

7 v  Un método, t a l  como e l  esp ecificad o  en 4 o 6 , en e l  

que l a  espiga del gancho se proyecta a lo  larg o  de un canal 

que e s tá  en comunicación de f lá id o  con l a  mencionada porción 

p rin cip a l y con l a  mencionada porción secundaria*

8 * -  Un mátodo? t a l  como e l  esp ecificad o  en 7? pn e l  que 

e l  mencionado canal e s tá  también en comunicación de flá id o  

con cavidades para acomodar e l  exceso de m ateria l de moldeo? 

en la s  que e l  exceso de m aterial elastómero es forzado bajo 

presión cuando ta le s  rebajam ientos y ta la s  dos de ta le s  cavi­

dades se han llenad o con e l  m aterial elastómero*

9 **  Un método? t a l  como*el esp ecificad o  en 8? en e l  que 

una pluralidad de hervios proporcionan l a  demarcación fá s ic a  

entre dichas partes p rin cip a l y secundaria por una parte? y 

dichas cavidades para e l  exceso de m aterial de moldeo por 

otra  p arte , en e l  que se forman una f in a  membrana de rotura 

fácil durante e l  moldeo y l a  vulcanización o endurecimiento 

del material elastómero en tales nervios, siendo rota la mem­

brana con e l  f in  de r e t ir a r  e l  exoeso de m aterial vulcaniza­

do o endurecido del soporte de ta p ic e r ía  cuando e l  mismo ha 

sido re tira d o  de l a  sección  de molde in fe r io r  del aparato 

a b ie rto *

10p- "Un mótodo para fa b r ic a r  soportes de ta p ic e r ía " *

Consta l a  presente memoria d escrip tiv a  de dieciocho^ 

h o jas fo lia d a s , e s c r ita s  por una so la  cara*

Barcelona? 26 de Enero de 1971*
e. BONEI SOLER
p-
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