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La preéente invencién ge refiere a un proce-—
dimiento para la obtencién de agentes églutinantea pa-
ra lacas en polvo, altamente reactivos; auto~-reticula-~
bles, especlalmente a base de poliacrilatos que, conte

5. niendo grupos hidroxilo, estdn modificados con alcoxi-
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metilisocianato y tienen grupos nidroxilo libre.
Para los procedimientos de lacado electroestdati-
co con polvo y desinterizacidén en lecho fluido son ante to

do interesantes los agentes de aglutinacidn auvto-reticula-

bles, es decir, de monocomponentes, ya que en ellos no

existe el peligro de un desmezclado de la resina sintética
y del componente de reticulécién durante el transporte,
almecenamiento y aplicacidén en los aparatos de pulveriza-
cién 6 de lecho fluido y, por lo tanto, a2l recocer no se

puede presentar una reticulacidn ne%erogénea. La exigen~—

.cia en la prdctica de desarrollar mds econémicamente el

" procedimiento del lacado con aglutinantes libres de disol-

ventes mediante disminucibn de las temperaturas de recoci-
do y acortamiento de los tiempos de recocido se pudo cum-
pl;r-ampliamente segﬁﬂ una antigua patente belga 743 931
mediante el desarrollo de sistemas dé monocomponentes altg
mente reactivos a base de poiiisocianatoé.que, conteniendo
grupos hidroxilo, estédn modificados con alcoximetilisocia-
neto, y tilenen grupos hidroxilo libres.

En comparacién con los polves de poliacrilato,

reticulables a través de acril- 6 metacrilamida-N-metilo-

léter que, se recuecen por encima de los 1502C, los poli-
acrilatos que, conteniendo grupos hidroxilo, estén modifi
cados con alcoximetilisocianato, y tienen grupos hidroxilo
libres, muestran ya un comiehzo de la reticulacién'a;rede~
dor de los 1202C, Esta ventaja para la préciica itrae con-
.sigo, por otrs. parte, dificultades en la elaboracién de

los polimeros preparados en solucién y modificados con al-

coximetilisocianatos,

Para separar los disolventes de las soluciones
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de resinas sintéticas suto-reticulables ya se han Propues-—
t0 varios procedimientos.,  Si la preparacién del polimero
anto-reticulable se efectta en disolventes miscibles con

agua, entonces se puede aislar mediante precipitacidn con

‘agua., En este procedimiento no se solicita el producto

téruicamente; las desventajas son, ein embargo, los lar-

gos tiempos de secado necesarios a las temperaturas bajas

o

asi como el elevado consumo de agua debido al desfavora-
ble coeficiente de distribucidn del disolvente ehtre el
polimero y el agua. AlQemds se necesitan tiempos de lava-
do largos pare obbtener el polimero libre de disolvente,
ya que la difusién del digolvente fuera de la fase sélida
al agua se ha de efecivar a tempefatura baja. For otra
parte resulta costosa la sepéracidn por destilaciédn -de
una mezela de poco disolven%evy mucha-agua para la recupe
racién del disolvente. .;; _ :? ;?i:-r '

En la elaboracidén de 1as-éoluciones de polimero
en disolventes orgénicos mediante secado por puiveriza—

cién se simplitica considerablemente la recuperacién del

.@isolvente. Como los puntos de sinterizacién de los poli-

meros, que aun contienen Qébilmente disolvente, se encuen-
tran, sin embargo, en la zona de los productos de evapora~
cidn de los disolventes se presentan en el secador por
pulverizacién répidemente aglutinaciones que excluyen este
procedimiento,

Otra posibilidad para aislar los polimeros de
Jos disolventes orgénicos consiste en la eliminacién del
disolvente mediante destilacién azeotrépica con agua, en
vaclo, y ulterior secado del polimero. Si' bien las nece-

sidades de agua son mds reducidas en este procedimiento
¢
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.que el procedimiento de precipitacidn con ggua untes des-

crito,vse mantienen sin embargo lag deaventajas de los
largos tiempos de secado a temperatura baja y la costors
recuperacién del disolvente de la mezcla de agua~disolventz.
También se conoce un procedimiento para la concen
tracién de soluciones de productos de alto peso moleculser
mediante secadores de husillo (véase la patente alemsna

1.111.154). Este procedimiento, sin emburgo, solo es ade-

cuado para la elaboracidén de agentes aglutinantes de lacas

en polvo no reactivos é poco reactivos, EL problemzs de lo
evaporacién directa de las soluciones de resinas sintéti-
cag altamente reactivas, que como en el presente caso, cou

puntos de reblandecimiento de 759'm LLOC ya comienzan 8 e

ticular elrededor de los 1202C, comsiste en que la amplia

gvaporacién del disolvente,.a partir.de una solucidn vis-
cosa, es deéir, el proceso de difusién eﬁ,si de learsge du-
racidén, se ha de realigar dentro de unos limites de tempg
returas muy estrechos con tiempos'de residencia muy breves.

Las exigencias fundamentales que se han de cuamplir agul:

.por una parte, una libertad practica de disolvente residual,

es dedir, un polvo de resina sintética que ya no aglutine,
por otra parte, sin embargo, que ain no se presente ningi-
na reticulacién, se pueden cumplir con los procedimieubcs
de evaporacidén en los husillos correspondientes al'actual
‘estado de la técnica.‘

- Xa solucién de este problema se desceribe en el
procedimiento segin la presente invencidn para la obien-
cidn de agentes de aglutinacidén de lacas en polvo, auin-
reticulables, altamente resctivas.

El objeto de la presente invencidn es, por lo
' A
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tanto, uwn procedimiento para la obtencidn de resinas acri-

.

liceg, libres de disolvente, auto-reticulables, altamente
reactives, para recubrimientos en forma de polve del punto
de reblandecimiento de 75 - 11092C, que cowienzan'a,reticur
lar alrededor de los 120¢C, a partir de solucioneé median~.
te evaporacidén continua, en caso dado bajo presién reduci~
da, caraclerizado porgue la solucidén de resina se evapora
en evaporadores de husillo, autolimpiadores, con tiempos
de repidencia de 2 & 6 minutos, calentdndose la resina me-
diante calentamiento desde el exterdior y también por la
friceidn interior a temperaturas no superiores a 1209C,
preferentemente no superiores a 100 - 110°C.

Por resinas acrilicas altamente reactivas, auto-
reficulables, se entiénden los productos derr;accgdn de po
Limeros mixtos de mondémeros que con?%gnen grupos hidroxilo,
ésteres alquilicos de 4cidos Qérboxiiicoéfxf,A?—insatura-

. ! Lo
dos con 3 a 5 &tomos de carbono y, en caso dado, ulterio- -
res monémeros no funcionales con alcoximetilisoclenatos °
01 - Cygs preferentemente metoximetilisocianato.

Se d4 preferencis a las reginas acrilicas de
copolimeros de: '

() 5~ 80 % en peso dé, como minimo, un monémero
conteniendo grupos hidroxilo,

(B) 20 ~ 95 % en peso, de como minimo, un éster-de
dcidos carboxilicos¢><,/§-ins¢tUrados
con 3 & 5 dtomos de carbono,

(C) 0~ '0¢%en peso'de, como minimo, un comondémero
no funcional,

(D) O~ 15 % en peso de acril- 6 bien métacrilamida,

en caso dado N-monoalguilada, y
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() 0 -5 % en peso de dcidos carboxilicos libres,
o ' ol 4?—insaturados con 3 a 5 atomos de
carbono;
‘la suma de los porcientos contenidos es de 100, habiéndose
reaccionado el copolimerc con O,i - 3C % en peso de metoxi
_metilisocianato, referido al copolimero sdLido.
rPor monémeros del grupo (A) se entienden, por
'ejemplo; hidroximetilnorovorneno, dihidroximetilnorborneno,
élcohol fenitalilico, éster hidroxialquilico de &cido acril-
6 bien mebacrilico, tal como el acrilato 6 bien metacrilato
de hidroxietilo, éster /8'-hidroxipropilico, éster hidroxi-
butilico, pudiendo estar enlazado el grupo hidroxilo a un
&tomo de carbono primario- 6 secunéario; éster hidroxialgui
lico de dcido fumdrico 6 bien malédico, tal como el fumara~
to-de dihidroxietilo, fumaféto de monohidroxietilo, fumara
to de hidroxietile%ilo, trimgtilolpropangmonoaliléter, gli
-cqimonovihiléter.
| A los mondmeros del grupo (B) pertenecen, por
ejemplo: los ésteres de dcidos carboxilicos D(,A?-—insatur
rados de 3 a 5 dtomos de carbono y con 1 a 12 &tomos de
carbono en el resto alquilo del éster, tal como acrilato
¢ metacrilato de metilo, etilo, ciclohexilo, ésteres rami-
ficados y sin ramificar del propanol, butanol, octanol.

. Como mondmeros del grupo (C) sean mencionados,
por‘ejemplo: estireno, O ~metilestireno, viniltolueno, acrl
lonitrilo, acetato de vinilo, metacrilonitrilo, D<—cloro-
acrilonitrilo, clorure vinilidénico.

Monémeros del grupo (D) son, enire otros: acrila-
mida, en caso dedo l-monoalguilada, 6 bien metacrilamida, ¢

por ejemplo, N~vinilacetamida, diacetoacrilamida,
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. A los monémeros del grupo (E) perténecen, por
ejemplo: los decidos carboxilicos &X ,f?-insaturados con 3
a 5 dtomos de carbono, tales como el écido acrilico 6. me-
tacrilico. -

La polimerizacidén se puede realizar en forma co
nocida con ayude de iniciadores que se descomponen en ra-
dicales, tales como perdxidos 6 éompuéétos gzoicos, con
disolventes inertes con relacién a los isocianatos, tales
como cloruro metilénico, cloroformo, acetona, tolueno, me-
tilglicolacetato. A continuacidn se hace reaccionar la so
lucién, a temperaturas hasta unos 50°C, con 0,1 a 30, pre-
ferentemente 5 a 20 % en peso de alcoximetilisocianato, re
ferido al polimero séiido. Como alcoximetilisocianatos en-
tran preferentemente en consideracién los alcdximetiliso—
cianatos 01 8 018 de cualquler clase, especlalmente, por
ejemplo, metoxlmetlllsoc1anato, etoxmmet1+15001anato, iso~
propoximetilisociansato, buuoxlmet111s001anéfo, hexoximetil
isocianato, aliloximetilisocianato. '

Los disolventes, en los cuales estén disueltas
las resinas acrilicas altamente reactivas,.tienen puntos
de ebullicién inferiores a unos 1402C bajo presidén normal,

Preferentemente estdn las resinas acrilicas di-
sueltas en disclventes orgénicos de bajo punto de ebulli-
cién, tales como cloruro metilénico, acetato de metilo,_
acetato de etilo, acgtona.

Las soluciones acrilicas, a elaborar segin Ia
presehte invencién, pueden contener pigmentos, catalizado-
res, egentes de rluidificacién, materiales de carga, colo-
rantes disueltos y otros asenteq auxiliares usuales en la

oustrla de las lacas,
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Como pigmentos pueden contener las soluciones
por ejemplo pigmentos blancos y coloreados, por ejemplo,

diéxido de titanio, 6xido de hierro, amerillo de cromo,

ezul de Prusie, verde de Breunschweig, cromato de cinc 6

de plomo, pigmentos de titanio coloreados, pigmentos de
sulfuro de cine; litofones, pigmentos orgdnicos, tales
cbmo pigmentos de ftalocianina ¢ colorantes agoicos inso-
lubles.

~ Como materiales de cargs entra en consideracidn

los dcidos silicicos precipitados u obtenidos térmicamente,

ademds, los silicatos, cuarzo molturado, polvo de vidrio

¥, pers lograr efectos especiales, también los polvos de

'”metal, tales como los de bronces de aluminio y de cobre.

Te elaboracién de la solucidn de resina que con-

tlenen en caso dado pigmentos, materiales de carga, agen-
tes de fluidificacidn y otros agentes auxiliares se afec-

_tﬁd en evaporadores de hugillo especiales; bajo manteni-

miento de condiciones de procedimientos especiales.

Los evaporadores de husillo (véase Fig. 1) son
evapofédores de trabéjo»continuo dotados de uno ¢ varios
husillos transportadores ¢ amasadores (1) en los cuales
soluciones viscosas, fusiones ¢ suspensiones, en la mayo-
ria de los casos de productos de alto peso molecular, se
concentran mediante evaporucidén de los componentes voldti-
les 2 unos contenidos residuéles muy reducidos y tolera-
bles. BEn el lugar (a) se alimenta la solucidén a evaporar
mediante aparatos dosificadores usuales, por ejemplo, me-

glante bombas de engransjes, al evaporador de tornillo-sin

“fin. Fl calor necesario para el proceso de evaporacién se

alimenta a la solucidn viscosa térmicamente a través de las
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-psredey calenbtables (3) del aparsto y mecdnicamente & tra.-

vés de los drboles del tornillo sinfin en rotacidn por la
fricceldn en el material, En aparatos mayores_pﬁeden realli
zarse los 4rboles.del husillo también calentables. lLa cey
casa que encilerra Los husillos estd ablerta por zonss para
la evacvacién del vepor (4,5,6). En estas zonas para la
salida del vepor (4, 5, 6 ) -~ en caso dado bajo vaclo - ce-
den las capas de material calentadas, continuamente abier-
tas de nuevo, los vapores de disolvente son evacuados. Eg
tos vapores se condensan entonces en forma conocide para’
recuperar el disolvente. En el lugar (8) se expulsa la fu
gi6n de material altamente viscosa, liberada del disolven-
te, a través de una boquilla de tobera (7).

Ia evaporacidén directa de las solﬁciones de las
sistancias altamente reactivas, arribd mencionadas, en los.
evaporadores de husillo, se logra s6lamehte cuando el mate
rial sensible a la temperatura se tra?a térmicamente sélo
durante breve tiempo, especial&ente con un espectro de
tiempo de residencia estrecho. El1 procedimiento segin la
presente invencidén se efectia, por 1o taﬁto, preférentémeg
te en mdquinas de bhusillo de impulsidén forzada, qﬁtolimpig
doras, de varios husillos, con husillos que se iasoan en-— -
tre si y con una distribﬁcién de tiempo de residencié muy
estrecha.

Tos sistemas de husillos de esta clase estdn re-
presentados, como ejemplo, en las figuras 2 y 3 en seccién

a través de la zona de evaporacidn, siendo el de la figura

2 un sistema de dos husillos empleado preferentemente ccu

husillos girando en jgual sentido ( 12, 13, ) rascdndose

entre si, el de la figura 3 un sistema de 4 husillos, em-
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pleado preferentemente, compuesto de dos parejas de los huai-

llos autolimpiadores de la figura 2 que agul -instalados en

~ la carcase de salida del vapor en forme de V - ampliamente

abierta, forman una disposicién especizlmente favorable para

el cometido de evaporacién. ILos 4 husillos (14, 15, 16, 17)

© giran entonces, visto en la carcasa de salida del vapor, con-

formé a la figura 3 preferentemente desde fuera hacia dentro
j_desde arriba hacia abajo.

El procedimiento de la presente invencidn se efec—
tda, para la ppoteccién térmica de las sustancias albamente
reactivas, preferentemente con disolventes derfécil ebulli-
cién, por ejemplo, con cloruro metilénico, acetato de metilo
() acetatd de etilo.

Esfés disolvenfes permiten aislar los agentes aglu-~
tinéﬁtes de lacas, altamente reaetivos,jaevla §oluci6n a tempe-
raturas de calentamiento del evaporador de husillo de 50 a
'1002C, con temperaturés méximas en el producto, en la salida
‘de la fusién fuera del aparato, de 1202C, preferentemente 100
a 110°C con tiempos de residencia del producto de 2 a 6 minu- -
tps; preferentemente 3,5 a 4 minutos durante el calentamiento
de 202C &-1202C, ‘6 bien 100 a 110°C y a presiones en la zona

de evaporacidn de 10 a 300 Torr., Si bien las mencionadas sug

- ‘tancias comienzan a reticular alrededor de los 1202C el evapg

. rgdor de husillo, no se debe calentar mds que hasta los 1002C

ye que la solucién, por la friccién en el material, es asimig
mo calentada y la fusidn de laca, debido a este calentamlento
ldel material mecdnicamente implicado, finalmente sale con una
temperatura de 1202C., ¥l evaporador de husillo se calienia

por lo tanto a temperaturas que se encuentran en 10 a 602 por

debajo de las temperaturas méximas deseadas en el material.
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silios, mecdnicamente al producto depende de la viscosidagd

del material, de la dotacidén de los husillos, de la geome-
tris de la disposicidn de los huvsillos (diémetro, longitud,
holguras radiales entre el husillo y la carcasa) y del nu-
mero de revoluciones del husillo, Con sistemas de material
dados y evaporades de husillos dados se puede gobernar el
calentemiento del material producido mecédnicamente, sdéla~
mente a través del nimero de revoluciones del husillo.

Por otra parte, el tiempo de residencia del material en

el eveporador de husillo depende de la velocidad de los hu.
gillos. Asi reduce una disminucién del nGmerc de revolu-
ciones el calentamiento del material proéucido mecénicameg
te, pero aumenta, sin embargo, el tiempo de residencia.

Con los datos arriba mencionados serhgvhallado el compromi
so entre estas dos ihfluenoiag.obuesfas'égiéé-si. Ademéds
se reswvelven con ésto, ademés de otfas-éé;acteristicas del
procedimiento caracterizadores de. la invencién, los proble
mas descritos al principio: _ '

Por una parte, no se reticulen las sustancias

altamente reactivas a temperaturas del material por enci~

ma del punto de rebiandecimiento'de 15 a 1102, pero gin
embargo por debajo de 1202C, por otra parte, se expulsan
los disolventes tanto hasta contenidos residuales .tolers-
bles en la fusién ihferiores a un 0,5 %, de menera que
las resinas sintéticas altamente reactivas obteniaas en
la ulterior elaboracién ya no agluﬁinan."

Un calentamiénto exactamente gfaduable del e&a—
porador de husillo es condicién previa para el procedi—

miento de la presente invencidn. Para ello se emplean con

K
v
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La solucidén de resina a elaborar se puede, ven-

tajosamente, concentrar antes de su introduccidn en el evy

porador de husillo mediante evaporacion por desiension.

Preferentemente se subdivide el proceso fe eva-

poracién en lae miquina de husillo en varias ebapas (4, 5,

6) con presiones cada vez menores. Ll cierre de una etapa
a la otra se efertia mediante recalcamicnito del material

en los taladros de las piegas de separacién correspondien-—

- tes, Para ello sirven, por ejemplo, elementos roscados de

qierref(9, 10, 1L) con variacién escalonada del paso de
rosca. - ’

Una ventaja de la invencidn es la posibilidad de

recuperar el disolvente, en forme sencilla, mediante con~

"densacién. de los vapores pars emplearlos de nuevo. Eniran

en consideracidn, preferentemente, los disolventes de bajo
punto de ebullicidén arriba mencionados. Los disolventes

de punfo de ebullicién mds elévado s0lo se pueden emplear

cuando la reactividad de los aglulinantes de las lacas en

forme de polvo au$o;reticulablés 1o permitan.

Segﬁn otra caracteristica de le invencidn se pue
de agregar a la solucidn de eglutinante a concentrar, an-—
tes 6 despuds de la evaporacién en el evaporador de husi-
llo, un estabilizador, tales como aminas y alcoholes.

La fusidén viscosa, expulsada del evaporador de
husillo, del aglutinente de laca altamente reactivo se ha

de enfriar répidamente para evitar una reticulacién prema-

- tura., Esto se efectuam, por ejemplo, en una cinta de en-

friemiento mediante soplado con alre frio 6 en agua y otros
¢
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liquidos, en caso dado en" conjunto con un dispositivo de

granulacidén cortador. -Los productos solidificados se bue-

den molturar b1en y se siguen elaborando, en forma en gl
conocida, a polvoa electroestdticamente pulverizables ¢
de sinterizacién en lechos fluidos, que se aplicen y co-
chursen segﬁn_los métodos usuvales., '

Los porcientos indicados en los ejemploé'se-re—

fieren al peso, siempre que no se indique otra cosa,

Obtencién de las resinas acrilicas empleadas en los ejemplos,

En un sutoclave se preparan, bajo nitrégeno, 9,8

partes en peso de cloruro metilénico y se.calienta a 852C.

Se bombea entonces, en 5 horas, una mezcla de 10 partes.en‘_

. -
peso de estireno, 4 partes en peso de metacrilato de oxi— '

propilo, 6 partes en peso de aorllato de bu$110 g 51mu1té-
neenente la solu01én de 0,3 partes en. peso de azodllsobutl
ron1trlio en una parte en peso de clorugo metllénico. Se
mantiene la presidn en 4 atmésferas y la %emperatura en
852C. 4 continuecién se enfria a 'f02C y se introduce y
agita.una solucién de 0,1 partes en peso de azcdiisobutiro
nitrilo en 1 parte en peso de cloruro metilénico. _Sé poli
meriza ulteriormente durante 5 horas, se enfria a 602C, se
agregan 0,005 partes en peso de dioctoato de estafio y a
coﬁtinuaoién 1,6 partes en peso de netoximetilisocianato.,
Se aglta a 60¢C hasta desaparecer las bandas isoclanato en

el espectro infrarrojo y se agita entonces con 1,2 pates

en peso de metanol. Ie solucidén , aproximademente al 65 % -

de resina, se evapora directamente a continuacién en la mé

gquina de husillio.
Ta obtencidn en metilacetato se efecttda como

arriba, pero en lugar del cloruro metilénico se emplea acs

-

-y o
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tato de metilo. Soluciones de acetato de etilo se chbie-

“hnen a8l en lugar de cloruro metilédnico se emplen de scetato

de eftilo y el asobutironiirilo se sustituye por partes en
peso iguales de terc.bubilperoctoato. En fomma correspon-
diente se pueden obtener también lag soluciones toluénicss
de los eopblimeros.

' En lugar del metenol se pueden adicionar como og
tabilizador, despudés de la reaccidn con metoximetilisocis-
nato, 0,0l»a 2 partes en peso de un alcohol, tal como ela-
nol, n~propanol, iso-propanol, butilglicol, wna amina, tal
como frietilamina, etanolamina, morfolina; ademss, egentes
de fluidificacidn, tales como isoforona ¢ aceite de silico
n&. ‘Ademés se le pueden-agregar a la solucidn de laca, an

tes de la evaporaciodn, agentes contra el. envejecimiento,

 absorventes de Ultravioleta, colorantés solubles, pigmenw .

.

tos, neteriales deicarga, tales como derivaedos de dcido si
licico, agentes de matalizacidén, polvos de metal y agentes

elastificantes.

Ejemplo 1
Una soluciébén al 65 % en cloruro metilénico de

une resina acrilica, compuesta de un 50 % en peso de esbi-

reno, 30 % en peso de acrilato de butilo y 20 % en peso

de metacrilato de oxipropilo, cuyos grupos OH libres se
han transformado en un 60 mol-% con metoximetilisocianato

) . .
en el correspondiente uretano, se evapora continuamente

- bajo adicién de un 6 % en peso de metanol (referido a la

resina) en un evaporador de husillo de 2 hwsillos, 1,1l m
de longitud, de 2 eftapas (12 abertura de evaporacién 160 nm,
28 abertura 500 mm de longitud) con un didmetro exterior

de los husillos de 32 mm y girando en igual sentido con
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90 rev. por minuto, con los husillos rascéndose entre si.
Lo soliucidn se dosifica a una temperatura de 202C mediante
bombe de engranaje al evaporador de husillo y alli se eva-
pors durante un tiempo de residencia medio de 4 minutos
con un calentamiento de la carcasa del evaporador con aguva
caliente de /02 y bajo una presidén de vapor de ‘15 Torr.
El aglutinente de laca en forma de polve aislado, altamen~
te reactivo, se expulsa como fusidn altamenté vigcosa, gin
reticular, con una temperatura del producto de 1052C y una
cantidad de 3,1 kg/h, se enfria inmediataménte en agua frig
y solidifica, despuds se moltura y mediante secado simple
se libera del agus residual adherida sobre la superficie.
También se efectia con éxito un enfriamiento suficientemen
te rdpido, libre de agua de la fusién mediante soplado de
Ta mese caliente con aire frio. -74*"“ﬁ:g.f
Bjemplo 2 .”’:« . ’ﬁf?l

Se evapora, como en el ejeﬁplo 1, upa.solucidnf.‘
al 65 % de una resina acrilica en cloruro metilénico de un

40 % en peso de estireno, 10 % en peso de acrilato de meti

1o, 30 % en peso de acrilato de butilo y 20 % en peso de

metacrilato de oxipropilo (un 60 % de los grupos OH Libres
estdn modificados con metoximetilisocianato) bajo adicidn
de un 6 % en peso de metanol (referido a le resina) en el
evaporador de husillo, menciongdo en el egjemplo 1, a 90 r.
pm. @e los husillos, 50°C de temperatura de calentamiento
y 60 Torr de presién de Vapor en el plazo de 4 minutos.

Se expulsa una fusion de aglutinante de laca viscosa'a

1102C, sin reticular en un rendimiento de 2,6 kg/h que.se

sigue elaborando como en el ejemplo 1,
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Se aisla la resina del ejemplo 1, pero como solu-

cién_al 65 % en acetato de metilo, de la solucién, pajo
adicién el 6 % de metanol (vererido a la resina), en el
evaporador de husilios mencionado en el ejemplo 1, a 90 r.
Pl de»los drooles, 5020 de temperatura de calentamiento
y~25'Torr. de presién de vapor, en el plazo de wnos 4 minue~
tos. Ia fuslén de resina viscosa, sin reticular, se expul-
sa a una temperaturs del producto de 1102 y en una canti-
ded de 2,1 kg/h y se sigue elaborando como se ha descrito

en el ejemplo 1.

- La resina del ejémpio 1, Pero sin embargo como
soluciéﬁ al 68 % en acetato de etilo, se aisla de la soiu-
¢ibén’ bajo adicidén de un 6 % en peso de metanol (referido a
la_fesina) como en el ejemplo 1 en el evgpprador de husi~
1lo alll desérito, a 90 r.p.m. de los érbéies, 102C de tem
peratura de calentamiento y una presidén de vapor de 50 Torr.
en el plazo de unos 4 minutos. ILe fusidn de resina se ex-

trae sin reticuler a una temperatura del producto de 95°C

‘y en uneg cuntidad de 3,0 Eg/h'y se sigue elaborando como

en el ejemplo 1,

. Ejemplo 5

La resina del ejemplo 1, como solucién al 6§ ¢
en acetato de etilo, se aisla de la soluciédn, bajo'adicién
® .
de un 0,6 % en peso de trietilamine (referido a la resina),

en el eveporador de husillo mencianado en el ejemplo 1 a

- 90 r.p.my de los drboles, 702C de temperatura de calenta-

miento y 15 Torr. de presion de vapor en el plazo de unos

4 minutogs. DLa fusibén de resina sin reticular sale con una

¢
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benveratura del producto de 1072C y una cantldad de 2,3 kg/h-

dei evaporador de husillo y se enfria como en el ejemplo 1
¥y se elabora.
Une solucién al 60 % de la resina del ejemplo 1

en cloruro metilénico se evapora en forma continua, bajo

adicién de un 6 % en peso de metanol (referido a la resina),

en un secador de husillo oorreépondiente a la Tigura 3 de
4 drbholes devl,73 m de longitud, 2 etapas, 12 abertura de
salide 550 mm, 22 gbertura 210 mm, de longitud, cbn didme~
tro exterior del husillo de 50 mm y rotando a 80 r.p.m.,
rescandese entre sl. Ia solﬁcién se dosifica medianfe una
bombha dekengranaje a una temperatura de 202C al evaporador

y alll se -evapora durante un tiempo de residencia promedio

de 3,5 minutos bajo un calentamlento de la carcasa del eva

porador con agua calentaaa a 87¢ y baao una pr3516n de va—
por de 60 Torr. B A

Se obtiene una fusidén de agente aglutinante de
laca viscosa, sin reticﬁlar, de 105¢C en una cantidad de
23 ke/h y se sigue elaborando como eﬁ el ejemplo 1.

Mediante una evaporacidén por descompresidn ante-
conectada a este evaporador de husillo directamente en el
lugar (véase Fig. 1) a 160 Torr; despuéas de caléntar pre-
viaemente la solucidn a 472C se puede aumehtar la cantidad
de fusidén de resina con la misma solucidén de partida~y ba~
jo las mismas condiciones de 23 kg/h a 40 kg/h. ILes resi~
nas aisladas de la solucidn de los ejemplos 1 a 6 se Qi
suelven en todos los disolventes usuales, por ejemplo,'xi—

leno, acetato de etllo 6 acetato de metilglicol, es decir,

gin reticular, se pueden molturar a wn polvo gque ho forma

i et

b

" s s o e s 0 P Ao
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apelmezemientos, por lo btanto pricticamente libre de disol-
vente, con tamafio de partlculaes inferiores a 80 n ¥y sinte-
riza a temperaturas alrededor de 100¢C después de anlicar
sobre una base, & una pelicula homogénea de albo brillo,

que se puede recocer a temperaturas superiores a 1202C.
N O T 4

Deserita suficientemente la naturaleza del in-
vento, asl como la manera de realigario envla prdctica,
debe hacerse constar que las disposiciones anteriormente
indicadas son susceptibles de modificacioneé de detalle
en cuanto no alteren su principio fundamental; también
se hace constar que el invento se refiere a una solicitud
de patente presentada en Alemania, con fecha 7 de febrero
de 1970, ne P 20 05 691.1,, acogiéndose por lo tanto, a
los beneficios que conceden - 1os Convenios Internacionales
en Qigor, siendo 1o que constituye la esencia>de1 referi-
do invenfo ¥y por lo gue se solicita Patente de Invencién
por 20 ajfios en Espafia, sobre: Procedimiento para la obten
cién de resinas acrilicas; caraclterizéndose por lo siguien
te:

1e= Procedimiento para la obtencibn de resinus
acrilicas, libres de disolvente, auvto-reticulables, alta-
meﬁte reactivas, para recubrimientos en forma de polvo,
de punto de reblandecimiento de 75 a 1102C, que comienzan
a reticular alrededor de los 12020, = partir de soluciones
mediante evaporscidn continua, en caso dado bajo presidn
reducida, caracterigzado porque lg solucidn de resina se
evapore en evaporadores de husillo, autolimpiado?es, con

tiempos de residencia de 2 a 6 minutos, calentédndose la
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resina mediante calentamiento desde el exterior y también
por La friccién interior, a temperaturas no superiores a
120eC, preferentemenﬁe no superiores a 100 - 11026,

2.~ Procedimiento segin la reivindicacién 1, ca~
racterizado porque las resinas acrilicas son ios productos
de reaccién de polimeros mixtos de monbmeros que contienen
grupos hidroxilo, ésteres alqullicos de écidoso<,l9-insa—
turados con 3 a 5 4tomos de carbono. y, en caso dado, ulte-
riores mondmeros no funcionales con alcoximetilisocianatos
con 1 & 18 4tomos de carbono en el grupo alguilo.

3.- Procedimiento segun la reivindicacidén 1, ca-
racterizado porque las resinas ecrilicas sbn los productos
dé reaceién de polimeros mixtos de (A) 5 - 80 % en peso de,
como minimo, un mondémero conteniendo grupos hidroxilo, (B)
20 ~ 95 % en peso de, como minimo, un éster de dcidos car-
boxillcosc% 19~1nsaturados con 3 & 5 dtomos de carbono,
(C) 0~ 70 % en peso de, como minlmo, un’ comonémero no
funcional, (D) 0~ 15 % en peso de, acril- ¢ métacrilamida,
en caso dado N-monoalquilada y (E) O - 5 % en peso de dci-
dos carboxilicos libres G< Z?-insaturados con 3 a b éto~
mos de carbono, siendo la suma qe los porecientos conteni~
dos de 100 con 0,1 - 30 % en peso de metoximetilisociana-
to, referido al polimero mixto sdlido.

4.~ Procedimiento segin las reivindicaciones 1
a 3, caracterizado porque las resinas acrilicas se disﬁe;
ven en disolventes con un punto de ebullicidn interior a
1400C bajo presién mormel.

5.~ Procedimiento segin las reivindicadiones 1
a 3, caracterizado porque las resiﬁas acrilicas se disuel

ven en cloruro metilénico, acetato de metilo, acetona §

)
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acetato de etiio.

6.- Procedimiento scgin las reisindicacionss 1
a2 5, caracterizado porgue las soluciones de las resines
acrilicas altamente reactivas contienen pigmentos, mabterin
les de carga, colorantes solubies, catlalizadores ¢ agentes
de fluidificacién,

7.~ Procedimiento segtn las reivindicaciones i
a2 6, caracterizado porque las soluciones de las resinas
gerilicas altamente reactivas se evaporan en evaporadorey
dé husillo-con dos drboles de huail;o robatives en izual
sentido, rascdndose entre si,
‘ 8.~ Procedimiento segin las reivindicsoiones 1
a 6, caracterizado porque les soluciones de las resinas
acrilicas altamente reactivas se evaporsn en evaporadores
de husillo con cuatfotéfboles de husillo dispuestos en for
‘ma de V, siendo el sentido de giro dé todoa los drboles do

Jos

@

fuera hacia dentro y de arriba haciz abajo y rascéndos
drboles entre si.
9.~ Procedimiento para la obktencidn de resinas
acrilicas; tal y como queda sustancislmente descrito en la
presente memoria é ilustredo en los adjunbtos dibujos.
Egte memoria consta de veinte hojas cucritus &
méquina, por una sola cara,
VARRIA
29 wn
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