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5.

Esta invención se relaciona con un aparato 
mejorado, para usarse para mover objetos desde mía su 
perficie a otra. La invención tis.ne utilidad especí­
fica al ofrecer un dispositivo transportador seguro, 
en el cual pueden transferirse los pacientes desde unMod. 6U
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sitio a otro sin requerir esfuerzo manual, pero la in­
vención es igualmente útil para mover otros artículos y 
objetos de un sitio a otro.

Tal y como se ha indicado en la patente ante- 
5. riormente citada, los métodos anteriores para el manejo 

de pacientes en los hospitales, y en clínicas, han re­
querido el levantamiento manual del paciente para lograr 
un movimiento del paciente desde una cama a otra super­
ficie u otro sitio. No solamente ha resultado este es- 

10. fuerzo manual en daño innecesario y fatiga por parte de 
los ayudantes, sino que también impide que los pacien­
tes sean tratados de manera comeduda y aceptable que no 
agrave ciertos tipos de enfermedades o condiciones. El 
requisito necesario pero sencillo, de cambiar las ropas 

15. de cama ha requerido un esfuerzo manual considerable, 
por parte de los adyudantes y el esfuerzo innecesario 
del paciente para lograr la tarea. Tal y como se ha se_ 
halado asimismo en nuestra patente anterior, se han he­
cho intentos de reemplazar el manejo manual de los pa- 

20. cientos, con varios dispositivos que utilizan correas, 
bandas, o camillas para ayudar al manejo y movimiento 
requerido de los pacientes. Nuestra patente anterior es 
taba encaminada a un aparato y método mejorado para mo­
ver a los pacientes con la menor cantidad de incomodi- 

25. dad posible y sin que se requiera un esfuerzo manual por 
parte de los ayudantes. El aparato empleado, consiste 
de un par de bandas sinfín, una colocada por encima de 
la otra a fin de evitar cualquier resbalamiento o levan 
tamiento de un paciente, cuando se insertan las bandas 

30. sinfín debajo de su cuerpo en una cama o en otra super-
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ficie. Una descripción completa del aparato, sus fun­
ciones y método de su uso se han dado a conocer en la 
patente anteriormente citada, y las descripciones de 
esa patente, se incorporan en la presente por referen­
cia para fines de proporcionar información de fondo del 
estado del arte en la presente invención.

El aparato de la presente invención es compa­
rable al aparato que se describe en nuestra solicitud 
de patente anteriormente citada, hasta el grado en que 
las modalidades preferidas de ambos tipos de aparatos 
utilizan correas transportadoras cobrepuestas en la for 
ma de bandas sinfín para cargar y descargar cuidadosa­
mente un objeto hacia o desde una superficie superior 
de la correa transportadora. Sin embargo, el aparato 
de. la presente invención y su método de usarse, difie­
re del aparato de nuestra invención anterior, en muchas 
formas y ofrece ciertas mejoras con respecto a las dispo 
siciones anteriores. Esto no es decir, que la disposi­
ción anterior no es útil, sino más bien se pretende se­
ñalar que hay una diferencia entre las dos disposicio­
nes y estas diferencias dan por resultado que cada dis­
posición tenga utilidad en ciertos usos y requisitos.

El aparato de la presente invención presenta 
un contraste con nuestra invención anterior mediante una 
nueva disposición de correas transportadoras superior e 
inferior, que elimina cualquier requisito para impulsar 
positivamente cualesquiera de las correas transportado­
ras, a fin de efectuar operaciones de carga y de desear 
ga.

30. De hecho, la banda sinfín o correa transpor-



tadora inferior de la presente invención, incluye una 
sección que se asegura permanentemente en una posición 
fija con relación a una porción de base del dispositivo 
transportador, y los movimientos de translado de ambas 
correas transportadoras superior e inferior, son lleva­
dos a cabo mediante movimientos horizontales de medios 
de soporte superior e inferior, asociados con las dos 
bandas sinfín que forman las correas transportadoras.
La correa transportadora superior es de una dimensión y 
configuración como para proporcionar una superficie de 
soporte a través del dispositivo transportador, en to­
do momento, aún cuando la correa transportadora supe­
rior se extienda hasta su posición lateral más hacia 
afuera, con relación a la base del dispositivo, y, por 
lo tanto, no hay un espacio libre que quede detrás del 
dispositivo transportador, cuando las bandas están car­
gando o descargando un objeto con relación a una super­
ficie adyacente. Asimismo, se proporciona un medio de 
soporte no rígido, mejorado para cada correa transpor­
tadora, y el medio de soporte no rígido se forma de pre 
ferencia con una pluralidad de elementos de dedo que se 
extienden hacia la orilla delantera relacionada de la 
correa transportadora dentro de la cual queda completa­
mente alojado el medio de soporte.

De conformidad con la presente invención, la 
correa transportadora superior e inferior se mueven en 
planos horizontales, por un medio impulsor que se conec 
ta funcionablemente con los orificios de soporte supe­
rior e inferior, alojados dentro de las dos bandas sin­
fín que definen las correas transportadoras. Esto eli-
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mina cualquiera impulsión positiva y una necesidad para 
la sincronización de las bandas mismas, puesto que las 
bandas sinfín se moverán automáticamente en respuesta 
a movimientos de traslado de los dos medios de soporte 
asociados con las mismad. Por lo tanto, la tensión y 
orientación de la banda sinfín que define cada correa 
transportadora es menos crítico que con la disposición 
que se ha discutido en nuestra solicitud anterior. Los 
sistemas de impulsión y control de la presente inven­
ción se hacen funcionar fácilmente para efectuar movi­
mientos seguros de carga, descarga y colocación de un 
objeto con relación a la superficie más hacia arriba de 
las dos correas transportadoras. Además, las bandas 
sinfín que definen las correas transportadoras de la 
presente invención, pueden fabricarse a partir de o re 
vestirse con un material que tiene un bajo coeficiente 
de fricción, puesto que no hay requisito para contacto 
de fricción entre las bandas mismas y las superficies 
adyacentes que se ponen en contacto con las bandas. Aun 
cuando la disposición anterior proporcionaba medios de 
soporte no rígidos para las bandas sinfín, la presente 
invención proporciona una mayor flexibilidad y confor­
mación de las correas transportadoras a la configura­
ción de un objeto, proporcionando una estructura nove­
dosa de medio de soporte flexible y mediante un menor re 
quisito para tensar de manera considerable las bandas que 
establecen las correas transportadoras con relación a la 
estructura del medio de soporte.

En su forma básica, el dispositivo transporta 
dor de la presente invención incluye medios de soporte



flexibles, capaces de movimientos de translación entre 
una posición retraída sobre la estructura de base del 
dispositivo y una posición extendida a través de una ca 
ma hacia o desde la cual va a transferirse un artículo 
o un paciente funcionando las correas transportadoras 
para aislar el soporte de las fuerzas laterales, tales 
como las que resultan de la fricción deslizante o del 
resbalamiento durante las operaciones de carga ydescar 
ga, a fin de mantener una carga en el soporte durante 
el movimiento de translado cargado del mismo. En un 
sentido más específico, la invención incluye correas 
transportadoras superior e inferior, definidas mediante 
bandas o porciones sinfín de las mismas, y sobrepues­
tas una en la otra, para proporcionar una superficie su 
perior, colocada horizontalmente, que puede recibir y 
acarrear objetos sobre el dispositivo transportador.
Los medios de soporte superior e inferior están asociados 
respectivamente con las correas transportadoras superior 
e inferior y funcionan para mantener las correas trans­
portadoras en planos prácticamente tendidos, mientras 
que permite un cierto grado deseado de flexibilidad y 
conformación de las superficies de soporte de las correas 
transportadoras. Además, se proporciona un medio impul­
sor para transladar los dos medios de soporte en planos 
de movimiento horizontales, lo cual ocasiona que las co­
rreas transportadoras se extiendan hacia afuera aleján­
dose de o hacia atrás hacia una porción de base del dis­
positivo transportador. La correa transportadora infe­
rior, se establece por medio de una banda sinfín que in­
cluye una sección que se fija en su posición con relación
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a la porción de base del dispositivo o ambas correas trans 
portadoras se extienden y se hacen retraer simultáneamen 
te mediante el movimiento simultáneo de sus medios de so 
porte asociados. Sin embargo, la correa transportadora 

5. superior, establece la banda sinfín, y puede ocasionar 
que gire o que no gire con relación a su propio medio de 
soporte de manera que un objeto pueda volverse a colocan 
sobre la superficie más hacia arriba de la correa trans­
portadora superior cuando se requiera. Los movimientos 

10. de extensión y retracción de las correas transportado­
ras, pueden controlarse separadamente de los movimien­
tos que efectúan la recolocación de un objeto, sobre una 
superficie superior de las correas transportadoras sobre 
puestas.

15. Para manejar un objeto de conformidad con la
presente invención, se realiza mediante las etapas de 
extender simultáneamente los medios de soporte anterior 
mente descritos de las correas transportadoras superior 
e inferior, en planos generalmente horizontales, hacia 

20. y adyacentes a una superficie a fin de hacer girar las 
orillas delanteras de las correas transportadoras supe­
rior e inferior en direcciones opuestas. Durante los 
movimientos de extensión, la orilla delantera de la co­
rrea transportadora superior gira hacia arriba y la ori 

25. lia delantera de la correa transportadora inferior gi­
ra hacia abajo.

Durante los movimientos de retracción se efec 
túan rotaciones a la inversa. El método incluye las 
etapas de recolocación, cuando sea necesaria, moviendo 

30. la superficie más hacia arriba ¿e la banda sinfín su-



perior con relación a un medio de soporte asociado. 
Además, se proporciona por medio de la presente inven­
ción, un método específico para cambiar una sábana de­
bajo de un paciente acostado en una cama.

Estas y otras ventajas y particularidades de 
la presente invención se harán evidentes de una compren 
sión de la discusión más detallada que se dá a conti­
nuación y en esa discusión se hará referencia a los di­
bujos que se acompañan, tal y como se describen brevemen 
te a continuación.

La figura 1, es una vista en elevación late­
ral de un dispositivo transportador del tipo propuesto 
mediante la presente invención;

La figura 2, es una vista en elevación de ex­
tremo del mismo dispositivo mostrado en la figura 1 ;

La figura 3. es una vista fragmentaria deta­
llada de una porción de un mecanismo de acción ascenden 
te y descendente asociado con el dispositivo de la fi­
gura 1 ; *

La figura 4, es una vista en elevación de ex­
tremo de una porción superior del dispositivo transpor­
tador que muestra las correas transportadoras superior 
e inferior en la posición completamente retraída;

La figura 4a, es una vista detallada amplifi­
cada de una porción de la vista mostrada en la figura 4;

La figura 5. es una vista semejante a aquella 
mostrada en la figura 4. pero que ilustra las correas 
transportadoras superior e inferior en posiciones com­
pletamente extendidas, lateralmente hacia afuera desde 
el dispositivo transportador (una porción del dibujo se
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ha cortado en la región de las bandas extendidas, para 
ahorrar espacio en los dibujos);

La figura 5a* es una vista detallada amplifi­
cada de una porción de la vista mostrada en la figura 
5;

La figura 6. es una vista en planta superior 
de un medio de soporte novedoso que se usa con cuales­
quiera o ambas de las correas superior e inferior del 
dispositivo de esta invención;

La figura 7; es una vista en elevación de ex­
tremo a escala amplificada, de un medio impulsor asocia 
do con dos medios de soporte para las dos correas trans 
portadoras del dispositivo;

La figura 8, es una vista de planta superior, 
a escala reducida, de aquella que se muestra en la figu 
ra 7* de una disposición de tren impulsor para el medio 
impulsor de la figura 7 ;

La figura 9* es una vista en elevación de ex­
tremo. del medio impulsor, tal y como se ve por las lí­
neas 9-9 de la figura 8;

La figura 10. es una vista en elevación de ex 
tremo del medio impulsor, tal y como se ví por las lí­
neas 10-10 de la figura 8;

La figura 11. es una vista en elevación ampli 
ficada en sección transversal, tal y como se vé general 
mente desde un lado de la unidad, para mostrar parte 
del detalle del tren impulsor o de transmisión del dis­
positivo;

La figura 12, es una vista en elevación ampli 
ficada en sección transversal que muestra otro detalle



de la disposición de tren impulsor del dispositivo;
La figura 13, es una vista esquemática que 

ilustra una etapa del comienzo del funcionamiento, pa­
ra cambiar una sábana debajo de un paciente;

La figura 14, es una vista semejante a la fi 
gura 13, que muestra una etapa adicional del método del 
cambio de sábana; y

La figura 15, es una vista semejante arlas fi 
guras 13 y 14, que muestra una etapa de retracción en 
el cambio de la sábana.

Haciendo referencia a las figuras 1 y 2,, se 
ha ilustrado una modalidad típica de un dispositivo trans 
portador, de conformidad con la presente invención.

Esta forma de dispositivo transportador, es es 
pecialmente útil para transferir o acarrear pacientes o 
personas no ambulantes, desde un sitio a otro. Tal y 
como con el dispositivo descrito en la solicitud ante­
riormente citada, los pacientes, pueden transferirse de 
manera comedida y cuidadosa desde una superficie, has­
ta una superficie del dispositivo de transporte mismo y 
luego hacia otra superficie en otra ubicación en un edi 
ficio.

El dispositivo ilustrado incluye ruedas o rol 
dañas 10, de manera que pueda rodarse fácilmente y mo­
verse desde un sitio a otro y cuando se usa en hospita­
les, las ruedas se forman de material conductor a fin 
de proporcionar una tierra para las electricidas está­
tica.

El dispositivo incluyendo una porción de base 
12 que tiene una sección de levantamiento vertical 14



junto con una porción superior 16, que lleva dos medios 
de banda sinfín sobrepuestos para recibir, acarrear y de 
positar un paciente u otro objeto.

La sección de levantamiento ascendente 14 fun 
ciona para proporcionar movimientos de ajuste vertica­
les para la porción superior 16, con respecto a la por­
ción de base 12, y ésto permite un ajuste de la super- 
ficie mas hacia arriba 18 del dispositivo para que coin 
cida con la altura de'una superficie adyacente a o des­
de la cual va a moverse un objeto.

Las líneas de silueta en la figura 1, ilus­
tran una posición más hacia abajo de la porción superior 
16 con respecto a la porción de base 12.

La figura 3, ilustra los detalles de un sis­
tema preferido para hacer funcionar la sección de levan 
tamiento ascendente 14, para efectuar el ajuste vertical 
de la porción superior 16, con respecto a la porción de 
base 12. Un medio de motor eléctrico 20 proporciona una 
fuente de energía para hacer girar un engranaje impul­
sor de tornillo sinfín 22, a través de una caja de trans 
misión 24 y esto hace avanzar o retraer una porción de 
engranaje en segmentos 26, de la sección de levantamien 
to o ascendente central 14.

Puesto que la sección de levantamiento o aseen 
dente 14, se pivotea alrededor de un eje de pivote fijo 
28, los movimientos de avance y de retracción efectuados 
por el engranaje impulsor de tornillo sinfín 22, ocasio 
nan que la sección de levantamiento o ascendente se le­
vante o se baje de acuerde con la dirección de la impul­
sión del engranaje de tornillo sinfín. Esta disposición
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se prefiere para el tipo de dispositivo ilustrado, debí 
do a que hay poco o ningún espacio en la porción supe­
rior 16, para los mecanismos de accionamiento, tales co 
mo arietes hidráulicos y otros dispositivos semejantes, 
para cambiar la posición de la porción superior 16,, con 
respecto a la porción de base 12. Con la disposición 
ilustrada, la seccinn ascendente o de levantamiento 14, 
puede ajustarse dentro de un área rebajada 30 que-se pro 
porciona en la porción de.base inferior 12, cuando la 
unidad se ajusta hasta su configuración más hacia abajo 
y no hay necesidad de usar un espacio dentro de la por­
ción superior 16. De esta manera, se proporciona'úna 
disposición muy segura y conveniente para levantar y 
bajar toda la superficie superior del dispositivo trans 
portador, a fin de acomodar el dispositivo en varias al 
turas de superficies hacia o desde las cuales vayan a 
transferirse los objetos.

Las figuras 4 y 5, representan vistas de ex­
tremo de la porción superior 16, j;al y como se ve en el 
extremo mostrado en la figura 2. Las figuras 4 y 5 re­
presentan detalles de la estructura, asociada con los 
mecanismos para hacer avanzar y retraer dos correas trans 
portadoras sobrepuestas lateralmente hacia afuera desde 
y de nuevo hacia la porción superior 16 del dispositivo. 
Los movimientos de avance son hacia la derecha de las 
vistas de las figuras 4 y 5. Se han removido las pla­
cas de cubierta de extremo de la porción superior 16, a 
fin de que puedan verse los detalles de los mecanismos 
impulsores de control de la correa transportadora que 
define la banda. Las figuras 4 y 5a, representan vis­



tas fragmentarias amplificadas que muestran los detalles 
de las relaciones entre las dos bandas sinfín, que esta 
blecen las correas transportadoras cuando están en posi 
ciones retraídas y extendidas, respectivamente.

Tal y como con la invención anterior, una co­
rrea transportadora superior 31, establecida por un me­
dio de banda sinfín 32, se sobrepone a través de mía co 
rrea transportadora inferior 33, definida mediante un 
medio de banda sinfín 34, de manera ti que una superfi­
cie o tramo más hacia arriba del medio de banda sinfín 
34, queda en contacto, con una porción del lado inferior 
o tramo inferior de la correa transportadora superior 31. 
Las porciones de la superficie de la banda o de la correa 
transportadora quedan en contacto entre si durante todos 
los movimientos de translado y para todas las posiciones 
de las dos correas transportadoras 31 y 33. Sin embar­
go, la correa transportadora superior 31 a diferencia de 
la disposición de la invención anterior, se establece 
mediante la banda sinfín 32 que se forma con una dimen­
sión y configuración de manera tal como para encerrar ca 
si todas las superficies de la correa transportadora in 
ferior, que define el medio de banda sinfín 34, cuando 
ambas correas transportadoras están en la posición com­
pletamente retraída que se muestra en la figura 4. Por 
razones de conveniencia de ilustración y comprensión 
de la invención, la correa transportadora superior, que 
define el medio de banda sinfín 32 se ha ilustrado con 
segmentos alternos, sombreados y no sombreados y el me­
dio de banda sinfín 34 o la correa transportadora infe­
rior, se ilustra con líneas verticales estrechamente es



paciadas . Estas representaciones no se destinan a ilus 
trar un dibujo sombreado de las dos bandas mostradas en 
las figuras 4, 5 y 5a, sino más bien mostrar las rela­
ciones de las dos bandas, para las posiciones diferen- 

5. tes con respecto al dispositivo de transporte mismo.
Como puede verse de las figuras 4 y 4a,,jla ban 

da sinfín 32 se extiende a través de toda la superficie 
superior del dispositivo de transporte y alrededor'de un 
número de rodillos de guía 36, a través del lado inferior 

10. y alrededor del lado superior de la banda sinfín 34, pa 
ra completar su trayectoria continua. El medio-de ban­
da sinfín 34 es de menor dimensión y su configuración 
es una que se extiende alrededor de las orillas delante 
ra y trasera de un medio de soporte 40, alojado dentro 

15. de sus límites tal y como se muestra en la figura 4,. Se 
proporciona un medio de soporte 40 semejante para la 
porción de la correa transportadora superior del medio 
de banda sinfín 32. Por lo general, los dos medios de 
soporte asociados con las dos correas transportadoras 

20. funcionan para mantener las dos correas transportadoras 
en relación de contacto sobrepuesta entre sí y para pro 
porcionar superficies amplias planas sobre las cuales, 
puedan ser acarreados los objetos. Tal y como se dis­
cutirá en mayor detalle a continuación, las correas 

25. transportadoras mismas, se hacen avancar y retirar me­
diante movimientos de translado del medio de soporte 40, 
en planos generalmente horizontales en vez de hacerse me 
diante impulsión positiva de cualesquiera de las bandas 
que definen las correas transportadoras. El medio de 

30. soporte 40 funciona asimismo para separar las superfi-



337976
cíes opuestas de las correas transportadoras y cada me­
dio de soporte 40 se construye por lo general tal y co­
mo se muestra en la figura 6. Asimismo, la figura 7, 
incluye una vista de extremo de los dos medios de sopor 
te 40 tal y como aparecerían sin que las dos correas 
transportadoras quedaran enrolladas alrededor de los 
mismos. Ambos medios de soporte 40 se extienden o re­
traen con respecto a la superficie superior del disposi 
tivo transportador por un medio impulsor común que afeo 
tua el movimiento simultanee de ambos medios de soporte. 
El medio impulsor común de preferencia está en la forma 
de una cadena impulsora o su equivalente que está colo­
cado en cada extremo o dispositivo. Cada medio impulsor 
se asegura mediante un miembro de ménsula de montaje 42. 
las porciones del extremo trasero de ambos medios de- so­
porte 40. En la figura 4, los medios de soporte 40, am­
bos están en posiciones completamente retraída, 1c cual 
coloca las dos correas transportadoras en posiciones pa­
ra cubrir y ajustar la configuración de la superficie 
superior del dispositivo transportador. En esta manera 
de funcionamiento, el dispositivo transportador puede 
usarse para rodar un objeto desde un sitio a otro y to­
do el peso del objeto se dirige hacia abajo a través de 
laS;. dos correas transportadoras y los dos medios de so­
porte 40 asociados con las mismas, La figura 4, muestra 
asimismo el miembro de montaje 42 en su posición comple­
tamente hacia atrás. La cadena impulsora se ha omitido 
de las vistas de las figuras 4 y 5 para fines de clari­
dad, pero la cadena impulsora se conectaría con el miem 
bro de montaje 42 de manera tal que el molimiento de la
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/ cadena se transladaría hacia ambos medios de soporte 40, 

simultáneamente. La figura 5, ilustra el dispositivo 
transportador y los medios de cadena sinfan 32 y 34, deŝ  
pues de que las correas transportadoras 31 y 33# defi- 

5. nidas respectivamente por los mismos, se han extendido 
hacia posiciones laterales máximas con respecto a üa por 
ci'n de base (o porción de bastidor superior o cuerpo 
principal) del dispositivo transportador mediante'uh mo 
vimiento de los dos medios de transporte 40 hacia la 

10. derecha de la ilustración. Puede verse que el miembro 
de montaje 42 se ha movido hasta una posición de lími­
te hacia la derecha y este movimiento lleva ambos me­
dios de soporte 40 y las dos correas transportadoras ha 
cia las posiciones extendidas que se han mostrado. La 

15. figura 5 muestra también las correas transportadoras so . 
brepuestas como quedando colocadas sobre una superficie 
superior de una cama 44, u otro objeto. De nuevo, todo 
el peso de un objeto que se coloca o que se lleva sobre 
una superficie más hacia arriba de la correa transpor- 

20. tadora superior extendida 31, se dirige hacia abajo a
través de ambas correas transportadoras, y ambos medios 
de soporte, tal como con la invención anterior.

La figura 5, Muestra asimismo los movimientos 
de rotación relativos de las orillas delanteras de las 

25. correas transportadoras superior e inferior, durante un 
movimiento de translado lateral que extiende las dos co 
rreas transportadoras a través de la superficie definida 
mediante 40. Como se muestra mediante las flechas, la 
orilla delantera de la correa transportadora superior 31, 

30. gira hacia arriba, mientras que la orilla delantera de

-  16 -
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la correa transportadora inferior 33 gira hacia abajo 
proporcionando de esta manera una sección de levantamien 
to leve de un objeto hacia la superficie más hacia arri 
ba de las correas transportadoras superiores, durante 
el movimiento de extensión. En este sentido, las dos 
correas transportadoras sobrepuestas funcionan casi de 
la misma manera que se ha descrito y explicado completa 
mente en la solicitud de patente anteriormente citada.
La figura 5; ilustr asimismo, la disposición de la co­
rrea transportadora superior 31, como quedando de mane 
ra ti que una porción de la banda sinfín 32 cubre com­
pletamente la parte superior del dispositivo transporta 
dor, en todo momento, ya sea que las dos correas trans­
portadoras estén ..en posiciones extendidas o retraídas. 
Esto elimina cualquier espacio libre o depresión en la 
superficie del dispositivo transportador cuando las dos 
correas transportadoras están en posiciones extendidas 
y es posible, en la modalidad mostrada, debido al sumi­
nistro almacenado del material de banda, constituido por 
la vuelta o lazo de la bdanda 32, que se hace pasar al­
rededor de las porciones de extremo superior, inferior 
y trasero de la banda inferior 34, en la posición re­
traída como se muestra en la figura 4, de los dibujos.

Aun cuando las orillas delanteras de las co­
rreas transportadoras superior e inferior de la presen­
te invención presentan características de rotación se­
mejantes a aquellas descritas en la invención anterior, 
hay una diferencia considerable* en la operación y fun­
cionamiento para la superficie restante de los dos me­
dios de banda sinfín que definen las correas transpon-



tadoras. Estas diferencias son principalmente el resul 
tado de cambiar las posiciones de las dos bandas sinfín 
mediante el avance y retracción de sus medios de soporte 
respectivos, en vez de impulsar positivamente las bandas 
mismas. Por lo.tanto, cuando los dos medios de soporte 
40 se extienden hacia afuera desde la superficie supe­
rior del dispositivo transportador (desde la posición 
mostrada en la figura 4, hasta la posición mostrada,en 
la figura 5), no hay requisito para impulsar y sincroni 
zar los movimientos de rotación de las dos bandas sin­
fín, con respecto a sus soportes respectivos o una con 
respecto a la otra, debido a que sus movimientos'de ro­
tación se determinarán automáticamente mediante movi­
mientos de colocación aplicados a sus medios de 'soporte 
asociados. Esto elimina ciertos requisitos para el con 
trol de la tensión y la sincronización de las bandas mis 
mas, y evita problemas que de otra manera resultarían 
del resbalamiento entre las dos bandas o de una falta 
de sincronización, cuando las bandas mismas deben im­
pulsarse. De acuerdo con la presente.invención, la ban 
da sinfín 34 que define la correa transportadora infe­
rior 33 incluye una sección 46, que permanece en todo 
momento fijada en el área de la orilla delantera del 
dispositivo transportador mismo. En la modalidad ilus­
trada, la sección de banda 36, consiste de una sección 
de la banda sinfín 34, que se sujeta en una parte del 
bastidor superior del dispositivo transportador. Puede 
usarse cualquier medio de aseguramiento de sujeción apro 
piado. De esta manera la correa transportadora inferior 
33, no puede hacerse girar con respecto al dispositivo
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transportador de ninguna posición lateral determinada de 
las correas transportadora inferiores. El funcionamien­
to y el control de las dos correas transportadoras y de 
las bandas sinfín que definen las mismas, se describirá 

5. en mayor detalle en la última parte de esta especifica-

- da para los medios de soporte 40, para cada una de las 
correas transportadoras que se usan con el dispositivo 

10. transportador de esta invención. Se usaría un medio de 
soporte idéntico 40 para cada correa transportadora y 
la construcción que se muestra en la figura 6, se prefie 
re para usos en donde se desea un alto grado de fiexibi 
lidad en la banda sinfín. Por ejemplo, cuando el dis- 

15. positivo transportador vaya a usarse para cargar, des­
cargar y acarrear pacientes, es necesario que las ori­
llas delanteras de las dos correas transportadoras, 
sean lo suficientemente flexibles para conformar por lo 
general las orillas delanteras a la forma de un objeto 

20. que se esta levantando desde una superficie adyacente. 
Esta flexibilidad se proporciona mediante el medio de 
soporte no rígido llevado dentro de los dos medios de 
banda sinfín que definen las correas transportadoras y 
pueden usarse varias estructuras y materiales para pro- 

25. porcionar dicha característica no rígida. Sin embargo, - 
la disposición mostrada en la figura 6 representa una 
construcción preferida para un dispositivo transporta­
dor que se usa para el manejo de pacientes.

30, ye para incluir una pluralidad de elementos de dedo dis

cion.
La figura 6, ilustra una construcción preferí

El medio de soporte preferido 40 se constru-
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cretos 50 que se eetienden hacia afuera desde una sec­
ción integral contigua*523. Los dedos 50 se extienden 
hacia una orilla delantera 54 del medio de soporte, y la 
orilla delantera de cada dedo puede seleccionarse hacia 
arriba y hacia abajo con relación a la orilla delantera 
de un dedo adyacente. Ademas, cada dedo se proporciona 
con un elemento de rodillos 56 en su orilla delantera pa 
ra permitir los movimientos de rotación de una banda sin 
fin asociada con respecto al medio de soporte. Durante 
el uso en los hospitales, puede ser no necesario propor­
cionar dedos separados a través de toda la longitud del 
medio separador sino que pueden usarse, cuando se desee 
menor cantidad o menor cantidad de dedos del número ilus 
trado. Asimismo, los dedos individuales 50 pueden ser 
de dimensiones y flexibilidad que varía a lo largo de la. 
longitud del medio separador 40, si se desea. El medio 
separador ilustrado puede formarse a partir de una cons 
trucción intercalada que proporciona placas de superfi­
cie superior e inferior dentro de las cuales se inter­
cala un núcleo de peso mas ligero. Los elementos de de 
do individuales 50, quedan contiguos a la porción 52 
por sus extremos de base individuales 58. Alternativa­
mente, pueden asegurarse elementos de dedo individuales 
50 en la porción 52 sujetando sus extremos de base 58 
en la porción 52 con dispositivos de sujeción apropia­
dos. Los elementos de rodillo 56 son llevados con sec­
ciones rebajadas que se forman en los extremos delanteros 
oe los elementos de dedo 50 y se montan sobre ejes o cu 
bos de eje que se extienden transversalmente a través 
de cana extremo de los elementos de dedo individuales,.



La figura 6, ilustra asimismo elementos de 
ménsula de montaje 43 que funcionan para conectar el 
medio impulsor de la unidad con el medio de soporte in 
dividual 40. Los elementos de ménsula de montaje 43 com 
prenden porciones sobresalientes de miembros relativa­
mente grandes 45 llevados dentro de la estructura in­
tercalada del medio de soporte reforzando de esta manera 
el medio de soporte en los puntos de la conexión de im­
pulsión con una cadena impulsora. Toda la estructura 
del medio de soporte 40, tal como se ha mostrado en la 
figura 6, esta s.lojaa.o dentro de uno de los medios de 
banda sinfín y es impulsada por un medio impulsor que 
hace avanzar y retraer ambos medios de soporte simultá­
neamente a las mismas velocidades y distancias de movi­
miento.

La figura 7m ilustra porciones del medio im­
pulsor de la presente invención tal y como se relacionan 
con los dos medios de soporte 40. Como se muestra, am­
bos medios de soporte 40 se aseguran juntos mediante 
un miembro de ménsula de montaje 42, que a su vez, se 
asegura en un medio de cadena impulsora sinfín 60. Los 
dos medios de soporte 40 pueden asegurarse en el miembro 
de ménsula de montaje 42 por cualquier disposición de 
sujeción apropiada que proporciona una separación fija 
de los dos medios de soporte 40 y que mantiene a los 
mismos en condición sobrepuesta la cual se ha ilustrado.

Una disposición de montaje típica proporciona 
n a  un elemento 47 en forma de "U" invertida (asimismo, 
vease la figura 1 1 ) que podría asegurarse al medio de 
cadena impulsora 60 y que podría recibir un perno de -su
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jección que se extiende hacia ahajo a través de los ele 
' mentos de ménsula de montaje 43 de los medios de sopor­

te superior e inferior. El medio de cadena sinfín 60 
puede ser impulsado hacia atrás y hacia adelante tal y 

5, como se muestra mediante las flechas, a través de su Ion 
gitud, para hacer avanzar o retraer los dos medios-de 
soporte y sus correas transportadoras asociadas de.acuer 
do con una secuencia de movimientos deseada. El medio 
de cadena sinfín 60 es guiado alrededor de las ruedas 

10, dentadas delantera y trasera 60 y 64, respectivamente, 
para presentar úna trayectoria de movimiento recta ni­
velada superior del medio de cadena impulsora a lo lar­
go de una línea que queda paralela a los planos horizon 
tales en donde se destinan a funcionar los medios de s<) 

15. porte 40. Un nivel inferior del medio de cadena impul­
sora sinfín 60 pasa alrededor de una rueda dentada im­
pulsora 66 que puede hacerse girar en direcciones opues 
tas desde una fuente de energía apropiada. Se propor­
ciona un medio de cadena impulsora semejante en el ex- 

20. tremo opuesto del dispositivo transportador (de lo que 
se muestra en la figura 7)* y se conecta funcionablemen 
te un sistema impulsor y de control ambas cadenas impul 
soras del dispositivo transportador tal y como se ha mo_s 
trado en las figuras 8 a 10. Las ruedas dentadas de 

2$. guía 62 y 64 y otras poleas o ruedas dentadas de guía
se han mostrado en la figura 7, se montan en posiciones 
fijas en las porciones de contención de la porción supe 
rior 16 del dispositivo transportador de manera que la 
cadena impulsora sinfín tiene una trayectoria fija de 

30. movimiento de reciprocación con respecto al dispositivo



transportador mismo. Los elementos de rodillo 68 se 
extienden longitudinalmente hacia abajo del bastidor lo 
cual constituye la porción superior 16 del dispositivo 
proporcionando de esta manera una cubierta horizontal pa 
rá sostener las correas transportadoras y el medio de 
soporte 40 a través de la superficie superior del dis­
positivo de transporte.

La figura 8, representa una vista de planta su 
perior de la porción superios del dispositivo transpor­
tador con tando el medio de banda sinfín como el medio 
de soporte separados para exponer un bastidor superior 
del dispositivo. Esto se hace para ilustrar un tren de 
transmisión impulsor asociado con las cadenas impulso­
ras sinfín (para impulsar el medio de soporte 40) en ca 
da uno de los extremos del dispositivo transportador.
En la vista de la figura 8, la dirección superior del 
dibujo representa el lado de carga y descarga del dis­
positivo y la parte inferior del dibujo representa el 
lado desde donde un operario controlaría la unidad. Tal 
y como se ha ilustrado, se monta un. medio de motor eléc 
trico 70 contra una pared vertical del tabique de con­
tención intermedio 72 de manera que su árbol de sali­
da 74 se extienda a través del tabique de oontención in 
termedio y hacia la transmisión de reducción de engra­
naje 76. La transmisioh de reducción de engranaje se 
asegura en la cara vertical opuesta del tabique de con 
tención intermedio 72 desde el lado en donde es llevado 
el motor 70. La unidad de transmisión de reducción de 
engranaje lleva un arool de salida 78 que se extiende 
completamente a través de la misma de manera que la sa—



lida de la unidad de reducción de engranaje pueda sumí 
nistrarse hacia los extremos opuestos del dispositivo 
transportador a través de dos arboles impulsores sepa­
rados 80 y 82. Un sistema de reducción de engranaje 
típico proporcionaría una reducción de 267:1 desde el 
motor 70 hacia el árbol de salida 78 a fin de producir 
aproximadamente 20 revoluciones por minuto de los ár­
boles impulsores 80 y 82. Los árboles impulsores"80 y 
82 se extienden a través de aberturas o espacios que 
se proporcionan en los tabiques de contención interme­
dios 84 y hacia los tabiques de contención del extre­
mo opuesto 86 y 96, respectivamente. La figura 11 ilns
tra un soporte de apoyo típico y un montaje para el ár­
bol impulsor 80 a-través del tabique de oontención de 
extremo 86 y la figura 12 ilustra un montaje del árbol 
impulsor 82 a través del tabique de contención de extre 
mo opuesto 96.

Como se ha discutido en lo que antecede, una 
rueda dentada 66 se asegura en el extremo de salida de 
cada árbol impulsor 80 y 82 para impulsar la cadena im 
pulsora sinfín 60 en cada extremo del dispositivo trana 
portador. Se proporciona una disposición semejante en 
cada extremo del dispositivo para impulsar una cadena 
sinfín con la excepción de que se interpone un mecanis­
mo de embrague eléctrico 88 en un extremo para contro­
lar los rodillos impulsores asociados con los medios de 
banda sinfín 32 que definen la correa transportadora 
superior. El medio de embrague eléctrico funciona úni 
camente para establecer e interrumpir una conexión im­
pulsora desde el árbol impulsor 82 hacia un mecanismo



impulsor asociado con los medios de banda sinfín 32 

pero se mantiene en todo momento una conexión impulso­
ra entre el árbol impulsor 82 y su cadena impulsora 
asociada 60 para mover el medio de transporte 40 (véa­
se la figura 12). Puede usarse para este fin cualquier 
disposición apropiada de acoplamiento y medios impulso­
res pero una disposición típica se ha ilustrado en las 
figuras 8, 10 y 12. Como se muestra detalladamente en 
la figura 12, el árbol impulsor 82 impulsa directamen­
te una rueda dentada 66 que corresponde al mismo tipo 
de rueda dentada colocada en el extremo opuesto del! dis 
positivo (véase la figura 8). Esta rueda dentada $6 im 
pulsa una cadena sinfín que se coloca para seguir una 
trayectoria idéntica á aquella mostrada en la figura 9 

(vease la vista de la figura 7, tal y como se discute 
en lo que antecede). Por lo tanto, los movimientos de 
rotación del árbol impulsor 82 darán por resultado el 
avance o retracción de la cadena sinfín 60 asociada con 
la rueda dentada 66, y se efectuará un movimiento idén 
tico en el extremo opuesto del dispositivo al mismo tiem 
po.

El medio de embrague eléctrico 88 funciona pa 
ra enganchar o liberar de rotación una rueda dentada im 
pulsora separada 50 (véase la figura 12) que controla 
una cadena sinfín asociada con un mecanismo de control 
para el medio de bansa sinfín superior 32. Como se mués 
tra en las figuras 8, 10 y 12, una cadena 92 se inter­
conecta entre la rueda dentada impulsora 92 y otra rue­
da dentada 92 mentada en un eje que se extiende a tra­
vés del tabique de contención de extremo 96 del dispo­



sitivo. En el lado externo del tabique de contención 
de extremo 96, se monta un segundo par de ruedas denta­
das 98 y 100 y las mismas se impulsan mediante una ca­
dena sinfín separada 102. Las ruedas dentadas 94 y 93 
se fijan en un cubo de eje común. El fin de utilizar 
dos cadenas sinfín 92 y 102 es ajustar el mecanismo im 
pulsor a través de una porción del tabique de conten­
ción del dispositivo de manera que un rodillo 104 que 
se pone en contacto con el medio de banda sinfín 32; pun 
da controlarse. Como se muestra en la figura 8 (i/éase 
asimismo la figura 7) el rodillo 104 se coloca con res­
pecto a los dos rodillos intermedios 106 para formar 
una trayectoria tortuosa desde el medio de banda sinfín 
que define la correa transportadora superior. Los tres 
rodillos 104 y *106 se extienden a través de toda la Ion 
gitud del dispositivo tal como se muestra en la figura 
8, y los tabiques de contención intermedios 72 y 84 se 
configuran para permitir el paso de los tres rodillos y 
de la banda sinfín alojado entre los mismos. La rela­
ción real de los rodillos con respecto a la banda sin­
fín 32 se ha mostrado en las figuras 4 y 5. Haciendo 
funcionar el medio de embrague eléctrico 88 es posible 
impulsar o frenar el rodillo 104 de acuerdo con las 
señales de control proporcionadas por el operario. Se 
proporcionan conexiones e interruptores de circuito y 
eléctricos apropiados para llevar a cabo dichas funciones 
de control de una manera bien conocida. Esto permite 
un control deseado del movimiento relativo de la banda 
sinfín 32. El medio de embrague eléctrico 88 que se 
ha descrito justamente puede quitarse y reemplazarse 
por un motor eléctrico separado para controlar el rodi-
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lio 104 si es que se áesea.

Habiendo descrito las particularidades estruc 
turales del dispositivo transportador de esta invención; 
se podrá ahora apreciar una discusión de los métodos de 
funcionamiento y del uso del dispositivo. Esta discu­
sión se hará con referencia a las figuras 4, 4a, 5, 5a 
y 13 a 15.

El dispositivo puede hacerse funcionar cara 
un numero de movimientos de carga, descarga y recoloca- 
cion mediante un solo operario. Se conectan interrupto 
res de control apropiados con circuitos eléctricos que 
incluyen el medio de motor eléctrico y el medio de em­
brague. Una disposición típica proporcionaría tres in­
terruptores de control teniendo cada uno de ellos dos 
funciones de control que pueden seleccionarse alterna­
tivamente tal y como se representa a continuación:

(2) j (3)

Con la disposición anteriormente citada el primer inte­
rruptor de control funciona para levantar y bajar el dis 
positivo haciendo funcionar el medio de motor eléctrico 
20 que se discute en lo que antecede con referencia a la 
figura 3. De esta manera, el operario puede ajustar la 
superficie más hacia arriba del dispositivo transporta­
dor para coincidir con una superficie adyacente de mane 
ra que pueda ser recibido un objeto desde o depositar­
se desde la superficie adyacente. El segundo y tercero

EXTENDER "CARGAR

RETRAER DESCARGAR

LEVANTAR

BAJAR
(1)



dispositivos de control que se representan en lo que 
antecede, proporcionan funciones de control que se re­
lacionan con los movimientos de las dos correas trans­
portadoras establecidas mediante los medios de banda sin 
fin 32 y 34. El segundo y tercer interruptores está 
interrelacionados en sus funciones de manera tal que el 
medio de embrague eléctrico 88 para controlar el medio 
de banda sinfín 32 se hace funcionar dé acuerdo ccn una 
combinación de dos funciones que se seleccionan entre 
los interruptores 2 y 3. Por ejemplo, cuando se-activa 
el interruptor de "cargar", el medio de embrague eléc­
trico 88 se enganchará para impulsar la rueda dentada 
90 solamente cuando se activa asimismo el interruptor 
para "retraer". Por otra parte, cuando se activa el 
interruptor de "descargar" el medio de embrague eléc­
trico 88 se enganchará para impulsar su rueda dentada 
90 solamente cuando se activa asimismo el interruptor de 
"extender".

Como se ha discutido en lo que antecede, con 
referencia a las figuras 4 y 5, el medio de banda sin­
fín 34 que define la correa transportadora inferior no 
puede hacerse girar separadamente con respecto a su me­
dio de soporte 40 excepto mediante movimientos de avan­
ce y retracción del medio de soporte mismo. En contras^ 
te, el medio de banda sinfín 32 que establece la correa 
transportadora superior puede sujetarse o hacerse girar 
selectivamente mediante los tres rodillos 103 a 106, El 
medio de banda sinfín 32 se sujeta mediante los tres ro 
dillos mediante los ciclos de carga y descarga y se ha­
ce girar mediante el rodillo impulsor 104 durante los
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ciclos de retiro y colocación. La rotación del medio 
de banda sinfín 32 se lleva a cabo a la misma velocidad 
que la velocidad a la cual se han movido los medios de 
soporte 40 mediante sus medios impulsores separados.

Cuando se desea cargar un objeto en la correa 
transportadora superior 31 desde una superficie que que 
da adyacente al dispositivo transportador, el transpor­
tador se mueve hasta una posición adyacente al objeto, 
y se levanta o se baja de manera que su superficie supe 
rior coincida con la superficie sobre la cual está des­
cansando el objeto. Luego, el operario activa la fun­
ción del interruptor (2) de "extender" para activar el 
medio de motor eléctrico 70 en una dirección de impul­
sión que hará avanzar ambos medios de soporte 40 *tate- 
ralmente hacia afuera desde sus posiciones almacenadas 
en la parte superior del dispositivo transportador. Ade 
más, el operario activará la función del interruptor 
(3) de "cargar" y esto significa que no se enganchará 
el medio de embrague eléctrico 88, dando por resultado 
de esta manera una sujeción del medio de banda sinfín 
32 con respecto al rodillo impulsor 104 y sus dos rodi­
llos intermedios asociados 106. El cierre o sujección 
se efectúa mediante la trayectoria tortuosa proporciona 
da mediante los tres rodillos y por las presiones de los 
rodillos sobre las superficies opuestas del medio de 
banda sinfín 32. Como resultado de esta combinación de 
los controles, los medios de soporte 40 para ambas co­
rreas transportadoras 31 y 33 avanzarán hacia y a través 
de la superficie sobre la cual está descansando el ob­
jeto. Durante el movimiento de avance de las dos correas



transportadoras, la orilla delantera de la correa trans 
portadora superior 31 girará hacia arriba y hacia atrás 
mientras que la orilla delantera de la correa transpor­
tadora inferior 33 girará hacia abajo y hacia atrás.
Sin embargo, puesto que ambas bandas sinfín que esta­
blecen las correas transportadoras se fijan con rela­
ción al dispositivo transportador mismo, no habrá un 
movimiento relativo entre las dos correas tra: aportade­
ras y el dispositivo transportador, la superficie adya­
cente o el objeto que vaya a cargarse. Los dos medios 
de soporte sencillamente hacen rodar las dos correas trans 
portadoras a través de la superficie adyacente y por dje 
bajo del objeto sin movimiento relativo ninguno entre las 
superficies más hacia arriba y más hacia abajo de las 
dos correas transportadoras y las superficies con las 
cuales se ponen en contacto. Esto significa que no hay 
fuerzas laterales aplicadas al objeto que se esta car­
gando y solo hay una fuerza dé levantamiento o ascenden 
te leve a medida que las dos bandas sinfín ruedan deba­
jo del objeto. Dicho de manera diferente, la correa 
transportadora superior 31 estando en una condición prî  

mera estacionaria con respecto al objeto que se esta 
cargando y al medi-o de soporte 40, aísla el objeto de 
contacto de fricción con el soporte superior 40 a medi­
da que el último se mueve hacia afuera o se traslada 
por debajo del objeto. Esto representa una manera muy 
segura y comedida de la cual se puede levantar un pa­
ciente u otro objeto hacia la correa transportadora su­
perior 31.

Una vez::que el objeto haya sido recibido.en la
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superficie mas hacia arriba de la correa transportado­
ra superior 31 mecíante el ciclo de carga que se ha dis 
cutido en lo que antecede, el objeto puede retirarse ac 
tivando la función de "retraer" del segundo interruptor 
mostrado en lo que antecede. Puesto que el objeto está 
siendo entonces cargado hacia el transportador desdo la 
superficie sobre el cual estaba descansando originalmen 
te, el operario dejará el interruptor (3) en su función 
de "cargar". Esta combinación de señales de control dá 
por resultado (a) una inversión del medio de motor eléc 
trico 70 para invertir el movimiento de las cadenas im­
pulsoras 60 que mueven los dos medios de soporte 40 y 
(b) una rotación de la banda sinfín 32 que define la 
correa transportadora superior el mismo régimen de ve- 
locrdad que se están moviendo los dos medios de trans­
porte, Durante el ciclo de retiro, el medio de banda 
sinfín que define la correa transportadora superior se 
hace girar mediante un acoplamiento del medio de embra 
gue 88 a fin de compensar el juego en el lado superior 
de su trayectoria de movimiento (tal y como se ocasio­
na al hacerse retirar el medio de soporte 40) y para 
suministrar una cantidad requerida de longitud de tramo 
de banda hacia el lado inferior del medio de soporte. 
Puesto que el medio de banda sinfín 32 se hace girar me 
diante el rodillo impulsor 104 al mismo régimen de velo 
cidad en que se están haciendo retirar los medios de so 
porte 40, hay un movimiento de cero de la correa trans­
portadora superior 31 con respecto a los separadores de 
retracción 40. Esto significa que un objeto que se es­
ta retirando durante la retracción de los dos medios de



soporte no se moverá con respecto a los medios de so­
porte mismos y permanecerá en cualquier posición que 
haya sido establecida para un objeto al comienzo del 
ciclo de retiro. En otras palabras, la correa trans- 

5, portadora superior, durante este momento, está en una 
segunda condición mediante lo cual se establece a tra­
vés de la correa transportadora superior 31 un contac­
to de fricción entre el soporte 40 y el objeto o la car 
ga.

10. Si un paciente u otro objeto necesita recoloca
ción sobre la superficie la correa transportadora supe­
rior antes de retirarse de nuevo hacia el área superior 
del dispositivo transportador, el operario simplemente 
hace avanzar el medio de soporte más hacia afuera basta 

15. que el objeto se coloque en la posición deseada con res 
pecto a las orillas delanteras de las dos correas trans 
portadoras. Luego, cuando el objeto se retira mediante 
la activación de las funciones del interruptor de "re­
traer" y "cargar", no cambiará su posición con respecto 

20. a las orillas delanteras de retracción de las dos co­
rreas transportadoras.

Puede verse que si un objeto ya está sobre la 
superficie superior del dispositivo transportador con 
los dos medios de soporte y sus correas transportadoras 

25. asociadas en las posiciones almacenadas, la descarga del 
objeto puede llevarse a cabo invirtiendo el ciclo de car 
ga. Esto significa la función del interruptor (3) de 
"descargar" se combinará con la función del interruptor 
-(2) de "extender" para llevar los medios de soporte y 

30. el objeto hacia afuera hasta una superficie adyacente



sobre la cual va a descargarse o depositarse el objeto. 
Esta combinación de funciones de interruptor dá por re­
sultado que el medio de banda sinfín 32 se impulse a la 
misma velocidad de movimiento de avance y los movimien- 
tós impulsores de los dos medios de soporte 40. Por lo 
tanto, el objeto o paciente no queda por detrás de la 
parte superior del dispositivo transportador mientras 
que las dos correas transportadoras están avanzando nacía 
la superficie adyacente, sino más bien el objeto es lie 
vado junto con las dos correas transportadoras sin cam­
biar su posición con respecto a las orillas delanteras 
de las dos correas transportadoras. Una vez que las co 
rreas transportadoras están en las posiciones completa­
mente extendidas, el objeto puede descargarse activando 
la función del interruptor de "retraer" y sin cambiar 
la función del interruptor de "descargar".

Haciendo referencia a las figuras 13 a 15, se 
ilustra un método para cambiar las sábanas debajo de un 
paciente acostado en una cama. Las relaciones entre las 
superficies de contacto se han exagerado y separado en 
las figuras 13 a 15 para fines de claridad. Como una 
primera etapa en el método, una sábana limpia x se co­
loca entre las correas transportadoras superior e infe­
rior 31 y 33 a fin de dejar una orilla longitudinal ex­
puesta y doblada sobre la parte superior de la correa 
transportadora superior 31. El resto de la sábana se 
ajusta entre las dos correas transportadoras haciendo 
simplemente deslizar la misma y recogiéndola debajo de 
las correas transportadoras. En el tipo usual del trans 
portador que se usara en los hospitales, será necesario



doblar los extremos superior e inferior de la sábana ha 
cia atrás (haciéndose esto mismo a la sábana que ya es­
tá sobre la cama) de manera que la sábana relativamente 
larga pueda ajustarse dentro de los límites de la lon­
gitud provista por el dispositivo transportador. Lue­
go, las correas transportadoras con la sábana x nueva 
retenida se extienden a través de una sábana y; qué va a 
removerse debajo del paciente que está descansando so­
bre la sábana g. Las figuras 13 y 14 representan-este 
movimiento de extensión. Puede verse que a medida que 
las dos correas transportadoras se extienden hacia afus 
ra, la sábana x se alimenta hacia afuera de entradlas 
dos correas transportadoras con su orilla expuesta.ori­
ginal quedando en la misma posición con respecto a la ca 
ma 44 sobre la cual está descansando el paciente. Una 
vez que se ha obtenido la posición de la figura 14, la* 
orilla de la sábana x que está más distante de la posi­
ción del dispositivo transportador se enrolla alrededor 
del paciente temporalmente a fin de que la orilla dis­
tante correspondiente de la sábana ^ pueda recogerse en 
tre las dos correas transportadoras. Asimismo, la ori­
lla próxima de la sábana x se enrolla hacia arriba a 
través del paciente temporalmente de manera que las dos 
correas transportadoras y la sábana retenida ^ puedan 
quitarse desde por debajo del paciente. La figura 15 
representa la acción de quitar la sabana desde la ca­
ma y la etapa de remoción ocasionará que la sábana ^ 
sea atraída hacia el área entre las dos correas trans­
portadoras. De esta manera se proporciona un método 
para cambiar la sábana en una cama sobre la cual puede



estar descansando un paciente no ambulante y la opera­
ción de cambio de sábanas puede llevarse a cabo con un 
mínimo de molestias para el paciente. Si se desea, el 
paciente puede primero cargarse hacia la superficie su­
perior de las correas transportadoras y retirarse de 
nuevo hacia el transportador para dañarlo o para cual­
quier otro tratamiento que para permitir un cambio de 
sábanas de la manera convencional sin que el paciente 
este en la cama. El baño se puede proporcionar sobre 
correa transportadora superior que de preferencia se re, 
viste con un material de baja fricción repelente al 
agua sin tener que ocuparse que el agua pueda dañar el 
dispositivo transportador y sin posibilidad de mojar la 
cama misma.

La invención que se describe en lo que ante­
cede representa un dispositivo muy útil que tiene muchas 
aplicaciones posibles para los problemas relacionados con 
el manejo de paciente o de carga. El dispositivo puede 
usarse en una variedad de configuraciones y disposicio- 
neís y en combinación con otros dispositivos de manejo 
si se desea. Aún cuando se ha descrito en lo que an­
tecede una modalidad preferida de la invención con re­
ferencia a un dispositivo transportador útil para el nía 
nejo de paciente no se pretende que las claúsulas que 
se dán a continuación se limiten a dicha modalidad es­
pecífica. Además, será evidentes para aquellas perso­
nas expertas en el arte muchos cambios y modificacio­
nes del dispositivo básico que se describe en lo que 
antecede y todos los cambios evidentes y equivalentes 
se pretende que queden incluidos en el alcance de esta
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invención. El dispositivo puede modificarse para re­
quisitos de uso específico. Por ejemplo, el transpor­
tador de los hospitales que se ha discutido en lo que 
antecede puede proporcionarse con barandillas permanen

5. tes alrededor de los tres lados del dispositivo y con 
sina barandilla movible del cuarto lado (que sera el la­
do de carga y descarga de la unidad). La barandilla mu 
vible en el cuarto lado puede montarse a pivote en la 
unidad de manera tal que pueda moverse y sujetarse hacia 

10. arriba en la posición protectora o hacia abajo a fin de 
no estorbar el funcionamiento de la unidad. Además, su 
montaje de pivote puede proporcionar una interrupción 
de todos los circuitos de carga y descarga cuando la ba 
randilla está en su posición protectora para retener a 

15. un paciente al transportarse desde un sitio a otro so­
bre el dispositivo.

Un medio de banda sinfín que define las correas 
transportadoras superior e inferior, puede fabricarse de 
materiales conocidos. Por ejemplo, una banda de fibra 

20. de vidrio tejida no elástica con un revestimiento de Tje 
flón (marca de fábrica registrada de DuPont) podrá usar 
se. Las bandas sinfín podrían conectarse con tierra en 
el dispositivo mismo para remover la electricidad está­
tica de la banda sinfín. Los dos medios de soporte 4-0 

25. que se discuten en lo que antecede con referencia a la 
figura 6, podrían fabricarse de materiales de metal o 
de plástico o combinaciones de dichos materiales. El 
medio de soporte superior podría proporcionarse con una 
orilla delantera inclinada hacia abajo tal y como se 
muestra en la figura 7, a fin de que se extienda hacia

-  36 -

30.



abajo a través de la orilla delantera del medio de so­
porte inferior ligeramente para ayudar a levantar un 
objeto hacia el medio de banda sinfín superior. El 
dispositivo transportador puede fabricarse de cualquier 
tamaño y forma que pueda desearse. La modalidad descri 
ta en lo que antecede debe ser de una longitud suficien 
te para llevar el cuerpo de un paciente y su ancho pue­
de ser de aproximadamente 71.120 centímetros para fines 
de manejo de pacientes. Con un ancho de 71.120 centí­
metros es posible obtener una extensicade 67.310 centí­
metros de las correas transportadoras lateralmente des­
de el área superior del dispositivo de transporte y esto 
representa capacidades considerables de extensión y re­
tracción para un dispositivo de este tipo.

Pueden incluirse interruptores de límite en 
el circuito para desconectar el medio de motor eléctri­
co 70 cuando se llegan al límite extremos de extensión 
o retracción de los medios de soporte 40 durante el fun 
cionamiento normal del dispositivo. Además, los inte­
rruptores de control y las funciones que se han discutñ 
do en lo que anteced.e pueden cambiarse y puede añadir­
se, si se desea, funciones de control adicionales.

Asimismo, la sección ascendente o de levanta 
miento 14 del dispositivo transportador descrito, puede 
llevar un medidor de deformación o extensímetro, o cual 
quier dispositivo equivalente a fin de pesar automática 
mente un objeto recibido sobre las correas transportado, 
ras. Podría proporcionarse una lectura del peso en un 
sitio en donde pudiera verse fácilmente por un operario 
durante el uso del dispositivo transportador.
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La sujeción o fijación de la banda sinfín supe­

rior 32 con respecto a los ródiílos 104 y 106 puede efec­
tuarse por medios de frenado adicionales, si es que se de 
sea.

N O T A

Descrita suficientemente la naturaleza del inven­
to, asi como la manera de realizarlo en la práctica, debe 
hacerse constar que las disposiciones anteriormente indi­
cadas son susceptibles de modificaciones dé detalle en cuan 
to no alteren su principio fundamental. También se hace cons 
tar que el invento corresponde a una solicitud de patente 
presentada en Norteamérica con el número Ser. Na 9.029 de 
5 de Febrero de 1970, acogiéndose por lo tanto a los bene­
ficios que conceden los Convenios Internacionales en vigor, 
siendo lo que constituye la esencia del referido invento y 
por lo que se solioita Patente de Invención por 20 años en 
España sobre: PERFECCIONAMIENTOS EN APARATOS PARA TRANSFE­
RIR OBJETOS DESDE UNA SUPERFICIE, SOBRE LA CUAL DESCANSAN; 
caracterizándose por lo siguiente: ¡

1.- Perfeccionamientos en aparatos para transferir 
objetos desde una superficie sobre la cual descansan, carao 
terizados porque cada ̂ aparato comprende una estructura do 
base, a la cual el objeto debe ser transferido, que presen­
ta un soporte deformable y flexible montado moviblemente so 
bre aquella entre una primer posición sobre dicha estructura 
de base y una segunda posición sobre dicha superficie y deba 
jo del citado objeto, disponiendo dicho soporte por lo menos 
de una correa de material flexible guiada alrededor de las. 
superficies superior, inferior y del borde de ataqúe de
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aquel, y definiendo tramos superior e inferior, soportando 
dicha estructura de base una estructura combinada de impul 
sión y sostén conectada a dicha cinta, con lo que el tramo, 
superior puede ser mantenido estacionario por la estructurp 
combinada de impulsión y sostén con respecto a la estructu­
ra de base durante el movimiento del sóporte hacia lá según 
da posición por debajo del objeto, y con lo que el tramo su 
perior puede ser impulsado por la estructura combinada de 
impulsión y sostén durante el movimiento del soporte desde 
la segunda posición a la primera posición.

2. - Perfeccionamientos según la reivindicación 1, 
caracterizados porque dichos tramos superior e inferior es­
tán definidos por un par de cintas sin fin.

3. - Perfeccionamientos según las reivindicaciones 
1 y 2, caracterizados porque el citado soporte deformable 
comprende porciones de soporte superior e inferior asocia­
das con dichos tramos superior e inferior.

4. - Perfeccionamientos según cualquiera de las rei 
vindicaciones anteriores, caracterizados porque por lo menos
una de dichas cintas sin fin tienen medios fijadores de posi 
ción.

5. - Perfeccionamientos según cualquiera de las rei­
vindicaciones anteriores, caracterizados porque dicho sopoî - 
te tiene cadenas sin fin fijadas al mismo, estando dichas ca 
denas conectadas a medios motores y medios de cadena motriz 
capaces de accionar dichas cadenas para desplazar dichas por 
ciones de soporte en respuesta a scHales de control produci­
das por el operario.

6. - Perfeccionamientos según cualquiera de las rei­
vindicaciones anteriores, caracterizados porque la sección
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más baja de dichas cintas sin fin está fijada permanentemen-i
-te a dicha estructura de base.

7. - Perfeccionamientos según cualquiera de las rei­
vindicaciones anteriores, caracterizados porque dicha estruc

5. tura de base comprende medios de elevación y descenso.
8. - Perfeccionamientos según cualquiera de las rei­

vindicaciones anteriores, caracterizados porque dichas porcio 
nes de soporte superior e inferior comprenden cada una una 
pieza plana no rígida contenida completamente dentro de los

10. limites de dichas cintas sin fin exceptuando las porciones
sobresalientes que fijan a dichas porciones de soporte a di­
chas cadenas sin fin.

9. - Perfeccionamientos según cualquiera de las rei­
vindicaciones anteriores, caracterizados porque dichas por-

15. ciones de soporte superior e inferior están cada una defini­
da por una pieza de soporte y separación que presenta una plu 
ralidad de dedos discretos hacia Un bofde delantero de una 
cinta asociada.

10. - Perfeccionamientos según cualquiera de las rei
20. vindicaciones anteriores, caracterizados porque dichas cintas

sin fin están hechas de un material de bajo coeficiente de 
rozamiento.

11. - Perfeccionamientos según cualquiera de las rei­
vindicaciones 1 a 9) caracterizados porque dichas cintas sin

25. fin están recubiertas de un material de bajo coeficiente de
rozamiento.

12. - Perfeccionamientos según cualquiera de las rei­
vindicaciones anteriores, Caracterizados porque el borde de­
lantero de dicho tramo superior es¡t;á inclinado levemente ha-

30. cia abajo.



13.- Perfeccionamientos en aparatos para transferir 
objetos desde uda superficie sobre la cual descansan, tal y 
como queda sustancialmente descrito en la presente Memoria y 
en los dibujos adjuntos.

5* Esta Memoria consta de cuarenta y una hojas escri­
tas a máquina por una sola cara.

Madrid, ^
, DIAMONDHEAD CORPORATION*!^- % %



u;¡
Mí

h,-
.D 

CO
hi 

u!¡
^T

Iui
!



DI^AONPHEAD CORPORATION



3 HOJAS, hoja 1§



-1





i

a s e  A L A  
VARtA&LE



DIAMONDHEAD CORPORATION 3 HOJAS, hoja 3§

4^

ay iñ7h y  ̂^

ESC AL
VARtABLE

A

MMtid 2 S M J 9 Z !
A 60WEZ ACP20 Y MOD&
*<*.Fht!MdtMF.HamiadMRn!!


	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



