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MEMORIA DESCRIPTIVA

DE
UNA PATENTE DE INVENCION, POR VEINTE ANOS EN ESPANA,
A FAVOR DE PRODUITS CHIMIQUES PECHINEY SAINT-GOBAIN,
DE NACIONALIDAD FRANCESA, RESIDENTE EN NEUILLY-SUR-
SEINE (FRANCIA), 67, BOULEVARD DU CHATEAU,

s obre:
"PROCEDIMIENTO CONTINUO DE TENIDO DE FIBRAS TEXTILES,

NATURALES Y SINTETICAS, EN MEDIO DISOLVENTE ORGANICOY,
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La presente invencidén examina un procedimiento

continuo de tefiido de fibras textiles naturales y sinté-
ticas,

Se sabe que el tefiido de las fibras textiles, na-
turales y sintéticas se ha efectuado industrialmente, has-
ta el momento, por procedimientos en medio esencialmente
acuoso. Las fibras sintéticas, a base de poliamidas o de
polimeros o copolimeros de acrilonitrilo, pueden tefiirse
por procedimientos en medio acuoso que empleen reacciones
quimicas entre la fibra y el colorante. Por el contrario,
la mayor parte de las fibras sintéticas, tales como las
clorofiibras o aquellas a base de poliésteres, de poliole-
finas, por el hecho de su inercia quimica y de su carécter
hidrbéfobo, necesitan condiciones de tefiido que provoquen
modificaciones fisicas de la estructura fibrosa para permi-
tir la penetracidén y la difusidn del colorante. Estas modi-
ficaciones se obtienen, bien por tratamiento térmico, bien
por utilizacién de agentes llamados "carrieurs", constitui-
dos por disolventes pesados de alto punto de ebullicidén que
tienen la propiedad de hinchar las fibras permitiendo asi
una difusién més fécil del colorante en el seno del edifi-
cio molecular. El "carrieur" se dispersa por medio de un
agente emulsificante en un gran volumen de agua,

Pueden asi ser utilizados diversos procedimientos
en medio acuoso, que son:

-~ procedimientos discontinuos en b#fio completo,
por desecacibén, en presencia de "carrieurs" a temperaturas
inferiores o iguales a 1002 C, o sin "carrieur" a tempera-
turas superiores a 1002 Cj;

- procedimientos continuos por impregnacidn, orea-
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do, y termofijacidén por vaporizacién;

- procedimientos continuos por impregnacidn, orea-
do, secado, y termofijacidn en seco.

Estos procedimientos presentan ciertos inconve=-
nientes, entre los cuales se pueden citar:

- un consumo de agua importante en unos momentos
en que la falta de agua, que se acentlla de afio en afio, obli
ga a la industria a utilizar varias veces la misma agua;

- la polucién de las aguas de los rios, cuyo consu
mo, para la alimentacidén de las ciudades aﬁmenta sin cesar,
no siendo ya suficientes las aguas subterrdneas. Esta polu-
cidén se provoca por el vertido de las aguas residuales que
contienen colorantes cuya biodegradabilidad es préicticamen-
te nula y que bastan, alin en minimas cantidades, para hacer
que el agua sea impropia para cualquier uso;

- un consume importante de calorias para realizar
la operacidén de secado de las fibras por evaporacidn del
agua.

La Gltima técnica citada, con termofijado en seco,
presenta, con relacién a la técnica con termofijacién por

vaporizacién, la ventaja de reducir los riesgos de migra-

cibén del colorante, de no necesitar una instalacién estan-

ca, y de ser de muy corta duracidén, gracias al empleo de

altas temperaturas. No se utiliza, sin embargo, industrial-
mente con éxito, més que en el caso de fibras de poliéster,
pues las temperaturas necesarias para una termofijacidn efi-
caz, podrian provocar una degradacidn quimica o la retrac-
cidén de las fibras, en el caso de las poliamidas y los po-
limeros y copolimeros del acrilonitrilo.

La Solicitante ha encontrade un procedimiento con-
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tinuo de tefiido de fibras naturales o sintéticas que no
presentan los inconvenientes enunciados anteriormente y
que permiten realizar, al mismo tiempo que el tefildo, di-
versos aprestos, en especial antiestaticos, oledfugos o
hidréfugos.

El procedimiento continuo de tefiido de fibras
textiles naturales o sintéticas, objeto de la presente in-
vencidén, consiste en someter dichas fibras a una operacidn
de impregnacién en una composicidn de colorantes, en medio
disolvente orgdnico, siendo dichos colorantes solubles o
dispersables en medlo acuoso, pero insolubles y no disper-
sables en medio disolvente orgénico, después, a operaciones
de oreado, secado y termofijacidén en seco o por vaporizacidn.

Las composiciones de colorantes en medio disolvente
orgénico susceptibles de ser utilizadas en el procedimiento
seglin la invencién, pueden obtenerse segin el procedimiento
descrito por la Solicitante, en la solicitud de patente es-
paficla n2. 379.548 correspondiente a la francesa PV 69.15.
239, depositada el 12 de Mayo de 1969. Pueden ser igualmen-
te obtenidas por dispersién en los disolventes orgénicos de
las composiciones preparadas segin el procedimiento descri-
to en la solicitud de patente PV 70,04.252 y en la solicitud
de primer certificado de adicidén PV 70.38.314 depositadas,
como Patente combinada en Espafia, con la misma fecha que
esta patente. Como disolventes orgénicos se utilizan prefe-
rentemente los disolventes ininflamables, tomados aislada-
mente o en mezcla, tales como por ejemplo los hidrocarburos
halogenados; el percloroetileno, el tricloroetileno, el tri
cloroetano 111, el cloruro de metileno.

La Solicitante ha comprobado, en efecto, que la uti
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lizacién de tales composiciones permite obtener un deposi-
to inmediato y regular del colorante sobre cualquier f£ibra,
natural o sintética.

Los medios mecénicos y fisicos, bien condcidos del
especialista, utilizados para realizar las operaciones an-
teriormente mencionadas son susceptibles de empleo en el
procedimiento de tefildo, objeto de la invencidn. Ademas,
son utilizados en la presente invencidén los dispositivos e
instalaclones conocidas, empleadas para recuperacién de los
disolventes y su reutilizacibén. Asi, por ejemplo, las ope-
raciones de impregnacién y de oreado pueden realizarse por
inmersidén del tejids a tratar en el bafio de tintura segin
la técnica de fulardado, la operacidn de secado, por paso
bajo radiaciones infrarrojas y la operacidn de termofija-
cidén, bien en seco por paso por un tlnel con circulacién
de aire caliente, bien por via himeda por paso por un recin
to cerrado denominado vaporizador, con introduccién de va-
por.

Para una buena realizacidén del procedimiento de te-
fildo, segin la invencidn, se efectlan las operaciones de im-
pregnacién y de oreado a una temperatura comprendida entre
10 y 502 C y preferentemente entre 20 y 302 C, la operacidn
de secado entre 30 y 802 C y de preferencia entre 40 y 502 C,
y la operacién de termofijacidn en seco o por vaporizacién,
a una temperatura comprendida entre 80 y 2502 C, y durante
un tiempo de 30 sequndos a 30 minutos; el valor de los para-
metros, tiempo y temperatura, relativos a la operacidn de
termofijacibén dependen de la naturaleza de la fibra a tratar
y de la termofijacidén elegida.

Las composiciones de colorantes en medio disolven-~
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te orgénico susceptibles de ser utilizadas en el procedimien
to de tefiido, seglin la invencidn, son escogidas entre las
que conducen a rendimientos tintoriales de estabilidad a la
limpieza en seco y al lejiado, que corresponden al de las
diversas fibras a tratar. '

Como fibras susceptibles de ser tratadas por el
procedimiento de la invencién, se pueden citar en especial
la lana, los poliésteres, las poliamidas, y los polimeros
y copolimeros del acrilonitrilo.

Se dan a continuacibén, a titulo ilustrativo y no
limitativo, ejemplos de realizacidén de la presente inven-
cién.

EJEMPLO 1

Una tela de fibra de poliéster, conocida industrial
mente con la denominacidn "TERGAL'", de 100 g/ng se impreg-
na y orea sobre fular a la temperatura de 202 C en una com-
posicién de colorante en medio disolvente orgdnico obteni-
do por dispersién, en 1,000 em3 de percloroetileno, de una
composicién preparada segiin el procedimiento descrito en la
solicitud de patente PV 70,04.252 depositada conjuntamente
con la presente solicitud, y en la solicitud de primer cer-
tificado de adicidén PV 70,38.314 depositada el 23,10,70;
mezclando durante 5 minutos una dispersidn acuosa de 10 g
de colorante azul Terasil GF, referencia "Colour Index: Dis-~
perse Blue 54", en 10 g de agua y 5g de una mezcla de emul-
sificantes, compuesta de 70% en peso de Acido dodecilbenceno
sulfénico neutralizado con la trietanolamina y de 30% de no-
nilfenol con 10 éxidos de etileno, después agregando 5 g de
fosfato monodcido de nonilfenil con 6 éxidos de etileno y

continuando la mezcla durante 5 minutos.
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La tela que ha retenide una cantidad de composi-

representa el 86% de su peso, es secada con aire
y a continuacibén termofijada en seco a 2102 C du-
segundos.

La tela asi tefiida tiene un matiz vivo.

Las establlidades a la limpieza en seco y al lejia-

do se determinan en un aparato de lavado conocido bajo la de

nominacién "Wash Wheel" y que lleva tantos tarros como mues

tras a verificar. Los tarros, de una capacidad de 500 cm3,

herméticamente cerrados, se fijan en una rueda que gira a

44 vueltas/minuto, en un bafio con termostato.

Limpieza

Las condiciones de los tests son las sigulentes:

en Seco:

Lejiado:

Duracibén 15 mn
Temperatura: 20Q C,
Masa de la muestra: 1,5 g.
Naturaleza del disolvente: Percloroetileno
( Masade lamuestraen g ). 1

Relacibn del bafiol( -
(Volumen del disolvente en cm3 ) 100

Duracién: 30 mn

Temperatura: 602 C

Masa de la muestra: 1,5 g

Naturaleza de la disolucidén: lejia comercial a 5 g/l
que no contiene azulan
te éptico.

¢ Masade lamuestraen g ) 1

.Relacidn del bafio ( )

( Volumen de la disolucién encmd 100

No se observa précticamente destefiido de la muestra

en ninguno de los tests.
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EJEMPLO 2 _

Un tejido de lana pura de 270 g/m2 se impregna y
orea sobre un fular a la temperatura de 202 C en una compo-
sicidén de colorante preparada segln el procedimiento descrito
en la solicitud de patente espafiola n2. 379,548 correspon-
diente a la francesa PV 69.15.239 depositada el 12 de Mayo
de 1969, mezclando, a la temperatura ambiente, bajo viva agi
tacién, durante 5 mn, una disolucién de 1 g de colorante ver-
de, referencia "Coulour Index: Acid Green 23", en 5 cm3 de
agua y una disolucién de 2 g de fosfato monoicido de dinonil
feniloxietileno en 96 cm3 de percloroetileno.

El tejido, que ha retenido una cantidad de composi-
cidén que representa el 110% de su peso, es éekmofijado por
vaporizacidn a 1059 C durante 5 minutos.

El tejido asi tefiido tiene buen matiz.

Las estabilidades a la limpieza en seco y al lejia-

do, determinadas en las condiciones descritas en el ejemplo

1, son buenas.

EJEMPLO 3

Un tejido de fibra de poliamida, conocido industrial
mente con la denominacién."NYLGN", de 44 g/m? se impregna y
orea sobre un fular a la temperatura de 202 C, en una compo-
sicién de colorante en medio disolvente orgénico, que contie
ne 1 g de colorante amarillo, referencia "Colour Index: Acid
Yellow 116", 93 cm3 de percloroetilenc, 5 cm3 de agua v 2 g
de fosfato monoécido de dinonilfeniloxietileno, preparada se
gin las condiciones operatorias descritas en el ejemplo 2.

La tela, que ha retenido una cantidad de composi-
cidén que representa el 67% de su peso, se seca bajo radia-

ciones infrarrojas, después es termofijada por vaporizacidn
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a 1102 C durante 2 minutos.

La tela asi tefiida es de matiz bastante intenso.

Las estabilidades a la limpieza en seco y al lejia-
do, determinadas en las condiciones descritas en el ejemplo
1, son muy buenas.

EJEMPLO 4

Un tejido de fibra acrilica, conocido industrial-
mente bajo la denominacidén "CRYLOR", de 154 g/m2 se impreg-
na y orea sobre un fular a la temperatura de 202 C, en una
composicién de colorante en medio disolvente orgénico, que
contiene 1g de colorante rojo, referencia "Colour Index: Ba-
sic Red 54", 93 cm3 de percloroetileno, 5 cm® de agua y 2 g
de fosfato monodcido de dinonilfeniloxietileno, preparada se
gin las condiciones operatorias descritas en el ejemplo 2.

El tejido, que ha retenido una cantidad de composi-
cidén que representa el 90% de su peso, se seca bajo radia-
ciones infrarrojas, después es termofijado por vaporizacidn
a 125¢ C durante 5 minutos.

El tejido asi tefiido es de matiz bastante vivo.

Determinadas en las condiciones descritas en el
ejemplo 1 las estabilidades a la limpieza en seco y al le-
jiado, resultan ser muy buenas.

EJEMPLO 5

Una napa no tejida entrelazada con fibra acrilica,
conocida industrialmente bajo el nombre de "CRYLORY", de 143
g/m2 se impregna y orea sobre fular a la temperatura de 200
C, en una composicién de colorante en medio disolvente orgéi-
nico, que contiene 1 g de colorante azul, referencia "Colour
Indeéx: Basic Blue 3", 93 cm3 de percloroetileno, 5 cm3 de

agua y 2 g de fosfato monodcido de dinonilfeniloxietileno,
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preparada segln las condiclones operatorias descritas en
el ejemplo 2. 7

La napa, que ha retenido una cantidad de composi-
cién que representa el 150% de su peso, se seca bajo radia-
ciones infrarrojas y después es termofijada por vaporizaw
cidén a 1252 C durante 2 minutos.

La napa, que no ha perdido nada de su aspecto espon
joso, estd tefiida hasta su nlcleo de forma perfectamente uni
forme, con una gran vivacidad de colorido.

Las estabilidades a la limpieza en seco y al lejia-
do, determinadas en las condiciones descritas en el ejemplo
1, son muy buenas.

NOTA

En resumen la presente patente de invencidn se con
trae a las sigulentes reivindicaciones:
la.~ "Procedimiento continuo de tefiido de fibras textiles,

naturales y sintéticas, en medio disolvente organico",
caracterizado porque se someten dichas fibras a una opera-
clén de impregnacidn en una composicidén de colorantes en me
dio disolvente orgénico, siendo dichos colorantes solubles o
dispersables en medio achoso, pero insolubles y no dispersa-
bles en medio disolvente orgénico, después a operaciones de
oreado, secado y termofijacién en seco o por vaporizacidn.
28.,~ "Procedimiento contgnuo de tefiido de fibras textiles,

naturales y sintéticas, en medio disolvente orgénico",
segln reivindicacidén 18, caracterizado porque se realizan
las operaciones de impregnacidén y oreado a una temperatura
comprendida entre 10 y 50 grados centigrados, y preferente~
mente entre 20 y 30 grados centigrados, la operacién de seca

do entre 30 y 80 grados centigrados y de preferencia entre
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40 y 50 grados centigrados, y la operacién de termofijacidn
en seco o por vaporizacidén a una temperatura comprendida en
tre 80 y 250 grados centigrados, y durante un tiempo de 30
segundos a 30 minutos; el valor de los parametros, tiempo y
temperatura, relativos a la operacidén de termofijacién de-
penden de la naturaleza de la fibra a tratar y de la termo-
fijacibén escogida.
38,~ "Procedimiento continuo de tefiido de fibras textiles,
naturales y sintéticas, en medio disolvente orgénico",
seglin reivindicacidn 18, caracterizado porque las fibras
textiles naturales o sintéticas a tratar se escogen en el
grupo formado por la lana y las fibras a base de poliésteres,
de poliamidas, y de polfimeros y copolimeros del acrilonitri-
lo.
48,- "Procedimiento continuo de tefiido de fibras textiles,
naturales y sintéticas, en medio disolvente orgénico",
caracterizado porque las fibras textiles naturales o sinté-
ticas que son tratadas permiten obtener una fase de depbsi-
to inmediata y regular del colorante.
5&,~ "PROCEDIMIENTO CONTINUO DE TENIDO DE FIBRAS TEXTILES,
NATURALES Y SINTETICAS, EN MEDIO DISOLVENTE ORGANICO",
segin queda descrito y reivindicado en la precedente memoria

y nota reivindicatoria que consta de 11 pdginas mecanogra-

fiadas.
vaaria, &5 FEB. 1971
PRODUOITS CHINIQUES
PECHINEY - SAINT - GOBAIN
(1 7
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