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INVENCION

por "PROCEDIMIENTO PARA LA PREPARACION DE NUSVAS TORMAS CO-
MERCTALES DE COLORANTES® ORGANICOS™, & favor de la firma sui~
ze CIBA~GEIGY 4G., residente on BASILZA (Suiza). ...

MEMORIA DESCRIPTIVA

" Egte invento se refiere a nuevas formas comercia=~
les de colorantes sintéticos ¥ 2 un procedimiento para su pre=
,paracién‘por medio de lémiqas-de plés@igo golubles. ALtefie
sobre todo & envases hechos de laminas solubles en agua ¥
5, llenados con polvos de colorante solubles en agua v o 14

.
brepsracion de estos envases.

_Se he vuelto de uso general el envasado de los mas

diversos materigles (tanto gélidos como_liquidog; y entre

a

ellos también los colorantes) en lminas de plastico. e~
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tos envases presentan muchas ven#ajas, entre otras el_gs~

m«q

pecto gtraotivo de los materiales asl gnﬁasados, la dosi-
fioacign'pravga del contenido del envase, con lo gue al usar
el contenido se dispone de producto s@ficiénte pare la rea-
1izaci6n eficaz de le tarea deseads, y la reduccion de las
mole sties que van asocicdas con 2l emplso de generos 8 gra-
nel que levantan polvillo o regultan indegeables en otras
formeg ocuande entran e qontacto con el gsuario (eﬁéucia~
miento, irritaoién de las mucosas por lag particu1536.= .
Polvo, eto) Hesta shora, les envolturas .a basge de 1laminas
de plastioo, _bapel, carton o metal que se utlllzaban no
éran solubles en los digolventes usguales, por 1o‘cugl_era
imprescindib}e guitar lg eﬁvolturé (o el envase)'éntes del

empleo de los coloranteg.

De acuerdo con Gl invento agui expuesto se propone
utilizer, en vez de les envolturas a bage de materiales in-
solubles empleedas hesta shora; envolturas que son solubles
en los mismos disolventeg que los colorentes gue ellas en—
vuslven. Asi, por ejemplo, los colorantes sclubles ¢ ace-
tona se encierren ventajosaments en envolturas de acetilce-

lulose o se recubren con ecetileelulosz. Los envases hechos

V4
ge lamines solubles en agua se preshan especialmente para

servir de recipignyes para cantidades previamente dosifica~

das de colorentes solubles en agua, perticularmente de

colorantes reactivos solubles en agud. 51 empleo de los
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enveses solubles en sgue aumenta evidentemente la comodi-

dad y le segurided pars el usuario, ¢l cual echa simple-~
mente el envase el agua sin necesidad de abrir ni gquitar

los envases ingolubles en ague de antes.

Obgeto de egte invento son par_tanto nuevas formes
comerciaeles de colorantes, constituidas por un colorante,
eventuelmente encabezado o acondicionado de algﬁnio%ro'
modo, que 6 gté encerrado en una envoltura que es édiuble en
un disolvente apropiado para preparar una golucién tints-
rea o une pasta tintoree. Le envoltura puede formar, por
ejemplo, un recubrimiento en torno a pestillas o granula-
dos de colorente, o puedc ser una iémina (por ejemplo, en
forme de bolse) en la que egta envasado un polvo de‘coloran~

te.

En cglidad de_envolturas solubles en agua entren
en cuenta las materias mucilsginosas v los polisacéricos
50lubles en agua, comomhidroa%quileelulosa, carboximetil-
celulose,; polimerizados m@xtos de éter retilico de polivi-
nilo/enhidrido meleico ¥y sobre todo el alcohol polivinflis
co o regpectivemente el elcohol polivinilico plastificado,
por ejemplo, con etilenglicol o con obtra substencias que
no afecte fundamentslmente a la descomposicién del. alcohol

polivinilico en el agua.

En calided de colorantes, con la eleceion adecuads
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del material destinado a la ﬁorm@oi5n de la envoltura entran
en cuente p;éotioamgnte todos los tipos. Con las envoltu-
rag solubles en agua puede utilizarse coloraﬁtes de'tina g
despersién, eventualmente tinados ¥ eventualmente junto con
los humectantes y dispersentes neceserios para su dispersion
en agua. Pero se emplean con ventaja los colorantes solu—-
bles en agua, ¥y mas precisamente colorantes monoafolcos ¥
poliazoicos, tento metelizados como desmetalizados£~colo-
rentes antraquinéniqos, colorantes nitro, coloran#és forma
zégicos y colorantes ftalocian{nioogg Particularmente inte-
resante resulta este invento con los colorantes fibrorreac-
tivos de todas clases. Estos co}orantes se conocen en tan

L4 R 4 ’ .
gran numero, gque huelgs una exposicion mas detallada.

-~ - - -

Las nueves formes comercialeé se preparen de acuer—
do con este invento incluyendo polvo de colorante en una
envoltura soluble o recubriendo pastillas o granulados de
colorente con una envoltura soluble. Para el recubrimiento
se emplean, por ejemplo, soluciones de las substaqcias
que hen de former la envoltura. Dichas soluciones se apli-
can luego & las paetillés, cépsglas 0 graquladas de coloran=
te por una de los procedimientos conocidos; por sjemplos en
celdero de gregeado giretorio, por el procedimiento de ro=-
cladure en turbulencia o por el procedimiento de sumgrsién.
Le. preperacidn de microcipsulas de colorente os menos reco-

mendeble, pues en las microoépsulas la centided de material



10.

15.

20.

25,

formador del recubrimientoves tan‘grande respecto a la caﬁ-
tidad de colorente, gue pesa demgsiado intensemente en el
empieo ulterior en el befio tintoreo ¥y no puede desculdarge

’
maess

. Otro método pere obtener las formas comerciales
segin este invento consists en incorporar los colorantes
& wne fusidn o solucidn de un meterisl correspondicibe
formedor de lémina (como, par ejemplo, alcohol polivini-
lico o polietileng;icpl de peso mole culer medio Bbbb'a
10000), dejar que se solidifique la masa asi obtenida y
eventualmente comprimirla en pastillas, de modo que por
pastille la oentided empleade de materisl formedor de 15~
ming sea suficiente para cubrir por completo el colurante

pulverulsnto.

Pere la~prepargcién de.saquitog 0 2nvases nayores
pusden recurrirse a los métodos usuales en 1z tdenica. asf,
puede sellerse térmicemente une lémine de alcohol polivini-
lico. ILe formacidn de.los envases puede reslizerso también
de cwalquier otro modo y ¢l contenido ddl envase puédé in-
troducirse.del modo que sc desce. Asi, por ejemplo, puede
hacerse pagar por una méquina rellenzdora o envasadora una
bende flexible de slcohol polivinilico, forméndole em tubo,
llenerse égte con el co;orante que s ha de envaser y for-
mar recipientes cerrsdos por compresion del tubo perpen—

dicularmente & su longitud. Método preferidoé pare la forme-
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cion de los envages de iéminas se describen en laé péginas
395 ¥ 396 de la "Incyclopedia Iseue for 1958", de la re-
vista "Modern Packaging", 31, n? 34, y en la patente nor-
teamericéna 2 936 263. Segin otro método preferido para
la formacidn de los envases, inmediatémente antes de la
formecion del envese se aplica & la lAmina, por extension
o de otro modo, agua suficiente pars gune la léminglquade
pegajose. Iuego se sellan una & otra las dos cepas de la
1émine. por simple presi5n, sin empleo de calor, miénﬁpas

le léning estéd todavia pegajosa. h

Tas lémines solubles sn agua gue son a@tasrpara la
formaoiég de los enveses pueden preperarse g parti; de las
numerosas celidedes de alcohol polivinilico que e%iéfen en
el comercio. Pero también son apropiadas las laminas solu~
bles en agua & base de eéte naterial que contiencn de 0 a
un 20 % de aceteto de polivinilo. E) alcohol polivinflico
emplendo pera fabricer las 1éminas puede estar plastificado
interiormente. ILe plastifieacién interna se produce, por
sjemplo, mediante etoxilacion del elcohol polivinflico de la
meners que se deseribe en la patente norteamericana
1 971 662. Ie plastificacion mediante etoxilacion impide
que el pléstico se vuelve fragil ¥y con ¢llo se aumenta en
clerto grado su resistencia al désgarroj se sabe prucisa~
mente guoe la cause de la roturs prematura de los onvasss

hechos de ldminas solubles en sgua de alcohol polivinilico,
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el recibir golpes, es la fragilizaciom. S¢ sabe tembidn

que la registencis de une lémina de alcohol po%iviniliqo“de—
pende de su contenido de agua. Aahore bien, las léminas so-
lubleé en agua son, por naturaleza, permeables al vapor

de sgua y en consecuencia alcenzan Féeilmente el equilibrio
de su contenido de humeded con el contenido de humedad de
la atmésfgra circundente. No se puede pues, reso;vgp el
problema simplemente elevando el contenido de humedsd 'de

la lémine o afediendo & éste un meterial higroscépiéa, Cono
le glicerina, porque la lémina pierde rapidamente ﬁéﬁtevapo~
recidn el ague que ha absorbido, hagta tener el ooﬁéénido

de ague en equilibric con el ambiente, de modo que “le 14-
mine se deée?a heste un contenido ds humedad que a témpc~
raturas bajes es demagiado escaso para mantener la lémina

en el estaedo pistico deseado.

El contenido correcto de humedad de un envase de
1émina soluble en agua de alcohol polivinilico que esté 1lle~
no de polvo de coloradte puede ser mantenido (con lo que se
evitg }a roturg prematura a causa de los chioques normg;gs
y las sacudidas) incluyendo en el envase un hidrgto de sal
inorgﬁnica u orgénica de propiedades determinsdas, en canti-
dad tal que la humedad relativa de la atmosfera dentro del
envege se mantenge suficientemente alta para mentener al
nivel deseadv el contenido de humeded de la lémina, aun

cuandv le humedad externa tengae niveles muy bajos. EL hidx..-
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to presente en el contenido del envase soluble en agua pue~
de afiedirse antes del_envasado! en cuwalquier fase de la

elaboracién, al colorante que s3 ha de envasals

Como ejemplos de hidratos de sales inorgénices que
son eptos pera los fines de agte invento cabe sefialar:
el heptshidrato de sulfato de magnesio
el trihidrato de acetato sodico
‘ _ (NaCyH30,.3 H,0)s
ol heptahidrato de sulfato sddico
(Na,50,. 7 Hy0) ¥
el decahidrato de swlfato sodico
. . (NayS0, + 10 E,0). ‘
Asimzsma_pueden gfiedirage otros‘agentes de encaboezamiento
que se usen de ordinario en la industria de los colorantes
(por'ejemplg, ures, dextrina, agentes de distribucion, ete,)

a los polvoé de colorante.

E]l espesor de las lém@nqs éoluples an 8 gua que pue-
den emplearse pers los envages segﬁn'esfg invento se hella
entre unes 6 y 75 micas. ILas léminas mis delgadas no tie-
nen suficiente resistencia e la traccidn para sodtener, sin
desgarrarse, el peso del contenido del envase, mientras que
lasg léminag mas gruesas no remlian economicas por el cos—
te, Verios envases individueles llenos, hechos de lémine

soluble on agues pueden elojarse en uns caja de carton, para
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almacensmiento ¥ expedicidn, y varias cajas de carton pue-—
den depositerse en un recipiente de expedicidn, normal-
mente 18 cho de cartén o de otro materiel firme o rigido que
imperte proteccidn suplementeria. Ios envases individua-
les pueden.también envesarse directamente en un recipiente

de expedioidn,

Siempre que se emplsen envolturas para coiﬁ?ﬁhte
heches de alcohol polivinflico resulterd neoesario}:ia ma~
yorla de las veces; recubrirlas de une segunds envoltura
’(oomo, por ejemploy una de cloruro de polivinilos de" po=
11égter o de polipropileno) impermeable gl aire y- a-.la hume—
ded, pere eumenter le resistencie al d esgarro ¥ también la
resigtencie é'la humsctecion, es decir, para impedir.que la
envolture de alcohol polivinilico, soluble en agus, .se di-
suelve en el aire himedo. Por otra parte, lasegunda en~
voltura evita el desecamiento intenso de la emvoltura de
aleohol polivinilico en aire seco, lo que oeasiona;ia fra;
gilizacién. En concordencia con esto, también sl soldar la
lémine de elcohol polivinilico debe evitarse el desecamiento

excegivo en el luger de soldadura.

Mediente un mecanismo apropisdo de abertura (por
ejemplo, un cordéh de desgerro) puede, inmediatsmente an-
tés del uso, desprenderse de la envolture cerrada en forma
hermétioce al aire (por ejemplo, envoltura de poliéster sol-

dade) la envolturs de slcohol polivinilico con su contenid o



10.

15.

20.

de o lorante.

Muy ventajoso es en muchos casos el emplgo de nna
envolture hecha de un alcohol polivinilico_ques %Ggﬁn el
grado de hidrdlisis (relativamente alto), sea insoluble
en ggua fria (por ejemplo, = menos de 402 C) pero fheil~
mente soluble en agua caliente. In 'béles cag0g puede pres—
cindirse sventualmente del empleo de una envoliurs _;p‘ria“ce c-

-

tore suplementaris (envolturs externa).

.

No obgbante, por lo general es recomendabié_'_ émplear
ung envaelturs externa, por ejemplo éomo pro*t;ecci&}} contra
la humedaed y particulermente para mejorsr la re_si‘s‘b‘eﬁcia
me cénica, inclusgo cuaﬁdo la envoltura interna, en L.iugar
de ser de alcohol polivinflico, esté hecha de otro mate-
rial. Bgta envoltura externa dele scr puesy preferentemen—
te, de une materie impermesble & la humedad y raslstente
el desgarro. Segin sea el material de la envoltura interna,

entren en ocuenta para la envolture externa, por ejemplo, el

‘eluminio, ol pepel, le celofana, el poliéster, el cloruro

de polivinilo, el cloruro de polivinilideno o el poli-
propileno. Cuendo la envolturs interne consta de une
meterie transperente, se emplea con ventaje pars la envol~
tura externa tembidn el meterial trensperente, para que

gee, visible el matiz del colorente envasado.

Te nueve forme comercicl es apropiads también para
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los aclaredores opbticos, pues éstos propenden mucho, en
perte, e leventar polvillo. 4&sta propiedad es muy desventa-
Jose porque los restros no son visibles en seguida y ya_

no s posible detraer ni igualer. Con las nuevas_formas
comerciales segin este invento sc pueden tefiir los mismos
materisles que con los colormtes que entran en considerar
cidn, Se les puede emplesr directemente para la prepara-

v e

’ . o . ’ . < o
cion de los necesarios beflos tintoreos sin quitar aontes

v e

las ‘envolturas solubles. Al mismo tiempo ofrecen.venba-
jes, como ahorro de tiempo y de personal calificadd,’ pues

no se necesitq'ﬁinguna pesada previa, sino 80lo eizfecuento
de log envases; que gontieqen todos la misma'cantidad de
colorante;_ﬁ ademés se congervan mejor que el poivéide colo-
rante que contienen, puzs su masa més compacte. pfésqntau
menos superficie de ataque a les influenciag embientales

nocives que el polvo, lo cual puede resultar particularmen-—

te ventbtajoso en el ceso de los colorantes reactivos.

Cuendo se emplee el &l cohol polivinilico como ma~
terlal de las léminas gsurge la ventaja de que la adieién de
el.oohol polivinilico al bafio tintéreo, incluso en cantida-
desg mayores; no ejerce précticamgnte ninguna influencia
perniciose en la tinture y ademds en presgencia de alcohol
pplivigiiicg aumen?a la solubilidad de los colorantes di-

ficilmente solubles.

En los ejemplos que giguen, mientras no se advier-
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ta otra cose las pertes significan pertes en peso, y los
. 4 ‘
porcentajes, porcentajes en peso; las temperaturas estan ex

(4
presadas en grados centlgrados.

Ejemplo 1

Mediante secado por pg;verizacign de la mezcle de
preparacion del colorante & base de écido gemma y 2-sulfo—4-
(alfaﬂbromoacrllamlno)~an111na diazoada se prepara un polvo
granuloso. que medlante sellado térmico se envasa en paque~
tes qonstltuidos por unsa lgmina de alohol p011v1nillco so-

luble en ague, de 38 micras ds aspesor.

Pare preperar los bafios tlntoreos, los paqa°tes de
aoloraate obtenidos se disuslven directamente en ague, sin
qQuilter la l&m;na»de polivinilo, o se ponen en solueion me-
dlente medides especieles: Con los befios asl formados pue~
de, eventuslmente deépués de afiedir suxilieres tintoreos que
por otre perte ge deseen, tefiirse la lana con matices rojos

| [ 4
golidos por log metodos usupleg.

Bjemplo 2

4 . ’ro,
Se neutralizan con solucion 2-n de hidroxido 8o~

dico 55 partes del colorante de le férmuls
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SO,H

“SO3H

v o

en 1000 pertes de agua y se trata la solucion con;15;4
pertes de acetato sbdico snhidro. Agitendo intensamente, se
ingtila en el curso de 30 minutos, a tempefatura,de;o a 52,
wpa solucidn de 25 partes de cloruro de elfa,beta~dibromo=
propionilos 41 cabo de breve tiempo, el grupo aminico queda
completemente acilado. 2l colorente nsl obtenido se preci-
pite de le meners ordinarie por adicidn de cloruro sddico,
8@ separe por filtracion, se muele y sc seca. Se afade 10 %
de hepta hidi‘atg de sulfeto sddico al polvo de colorante ob-
tenido ¥ luego se envasae la mezcla en pagquetes constitufdos
por una'igmina.de alcohol polivin{;ico soluble en agua, de
38 micras de espesor. ILos pagustes de colorante esi obte-
ﬂiQOs'tiﬁen le lens, en bafio neutro hasta aclticos con to-

hog rojos Yegigtentes 2 la mojedurs y a la luzg.
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Pregeripeion tintorea:

Se disuwelven 4 paquetes de 500 g cada uno de este>
u:lorgnté en 4006 litros de agua, se afizden 10 kg de sul-
fato sbdico cristelizedo y 0,5 kg de un producto de adi~
cion de dxido de etileno e oleilaming y se introdncen on el
befio tintdreo asl obtenido 100 kg de iana bien humedccida,
a temperatura de 40 e 50%. Iuego se agregen 2 kg "dgs acido
acdtico al 40 %, se lleve en el curso de media hora haste
ebulliocidn ¥y se tifie hirviendo durante 3/4 de hora. Por
dltimo se aclere le lana con egue @rié y se la sece. Ie
lane quede tefiida con tonos rojoé s6lidos al lavaedcs de

buena resistencia 2 le luz,

Preperacin del producto ds adicion de Oxido de

gtileno

Se traten con 1 parté de sodio finamente dividido
100 partes de oleilemina técnica ¥y se caliente la mezcla o
1402, después de lo cual se introduce Sxido de etileno a
tempereture de 135 & 1402. T pronto como el oxido de eti-
leno se absgrbe con repidez, se baja la temperasturs hasta
120-1252 y se prosigue la introduceiéq de dxido de etileno
e gta la abgorcién de 113 pertes de éste. El producto de
reaccion resultante se disuslve en s de menera précti~

cemente 1impide.
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Otros ejemplos de colorantes y de aclaradores opti-
cos en la nueva forme comercial pueden verse en la ftabla

que siguey en la que se indicens:

en Jla columne I, los colorantes o aclaradores,

5. ~ en la columne II, los eventusles aditivos,

- en Jla columnsa III, el material de la envolbura

2

interns, o

*

»

= on le oolumne IV, el materisl de la envolturs ex-

terna y Do

2

10. - en la columna V, un disolvente spropiado para -la

envolture interns.
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I IT III Iv v
heid Orenge 3 | Sel de Glember PVA | Papel Agua
C.I. 10385 Dextrine Btanol
Dispers Red 13 | Sel comfn " PP Etenol
Cel. 11,115 Acetons
Acid Yellow 9 Sel comin u " Agua
C.I. 13015 Dextrina
Aoid Orenge 50 | Dispersente " n Azie
CeI. 13150 Atanol
, ) Gellosolve
Acid Blue 89 Fosfato " Papel Agua
C.I. 13405 Ztanol
heid Green 12 Sel comin " " hgua’
C.I. 13425 Dextrine Thenol
Mordent Yellow Dispersante " " Agua
18 C.I. 13990 Acetons
Aoid Red 3 Fosfeato n PP Agua
C.I. 14910 Atanol
heid Violet 13 - PVA " Agua
C.I. 16640 Btenol
Acid Yellow 13 - " " Lgua
C.I. 19120
Aeid Brown 43 - . " Agua,
C.I. 20300
Leid Blenk 1 sel comin " " igua
C.I. 20470 Dextrina Ebtanol
Direct Red 54
C.I. 29215 Fosfato " PVC dgua
Direct Blue 82
C.I. 34130 " " "

ague,



I II III Iv v
Fluorescent - Pva Alu agua
Brightening
hgent 32

C.J. 40620
Basic Yiolet 3 )
Cu.I. 42555 - AeC Cph © Btanol
Hgua
scid Vielet 17 - " ) igna
Basgic Red 8 - Mee " -Lgue,
Bagic Qrange 15 - (Mec # Agusg,
C.I. 46045 : Efanol
Mordent Blue 59| Sal comfn HaeC " hgue,
C.I. 511256 B m$tanol
Vet Blue 18 - acC PP  -hcetona
Digpers Red § : e
C.I. 60505 - " PVC scetona
Itanol
ACll Green 36 Sel de Glauber SieC
C.I. 61595 Dextrina " Agua
Reactive Blue 5| Sal comin MeC PP igue
C'I- 612l0
Lcid Blue 249 " Hiel n "
C.I. 74220
Acid Blue 193 - Mel " ¥
C.I. 15707
Acid Violet 92 - i " u
CeI. 15708
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In la teble significan:

PVA  4&loohol polivinilico

Pp Polipropileno

PE  Polidster

PVYC Cloruro de polivinilo

Cph  Celofane

4lu aluminio )
MeC Metileelulose ..
4e8C  Etileslulose ] .
HieC Hidroxistilcelulose

CMeC Carboximetileelulosa

CieC Cerboxistileslulosa

LoC  Lcetilesluloss

-

Se obtienen ssimismo buenos resultedos tintdreos

si ge forman befios tintdreos o pastas de estampar con en~
vages de alcohol polivinilico que contengan los colorantcs

de las férmules siguisntes:

i“3 N~ =01

HO, S =Cn, 11 JJ,

N

|  C~N=N- N

:
é SO3H

cL H



OH NH-COCH=?~CH3
5.

NA
HO.S
10.

15.
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NH
— - Ll 2

N=N

HO-

30,H

81 se emplea &l complejo de cobalto 1:2 del colo~

rente de la formula

OH HO

N=N

SO2NH2
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pars teflir en le mese de hiler la sedz de ecetato, es dew
cir, pers tefir wne solucion de acetilcelulosz en acetona
antes de le hiletura, también es preferible utilizar el co-

lorante en envolture de scetilcelulosa.

En calided ds sclaradoras 6pticos de la gerie ag—

tilbénice o de la serie cumarinica cobe sefialar ademés los

de los foérmulas

que iguelmente se ubtilizan con ventaje en la nueve forma

gomercial.



5.

10.

15.

20,

25.

NOTA

Descrito el objeto del presente invento, se de-
claran nuevas y de propia invencidn las sigulentes relivin-
dicaciones, con prioridad de la solicitud de patentes sui-

zas ntms, 1776/70 del 6.2.70 y 851/TL del 20.1.71.

1. Procedimiento para la preparacidn de nusvas
formas comerciales de colorantes orgénicos; aptos para la
formacién de bafos tintéreos o pastas de'estampar, carac-~
terizado por incluirse polvo de colorantes orgénicos o
aclaradores épticos pulverulentos en una envolﬁura soluble,
en ouya realizacidn, el procedimiento comprendé el trata-
miento de dichos colorantes o aclaradores 6pticos con di~
cha envoltura soluble; bien por rociadura en turbulencia
0 por sumersidén de los mismos, en forma de pasbillas o gra-

nulados, con una solucidén del agente recubriente seleccio~

‘nado, bilen por su incorporacidén a una fusién o solucién de

un meterial formador de una ldmina recubriente, con soli--
dificacidn posterior y eventual couformacidn en pastillas y,
en ambos CaSOS; opcionalmente, incluirse el material pro-~
visto de la envoltura soluble en una segunda envoltura, de
preferencis insoluble en agua; ¥y seleccionade en forma tal
que conatituye un agente preventor de la humedad y me joran-

te de la resistencia mecénica del primer recubrimiento,

2, Procedimiento, segtn la reivindicacién ante-
rior, caracterizado porque como materisl recubriente o for-
mador de lémina se selecciona preferentemente élcohol po}i—
vinilico y; como colorantesg incluidos en dicha‘envoltura,

los colorentes fibrorreactivos solublegen agua, particular-

e



mente los que presentan un grupo fibrorreactivo heteroqg
clico o alifético, en especial uma agrupacién halogen-l,3,
S5-trigcinica o halogen-acrilica, y también los colorantes

monoazoicos ¢ antraquindénicos solubles en agua,

5, 3., Procedimiento para la preparacibén de nuevas

formas comerciales de colorentes orgénicos,

Segtn se describe y reivindica en la presente
memoria descriptiva que conste de 23 hojas foliadas

¥ escritag a méquing por una sola cara,

Nadrid, a 5 Pebrero de 1971

D.&8.

%,
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