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ANTECEDELILES DEL INVEETO

Este invento se refiere a equipo para fabri-
cacibn de neumdticos y, en particular, a mbauinas para la
fabricacidn de neumdticos usadas en el armado paso a paso
de cubiertas de neumdtico antes de la conformacidn final

vy de la vulcanizacidn en un molde.

Ho hace mucho tiempo que la mayoria de las

: Fd . o . > . s
maquinas para la fabricacibén de neumiticos eran simplemen~

te formas o btambores de formacibn giratorios sobre los
cuales gse armaban los neumdticos casi exclusivamente a ma-
no. liuchas de las méquinas de construccidn de neuméticos
actuales, sin embargo, son estructuras mis complicadas que
comprenden diversog mecanismos asociados estructuralmente
que actiian influyendo los unos en log oiros. Aungue una
forma o tambor de formacidn giratorio sigue siendo el cou-

ponente principal de tales wmiquinas, hay ahora mecanismos

~adicionales asociados con el tambor y que realizan clerd

operaciones de la fabricacidn que antes se hacian a wano.

lucihios neumdticos para vehiculos de burismo

en uso actual se fabrican en estas miquinas mAs modernas.

Usualmente, se emplea un tambor de formacibn giratorio con
una superficie sustancialmente cilindrica y radialmente
expansible, para armar los diversos componentes del neumé-
tico. Normalmente, la colocacidn de los componentes sobre

el tambor se hace mientras el tambor estad en estado desin-

 flado. Las telas de la armazdn colocadas sobre el taubor
~forman una banda anular que se extlende sobre los hombros

del tambor. Hay previstos carros o soportes de anillo de

taldn, movibles axialmente, los cuales se mueven hacia el

~ tambor para colocar los aunillos de taldén en los respecti-
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banda que solapa los hombros se vuelven luego sobre los .
talones.

Una realizacidn detallada de una de las mas
populares versiones de las mAquinas descritas figura ex-
puesta en la Patente para los EE.UU. ndmero 3.171.769 ce-
dida al cesionario de la presente. En ese tipo de néguina,
soportes anulares estén espaciados del tambor de formacidn
a cada lado del mismo para contener anillos de tgldn. Ia
armazén del neumftico se forma sobre un tambor giratorio
el cual estd provisto en cada extremo de un saco o bolsa
inflable anular sobre el cual descansarén log bordes de
solape de las telas de la armazbn. El difmetro de las bol-
sas desinfladas es menor que el didmetro del tambor expan—
dido y es aproximadamente igual al didmetro del tambor
sin expandir. Después de aplicada la armazbn, se expande
el tambor y se mueven los soportes de anillo de taldn anu-
lares axialmente hacia dentro, para hacer contacto con los
howbros del tambor de formacidn expandido. Los soportes
de anillo de talon se retraen, dejando los anillos de ta-
16n en losg hombros del tambor. Las bolsas se inflan para
elevar los bordes de las bandas de telas, que descansan
gsobre ellas, hacia arriba y axialmente hacia dentro. Los
soportes de anillo de taldn anulares vuelven desde sus
posiciones retraidas para aplicarse a las bolsas infladas,
enzujando a las bolsag para volver log bordes de las te-
las gobre la superficie del tambor de formacibn, encapsu-
lando con ello los anillos de taldn. Se desinflan las bol-
sas y se hacen volver los soportes de taldn. Luego se reu-

nen las 4reas de talbén de los neumiticos y se aplican des—
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pubs ios restantes cohponentes del neundtico. Después de
‘armado el neundtico, se retrae la superficie cilindrica
;expandida del tambor y se retira el neumético.
Aunque estas maquinas modernas han dado por

;resultado una fabricacidn de neumdticos més répida y nmés
‘eficaz, se tropieza con algunas dificultades durante 1g
‘utilizacidn de tales méquinas. Por ejemplo, la retirada
"del neumitico desde el tambor no es fhcil, ni ain retra-
%yendo la superficie del tambor antes de la retirada. En
la mayoria de esbas miquinas un golo Arbol en voladizo
isoporta ol tambor de formacidn y el par de sacos inflables
de volver telas. El operario tiene asi acceso a un extre-
mo del &rbol desde el cual puede hacer deglizar el neund-
tico fuera del tambor. Para ello se reguieren inicieglmen-
te agotadores tirones ¥y empujones para que el newndtico
empiece a separarse del tambor. Ademas, el dispositivo
tipico de un sole &rbol de soporte ha originado problemas.
Por ejemplo, el mayor peso debido a los mecanismos adlcio-
nales, mis otras fuerzas sobre el 4rbol originadas por la
“reunibn de lus telas, la colocacidn de low talones y la

,operacién de volver las telas, han dado por resultado al-

gunas veces que los 4rboles del tambor se doblen o ge rom-

pan.

La mayoria de los tambores de formacidn de

.L’

_estas wiquinas estan destinados para ajuste axial para

Epermitir variar la longitud o el ajusts del tambor para

c o 0 s
neuniticos de diferentes tamanos. Esta caracteristica de
ger ajustable se nateriagliza usualmente dividiendo la su-
perffcie cilindrica exterior del tambor en gecciones que

. 5 r . ‘.
son movibles acercandose ¥ alejindose entre sl para dife~
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renteé ajustes. Para compensar el espaciamiento variable\:?‘”k
entre secciones, es necesario que los tambores de este
tipo estén provistos de egpaciadores y protectores de se—'
paracibn entre las secciones. Un buen ejemplo de un tam- -
bor ajustable con un protector de separacion especifico

se describe en la Patenbte para los EE.UU. nlmero 3.156.601
cedida también al cesionario de la presente. EL desplie-
gue de tales espaciadores o protectores de separacibn, so~-
bre la superficie exterior del tambor no puede por menos
de afectar a la uniformidad de la superficie. En otras
palabras, debido a los protectores de las separaciones
las superficies del tambor pueden llegar a ser irregula-
res,

La expansidn y la retraccidn del tambor, el
movimiento alternativo de los soportes de taldn y el infla
do y el desinflado de los gacos de volver telas, se efec-—
than usualmente mediante un sistema de actuacibn neumdti-
co. Es por tanto necesario que el fluido actuador sea ca--
nalizado a través de tuberfas seleccionadas y de vilvulas
seleccionadas dentro del tambor y alrededor de éste. En
las actuales miguinas de disefio tipico, gran parte del
fluido usado es canaglizado a través del Arbol principal,
requiriéndose por tanto Arboles de mayor didmetro del ne-
cesario para, simplemente, soportar el tambor para rota-
cibn. Debido a las varias interacciones de los diversos
mecanismos, es necesario resolver problemas de soportes
especiales, asi como de control de vAlvula especigl, para

que las actuaciones de los diversos mecanismos sean simul-

téneas.

Todos los anteriores factores, y en particu
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lar los que se refieren al soporte del tambor,

:importancia al tratar de diseflar una maquina moderna para
manejar neumdticos més pequefios. Muchos neuméticos peque-
E'ﬂos o del tipo "industrial", usados en remolgues para
%ransporte de bércas, carrétillas, ete, tienen didmetros
%de $alén mhs pequeiios que los neuméticos para vehiculos
he turismo. Por tanto, los tambores usados para la fabri-
écacién de tales neumiticos son considerablemente mas pe-
;queﬁos gue los usados para fabricar un neumitico para un
%ehiculo de turismo medio. Los neumébicos para vehiculos
de pasajeros, por ejemplo, pueden tener de 33 a 36 om de
ﬁiémetro, mientras que los tambores para la fabricacidn
de neumfticos industriales pueden ser de tan solo 10 cm
‘de diZmetro. Por consiguiente, los Arboles deben ser pe-
quefios, aumentando las posibilidades de gque los Arboles
se doblen O se rompan por las razones anteriormente ocon-
sideradas. Por consiguiente, el disefio de una madduina de
i

ﬁamaﬁo total més pequefio, puede plantear problemas espe-
ciales en cuanto al sistema neumdtico e hidraulico usados
para activar los diversos mecanismos movibles de la wéqui-
sa.

RESUMEN DEL IKVENTIO

Un objeto del presente invento es proporcio-
nar una miguina mejorada para la fabricacibn de neunéticos,
éel disefio de la cual esta destinado para uso en la fabri-
‘cacidn de neumiticos-de tipo industrial més pequefios, asi
icomo para los neumdticos algo mayores, tales como log neu~
:méticos para vehiculos de turismo o para camidnes ligzeros.

Otro objeto del presente invento es propor-

‘cionar una maquina para fabricar nevmiticos de la cual se
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Es todavia otro objeto proporcionar una mé- .
quina para fabricar neumiticos que no requiere espaciado—g
b

res ni protectores de separacidn en su superficie exte~
rior, pero que sin embargo es ajustable en cuanto a su’
tamafio.

Es todavia otroc objeto proporcionar una mi-
:quina para fabricar neumaticos mejorada, el disefio de la %
%cual permite una distribucidn de peso y de otras fuerszas
‘mAs uniformes con respecto a su bastidor o soporte.

Otro objeto del invento es proporcionar una;
m Aquina para fabricar neuméticos, en la cual el tambor deg
formacidn de neumiticos es realmente un compuesto de dos
tambores, cada uno de los cuales estd soportado indepen— g
dientemente sobre un 4rbol separado. ;

Brevemente expuesta, la miquina de formacidn
de neumiticos de acuerdo con el presente invento esté di—v
sefisda en dos secciones independientes. Cada seccidn in-
cluye un alojamiento de soporte, un &rbol, un soporte de
taldn, un saco o bolsa inflable para volver telas y un
tambor radialmente expansible que forma una parte divisi-
ble del tambor de formacidn del neumdtico. Cada seccidn
estd provista de un sistema neumdtico independiente para
accionar sus componentes constituyentes. Los extremos
axiales mas exteriores de los tambores expansibles estan
destindos a fijacidn del uno al otro para formar un tam—
bor de formacibén de neumiticos de una longitud predeter—
minada.

BREVE DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS

La figura 1 es un alzado de una maquina pa-,
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en que se han omitido clertas partes, ilustrada en contor-

'no y recortada.

La figura 2 es una vigta en planta de la ma-
quina idustrada en la figura 1 en que bambién se han omiti
do ciertas partes, representada en contorno y recortada.

Ia figura 3 es una vista en corte a escala

‘ampliada de una porcién de la parte de la izquierda de la

iméquina tomada a lo largo de las lineas 3 - 3 de la figu-

éra Te
; TLa figura 4 es una vista en corte a egecala
fampliada de una porecidn de la parte de la derecha dc la
‘méAquina tomada a lo largo de las lineas 4 - 4 de la figura
.

La figura 5 es una vista en corte tomada a
%lo largo de las lineas 5 - 5 de la figura 3.
; La figura 6 es una vista por un extremo de
%una porcidn de la parte de la izquierda de la maquina,
gtomada a lo largo de lLas 1{neas 6 -~ 6 de la figura 3, en
%que hay partes recortadas y partes omitidas.
? Lag fizura 7 es una vista en corte desde
iarriba, parcial, de la parte de la derecha de la méaguina,
ftomada a lo largo de las lineas 7 - 7 de la figura 4.
: Ia fizura 8 eg un corte a egcala ampliada

a 10 largo de las lineas 8§ - 8 de la figura 1, en que se

. ilustran detalles del tambor de formacidn de neuméticos
% divisible, de acuerdo con una realizacién preferida.

La fisura 9 es una vista en corte parcial
similar a la de la fizura 8, en que se ilustra el tambor

. de formacibn de neumaticos separado.
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- se sustituido uno de los tambores constituyentes, como’

"los ilustrados en la figura 8, por otro tambor de mayor

- Ll b

387939

longitud.

Las Tiguras 11 a 19 ilustran una serie de
operaciones efectuadas en un extremo del tambor, en las
cuales se incluyen las de ajustar los talones en el hom— %
bro del tambor, volver las telas de la armazdn sobre los
talones y retraer y separar la porcidn de la izquierda :

del tambor de formacidn de neumiticos divisible.

DESCIPCION

A._Generalidades

~Bn las figuras 1y 2 se ilustra, en general,:
la disposicion estructural de los componentes principales»
de una realizacidn preferida de una maguina de acuerdo
con el presente invento. La méquina comprende un apoyo o
pedestal derecho 2 espaciado de un pedestal izquierdo 4
sinmilar. Los pedestales 2 y 4 soportan un alojamiento de- .
rechio 6 de la mAquina y un alojamiento izquierdo 8 de la
mhquina, rospectivamente. EL alojamiento izquierdo de la |
miquina 8, estd destinado a moverse alternativemente en
sentido longitudinal con relacidn a su pedestal 4, mien- ;
tras que el alojamiento 6 de la derecha es estaclonario
con relacidn al pedestal 2. Los medios para mover alter—
nativamente ol alojamiento 8 se describirdn con mis deta-
1le en 1o que sigue. Ho se considera particularmente cri-

tico cual de los dos alojamientos, el 6 § el 8, sea el
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que se nueva alternativamente. Lo Gnico importante es ek

H

:

i

imar clertas medidas para mover un alojamiento hacia y deg

ide el otro. En ofras palabras, el alojamiento 6 de la de-
1

Erecha puede ser movible, mientras el alojamiento § es es-
;tacionario. Ademés, si se desea, ambos alojamientos 6 y 3
ipueden ger realmente movibles, en tanto sea posivle un mo
Evimiento relative entre ellos.

; Extendiéndose horizontalmente desde los ex-—
étremos adyacentes de los alojamientos 6 y 8 hay uvn par de
i

gérboles en voladizo, giratorios, alineados axlalmente, de

'signados en general por 10 ¥y 12, respectivapente.En lo -

i
1
1

ique sigue se describiran més a fondo detalles de estos ar
%boles 10 y 12, asi como de sus medios para apoyo dentro -—
ide sus respectivos alojamientos. Un par de carros 20 y 22
;de anillo de taldn, movibles, anulares, egtan montados en
%alojamientos 6 y 8, respectivamente, cada uno de ellos su
ijeto a un par de barras de guia horizontales 14 que se eX
%tienden desde ellos. Los carros 20 y 22 de anillo de ta-
Zlén anulares egtan dispuestos coaxialmente con los arbo-
Eles 10 y 12 respectivamente, ¥y estan destinados a moverse
%alternativamente en senbido axial con relacibén a dichos
%érboles, por movimiento de las barras de gula 14. fanbién
zse explicarén mis adelante en esta descipeidén mis deta-
%lles de esbos soportes o carros y sus respectivos medios

i
i
;

§de apoyo.

| Un bastidor 1 estd situado entre pedestales
22 y 4 los cuales soportan un conjunto reunidor de telas
%designado en general por 3. Ll conjunto reunidor de te~
élas particular ilustrado no constituye parte del presente

. invento, y puede ser de cualquier tipo deseado. Por ejem-

H

- 10 -
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plo, como se ha ilustrado en la figura 1, el conjunto re ik

to. i

izos en las figuras 1y 2 representan la disposicidn ope-

rante prevista del conjunto de tres componentes donde tie-i

1387939

va aplicar presién periddica al neumftico a medida que se
va formando éste para, adherir entre sl sus componentes.

Se da por entendido, sin embargo, que pueden modificarse:

la colocacidn y el diseflo en general del conjunto 3 reuni-
i

dor de telas, sin rebasar el alcance del pregente inven- |

Log cilindros contorneados en 1{neas de tra—

me lugar la formacibn de un neumético. El cilindro centrall
i

representa un tambor 30 de formacidn de neuméticos, mien-
{

R . t
tras que la prolongacién cilindrica por cada extremo axial,

‘del tambor 30 representa volvedores 32 y 34 de telas, anu~!

lares, derecho ¢ ilzquierdo, idénticos, respectivamente.
1 tambor 30 de formacidn de neumiticos se ha ilustrado
en contorno de puntos y trazos en las figuras 1§y 2 para
mayor claridad, explicéndose los detalles en lo que sigue;
Ademds, el par de volvedores anulares 32 y 34 se han ilus-
trado en contorno de puntos y trazos para mayor claridad

v se explican con nds detalle en lo que gigue. Aunque no
se haya ilustrado especificamente en las fijuras 17y 2,
debe aclararse agul que el tambor 30 es un compuesto es-
spuotural de dos tambores cilindricos, uno que estd mon-
tado en el extremo libre del &rbol 10 para girar con el
mismo, y el otro montado en el extremo libre del arbol 12.
Tos volvedores 32 y 34 derecho e izquierdo estan montados

para rotacién con los arboles 10 y 12, respectivanente.

- 11 -
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B. Detalles IEstructurales

Cm.ﬁs‘um ?

L, miez svs Lol

Para mis detalles de la méquina, tal como se
éha ilustrado en general en las figuras 1y 2, deberd hacer
i se referencia a las figuras 3, 4, 5, 6 ¥ %. Gran parte de
la estructura asociada con un alojamiento de la paduina
egtd duplicada en el otro. Por consiguiente, variags es-

tructuras duplicadas, en las diversas vistas, asociadag al

talojamiento 6 de la derecha o al alojamiento 8 de la iz~
;
%quierda, 1levan nGmeros de referencia idénticos, para
?presentar una descripeidn whs clara. Por ejemplo, las ba-
%rras de gula antes mencionadas 14 que>soportan carros 20
?y 92 de taldn derecho e izquierdo, son susbtanclalmente
%idénticas en ambos alojamientos, y por lo tanfo cada una
%de ellas tiene la misma referencia. Los componentes clave
asociados con cada alojamiento, sin embargo, tienen refe-
‘rencias diferentes, tales como los 4drboles los bambores,
‘los volvedores, los soportes, etc de la derecha y de la
%izquierda.
S Como se ha dicho en lo que antecede el alo-
:jamiento 8 de la izquierda es movible longitudinalnente
con respecto al pedestal 4. La estructura que efectiia ese
movimiento se ve en particular en las figuras 3 ¥ 5. Un
par de carriles 40 que se extienden longitudinalmente es-
$4n unidos al lado superior del pedestal 4 junto a los

cogtados del mismo, por medio de pernos adecuados 41. En-

$re los carriles hay un cilindro neumético 50 con un ex-

tremo sujeto a una extensidn vertical frontal 51 del pe-
destal 4. Un émbolo (no ilustrado) con un vhstago rosca~
ldo 52, estid destinado a moverse alternatlvamente dentro

gdel cilindro neumético 50. El vhstago roscado 52 de émbo-
i
; - 12 -
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.Lo co:an:Lde, a traves deameanriQde ménsula, sujeto Y

;a 1a cara inferior del alojamiento 8. Tuercas 53 fijan al |
ivastafo 52 del émbolo firmemente sl miembro de ménsula 45.

A lo largo de la cara inferior del alojamiento 8, pernos

- rredera de caperuza 42 y asiento 44 para aplicarse a cada

i gire a presidn procedente de una fuente adecuada, bajo el

. control de una vAlvula de solenocide (no ilustrada).

'3, 4, 5 y T como combinaciones de arboles realmente doblef

adecuados 43 aseguran una serie de combinaciones de co-

carril 40, como se ha ilustrado. Asi, el movimiento al-
fernativo del vAstago 52 de émbolo efectila el movimiento
longitudinal de todo el alojamiento 8 de la izquierda con

relacidn a su soporte 4. En el cilindro puede introducirse
§
!

Tos 4rboles derecho e izquierdo, indicados

on general como 10 y 12, se han ilustrado en lag figuras

concéntricos. El Arbol 10 de la derecha comprende un miemé
bro 16 de Arbol de la mAquina principal hueco, exterior, ;
v un &rbol 11 de tambor interior, hueco, como se ha indi-%
cado en las figuras 4 y T. En las figuras 3y 5 se ilug- f
tra el Arbol 10 de la izquierda que comprende el drbol '

principal exterior 18 y el Arbol 13 de tambor interior. é

Egtos Arboles dobles estan montados para rotacidn en jue-:

' gos adecuados de cojinetes principales 9 en la parte de- f

lantera y en la parte trasera de los alojamientos 6 y 8.
Los 4rboles interiores 11 y 13 estén montados dentro de !
trboles exteriores 16 y 18, respectivamente, por medios
usuales, tales como casquillos de blogueo anulares (no
ilustrados) entre la superficie interior del drbol prin-

cipal y la superficie exterior del 4rbol del tambor. Los

4rbolos dobles son huecos para proporcionar pasos de aire

- 13 -
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.separados a su través. En 6 tras palabras, ambas combilna-idh
ciones de Arbol, la derecha y la izquierda, proporcionan
iun paso de aire anular exterior 15 entre el arbol princi
pal ¥ el 4rbol del tambor, y un paso de aire cilindrico
interior 1% dentro del Arbol del tambor para cada combi-
nacidén de Arbol doble. Los casquillos de bloqueo anulares

antes mencionados pueden proveerse de aberiuras para per-

mitir flujo de aire a través del paso de aire 15.

En cada uno de los alojamientos 6 y 8 hay
%montadas un par de barras de guia 14 deslizables axlal-
‘mente. Cada barra 14 estd soportada por un par de cojine-
tes 1isos 25, uno de los cuales estl dispuesto en la parie
extrema frontal de cada alojamiento y el otro esté reteni-

do por una ménsula 27 soldada © sujeta de otro modo a ca-

da pared lateral de cada alojamiento. Se hace gque las ba-

rras de guia 14 se muevan o deslicen dentro de cojinetes
i25 en cada alojamiento por medio de un cilindro neunatico
60 que contiene un émbolo que se desplaza con movimlento

‘alternativo (no ilustrado). EL vastago 61 del émbolo esté

unido a la parte superior-de una ménsula 55. La ménsula
355 tiene dos patas 54 que se extienden hacia abajo, cada
;una de ellas soldada a un manguito cilindrico 56 fijo a
;cada barra 14 por un pasador 57 u otros medios adecuados.
;El cilindro 60 esti soportado sobre un par de placas 63
%soldadas o aseguradas de otro modo a una placa horizontal
%ajustable 65. La vlaca 65 estd provista, en un exbremol
%de una mdnsula vertical 66 soldada o asegurada de otro
imodo a-la misma. DLa ménsula 66 estd conectada al aloja-

'miento 8 por medio de un tornillo de ajuste 70. Asi, se

:ve que las barras de guia 14 estén destinadas a moverse
:

- 14 -
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1:édn’rélaci6n tanto al alojamiento 8 como a la placa aquﬁ
table 65. La placa 65 y la ménsula unida 66 estén soporia

-das dentro de cada alojamiento mediante combinaciones de
Talmente, indicadas en general en 67, las cuales son sus—

carriles 40. Los lados 68 de cada placa 65 son recibidos

a deslizamiento por cada par de combinaciones 67 de corre

binaciones de caperuza de corredera y de aslento de corre-

dera estan fijas a la pared trasera de cada alojamiento :

P i

387939 .. .4

corredera de caperuza y asiento que se extienden horizon-

tancialmente similares g las usadas en asociacibn con los

dera de caperuza y asiento en cada alojamiento. Las com~

!
por una ménsula adecuada 169. Asi, girando el tornillo 70 §

puede ajustarse la placa 65, asi como el eilindro 60, la

nénsula 65 y las barras de gufa 14, con relacidén a su alo-.

jamiento 6 u 8. %
En una sucesidn tipica de operaciones de fori
nacibn de neumfticos, los carros 20 y 22 anulares sirven
para una doble finalided. En primer lugar, los carros si-
tlan correctamente dos conjuntos de aro de talbn inexten-
sibles para un neumético en el tambor de formacidn de neu-
m&tico. En segundo lugar, despubs de iniciarse la vuelta
de las telas sobre los conjuntos de taldn, los carros anu-
lares empujan a cada saco de volver ftelas inflado sobre la
superficie del tambor. Estas operaciones requieren que los
carros anulares se muevan en sentido axigl del tambor de
formacidn en dos ocasiones separadas. En otras palabras
cada carro anular 20 y 22, como se ve en las figuras 1y
2 ge movera primero en sentido axial alejéndose de susg

regpectivos alojamientos hacia el tambor 30, para disponer

los conjuntos de anillo de talbén. Los carros vuelven luego
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" rara permitir la expansibén de cada volvedor 32 y 34. L R

387939, 68

\ wez e B

~carros se pueven en sentide axial hacia el tambor una vez

4
. més, para hacer contacto con los sacos de volver telas

inflados.

Se prefiere que cada uno de los movimientos

" separados de los carros anulares 20 y 22 sean gimulbténeos

y controlados con resgpecto a su longitud. Concretanente,
gse ha comprobado que la distancia en que =€ degplaza un
carro tal como el 20 & el 22 para la oporacidn de coloca-
cibn del taldn, deberd ser mis larga que la distancla re-

corrida para empujar para que vuelva al saco de volver te-

: las. La diferenciacibn de esos wovimlentos se ha conprha-

do que aumenta la vida de 1los sacos de volver telas. Ello

- eg particularmente ventajoso en las mdauinas més peque-

: flase

Como se ve en las fizuras 3, 6 y 7, cada
carro estd provisto de un par de manguitos de monbaje 21

soldados o asegurados de otro modo a su periferia. Los

. manguitos 21 estln a su vez asegurados con pasadores, ©

de otro modo, a los extremos de lag barras de guia 14 mo-
vibles alternativamente en sentido axial, en cada aloja-
miento 6 y 8. Como se ha explicado anteriormente, las
barras de gula 14 se mueven en respuesta a la carrera del
vhstago 61 del émbolo. asi, el desplazamiento de cada ca-
rro 20 y 22 de las barras de guia 14 puede ser limitado
1imitando para ello la carrera del vhstago 61 del éubo-
lo.

Gon referencia ahora a las figuras 3y 4
cada vastago roscado 61 de dmbolo tiene unha caperuza 62

de golpeo asegurada al extremo del mismo. Espaciada axlal
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fmente a una distancia predeterminada del véstago 61 de Ekﬁ
. émbolo y de la caperuza 62 de golpeo hay una barra o pla- '

" ca de golpeo 69. La barra de golpeo 69 es de segcién transg

. ficie delantera que deja holgura para una carrera de ém-
. bolo més larga, y una parte de superficie trasera 69'' qu
. permite una carrera de émbolo mAs corta. La placa 69 esté:

:unida al extremo de un véstagzo 81 de émbolo que se mueve

‘un émbolo accionable (no ilustrade). La placa 69 esté

. U/

1387939

: T
versal variagble, para proporcionar una parte 69' de super—

PRI - S

’

alternativamente dentro de otro cilindro 80 provisto de

. montada para deglizar a lo largo de la ménsula 66, de modo

‘gue se usa la superficie 69'' para detener la carrera del?

_vhstago 61 del émbolo durante la vuelta. Asf, durante ca- |

da carrera de ajuste de taldn la superficie 69' deja hol-'

. gura para la caperuza 62 de golpeo, y durante cada carre—

ra de vuelta del saco la superficie 09'' es golpeada por ;
caperuza 62 de golpeo. ;
Las figuras 8 y 9 muestran mis detalles es~
truchurales del lmbor 30 de formacibn divisible, de los
volvedores de la derecha y de la igquierda 32 y 34 y de
los carros derecho e izmguierdo 20 y 22, a los cuales se
ha referido frecuentemente el anterior estudio. En la fi-
gura 8 se ilustran los carros, los volvedores y el tambor,
combinados o coneciados para una operacibn de formacidn

de neumatico.

Los carrog anulares 20 y 22 estén apoyados
por alojamientos 6 y 8 coaxialmente con 4drboles 11y 13
de tambor derecho e izquierdo, respectivamente. Cada ca-
rro incluye un anillo 13 de carro principal con un anillo

94 de alineacidn de taldn asegurado a la parte frontal
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/del mismo. Atornillado o gsegurado de otro modo al anil;ff@#ﬁiﬁ

24 de alineacidn de taldn hay un anillo 26 de soporte de

- .taldn, estando provistos los bordes radialmente interio-

‘res del mismo de una pestalia 28 anular corta que sobresa-
éle. Atornillado o asegurado de otro modo a la superficie
%radialmente interior del anmillo 26 de soporte de talon
ghay un anillo 29 colocador de taldn diseflado para sujetar

i
! . . . .
lun conjunto de anillo de taldn inextensible para un neu-

‘m&tico.

Unos volvedores derecho ¢ izquierdo 32 y 34
;son de idéntico digefio y cada uno incluye un soporte 36
Zde bolsa especialmente disefiado gue tiene un collar ente-
'rizo 36 en el extremo del mismo. A través de cada soporte
'35 hay prevista una abertura para el paso a su través de
una tuberlia de aire 72, como se explicara en lo que sizue.
Un apoyo 37 de saco anuler y anillo 38 de fijacibn estd
asegurado a la cara frontal de cada soporte 35. Sacos O
‘bolsas 39 1dénticos, formados especialmente, estén monta-
dos en la superficie exterior de cada soporte 35. Cada
gaco 39 tiene un extremo sujeto entre el anillo de fija-
écién 38 y el apoyo 37 de saco, ¥y el otro extremo rebenido
;entre el apoyo 37 de saco ¥ la parte frontal del miembro
ide soporte 35. Cada apoyo 37 de saco esta provisto de
éuna abertura 46 que coincide con la tuberia T2 .para
%dar paso a aire de inflado gl interior de cada saco
' 39,
! EL tambor de formacibén divisible 30, como
%se ha indicado anteriormente, es un compuesto de dos tam-

ibores independientes. Asi, el tambor 30 incluye una en-

;vuelta 31 de tambor derecha y una envuelta 33 de tambor

- 18 =
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izquierda. Cada envuelia’31 y 33, respectivamente, esta [§

‘provista de un par de pestafias 91 y 92 que se extienden

R f387939

desde su- superficle exterior para definir un compartimien |

to anular 93. Dentro de cada compartimiento 93 hay una

‘bolsa 47 anular, tubular de elagtomero. Las bolsas tubu-
‘lares 47 son de didmetro tal que ajustan apretadamente §

.dentro de cada compartimiento 93. Debe hacerse notar que é

‘1a pestafia anular 91 en cada envuelta del tambor esté ;
"asegurada g ella de modo separable, facilitéindose con ello

la separacidn de las bolsas 47 ajustadas apretadamente,

cuando se requiere. Las pestaflas anulares 92 son enteri-
zas con las respectivas envueltas 31 y 33. Una serie de
segmentos superficiales 48 estrechos que se extienden
axialmente y metalicos, se extienden a todo lo largé-de
cada uno de los tambores 31 y 33. Los segmentos superfi- -
cigles 48 estén cargados radialmente hacia dentro contra
las pestaﬁas 91 y 92 por resortes circulares 49 dispues-
tos dentro de cada par de extremos 58 similares a ganchos
digpuestos en los extremos axiales de los segmentos A8.
Cada bolsa 47 expansora estd provista de un pitorro 59
para alre gue coopera con una cémara de aire 72 dentro de
cada envuelta 31 y 33 de tambor. Recordando que los &rbo-
les 11 y 13 de los tambores son huecos, y que, por consi-
cuiente, proporcionan un paso de airo cilindrico a su tra-
vés, cada bolsa expansora 47 es por tanto inflada por el
alre gue entra en las bolsas a través del pitorro 59, ¥
el cual ha pasado a través de cada arbol del tambor.

Como se ha indicado en la figura 8, las en-
vueltas 31 y 33 de tambor estén aseguradas a sus volvedo-

res 32 y 34 respectivamente adyacentes por medio de un
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perno roscado 71 que coincide a través de cada soporte

B

N
%@Eﬁ%{?

e g

'y de la envuleta adyacente a este. Asl, la envuelta 31 de
tambor y su volvedor 32 adyacente pueden ser montados y -
petirados como una sola unidad del &rbol 11, mientras que

‘la envuelta 33 del tambor y su volvedor 34 adyacente pue—

éden ser moptados y separados del Arbol 13 de tambor como

~una sola unidad. No obstante, no es necesario que los tan

. bores y los volvedores adyacentes estén asegurados entre
§ I . 7 .
~si. La union de esos miembros de ese nodo es para asegu-

" rar que no se produciré rotacidn relativa enire las en-

vueltas y los apoyos de sacos. Para efectuar la rotacidn

de cada una de esas unidades combinadas con sus respecti-

vos Arboles 11 y 13, el niembro 36 de collar en el extremo

de cada soporte 35 esta destinado a ser apretado sobre su

4rbol de soporte. Por ejemplo, cada collar 36 puede esbar

" partido en direccidn radial (no ilustrado) y provigto de

un tornillo de apriete o medios similares (no ilustrados),

_ con los cuales se empujarén las partes partidas, juntén-

dolas para asegurar cada unidad sobre su arbol.
La envuelta 31 del tambor de la derecha y

la envuelta 33 del tambor de la izquierda estan conecta~

- das por sus extremos axialmente exteriores para formar cl
- fambor 30 de formacibén de neumdticos, divisible, compues—

" 0, de tamafio predeterminado, mencionado en lo que ante-

cede. Unos medios adecuados para unir el tambor 31 al

E tambor 33 pueden ser un acoplamiento de accionamiento
E tal como el 75 que tiene una parte 76 de la derecha y

i una parte 77 de la izquierda unidas al extremo de la en~

vuelta 31 de la derecha y al extremo de la envuelté 33

de la izmquierda, respectivamente. Aungue el acoplamiento
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"derecho e izquierdo respectivamente, se da por entendido

que pueds usarse cualquier oftro acoplador o conectador

—aran e -

“do gque es sumamente adecuado para.conectar los tambores -§

adecuado para este fin. Como se ve en la fizura 9, la pagz
te 76 de la derecha del acoplamiento 75 estd provista de
un rebajo central 78 y de una serie de patillas 79 que se;

extienden radialmente y espaciadas anularmente. La parte

77 de la izquierda del acoplamiento 75 estd provista de

una espiga central 74 y de patillas espaciadas anularmen—é
te 73, similares a las patillas 79. La espiga T4 estd des~
tinada a colncidir en la abertura 78, permitiendo gue las5
patillas 73 engranen con las patillas 79. Asi, cuando se :
conectan las envueltas 37 y 33 de tambor como se ha ilus—:
trado en la figura8, el accionamiento de uno de los érbo—f
les 11 y 13 hard que el tambor compuesto 30 y los envolve%
dores 32 y 34 giren como una sola unidad.

Como se ha mencionado brevemente en lo que
antecede, los sacos de volver telas inflables 39 para ca-
da volvedor 32 v 34 estén construides de modo idéntico de
un material elastdmero seleccionado. Los sacos, por su-
ruesto, se hacen impermeables al aire y en muchos casos
pueden incluir refuerzo de cordoncillo (no ilustrado).
Cada saco 39 es coniigurado y curado en un molde de vul-
canizacibn adecuado. En otras palabras, un saco de volver,
tgl como el 39 de la figura 8, estd configurado para in-
cluir una parte 94 de pared exterior que se extiende en
sugbtancialmente toda la anchura del saco, una parte 95

de pared interior corta y una parte 96 de pared interior

mis larga, bterminando estas partes de pared interior en
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bles 97 son las gue qgeudan sujetas entre el anillo de fi-

;jacién 38, el apoyo 37 de saco y la parte delantera del

goporte 35, para sujetar debidamente el saco 39 al sopor-

‘$e 35. Las caracteristicas de expansidn de cada saco vie-

" nen determinadas por el material elastbmero particular

- usado, por el contorno del propio saco y por la disposi-

. 4 .
- cion del refuerzo de cuerdas, si se usa.

Puesto que los sacos 39, por lo gue se re-

‘fiere a su construceidn especifica, mo forman parte del

&

- presente invento, seria superfluo insistir agui en su es-

: tudio. En la antes mencionada patente para los EE.UU. nime

r0 3.171.769 puede encontrarse un estudio mas detallado
de las caracteristicas de expansibn, de construceibn y de
contorno de un saco de volver tipico tal como el 39.

En la figura 10 se ilustra el tambor 30 de

formacibn de neumAticos nodificado para un tamailo mayor

é que el ilustrado en la figura 8. Aqui los volvedores 32 ¥

34 sizuen siendo los mismos que en la figura 8. Adenés,

" 1a envuelta 33 de tambor de la izquierda, con su estruc—

tura asociada, es esencialmente la misma que en la figura

8. To obstante, la envuelta 31' del tambor de la derecha

es mls larga que la envuelta 31 de la figura 8, aumentan-

i dose con ello la longitud total o el ajuste del .tambor 30

de formacién. Puesto que muchos de los detalles clementa-

. les de la estructura ilustrada en la figura 10 son esen-—

- cialpente similares a los anteriormente degeritos en re-

" lacidn con la fizura 8, no se considera necesario prose—

' guir con el estudio parte por parte de la figura 10. Es

- de hacer notar gque cuando se comprucba la conveniencia

- 22 -
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de pasar a un tambor més largo, tal como el ilustrado enji

fas 31 y 33 de tambor estin aseguradas a sus volvedores

.32 7 34 respectivamente adyacentes, mediante pernos T1.

1387939

la figura 10, pueden requerirse dos bolsas expansibles ta-

les como la 47' en la perfieria de la envuelta 31', a fin:
de proporcionar una expansibn uniforme para segmentos su-
perficiales 48' mAs largos.

Como se ha visto anteriormente, las envuel-

-Cuando se cambia el tamafio del tambor, ¢ bien se sustitu- .

ye solo la envuelta del tambor, aflojando para ello los
pernos aproplados 71 y quitando la envuelta, o bien se
retira lg propia unidad aflojando el collar 36. En este
dltimo caso se cambia el tamafio del tambor de formacidn
sustituyendo para ello una unidad completa derecha o 1z-
quierda por ung nueva unidad que tenga una envuelta de
tambor de longitud diferente asegurada a un nuevo volve-
dor idéntico al sustituido. En otras palabras, puede cam-:
biarse el tamaiio del tambor de formacidn intercambiando
solamente envueltas de tambor, o bien unidades de tambor

v volvedor, como resulte més conveniente.

Debe entenderse que cl modo de gumentar el
tamafio del tambor de formacién no queda limitado al ilus-
trado cn la figura 10. Puede cambilarse el tameilo por inter
cambio de ya sea la snvuelta 31 del tambor o ya sea la
envuelta 33 de tambor en la figura 8. Debe entenderse ade-
néds que ambas envueltas de tambor 31 y 33 pueden ser sus-.
tituidas por envueltas de diferente longitud.

Cuando se cambia el tamaflio del tambor tal
como se ha sugerido en la modificacidn ilustrada en la

figura 10, es necesario efectuar otros ajustes. A menos
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rlongitud, 1g linea central del tambor no es necesariamenté
;la 1{nsa de divisibn entre los tambores derecho e izquier-
.do. En obras palabras, cuando se sugbtituye uno de loz tau-
5 :bores 31y 33, como se ve en la figura §, por un tambor do
%longitud mayor o de longitud menor, se hace necesario aflo
%jar el collar 36 del tambor que no ha sido sustituido y
;desplazar toda la unidad combinada de tal modo gque la 11~
;nea central de la superficie de formacidn del taubor com-
10 puesto 30 quede a witad de recorrido entre log alojamien—
“tos 6 y 8. Despuds de ese desplazamiento, los carrcs 20 ¥
50 de taldn anulares estaran a distancias respectiveamente
diferentes con respecto a los hombros del tambor compues-
to 30. Puesto que se prefiere que las carreras de coloca—
15 .cién de taldn y las carreras de inversidn de ambos carros
anulares 20 y 22 sean iguales a las anteriormente mencio-
Ve nadas, es necesario utilizar tornillos de ajuste 70 en ca-
.‘f'. da alojamiento para desplazar toda la estructura de so-
l:,, porte para cada uno de los carrog anulares 20 y 22 con re-
20 lacidn a su alojamiento de apoyo. Asi, cualquiera que sea
. fel montaje del tambor gue resulte, 10s carros anulares
:20 y 22 se ajustan de wodo gue sus movimientos axiales
sean los mismos.
Debido al acoplamiento 75, se requiere una
o5 g rotacidn imperativa de solamente una de las combinaciones

. de Arbol doble. Por consiguiente, couno se ha ilustrado en

i
H

' 1g figura 4, el &rbol doble de la derecha (es decir, el
" frbol exterior 16 y el Arbol interior 11) puede ser accio-
nado por una fuente de potencia adecuada (no ilustrada) a

30 . $ravés de una combinacibén usual de correa ¥y polea indica-

'
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da en general como 90. As{, la envueclta 31 de tambor G [RMIntEn:

nando con ello la envuelta 33 de tambor de la izquierda

a través del acoplamiento 75. Se entiende que, en la al-

ternativa, la envuelta 33 de tambor de la izquierda puede§

ser accionada imperativamente, siendo hecha rotar la en- é

vuelta 33 de la derecha por medio del acoplamiento 75.
C. Sistema de Aire

De las anteriores referencias es evidente

que el medio actuador previsto para la mlquina de acuer-

do con su realizacibn preferida, es el aire. Puede sumi-
nistrarse aire a presidn a la mhquina desde cualquier ;
fuente adecuada y en cualquier modo adecuado que se de=- J
see. El modo o manera especifico para manipular y canali-—
zar el aire a los puntos en que se requiere dentro de la
maquina que agui se ha ilustrado y cue se va a deseribir,
es nicamente un modo sugerido que se ha considerado ac-
tualmente adecuado, en particular para la méquinas mis
pequeilas. Se ha de entender, por consiguiente, que pueden
diseflarse otros sistemas de aire distintos al aqud descrif
0, ¥ que estan previstos como comprendidos dentro del
alcance dol presente invento.

Se prefiere que el aire para log diversos
cilindros neundticos sea controlado por valvulas acciona-
das por solenoide, siendo controlada la excitacibén de loé

iversos solenoides por un mecanismo temporizador apropla-
do o por el operario. Ni el cableado, ni los solenoldes,
ni los conductos que llevan el aire a los diversos cilip-
dros se hanilustrado, ya que son de diseilo usual. Es de

» . . « ?
hacer resaltar, sin embargo, que debido a la provision
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‘de dos alojamientos de apojo tales como 6 u 8, los diverfég%*

i e
zsos cilindros actuadores estén dispuestos simétricaments
%alrededor del tambor de formacibn de neuméticos, eliminén-
édose la necesidad de sistemas de conduccidn y de presidn
éespeciales para producir un efecto uniforme alrededor del
Etambor, como hasta el prosente ha vonido siendo nocegario.
%Cada alojamiento lleva un cilindro 60 para accionar un
anrro anular de taldn asi como un cilindro 80 para nover
;una barra o placa de golpeo 69. Cada alojamiento puede
“1levar un cilindro 50 para desplazar el alojamiento con

‘relacidn al otro alojamiento, aunque solamente se ha ilus-

trado uno de tales cilindros 50 soportado por el aloja-

‘miento 8.

El aire a presidn para inflar los sacos vol-

‘vedores 39 y los tubos de expandir 47 es introducido con-

venmientemente en cada extremo de las respectivas combina-

ciones de Arbol doble mAs alld de los extremos de los alo-

_jemientos 6 y 8. La introduccidn del aire se ha ilustrado

.en la figura 4 en la seccidén de la derecha de la maquiia

. 4nicamente, bien entendido que tanbién se produce una in-

* $roduccibn de aire similar en la seccidn de la izquierda,

" gunque no se haya ilustrado especificamente.

En la figura 4 se han ilustrado dos tuberias

. flexibles 88 y 89 que conducen a los compartimientos ci-

1{pdricos 98 y 99, respectivamente, en el extremo del &r-
bol doble de la derecha consistente en el &rbol 16 de la
miquina exterior y en el drbol 11 del tambor interior.
Tos compartimientos 98 y 99 no giraran con los arboles

16 y 11, permitiendo que permanezcan estacionarias las

. tuberias flexibles de enmtrada 88 y 89. El aire que entra
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“entrada 89 por los compartimientos separados 98 y 99, y;}

_miento doble 100 los vollmenes divididos de aire entran
" separadamente en cada uno de los dos pasos de aire defi-

nidos por los Arboles huecos dobles 16 y 11. Los detalles

trado. Las tres camaras representan colectivamente una

por la entrada 88 estad alslado del aire que entra por ) s,
o3

ambos volumenes de aire entran en una camarsa 100 de com-

partimiento dible giratoria. Desde la camara de comparti-!

del interior de las cémaras 98, 99 y 100 no se han ilus-

unidad que se encuentra en el comercio denominada a veces'
unibn de presibn giratoria, disefada especificamente para:
1a finalidad de transferir un fluido desde un estado es- '
t4tico a un eétado rotativo. Puesto que estas unidades
son bien conocidas y se encuentran en el comercio, no se
considera necesario dar més detalles de las mismas. Por i
consiguiente, circula aire hacia el Trente de cada alo-
jawisato 6 y 8 de la mAquina, a través de cmaras 15 y 17.
(véage la fizura 7) definidas por los respectivos arboles
dobles montados en—cada vna. ‘
Debido a requisitos de espacio, los respec—
tivos 4rboles principales 18, en el alojamiento 8 de la
izquierda, y 16, en el alojamiento 6 de la derecha, ter-
pmignan junto al cojinete 9 en el frente de cada alojamien-
to. Fl gire de los respectivos pasos exteriores 16 es
hecho pasar a través de un prensaestopas 87 a un miembro
de tuberia tubular recto senmcillo 72 que se extiende den-

tro de cada soporte 35 de saco de volver.

o es absolutamente necesario que el aire
entre en cada extremo de la mAduina a través de dos en-

tradas. En otras palabras, puede disponerse uné entrada

- 27 -
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.en cada extremo, con una unidn de presidn rotativa diSEEiﬂ;g; 

. PP — .
:da especificamente que divida el aire despuds de su initro-
i

duccidn por los extremos de los Arboles.

Ademés, en algunas mAquinas mayores los drbo
lcs principales exteriores usados no tienen cue Lerminagr
necesariamente a corta distancia de los volvedores respec—

tives, sino que pueden extenderse mis alld de los cojine—

gtoa 9 parg tormiuar denlro de los goportos 3% do los wu-
i . .
i cos, suprimiéndose la necesidad de las tuberias 72.

D. Funcionamiento

— e Gbat s mma e w—

i A continuacidn se describird una operacidn
itipica de formacién de neumitico, utilizando la méquina
gde fabricar neum&ticos de acuerdo con la realizacidén ilus—
;trada en las figuras 1 a 10. En primer lugar, se supondréd
Eque la miquina es una mé&duina de 10 cm, es decir, uha ra~
-quina usada para fabricar un neumébtico que tenza un dia-
‘metro de taldn de 10 cm (un popular tamaiic de neumético
;industrial). ElL montaje de tambor de formacibn serd el
§ilustrado en la fizura 8. En segundo lugar, supondrenos
‘que después de formarse un neumdtico usado el conjunto de
:1a figura 8, se ha de cambiar el montaje al ilustrado en
fla figura 10.

' EL operario esté de pie dando frente a la

‘méquina, como se ha ilustrado en la fisura 1. Un panel de

| control P, a la derccha del operario, es accesible cbmo~

‘ damente para el mismo. El alojamiento de la izquierda es—

' t4 en su posicidn de formacidn con los volvedores 33 ¥ 34
H

.y el tambor 30 de formacidn formado por aplicacién de la
;envuelta 31 de la derecha con la envuelta 33 de la iz~

; quierda a través del acoplamiento 75, como se ve en la

- 28 -



10

15

30

21=-3-T1

. 4si, girando cada tornillo de ajuste 70 hasta donde cada

.escala 7 indica el ajuste apropiado, se situarén correc-

ce la fabricacidn, el tambor compuesto 30 y los respecti-i

vos volvedores 32 y 34 estén en posioién, como se ve en

207

1187939

figura 8. Escalas 7, una en cada slojamiento, indican el =

. ) r
ajuste del tambor para la operacién de formacidn que se l
i
i

ha de efectuar. Los indicadores de las escalas se mueven

en respuesta al movimiento de los tornillos de ajuste TO.

H

- tamente los carros anulares 20 y 22 con relacibn al tambor

i

%de formacidn divisible 30. Antes de que el operario empieé

s

la figura 8. Bl operario aplica los componentes requeridos

para construir la parte de armazdén del neumético. El tam-:
bor 30 es expandido por el aire que pasa a través de los ;

respectivos 4rboles 11 y 13 del tambor. EL aire en la g

Eoémara 15 para los volvedores 32 y 34 estéd cerrado por ?

una valvula de accionamiento por solenoide controlada por:

el operario. En este punto, la parte de la izquierda de !

i

" la maguina aparece como se ha ilustrado como ejemplo en

la figura 11. Como ge ve en la fijura 11, el aire ha pa-
sado a través del &rbol 13, el pitorro 59 y ha enbrado

en el tubo 47 de expandir, para expandir por completo al
miemo. La miema accidn ha tenido lugar en el ladec de la
derecha del tambor 30. La expansidn del tubo 47 ha ori-
ginado que los segmentos 48 se muevan radialmente hacla |
fuera hasta el punto en que los extiremos 58 de gancho se
aplican a la esptaiia 92 de la envuelta 33 fzquierda. Tam—g
bién la envuleta 31 de la derecha es cxtendida de modo
idéntico formandose asi una superficie totalmente expan- :
dida del tambor compuesto 30. La parte 82 de armazobén del

neumdtico se ha ilustrado con sus bordes 83 colgando por

- 29 =
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:encima de los extremos del tawbor y descansando sobre lg

I superficie exterior de cada saco 39.

3
i

; Los conjuntos 84 de anillo de taldn del neu-
patico que han sido previamente colocados en carros 20 y
22 cuando estan en la posicidn ilustrada en la figura 11,
gon luego llevados hacia delante para situarlos contra el

hombro del tambor. Esto se ha ilustrado como ejemplo en

la figura 12. ELl operario excita wn solenoide que controla

la actuacidn de cada cilindro 60, el cual hace desglizar

‘lag barras de gula 14 hacia delante (véase la figuva 3,

‘por ejemplo). Esta accidn lleva a los carros 20 y 22 a
ila posicidn indicada en la figura 12, en que sobamente

se ha ilustrado el carro 22. Los carros son luego heciios

§

retornar a sus posiclones originales.
i
: Lvego se introduce aire en cada saco de vol-

‘

;ver a través de tuberias 72 y de aberturas 46 en los épo—
gyos 37 de szco. Como se ve en la figura 13, el inflado
%de los sacos 39 apunta los bordes 83 sobre los conjuntos
284 de anillo de taldn.

{
i Fl operario acclong el cilindro 60 una vez

‘mhs para hacer retornar los carros 20 y 22 hacia el tam-

{
:bor. Esta segunda actuacion del cilindro 60, sin embargo,

%va acompafiada de actuacidn de los cilindros 80, lo que
hace que las placas 69 deglicen haciendo que las caperu-

zas 62 choquen con las superficies de golpeo 69'Y, en vez

. 4
de seguir avanzando como en la operaclén de colocacion de

 $51lén. Esto se traduce en que los carros 20 y 22 se mueven

§
‘en una distancia axial menor que aquella en la que se
‘movieron en la carrera de colocacién de taldn. Esta opera-

" ¢idn e ha ilustrado en la figura 14. Las pestailas 28 que

- 30 -
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para completar la vuelta de los bordes de telag sobre el '
tambor 30, encapsulando con ello los conjuntos 84 de ani-
1lo de taldn. El aire de inflado es impulsado hacia atris

5 a través de la tuberia 72 desde el saco.
| Los carros 20 y 22 se retraen luego, y el
;saco 39 se deginfla, como se ha ilustrado en las figuras
15 3 16.

; Entonces se aplica el material 85 de banda

10 .de rodadura para completar el conjunto del neumético, tal

~como se ve en la figura 17, y se acciona el mecanismo

reunidor (no ilustrado) para reunir los diversos componen=

tes del neumitico.

Para retirar el neumatico se detiene la ro-

1

15 tacidn del tambor y se desinfla el tubo 47 de expandir
en la envuelta 33 de la izquierda, haciendo que se retrai%
gan los segmentos 48 debido a la fuerza de los resortes !
49. Esta fase de la operacidn se ve en la fi ura 18.

Después de la retraccidn de la parte de la
20 izquierda del tambor 30 de formacibn, se utiliza el cilinf
dro 50 para desplazar el alojamiento 8 hacia la izquier- :
| da, tirando de la envuelta 33 del tambor izquierdo sepa- é
rindola de la envuelta 31 de la derecha. Esto se ha ilus-
trado en la figura 19. Luego se saca el neumatico comple—‘é
o5 tado 86 de la envuelta 31, despuds de desinflado su tubo

t

47 de expandir. ;
i

de la figura 10, se afloja el collar 36 en el soporte 35 é

Para cambiar al montaje de mayor longitud

de la derecha, como se ve en la figura 8, y se retira to-

30 da la unidad de la derecha, consistente en la envuelta ;

21-3-T1 - 31 - i



10

20 *

30

21-3-71

Lo

L lza7939 g

N

31 y el volvedor 32. Se do sliza sobre ol 4rLol 11 una u
édad més larga, es decir, una envuelta 31' con dos tubos
'47 y segmentos 48' més largos, y un volvedor 32 idéntico.

Luego se mueve el alojamiento izquierdo hacia dentro, ha-

cia la envuelta 31'. Después de hecho el acoplamiento 75,

‘se aflojan ambos collares 36 en cada extremo de la maqui-

na y se ajusta axialmente el conjunto sobre los drboles

del tambor, de modo que la Linea central del tambor 30

queda a mitad de recorrido entre los alojamientos 6 ¥ 8.

Se giran los tornillos de ajuste 70 en cada alojasiento

6 y 8 hasta que las escalas indicadoras 7 seiialen el nuevo

montaje del tambor resultante de la sus stitueidn por la nue

va unidad de la derecha. Se aprietan los collares 36 y se

procede a la formacidn del siguiente neumdtico en el tam-

bor més largo, como se ha descrito en lo gque antecede.

Del egbudio heche en lo gue antecede es

evidente que la méquina de acuerdo con el pregente inve:-

. o ofrece varias ventajas sobre las maquinas de consbruc—
cibn de neumdticos actuales, en las que se utiliza un ar-
bol de tambor apoyado en un solo alojamiento. Aungue se

han deserito aquf muchas caracteristicas de la maquina

en cuanto estan relacionadas con una realizacion preferi-

da, ha de entenderse, por supuesto, que pueden efectuarse

nunerosas modificaciones o alteraciones en relacidn con

tal realizacidn preferida, sin desviarse del esplritu ni
rebasar el alcance del invento, tal como gueda expuesto

en las reivindicaciones que se acompafian.

La presente solicitud, que corresponde a

la presentada en los Estados Unidos de América, el 6 de

Febrero de 1. 970 bajo el M2 9. 711, se acoge a los bene-

- 32 -
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ficios del articulo 51 del vigente Estatuto sobre Pro

piedad Industzial.

- REIVINDICACIONES -

Los puntos de invencidn propia y nuevs que
se presentan pars que sean objeto de esta solicitud
de Patente de Invencidn en Espafia, por VEINTE afios,
son los que se recogen en las reivindicaclones siguien
ves:

18,~ Perfeccionamientos introducidos en una
méguina para fabricar neumgticos del tipo que incluye
un tambor de fabricacién de neumdticos giratorio y sus
tancialmente cilindrico, caracterizados porque dicha
maquing comprende un primer alojamiento, un segundo
alojamiento separado de dicho primer alojamiento, eg
tando destinado uno de dichos alojamientos a moverse

con relacidon al otro, un primer 4rbol soportado en

- 33 -
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voladizo por y que se extiende horizontalmente desde
dicho primer alojamiento hacia dicho segundo aloja~
miento, un segundo srbol soportado en voladizo por ¥
que se extiende desde dicho segundo gslojamiento hacis
dicho primer glojamiento, definiendo dichos primero y
segundo drboles en voladizo un eje de rotacidn comin,
w primer tambor cilindrico montado en el extremo li-
bre de dicho primer arbol en voladizo para girar en

torno a dicho eje, un segundo tambor cilindrico mon-

tado en el extremo libre de dicho segundo arbol en vo

ladizo para girar en ftorno a dicho eje, y medios que
aseguran separablemente el extremo axial mas exterior
de dicho primer tambor en gplicacidén contigua con el
extremo axial mds exterior de dicho segundo tambor -
pars formar asi un tembor de formacidén del neumitico,
giratorio y divisible, de longitud axial predeterming
da.

28,~ Perfeccionamientos segin la reivindica
cidn 18, caracterizados.porque las longitudes axiales
de dichos primero y segundo ‘tambores cilindricos son
sugtancialmente iguales.

38,- Perfeccionamientos segin la reivindica
cidn 18, caracterizados porque la longitud axial de

uno de dichos primero y segundo tembores cilindricos

- 34 -
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es mayor que la del otro.

48,~ Perfeccionemientos segin le reivindicg
cién 12, caracterizados porque cada uno de dichos tam
bores estd provisto de una superficie exterior que
puede expandirse en sentido radial independientemen—
te.

52,~ Perfeccionamientos segin la reivindicg
cién 28, caracterizados porque cada uno de dichos tam
bores ests provisto de uns superficie exterior que
puede expandirse en sentido radial independientemen-
te.

6&.~ Perfeccionamientos segin la reivindica
cidn 32, caracterizados porque cada uno de dichos tam
bores esta provisto de una superficie exterior que -
puede expgndirse en sentido radial independientemen—
te.

&,~ Perfeccionamientos segin la reivindica~
cion 18, caracterizados porque dicha maquina comprende
ademds un saco de volver telas inflable, anular, montg
do en cada uno de dichos primero y segundo drboles jun
to a los extremos axiales interiores de cada uno de di
chos primero y segundo tambores cilindricos.

88, Perfeccionamisntos segun la reivindica
cidn 28, caracterizados porgue dicha maquina comprende

ademds un saco de volver telas inflagble, 6 anulsr, mon-

- 35 -
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tado en cada uno de dichos primero y segundo arboles
Junto a los extremos axiales interiores de cada uno
de dichos primero y segundo tambores cilindricos.

8,~ Perfeccidtnamientos segun la reivindica
cidn 3&, caracterizados porque dicha maquing comprexn
de ademas un saco de volver telas, inflable, anular
montado en cada uno de dichos primero y segundo arbo
les Junto a los extremos axiales interiores de cada
uno de dichos primero y segundo tambores cilindri-
cos.

108,~ Perfeccionamientos segia la reivindi-
cacidn 42, caracterizados porque dicha mgquing compren
de ademds un saco de volver telas anular, inflable,
montado en cada uno de dichos primero y segundo érbg
les junto a los extremos axiales interiores de cada
uno de dichos primero y segundo tambores cilindricos.

112,~- Perfeccionamientos segin la reivindi-
cacidén 58, caracterizados porque dicha miquina ademds
un saco de volver telas, anular, inflable, montado en
cada uno de dichos primero y segundo arboles junto a
los extremos axisles interiores de cada uno de dichos
primero y segundo tambores cilindricos.

128,~ Perfeccionamientos segin la reivindi-
cacidn 68, caracterizados porque dicha miquina compren

de ademés un saco de volver telas anular, inflable,

- 36 -




15

20

25

6-12-73

montado en cada wno de dichos primero y segundo arbo
les junto a los extremos axiales interiores de cada
uno de dichos primero y segundo tambores cilindricos.
138.~ Perfeccionamientos segin la reivindi
cacibén 108, carscterizados porque dicha miquina com-
prende ademds un carro de anillo de taldn, anular,
que puede moverse axialmente, montado en cada uno de
dichos primero y segundo alojamientos, coaxialmente
con dichos primero y segundo &rboles, estando situa-
do cada uno de dichos carros, respectivamente, entre
un aslojamiento y un saco de volver telas y estando
destinado a: A) moverse axislmente hacia fuers en uns
distancia predeterminada paras ajustar los anillos de
taldn a los hombros de cada uﬁo de dichos primero ¥y
segundo tambores cuando estan expandidos, B) volver
para permitir el inflado de dicho saco de volver te-
las, C) moverse axzialmente hacia fuera en uns distan
cla menor que la que se desplazé en A) para aplicarse
a dicho saco de volver telas inflado y llevar as{ di
chos saco de volver telas sobre cada uno de dichos
primero y segundo tambores, y D), volver para permi-—
$ir el desinflado de dichos saco de volver telas.
148,- Perfeccionamientos segin la reivin-
dicacion 118, caracterizados porque dicha miquina

comprende ademds un carro de anillo de taldn, anu-

- 37 -
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lar, que puede moverse axialmente, montado en cada
uno de dichos primero y segundo alojamientos, coa~
xialmente con dichosg primero y segundo érboles, es
tando situado cada uno de dichos carros respectivg
mente, entre un alojamiento y un saco de volver te
las y destinado a: A) moverse axialmente hacia fue-
ra en una distancia predeterminada para ajustar los
anillos de taldn a los hombros de cads uno de dichos
primero y segundo tdmbores cuéndo estan expandidos,
B) volver paré permitir el inflado de dichos saco
de volver telas, C) moverse axialmente hacia fuera
para splicarse a dicho saco de volver telas infla-
ble y llevar asi a éste sobre cada uno de dichos -
primero y segundo tambores, ¥y D), volver para per—
mitir el desinflado de dicho saco de volver telas.
158,~ Perfeccionamientos segin la reivin-
dicacidn 128, caracterizados porque dicha maguina
comprende ademds un carro de anillo de taldn, anu~
lar, que puede moverse axialmente, montado en cada
uno de dichos primero y segundo alojamientos, coa-
xialmente con dichos primero y segundo drboles, en-
tre un glojamiento y un saco de volver telas y destl
nado a: A) moverse axialmente hacis fuera en una dig

tancia predeterminada para ajustar los anillos de tg
D P 23
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16n a los hombros de cada uno de dichos primero y
segundo tambores cuando estan expandidos, B) volver
para permitir el inflado de dichos sacos de volver
telas, C) moverse axialmente hacis fuera para apli-
carse a dicho saco de volver telas inflsble v 1le-
var asi a éste sobre cada uno de dichos primero y
segundo tambores, y D), volver para permitir el de
sinflado de dicho saco de volver telas.

168,~ Perfeccionamientos introducidos en
une, ndquing pars fabricar neumgticos.

Tal y como se ha descrito eh la Memorig
que antecede, representsdo en los dibujos que se
acompafian y con los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de treintg, ¥y nuevg ho-

jas escritas a maguina por una sola cara.

- 38 -
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