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new.dticos sin vuleanizar, especialmente spropiecds ners
le fsbricecidn de cublertas sin cdmara. La méouins con-
vrende una plurcelided de conjuntes interconecizdos y ce
pendientes o secclones donde se llevan a cabo oncracio-
nes especializadas, normalmente realizades de ung formae
semiatordtiica o a meno, por medio de aparcotos mecdnicos
Gue actdan en secnencia. La mdouina comprendc vna vlu-
railidad de tambores normales de fabricczeidn de cubiertas
que se mieven continuemente entre conjunios de meseg es~
tecionkriac, dispucctas horizontelmente, donde se ernro-
1llan sucesivamentc beades de forro interior y vrotce-

tor ¥ bancags ée rozgziento ¥ una primera segunda 1o-
J ] &

nes o telas Ce cord en los tembores seglin vpacan & trevds

l._l

de la mesa sobre lz cae se coloca el msterisl. Log to.sbo.-
res envueltos con ectos conjun%os, se envian & unidedes '
¢e vorrcta donde sc¢ sitien de una forma arouesds pera :
recibir los talones, el meterial de amortiguacidn de 1n
banda de rodadura, costura, tiras de benda blonca, si

Tuera nececorio, y se descargan de los tambores plega- -
dos para quitarlos ¢e los mismos y almacensrles., Los bam

bores decsaudos, o tcubores de los que se han quitsde las
cubiertas de neuméticos, se expaanden antomdticamcnte y
rceiclan a trovés de log conjuntos de fobricoacidn vern
febrienr mé cercoses de enbicrta.

PRIDCITTON 1 PRANENTALES TR TNVERNTO
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El dinvento me rcfiere o la produccidn auntomatizada
de cublertas de neumdticos en estado verde o sin vulcani
zar. Dichas cubiertas se producen actualmente ‘emplesndo
obreros altamente especiclizados en la fabricacidn de
cubiertas de un modo individual en lo que podis llamap-
se una seccidn de una sola méguina. O sea cada mecdnico

emplea una méquina para fabricar toda la carcasa con las

piezas de material sin vulcanizsr. Utilizando dichos con

Juntos para fabricar, por ejemplo, cubiertes de neumdti-

cos de dos lonas o telas de cord, el obrero. bien = mano

0 de una forma semiautométice con la ayuda de subconjuntos,:

aplica o enrolls sucesivamente sobre un tembor rotaiorio
bandas de forro interior protector, capa de rozamiento
y dos capas de material de tela de cord. Un par de ta-

lones para sujetar la cubierte-s wne llanta se colocan

¥ cosen a cada lado de la carcasa de la cubierte. Enton

ces se colocan bandas de amortiguacién de la bands de ro
dacdura y de pafed Blanca a mano sobre el maferial sin
vulcanizar enrollado en el tambor. |

El obrero corta la meyor parte del material a la
medida segin lo enrolla sobre el tambor. Esto siéhifioa
que debe detener y voner en marcha continuamente la mé-
quina pars realizar los cortes necessrios. El suminis—
tro de materisl sin vulcanizar se coloca al slcance del

obrero para que su eficacia en la fabricacidn de neumd-
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ticos seg mayor. El obrero realiza, ayuca a realizar, o
rifica unas 37 etepas prindpales pars fabriéar un néumé«
tico normal.los conjuntos y subconjuntqs de la mégquina
se deben disponer de forma que el.obrero pueda conplew-
tar estas operaciones con precisidn, seguridad y ranides
para mantener una produccién suficiente de neumdticos.

Por lo tsfito, la calidad de 133 cubiertas de nesu-
méticos producidas depende en gran manera de la pericis
del obrero en particular, y de la constancia con que el
obrero emplee su pericia. El invento estd enceminado a
proporcionar una mfquina totalmente sutomdtica nars fa-
bricar de una forma consistente cubiertes de neumdiicos
de calidad uniforme, puesto que leos conjuntos reelisen
sus funciones del mismo modo preciso en todos 1los neu-
méticos, Ademds, se ha averigvnado que se puede aumentar
sensiblemente la produccidn de cubiertas utilizando une,
plurelided de mecclones de mdaquine - que realizan oncrge
ciones especificas en su cesidn en lugar de un cierto
mimero de sccciones de mdquina separades manejsdas ac-
tualmente de una forma individual por obreros csnecizmli-~
72408,

Expuesto brevemente el invento consiste en una mé-
quina para la fabricacién de cubiertas de neundticos,
que comprende una pluralidad de conjuntos interconcota-—

dos y devendientes vara realizar opersciones egnocifim-
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cas de la fabricecidn de una tarcasa, y unc plurelidad
de tambores de fabricscidn de cubiertas que se degpla-
zan entre los subconjuntos para recibir el material de
formacidn de 1la carcaso en una relocion de envoliturs o
enrollemlento. Por lo monos dos conjuntos comprendon
bancadas estacionarias para sostener material de lonas
0 bandas de cord con cordones de refuerzo, en planos
horizontales, Para colocar el meterial de estas bandas
sobre las bancadas se emplean medios apropisdos.
Asimismo se emplean otros medios sensibles a la co-
locacidn del material de bandas de cord sobre las banca-
das pera mover los tambores de una forms sucesiva en
contacto ‘el material de benda de cord colocado sobre
las bancadas en una relaoién tensa predeterminada, y que
hacen rodar los tombores a2 través del material para en-
rollar suces ivamente la primera ¥y segunda lonas o ban-
das de cord sobre el “ambor en una relacidn nredeterml—
nads de orientecidn de los cordones. Cuando.se trots de
neumdticos sin cdmara, se emplea une bancada similar pa=-
ra sostener barras de forro interior protector ¥y banda
de rozemiento, tensadas ¥ en relacidn superpuests. Se
emplean medios pars poner cada tambor en un contacto de
rodadura con las bendas de forro intexnior protector y cg
pa de rozamiento antes de hacer rodar el tambor sobre la

primera y la segunds capas de tela de cord colocadas 50
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La méquina comprende tambidn ﬁna plurelidad de
conjuntos ce torretas rotatorios, que comprenden me-~
dios para mover los tambores'a una pluralided de po-
siciones arqueadas y otros medios separados asociados
con los conjuntos de torrets pars colocar los talones,
aplicar amortiguscidén de la banda de rodaﬁufa, costu-
ra, ¥ descarga de la careasa-de la cubierts de cada

?

tenbor,

Un conjunto cortador va asociado con el conjunio
de primera y segunda bands de tela de cord y comprende
une combinzcidn de cortadora pars cortar en banda Yy
decgarrar el material de lons o tela de cord y medios
pare desplazar la cortadora rrimeramente en contscto
de corte en banda con un borde adyacente sujeto firme-
nente de material de lona o tela de cord y después en
contacto de rasgado con material de lona o tela de cord
entre cordones orientados angularmente que refuerzon lag
capas de tela de cord mientras estas capes de fela de
cord se suspenden al aire,

Junto el conjunto de torreta se dispone por lo me
nos un par de bastidores de talones de cubierias para
almacenar talones apilados horizontelmente, inecluyendo
mecios para la colocacidn de los talones. Un brazo de

transferencia del talon se asocia con cads bastidor pa-
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ra desplazar telones al conjunto de torreta antes de sw-
colocecidn, y se emplean medios para mover los talones
colocados horizontalmente en una relacidn de alimentg-
cidn acoplada con el brazo de transferencia pare mover-
se-hasta el conjunto.

La mdquing estd provista también de un mecanisuo
cortador para cortar una longitud predeterminads de ma-
terial para enrollarse alrededor del tzmbor de fabrica~
cidn en un contacto predeterminado de empalme de solape
0 a tope. El mecanismo cortador comprende un seguidor
de leva en contecto rodante con un tambor rotatorio de
fabricacién de cubierts ¥ en una relacidn de separac¢on
predeterminada por delente del meterial que se enrolla
alrededor del mismo, y medios asoclados_en el seguidor
de leva para mover uns cuchilla en una relecién de corte
con el material cusndo el seguidor de leva se pone en

contacto con el borde delantero del materlal enrollado

sobre el tzmbor,

Para aunmentar la adhereﬁcia entre el tambor de fa-
bricacidn de cubiertas ¥ el primer borde del forre 1nte—

rior protector se emplea un mecaniemo apropiado que se

- pone en contacto con dicho borde. El mecanismo comoren-

de medios. pars eplicar materisl adhesivo sobre dicho bor
de antes de ponerse en contacto con el tambor 0, de otro

modo, se emplean medios para producir un vacio de aire
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contacto con el forro interior protector. Otros aspec-
tos del invento se definirdn con meyor claridad en la
memoria descripitiva que sigue ¥y en las reivindicsciones
adjuntas. _

DESCRIPCION DE IAS FIGURAS DE LOS DIBUJOS

Ia descripeidn del invento expuesta a continuacidn
se comprendersd mejor tomando como referencia los dibujos
adjuntos, en los que:

Lag figuras 1 y 2 son vistas en verspectiva de la
méguina de fabricacidn de neumdticos, _

La figura 3 es wns vista en planta de la mdouins,

La figura 4 es una vista en seccidn transversal del
conjunto de mesas o bancodas gobre las gque se coloca el
forro interior protector yhla capa de rozamiento.

La figura 5 es una vista en planta de las secclones
de bancadas estazcionarias del conjunto de mesas del forro
interior y protector y capa  de rozamionto.

La figura 6 os una vista tomade a lo largo de la
linea de corte 6-6 de la figurs 5.

La figura T es una vista tomada é lo largo de 1z L1i
nea de corte 7-7 de la figura 6.

Ta figura 8 es une vista en planta de una unidad 0
conjunto para alimenter forro interior protector y cana

de rozamiento al conjunto de mesas de forro interior pro-
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toctor y cana do rogemlonto.

La figurs 9 es una vists do costado del conjunto
de alimentacidn de forro inferior protector ¥y cepa de
rozamiento,

la figura 10 es ung vista en planta de un disposi-
tivo para almacenar rollo interior protector,

La figura 11 es una vista de costado del disposi-
tivo de almacenamiento de forro interior protector.

La figura 12 es una vista en plantz de un disposi-
tivo para almacensr rollos de capa de rozamiento.

La figura 13 es ung vista de costado del disposi-
tivo de almacenamiento de capa ae rozamiento, .

Ia figura 14 es una vista en planta de un- conjunto
cortador utilizado con el conjunto de mesas ge forro in-
terior protectory capa de rozamiento,

La flgura 15 es una vists de costado del conjunto
cortador. ’

La figura 16 es una vista tomeda a lo largo de la
linea de corte 16-16 de 1g figura 14.

La figura 17 es unas vista tomzda a 1o largo de la

LY

 lines de corte 17-17 de 1a figura 15,

. La figura 18 es wng vista tomada a lo largo de 1g

linea de corte 18-18 de¢ 1a Tigura 17.

La figura 19 es una vista en planta de un conjuntd

para transferir forro interior brotector y capa de rozg-
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me sas‘. . V .

La figura 20 es una viste tomada a lo largo de la
linea de corfe 20-20 de la Ffigura 19.

La figura 21 es una vista tomada a lo large de la
linee de corte 21-21 de la figura 19.

La figura 22 es une vista tomada a lo largo Ge le
linea de corte 22-22 de la Tigura 20._

La figuré 23 es una vista de costado de un conjunto
para aplicar adhesivo o aglutinante sobre el forvo in-
terior protector colocado sobre el conjunto de mesa.

La figura 24 es una vista tomada a lo largo de ia
linea ¢e corte 24-24 de la Ffigura 23.

La figura 25 es wna vista en planta de un aplicador
para coger las bandas de roza&iento v colocarlas en una
relacidn parcialmente superpuesta sobre la bande Ge Fo-
rro interior protector colocada sobre el conjunfo de mesa.

La figura'QG es una vista tomada e lo largo de la
linea de corte 26-26 de la figura 25.

La figura 27 es una vista en planta de un conjunto
paré transportar un tambor de fabricacidn de cubiertas
en contacto de rodadura con el forro interior protector
¥y cava ce rozamiento colocado sobre el conjunto de mess,

Ia figura 28 cs una vista de cosmtado del drantingre.
tedor de tambores.,




5,

- 10,

15,

20,

25.

La figura 29 es une vista de frente del transpor-

tador de tambores,

La figura 30 es

ung vista en seccidn de un conjun~

to de mesa para sosiener wa- primera y una segunds copas

de lona o tela de cord.

La figura 31 em
nes de bancada movil

une victa en planta de lag seccio

y estacionaria del conjunto de me

sa de la primera capa de tela de cord.

La figura 32 es
linea de corte 32-32
La figura 33 es
lineg de corte 33-33
Ia figura 34 es
linea de corte 34-34
La figura 35 es
linea de corte 35-35
La figura 36 es
linea de cor%e 36-36

La figura 37 es

una vista tomada a lo largo de lg
de la figura 31.

una vista tomads a lo largo de 1lg
de la figura 32.

una vista tomeda a lo largo de la
de la figura 31. ,
uns, visté tomada a lo largo de 1=z
de la figura 31. ,

una vista tomada a lo largo de la
de 1a figura 35.

una vista en planta del conjunto cor

tador utilizado con el conjunto de mesa de 1a primers cg -

pa de tela de cord,

La figura 38 es
linea de corte 38-38
La figura 39 es
linea de corte 39-39

una vista tomads a lo largo de 1g
de la figurs 37.
une vista tomeda g lo largo de la
de 1a figura 37.
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ILa figurs 40 es upa vista tomada a lo largo de la

linea de corte 40-40 de la figurs 39.

La figura 41 es el conjunto cortador de la prirvera

cana de tela de cord observada desde la linea 41-41 de

la figura 40,

La figura 42 es una viste de costado de una cuchi~
lla vtilizada en el conjunto corfador de la primers Cu-
P

La figura 43 es una vista frontal de la cuchilla.

La figura 44 es una vista en planta de un conjunto
ﬁara transferir material de lona o telz de cord de la
primera capa desde el conjunto cortsdor sobre el conjun
to de mesa.

La figura 45 es una vista frontal del conjunto de
transferencia de la primera capa. _ '

La figura 46'es una vista tomada a lo largo de la
linea de corte 46-46 de la figura 44.

La figura 47 es uns vista en planta de una vnidad
o conjunto para transporbar un tambor de fébricacién de
cubiertas en contacto de rodadura con el material de lg
primera capa colocado sobre el conjuhto ée mesa.

Le figura 48 es una viste G costado del transpore
tador de tambor con la primers caps.

Ia Tigura 49 es el traneportador del tambor obscr-
vedo desde la linea 49-49 de la Ffigura 48,
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Lo fipura 50 eo une vists de coatado de un disposi-
tivo para almacensr uns vuelta o bucle libre de lons o te
le. de cord sdyncente al conjunto de moesan,

La figura 51 es una vigta frontal del dispositivo
de almacensmicnto de la capa en bucle libre.

Lo figura 52 es una viste en planta de un conjunto

pars ¢l manejo de material de lona o tela de cord.

Lo figura 53 es una vista frontal de un par de cang
lizos divergentes del conjunto: de manejo de material de
lona o tela de cord.

lafigura 54 es una vista de costado del primer con
Junto de torreta bara cepes de lona o telas de cord, fi
Jar talones, ¥ aplicar amodiguscidn de la banda de roda~
dura.

La figura 55 es una vista~tomada a lo largo de 1a
linea de corte 55-55 de la figura 54.

La figura 56 es un vista en planta de un brazo de
torreta del primer conjunto de torreta,

la figura 57 es una vista de costado del brazo de
torreta. _ _

La figura 58 es una vista en planta de un aplféador
para la amortiguacidn de 1a banda de rodacura,

 Ia figura 59 es una vista tomade. a2 lo largo de la
linea de corte 59-59,de la figura 58.

La figura 60 es una vista en planta de una wnidag
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0 conjunto para almacensr material de amotignacidn de
la abnda de rodadura.

Ia figura 61 es una vista de costade de la unicad
0 conjunto de almacenamiento de material de amortigua-
cidn de la banda de rodadura. '

La figura 62 es una vista de costado en seccidn
de un mecanismo para fijar talones en un extremo de unz
carcasa de cubierta. . -

La figura 63 es una vista e costedo éé un iris
expansible para colocar talones en una carcass de cubler
ta. |

La figura 64 es una vista frontal del iris expan-
sible.

La figura 65 es une viete en plente de wna unidsd
0 conjunto para transferir telones gl iris expensible.

La figura 66 es una vista de costado de la unidad
de trensferencia de talones.

Ta figura 67 es una vistae en planta de una garrea
de retencion de talones de la unidad o conjunto de trar
ferencis de talonos,

La figure 68 es una vista tomada a Lo largo de la
linen de corto 68-68 de la figura 67.

Ta figura 69 ep una vieto en plants de un bustidorp
portdtil de mlmeconamlonto de taloncs de 1o unidad o con

A
"~

Junto de tranaferencia.

<2
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La figura 70 es una vista tomods & lo largo de la
linea de corte 70-70 de la Llgura 69,

Lo figure 71 em wnn vieta on seceldn bronsversnl
de un gujetador do plistico pare costencr talones en el

5, bastidor de almocenamiento de talones.

la figura 72 es una vista de costado en secoidn
de un mecanismo bara poner en posicidn los bastidores
de almacenamiento de talones,

La figura 73 es una vists de costado en seccidn

de un mecanismo pars hacer girer los bastidores de gl

10. macenamiento de talones.

La figura 74 es una vista de costado de un segunao
conjunto de torreta para coger talones, aplicar bands
blanca y descargar la carcasa de la cubierta de un tam

15, bor de fabricacidn de cubiertas.

La figura 75 es una vista tomada a lo largo de 1s
linea de corte 75-75 de 1a figura 74,

La figura 76 es una vists en plante de un aplicg-
dor pare banda blanecs, ’

0 Lé figura 77 es una vista de coctqdo del aplicador

de banda blaneca.
La figura 78 es wng vista del costado izquierdo de
un conjunto de cortador del aplicador de banda blancs,
La flgura 719 es una vists de costado derecho del
25, conjunto cortador,.
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Ta figura 80 es una visba aetallaca de un mecgnis-~
mo del conjunto cortador.

La figura 81 es una vista frontal de un aro de des
targa que se acopla a la carcasa de la cubierts.

La figura 82 es una vista tomsde a lo largo de 1a
linea de corte 82-82 de 1= figura 81.

La figura 83 es una p arte del zro de descarga to
mada a lo largo de la linea 83-83 de 1a figura 8.

La figura 84 es una seccidn longitvdinal de vrolon
gaclones de drbol acopladas a un tambor de fabricacidn
de cubiertas normales, ¢ ilustra un mecanismo para ple-
gar y extender el tambor,

La figura 85 es un vista en planta de un transpor-
tador de descerga del segundo conjunto de torreta.

La figura 36 es una vista tomads a lo 1argo de la
linea de corte 86-86 de la figura 85,

La figura 87 es una vista tomads & lo largo de la
linea de corte 87-87 de 1a figura 85,

La figura 86 es unavista tomade a lo largo de la
linea de corte 88-88 de 1g flgura 85,

La figura 89 es une viats tomada a lo lorgoe de 1a
llncw de corte 8989 de la Flgura 85.

Ia figura 90 ¢s una viste esquemdtics de un eloteoe
ma pare transportar los tembores de fabricecidn de cuw

blertas entre los conjuntos.,
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Lp'fiwuw 91 os una vigts en plante do un Lrnﬂupor
tatior aerco del sistema de transporte,

La figura 92 es una vista tomada a lo largo de 1z
lines de corte 92-92 de la Tigura 91.

La figure 93 es una vists tomada a lo largo de la
linea de corte 93-93 de 1g figurs 91.

La figura 94 es una vista de costado de wn brazo
de transferencia de un porta tambores del sistema de
transporte.

La figura 95 és una vista frontal del brazo de trans
ferencisg,

La figurs 96 €8 una vista en planta de un trens por
tador de base del sistema de transporte; y

Ia figura 97 es uns vista de costado del transpor-

“tador de base,

DESCRIPCION DEL INVERTO

Refiriendonos de wn modo general a los dibujos y de

un modo partlcular a las figuras 1- -3, se ilustra une ms-

quina, 1ndlcbda de un modo generel por el ndmero 106, pa-
ra la fabricacidn sutomdtics de carcesas de cubicrtas en
estado verde especislmente apropiada para cubiertsds .sin
cémara de Gos lonas o telas de cord, que comprende capas
sucesivas de forro interior Drotector sin vuléénizr Yy ma-~
terial de capa de roz zamiento, una prlmerq ¥ una segunds

capas de lonas o tela de cord cauchotada con cordones de
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refuerzo en une relacidn de orientacidn vredeterainsda,
y bendas de amotiguacion de la banda de rodadura o cos-
tacdos, y benda blanca, si asi se desea. Bl materisl de
fabricedidn de las cublertas ¥y los italones se aplican
autondticamente cobre una plurslidad de tamboreu plesa-
blcs de fabrlcqelén de cubiertas, que se mueven de wie

forma continua entre conjuntos de la mequine 100. & mé

guine 100 se denominard en adelante aplicadore éc fslonss

y capas, o EPA 100,

La BPA 100 comprende esencialmente una plurelidad
de conjuntos interconsctados o dependientes, donde =¢
realizan automd {ticamente operaciones especializadas Ce
fabricacidn de cubieriazs de neumdticos.

Un conjunto de forro interior protector y cape de
rozaniento de la serie 100, indicando de un modo genecrsl
por el nlmero 101, se emplea pars eplicar una hoja o ban
da de forro interior con tiras parcialmente supermucetas
de capa de rozamiento, sobre los tambores ¢e favricoeidn
de cubiertas. Este conjunto de la maguine se deénominort
en adelente unicad IC 101, |

Un conjunto de eplicacidn de une primera cevns de
tela de cord de la serie 200, indicads de un modo gone-
ral por el numero 102, se disponc adyacente a Lo unidnd
IC 101l.pare aplicar una primera capa de tela de cord o

lona en los itmmbores sobre el foyro interior protector

sttt nin
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¥ cona de rozomiento, Egte conjunto =me denomlnerd en
adelante unidad de lg primers capa 102,

“Un conjunto de aplicacidn de una segunda capa de
lona o tela de cord de 1a serie 300, indicada de un mo~
do general por el mimero 103, se dispone sdyacento a
la unidad de la primers capa 102 para aplicar una se~
gunda capa de tela de cord en los ta ambores sobre ls pri
mere caps en uns relscidn predetermlnaua de orientacidn
de los cordones de refuerzo respecto a los cordones de
refuerzo de la primera caps. Esbe conjunto se denomi-
naré en adelante unided de la segunda capa 103,

Un conjunto de torreta de la serie 400, indicada
de un modo genersl por el numero 104, se dispone adya-
cente a la unidad de ls s segunda capa 103 para aplicar
una banda de amortlguaclén de la bsnda de rodadura en
los tambores sobre la segunda capa, cosiendo las capas
¥-fijendo los talones en la carcasa de la cubierts, Is
te conjunto se denomingrd en adélante unidad BA 104,
Puesto que lg operacidn prineipal de este conaunto es

la aplicacidn de talone

Un conjunto de torreta de la serie 500, indicado

e e it

de un modo general por el nimero 105, se dispone adya-
cente a la unidad BA 104 y unidad IC 101 para coser los {
talones, aplicar ung +irs de banda blancz en log tambo-

res sobre lg seguhda capa de tela de cord, y descargar !



10,

15,

20,

0 desmontar las carcasgs de las Qubiertas de los tambo-
res, |

Bste conjunto particular se denominéré en adelante
unidad TD 105, puesto que la principal operacidn de este
conjunto en la descarga de las cubiertas.

Un cenjunto de trensferencia de tambores de la se-
rie 600, indicado de un modo generallpor el numerc 106,

se emplea para transporter los tambores entre las unice-

- des o conjuntos mencionados de ls BPA 100. Este conjunto

particular se denominard en édqlante unidad DT 106,

Un conjunto para el manejo de materisl de la serie
700, indicado de un modo genersl por el ndmero 107, se
emples también- para suministrar hoﬁas 0o bandag continucs
de lona o tela cde cord en 1ls debida relaeidn de orienio-
cion de los cordones a la unidad de ia primers cana 102
¥ 2 la unided de la segunda capa 103. Este conjunto se
denominard en adelente unidad MH 107.
CONJUNTO DE APLICACION LE FORRO INTERIOR PROTECTOR Y CiPi
DE ROZAXIENTO, SESIE 100

La unidac IC 101 (figura 3), comprende esencislnesn-
te una mesa estacionaria 110 con uns bancada generglme -
te plana 11l para sostener forro interior protecior y ca-
pa de rozamiento en un plano horizontal. Unos medios indi-
cadog de un modo general por el ndmero 112 se inclﬁyen Dt

re alimentar una bande contimua de forro interior Proted-
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tor y bandags de rozanicnto a la mess 110 en una rela-
eldén de separacidn varalela. Para transferir la banda,
de forro interior protector y bandas de rozamientos so
bre la bancada plana 111 ge emplea un conjunto 113, Un
conjunto cortador 114 se dispone adyacente a la hanceda

plana 111 pers cortar el forro interior protector y ca

" pas de rozamiento en longitudes predeterﬁlnaaas pars co

1ocarlau sobre Ia bancada plang 111, Ls mesg 110 compren
de un par de partes moviles de bancada 115 y 116 para
tensar la bands de forro 1nterior protector situada
sobre la bgneada plana 111, a una mayor longitud pre-
determinada. Un aplicador de capa de rozamiento 117 se
utiliza para mover las bandas de rozamiento en una relg-
cion superpuests, varcialmente solapada sobre la banda

de forro interior tensado disnucs*o sobre las mismas. Un
conjunto 118 se emplea pars, transvortar un tambor de fa-
br1c3016n a través de la bancads plana 111 en una relg.-
cidn de rodadura de enrollamiento en contacto con el
forro interior protector ¥ capa de rozamiento para com-
pletar la operscidn de 1a unidad IC 101. Por convenwen-
cias cualquier tambor de fabrlcaclén de cubiertas se de
nomlnara en adelante tambor 119,

Mesa. de forro interior protector y capa de rozZa~
miento .

La mesa IC 110 (figure 4) comprende un armazén rec-
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tangular 122 compuesto vor elementos estructurales di-
sefiados de un modo normal. El1 armazon 122 se satornilla
0 unehfirmemente al sueclo del edificio en el que se
sitda la BPA 100. Ia bancads plans estacionaria 134 sc
sostiene sobre patas 120: Los costados alzados del arw—
mazén 124 y 125 sostienen un par de cremalleras para-
lelas enceradas hecila arriba 126 y 127. Un juego de
carriles de guia paralelos 128 y 129 se dispone adya-
cente a las cremelleras 126 y 127, '

‘Un numero de carriles de guia similares 130 y 131
se disponen adyacentes a los lados Gel armazdn 124 y
125 en velacidn peralela por debajo de la hancada vlana
11l. Un par de cremslleras dirigidaes hacia abajo 132
¥ 133 van montadas en el armazdn 122 en relacidn para-
lela por debajo de los pares de carrilés de guia 120 y
131.
Mecanismo tenson del forro iﬁteridr protector ¥ cevas

de rozamiento

Lo banceda IC 111 (Figura 5~7) comprende la parte
de bancada estacionaris 134, entremediss de las partes
moviles de la bancadas 115 y 116. Las partes moviles de
bancada 115 y 116 estan en relacidn parcislmente SUPCTe
puestas & la perte de bancada fija 134, Unas celulas
fotoelectricas 135-138 ectan situadas estrategicamente

en la bancada plana 111, pars detectar el forro intorior
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protector y capa de rozamiento.

Un par de tubuladoras de veclo 140 y 141, con
conductos de aire estancos 142 y 143 respectivamente,
se disponen adyacentes a los bordes mavginnles 144 y
145 de las partes moviles de bencada 115 ¥ 116, Una
plurslidad de sgujeros alineédos 146 se Gispone en las
partes moviles de bancada 115 y 116 en comunicacién con
los conductos de sire 142 y 143 de las tubuledoras de
vacio 140 y 141. Un tubo flexible de aire y una bombg
(no ilustrados), se sujetsn a las tubulacoras de vacio
140 y 141 para crear vacic z lo largo de los Bbrdes
marginales 144 y 145 de las pertes moviles de bancada
115 y 116 con el fin de retener el forro interior pro-
tector y capa de rozemiento firmemente -en posicidn
cuando se mueven las partes de bancada 115 y 116,

La parte de banceda 115 va montaeda con movimiento
alternativo a lo largo de un eje parelelo al ejé longi-
tudinal de la bencsde plana 111 Dor cualguier medio
apropiado. Por ejemplo, la parte de bancada movil 115
se sujeta 2 un par de casquillos 147 montados de‘tﬁa

forma deslizante sobre wn par de barras de guia parg—

lelas 148, que se sujetan al armezdn de 122 adyacentes

a los lados opuestos 150 y 151 de lsa bancada plana 111,
Un par de cilindros, de aire 152 y 153 con bielas de pig

tén autoalineables 154 se acoplan a un par de pasadores

'
1
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pivote 155 que se extienden en sentido descendente en

relacidn separads de la tubuladorse de vacio 1l4l. L <z

L
i

nacio de separacion de tensidn o movimiento de 1s wniris

n

de bancaeda 115 se fija a sproximadamente 6,35mm.

Para ejustar la longitud general de la mess se
puede emplear cuvalquier medio apropiado. Por ejemvia,
lz2 otra parte movil de bancada 116 se sujets a un men-~

guite 156 montsdo a rosca en un husillo motor 157 mog

tado para girar en un par de cojinetes separados 150

160 sujetos al armazdén de la mesa 122, Un motor oléa”ri

i

co 16l funciona conectado al husillo 157 para hacerls

girar y Gesplazar axialmente la parte de banceda 1id.

Un par de interruptores limitsdores separados 162 ¥y 143

se emplean psra ponerse en conbsclto con el manguito 134
¥y detectar su avance a .lo largo del husillo 157. Lz

100 se utiliza generalmente parza fobricar cubicricso é=

neumdticos para tres tamafios de llanta, o sea llantss
de 13, 14 y 15 pulgadas.

La parte movil de bancads 110 me sujeta a ux ner
de casquillos o bujesa 164, que se desglizan menicdos oo
barras guiadoras parslelas 165, les cusles van monto-
dss también en el armazén de la mess 122 afyacentes
los lados opuestos 150 y 151 Ge la bencada planz 111,
(Ligura 5).

3

El manguito roseado 156 se sunieta sl lado infeviar

POOR

QUALITY
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de una plataforma 166 la cual va montada deslizantemen—
te en ¢l armazdn de la mesp 122 por cualquicr medlo epro
piasdo. Por ejemplo, un canto 167 de la plataformg 166
se desliza a lo largo de un resalto de sustentacidn 168
formado en el érmazdn Ge la mesa 122, Una chapa de re-
cubrimiento 169 se sujeta al armezén de 1la mesa 122 so-
perade del resalto de sustentecidn 168 formendo un rebg
Jjo horizoﬁtaI:en el que se desliza el canto de la plata-
forma 167. Un canto opuesto 170 de lg plataforms 165 se
desliza a lo largo de una nervadurs 171 formads en el
srmazdn de la mesa 122 seperada del resalto de sustents
cidn 168. El canto de la plateforma 170 estd provista
de un rebajo en V invertids 172 para hacer un contacto
de coincidencig con la nervadura 171 y ‘evitar el deg-
plazamiento lateral de la plataforma 166 segun avanza
& lo largo de su recorrido. Un achapd de recubrimiento
similar 169 se emplea para formar un rebajo horizontsl
con la nervadura 171.

Un cilindro neumgtico 175 sujeta a la platﬂforma
166 se emplea para mover la parte de bancada 116 ax1al
mente al unisono con la parte de bancads 115 con el fin
de tensar el forro interior protector colocado sobre 1s
bancada plana 111. El cilindro neums+ico tiene una biels
de pistdén auntoalineable 176 que se acopla & un pasador

pivote 177 que desciende desde la tubuladora de vacio

e
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140. El espacio ée tensidn o movimiento de la parte

de bencada 116 se regula ajuctando la carrera del ci-
lindro neumgtico 175. Para conseguirlo, se monta un
soporte 178 en la plataforme 166 separado del cilin-
dro neumngtico 175.

Una barra de prolongacion 179 se aéopla al vég-
tago del pistdn 180 y etraviesa el soporte 178. Unss
tuercas de regulaeién 181 van montedas a rosca en 1a
barra de vrolongacidn 179 a.ceda lado. del soporte 178,
para acoplarsze al soporte 178 y limitar el svance del
vdstago de pistén 180.

Para la parte movil de bancsda 116 se habilits
una prolongacion de mesa 182, La prolongacidn de mcso
182 proporciona apoyo o soporte para 6l tembor 119
cuando se acorta la longitud de la bancade plana 111
para fabricar carcasas de cublerta pera llentes menc-
res. Los tambores 119 normalmente se ponen en contac—
t0 con la bancada plana 111 muy cerca de la tubulsdo-
ra de vacio 140. '

Un par de interruptores limitadores 183 y 104
(figura 5) se emplea para detectar el movimiento Ae
tonolén de la porte do boneads 115. El vdstego de nig
tén 180 del ellindre noumdtico 175 Lllova un sccionnuor
195 gue me pone en contecto con un por de lnterrunto-

res limitadores separados 186 y 187 nars detector el
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nmovimiento de tensidn de 1g perte de banc~da 116.
Alimentacidn de forro intorior protector y capa de ro-
zamiento

Il dispositivo olimentador IC 112 (Figuras 8 y 9),
proporciona vueltas o bucles libres de forro interior
protector y capa de rozamiento que se llevan facilmen—
te sobre la bancada horizontal plaens 111. EL dispositi-
Vo de alimentecién IC 112 comprende un armazdn ectaclo
rio 190 que se atornilla sobre el suelo, adyacente a
la mesa 110. Una pluralidad ce rodillos alimentadores
191, 192 y 193 giran montedos en relacidn escalonads
adyacentes al costado 194 del armezon de glimentacidn
190, para recibir una tira de capa de rozamiento C de
una uvnidad o conjunto desarrollador de capg de rozamien
to, indicado de un modo general por el mimero 195, Un
rodillo conductor 196 se encuentra yuxtapuesto sl rodi-
l;o alimentador 193 vara hscer contacto de compresidn
con la tira o bands de rozemiento que sc mueve entre los
mismos. Un motor electrico 197. funciona conectado sl ro-
dillo conductor 196 para hacerlo girar y mover la. ulrn
de capa de rozamiento C en una vuelta o bucle llbre
198 adyacedte a la mess IC 110,

Una pluralidad de rodillos alimentadores similapes
203, 204 y 205 giran montados en relscidn escalonads

adybccntes al costado vertloel onueoto del armazdn 206,

et



10,

15'

20.

25,

para.recibir uno tira o bands de cavs de rozamiento
Cl del desarrolledor de capa de rozamiento 195. Un ro-—
dillo condéuctor 207 va montado en relacidn yuxtoouests
al rodillo alimentador 205 y funcionz conectado 2 un
wotor eléectrico 208 para mover la tira de capa d¢ 10~
zenienta Cl alrededor de los rodillos alimentadores
203~-205 en la vuelta o bucle libre 209 adyascente a la
mesa de IC 110.

Un transportedor alimentador 212 y brazo seguidor
213 girenmontados en el armazdn de slimentacion 190
alrededor del mismo eje. El transvortador de slimento-
cion 212 se utiliza pera transportar forro interior
protector desde un desarrolledor de forro interior sd-
yacente 214 (figuras 10 y 11)‘en una vuelta o buclé
libre 215 adyacente a le mesa de IC 110. El brazo ce-
guldor 213 se utiliza para hocer girar el transporta~
dor de alimentecidn 212 desconectandolo del desarrolla-
dor de forro interior protector 214 y pars nmover el
transportador de alimentacidn 212 con la fuerza que e

cibe sl estar en contecto de rodacurs con un rodillo

*. 216 de envoltura de tejido de forro interior protector

desechada,
El brazo seguidor 213 comprende un por de vlacas
latersles parelelas cenaredas 217 y 218 montades nara

Glrar en un eje motor 220 que va montado en cojinetes
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para girar en soportes sepsrados 221 y 222 sujetos al
bastidor de alimentacion 130, Un par de soportes 223

y 224 se sujeta'a los extremos salientes 225 y 226 de
lag placas latersles 217 y 218, respectivomente. Una
barra motrlz 220 veo montadn en cojineton pars glrar on
los sovories 223 y 224 on una relacidn de separacidn
varalela respecto al eje motor 220. Un rodillo conduc
tor alargado 228 va montado bara girer en blogue con la
barra motriz 227, entremedizs de las laterales 217 Y
216,

I El rodillo conductor 228 actds como seguidor de
leva en contacto de rodsdurg con el rodillo rotatorio
216 de envoltura de tela para forro interior protect
desechade.

Una polea motriz 230 va montada en el extremo 231

" de la bsrra motrig 227 extendiendose mss 2lld del so-

porte 223, Una segunda polea motriz 232 va montads en
ei éje motor 220 adyacente s la place letral 217, ali-
heads con lg polea motriz 230. Una correa flexible 233
se monta alrededor de las poleas motrices 230 y 232*
para ‘trensmitir movimiento de rotacibén del rodillo alar
gado 228 al-eje motor 220.
Un cmllndro neundtico 234 se acopla al bra,o Se—~

guidor 213 para hacer girer el rodillo motor 228 PO~

niendolo en contacto de rodadura y separandolo del ro-
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- transportador de alimentacidn 212 con el fin de eviti

dillo 216 de ecanvoltura de tejido y en contacto de ole-
vacidn con el transporiador de alimentacidn 212, LI
brago segulder 213 lleva un tope 235 para ponerse en

contacto con otro tope 236 en el lado inferior 237 del

que el rodillo motor 228 togue el transporisdor de ali
mentacidn 212 cuando el brazo seguidor 213 se encucniia
en una relacién de acoplamiento de elevacion con ¢l
transportador de alimenbacidn 212, El brazo seguidor
213 y el transportador de alimentacidn 212 =e deben
levantar fuers de la trayectoria dél decarrollsdor de
forro interior protector 214 cusndo se le hace girar
para colocar un nueve rollo de” forro interior protece
tor reemplazando a un rollo gastado.

El transvortador de aliméntacidn 212 comprende un
par de elementos laterales 240 y 241 que van moniecos
para girar en relacidn paralela en el eje motor 220
ehtremedias de las vlacas laterales 217 ¥y 218 del Tra
zo seguidor 213. Los elementos laterales 240 y 241 se
unen en sus extremos salientes 242 y 243 por medio de
un cerco 244. Una chapa de recubrimiento 245 cubre ol
transportador de alimentacidn 212 adyacente sl ccroo
244, Una barra motriz 246 va montada en cojinetes wu-
ra girar entre los elementos latorales 240 ¥y 241 ad~

yacentes a la chepa de recubrimiento 245, en relacidn

POOR
QUALITY
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paralels con el eje motor 220. Un Juego do poleas 250
va montadas en relacion separadas en la barra motriz
246,

Otro juego de polems 251 van montadas en el ejs mo
tor 220 alineadas con lag poleas 250 montadas en la ba-
rra motriz 246. Unas corress flexibles 252 se montan
alrededor de pares de poleas alineadss 250 y 251 y for
han una trensmision para mover el forro interiop protee
tor en la vuelta o bucle 215 adyacente a la mesa IC 110.

Para detectar el bucle 215 del forro interior pro
tector y los bucles 198 Y 215 de capa de rozamiento se
emplean celulas fotoelectricas 253, 254 y 255,
DESARRCLLATOR DE FORRO INTERIOR PROTECTOR

El desarrollador de forro interior protector 214

(figures 10 y 11) comprende una platoforma portdtil 257
montado sobre roldanas 258. Ia plataforma 257 gira alrew
dedor del eje de un pasador pivote centrado 259 que se
exfiende hacia arriba a través de 1o rlataforma 257
desde un collarin 260 sujeto @ la base 261 Que se ancla
firmemente en el suelo adyacente del armozdn ge alimen~
tacién 190. 7

Una rueda motriz 262 se enchaveta horizontalmente .
al pasadorrpivote 259 por encima de la pleteforma 257,
Un cable 263 se guia alrededor de la ruecda motriz 262

Y ®se sujeta a las caras opuestas de un pistén de movi-
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miento alternativo en un cilindro nevmetico 264 sujeto
a la.plataforma 257.~La vlataforma 257 se hece girer
aproximademente 1802 en una u otra direccidn cusndo en
tra en accidn el cilindro neumdtico. Un soporte 265 pro
visto de pernos ajustables 266 y 267 se sujeta & la ba-

se 261 adyacente a la plataforma 257. Un amoriigucdor

. 268 con un nucleo movil accionado por resorte 269 va

montado en un extremé 270 de la plataforma 257 para po-
nerée en contacto por el perno 266 con el fin de colo-
car la plateforma 257 pera el desarrollamiento de forro
interior protector del primer rollo 271 de material.

Un amortiguedor similar 272 con un nucleo movil ompu~
Jado por muelles 273, va montado en un exireno opuesto
274 de la plataforma 257 vara ponerse en coantecto con
el perno 267 y colocar Iz plataforma 257 para el desa~
rrollamiento de forro interior protecior del segundo
rello 275 de material. Asi, cuando se agota ¢l rollo
271 de forro.interior protector, la plataforms 257 gi=
ra inmecdiatamente unos 1802 para la colocacidn del nuc-
vo rollo 275. El rollo vacio 271 se reemplazard revica—
mente por el nuevo, rello de forre interior protecotor. Le
este modo se pierde relativamente muy poco tiemmo en la
colocacidn de un nuevo rollo'para alimensar forro inte-
rior vrotector a la mesa de IC 110,

Un bastidor de almacensmiento 278 se suelda en 1a
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plataforme 257 y sostiene dos rollos de Forro interior
protector adyacentes a los extremos opucstos 279 y 260
del bagtidor. Los mecanismog para sostener los dos ro-
llos son mimilares por lo tanto, solamente se describl
rd uno de 1os mecanismos.

EL bastidor de almacenamiento 278 comprende dos
caballetes laterales paralelos 281 y 282 mantenidos en
una relacidn separada por medio de travessiios 283, Un
par de soportes 284 y 205 se sujetan a los ceballetes
laterales 281 y 282 adyscentes al extremo del armazdn
279 para recibir de un modo deslizante los extremos
286 y 287 de una barra en ls que se enrolla el rollo
271 de forro interior protector.

iés extremos de la barra 286 y 287 se mantienen
cada uno én rebajos 290 formsdos en los soportes 284
¥y 265 por medio de wun pacador de cambio 291.

Otro per de soportes 292 y 293 ge sujetan en los
caballetes laterales 281 y 262 por encima del primer
par de soportes 284 y 285. El se"undo par de sonurtes
292 y 293 tienen rebajos similares 294 para re01b1r los
extremos 295 y 296 de un rodillo 297 en el que se en~
rolla por si misms la tela de§echada. Un pasador de
cambio 298 se utiliza tambidn para sujetar los extre
mos de los rodillos 295 y 296 en posicién en los so-
portes 292 y 293, '
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Un paf de motores electricos 300 y 301 van monia-
d:s adyacentes a los caballetes superiores 281 y =82
del bastidor de almacensmiento 278. El moto 300 estd
provisto de un par de ruedas dentadas 302 y 303. Ia
rueda dentada exterior 302 se acopla por medio de una
cadena 304 2 una rueda dentads alineada 305 montada en

el extremo sobreééliente 295 éel rodillo 297, ILa rue-

da dentada interior 303 se acopla por medio de uns

cadena 306 & una rueds dentada alineadd 307 sujeta
a un rodillo conductof 308 que gira montsdo entre log
caballetes laterales 281 y 282. Un par de rodillos
de alimentacidn 309 ¥ 310 y un redille de cabeza 311
glran montados enire los czballetes laterales 281 y
282 en relecidn escalonads con el rodillo conductor
308, S

El motor 301 adyacente al caballete lateral 282
cald provisto de unz rueds dontade 312 que se acopla
por medio de una cadena 313 & une rueds denteds oli-
neade 314 llevada por uns barra batidora 315 que gira
montada cntre los caballetes laterales 281 y 262 ad-
yacentes al rodille alimentacor 310 para ayudar o sepo-
rar la envoltura o enrrollamiento de-tela W del forvo
interior protector I. o

Un dispositivo tensor de rodillo 316 me emplea
para mantonor el onrrollamlento de Toryo interior nro-
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tector y tola IW tenso segun sale del rodillo 27l al
primer rodillo alimentador 310, donde la envoltura o
enrrollemiento de tela W se aparta del forro interior.
protector I por medio de la barrs batidora 315. E1 fo
rro interior proteetor I asciende hasta el rodillo de

cabeza 311 y sobre una parte de mess 316 del bastigor

-de almacenamiento 278, L envoltura de tela W se guia

en relacidn escolonada alrededor del rodillo” conductor
308 y rodilia alimentador 309 y después se enrolla al-
rededor del rodillo 297«

Una placs ésidora 318 va montads giratoriamente
bara ponerse en contacto con el forro interior protec—
tor y mantenerlo en relacidn comprimids contra la parte
de mesz 317, Para hacer glrer la placa esiders 318 en
ung relacidn de sujecidn y de Separacidn respecto gl
forro interior protector se emplea un par de cilinédros
nevméticos 319. ILa placa acidora 318 se utiliza pare
sujetar el borde delantero de un nuevo rollo &e forro
interior en posicidn de empelme inmediato cuando 1
plataiorma 257 gira para situar un nuevo rollo par§\
el desenrollamien?O-de forro interior protector,

Desarrollador de capa de rozemiento

El Gesarrollador de capa de rozamiento 195 (fi-

guras 12 y 13) comprende un bastidor 223 generalmente

-en forma de doble T que tiene una parte central verti-
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cal 324 entremedias de una placs suverior 325 y una
base 326 que se atornilla 21 suelo adyacente al ar-
mezén de alimentacidn 190. Lo parte central 324 del
bastidor 323 comprende lados opuestos 327 y 328 donde
ven montados méoanismos gimllares para suministrar
las tiras de cepa de rozamiento C y Cl 2l dispositivo
alimentador de IC 112; por lo tanto, su descrincidn
se expondrd con relacidn a los mecanismos del lado
327 de la parte central 324. El desarrdllador de capa
de rozamiento - 195, al igual que el dessrrollador

de forro interior protector 214, estd provisto de me~
cenismos vera tener dispuestos nuevos rollos de ma-
terial pars empleme inmediato con el fin de que el

funcionamiento de los conjuntog de la mdquina sea

)

continwo sin interrupciones.
Un par de ejes 330 y 331 ven montados en relacion
separada en el lado del bagstidor 327 para sogbencr
rollos 332 ¥y 333 de tapa de rozamiento leminada en
envoltura de tela. Una tira de capa de rozamiento
¥y envoltura de tela CW procedente del rollo 332, se-
guia alrededor de un juego de rodillos alimentadoresn
eccalonados 334, 335 y 336. I, cape de rozamiento y
la envoltura de tela gc separan en el primer rodillo
alimentador 336, guiandoge la capa de rozamiento C

alrededor de un dispositivo tensor de rodillo 337
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¥ la envoltura de tele W alredeodr de un rodillo 338
montado en un eje 340 separado del eje 330. La tirs

de copa de romamicnto C se gulo entonces sobre rods-
llos alimentadores 341, 342 y 343 con movimicnto ele-
vado hasta el rodillo alimentador 191 del armezén de
alimentacidn 190. Un motor electrico 344 se scopls
por medios de correa de trasmisidn 345 y 346 a los ro
dillos alimentadores 334-336, el rodillo 338 en el que
se enrolla la envolturs de tels desecheds W, ¥ una ba-
rra batidora 347, para accionsr Jos rodillos ¥ sacar
la capa de rozamiento ¢ del desarrollsdor 195;

Una tira o benda de capa de rozemiento y envoltura
de tela Cl’ Wl, procecente del rollo 333 se guia alre-
dedor de un segundo juego de rodillos slimentadores
351, 352, 353. La envoltura de capa dé rozamiento y te
la se separan en el ultimo rodille slimentsdor 353,
guisndose la capa de rozamiento Cl alrededor de un disg
positivo tensor de rodillo 354 y la envoltura de tela
W, alrededor de wn rodillo 355 montado en un eje 356
scparado del eje 331. Is capa de rozamiento Cl se guia
entonces sobre rodillos alimentadores 341 y 342 con mo-
vimiento'elevado hasta el rodillo alimentador adyacen—
te 203 del ermazbén de alimentacidn 190. Un motor elée-
trico 357 se acopla por medio de correas de trazmisién
358 ¥ 359 a los rodillos slimentadores 351-353 y el ro=-
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dillo 355 en el que se enrolla la envoltura de tela
degechada Wl, pare hacer funcionar unos rodilles y
acar la capa de rozamiento ¢, del desarrollador 195,

1
Cenjunto cortador

El conjunto cortador 114 (Figuras 14-18), com-
prende ungmazdn fijo 363 que se situs entre lo mesa
de IC 110 y el dispositive de slimentacion IC 112, Uns
nesa 363 se emplea para sostener el forro interior DLO--

tector en relacidn. parslela entre las tirasg de cap

]

de rogzaniento C y Cl‘

La mese de sustentacidn 364 es movil poniendose
en relacion de contacto y separsnfose de la porte adys-
cente de banceada movil 115 ﬁor cuélquier medio aprovia-
do. Por ejemplo, la mesa 364 se sujeta a un par de cae--
quillos o bujes 365 y 366 montados de una forma deslii-
zente en un per de barras guiadoras 367 y 368, las cus
les van montados en relacidn parslels cn el srmendn dcl
eparato cortador 363, Un cllindro neumdlico 3G9 pe woow
pla a la mese 364 del sparato cortador entre medias de
los casquillos 365 y 366 pare imprimir movimionto oltep-
neriivo a la mesa 364 del spareto cortador & lo lorgo de
les barras guiadoras 367 y 368.

Una tubvladora de vedio 370 se dispbne a lo largo

Gel borde delantero 371 de la mesa 364 del aparato cor
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tador para mantencr ol forro interior proteoctor Yy cana

do rozemlento contrn la parte superlor 372 de lo mess
364 del aparato cortador. Un rodillo 373 se dispone
ndyacente al borde delanters 374 de la mesa 364 del
nparato cortudor purn gulare 1o bandn do forro Ianterlop
protector y tiras de cang de rozamiento sobre la parte
superior de lg mesa 372 en velacidn paralela. La mesa
374 del aparato cortsdor lleva un interruptor limitsdor
376 que se pone en contecto con un per de salientes
37T y 378 dispuestos en relacidn separada en el bssti-
dor del aparato cortador 363 para detectar el avance

0 posicidn axial de la mesa 374 del aparato cortador
sobre el bastidor 363.

Un aparato cortador 380 se emplea pare cortar lg
banda de forro interior vrotector ¥ tiras de cang de
rozamientb situadas sobre la mesa 3647§el aparato cor
tedor. El aparato cortador 380 comprende un par de bas
tidores laterales verticales 8L y 362 (figura 17),
unidos entre si por un dlindro newmsgtico alargado 383
¥y un ejé cuadrado 384 sobre la mess 364 del aparaf@’
cortador separado de la Parte superior de ls mess 372
El bastidor latersl 382 lleva uns pluralided de rodillo
385, los cuales se mueven entre un par de guias 386 y
387 sujetas en relacidn paralela a un bastidor 363 del

aparato cortador.,
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EL otro bastidor lateral 361 se sujeba o un buje
o cesquillo 388 montsdo deslizamente en un carril de
guia 389 s sujeto al bastidor 363 del aparsto corisador
en relacidn nﬁralelu a las guiess 386 y 387. El bosti-
dor latersal 381 se sujeta a ui cable 390 guiado slre-

ded¢or de ruedas guisdoras 301~394 que giran montades

das en el bastidor 363 del aparato cortador. Bl

cable 390 se sujeta @ las caras opuestas de un viston
con mov1mlenvo alternativo en un cilindro neumstico

39% montado entre ruedes Ge guia 292 ¥ 293, El eilind:
neunatico 395 funclona para mover elaparato cortedor
380 con relacidn = la mesa 364.

Una cdje 397, que comprende un casquillo o btuje
398, montado deslizantemente sobre el eje cundrado 384
lleva una hoja circular 399 cén uwn filo de cuchilla 40

para cortar el forro interior protector y cepas de 1o

8

miento. Un cilindro ncumdtico 401 asocindo con le cria
397, se acopla por medlo do brazo de artlenlaseldn 400

¥y 403 & la cuchille cortadora 399 para moverls en un:

relacidn de zconlamiento con la parte sunerior de la 2o

sa 372 y, por consiguiente,un condacto de corte con &l
forro interior protector y capas-de rozemiento e medids
que la hoja de cuchilla 399 avanza transversslmonte a
través dc la wesa 364 dol aparato cortadsor.

La caja 397 se sujeta a un cable 407 que ge guin

o

4

0

~

A2 0
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alrededor de un par de rucdss de guis 408 y 402 que giw
ran montadag en los bastidores laterales 381 y 362 del
aparato cortador. El cable 407 sc sujeta a les cares
opuestas de un pistbén con movimiento alternetivo en el
cilindro neumdtico 383 que se¢ exticnde sobre le mesa
364 del aparato cortedor. El cilinéro de eire 383 fun~
cione para mover ls caje 397 y la hoja de cuchilles 399
trangversalmente de un lado & otro de ls mesa 364 del
aparato cortador.

Un juego de interruptores limitadores 410 y 411
Ven montados a cada lado de la mesa 364 del aparato
cortador ‘'para detectar lg posieidn transversal de la
caja 397 ¥ la hoja de cuchilla 399 con relacidén a la
mesa 364 del aparato cortador. Otro juego de interruptores
limitadores 412 y 413 va montado relacidn separada en
el bastidor 363 del aparcto cortador para ponerse en
contacto con orejetss salientes 414 y 415 llevadas vor
el casquillo 388 con el fin de detectar 1a posicidn del
aperato cortador 380 con relacidn s 1a bancada IC 111,
Unidad de transferencis del forro interior protector ¥y

cavas de rozamiento

La unided de transferenciaz de IC 113 (Figuras 19-z2
comprende un carro 418 montado con movimiento axial a
través de la bancada IC 111, El carro 418 va montado

sobre un cierto numero de rodillos guiadores 419-422
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que se mueven a lo largo de carviles de guia 128 y 129
de la mesa de IC 110, Los rodillos guisdores 419422
comprenden cada uno un par de rodillos conectados Doy
cafenas 423 y 424 que se acorin angularmente s los o
rriles de guia 128 y 129 bara evitar el desplazamicnio
lateral del corro 418 segin avanzs a lo largo de los
carriles,

Un motor eldetrico 425 se acopla a un eje motor
426 que gire montado en cojinefe en lados opuestos KET

¥y 428 del carro 418, Un par de egranajes cilindricos

- de dentadura recta o pifiones 430 y 431, montados en ex

tremos sobresalientes 432 ¥y 433 del eje motor 426, cn-
grenan con las cremalleras 126 ¥ 127 y =e mueven s lo
largo de las mismas en respuesta el funcionsmiento Gel
motor 425 y rotacidn del eje moior 426,

Un juego de tubuladores de vacio 434-436 pars co-
ger el borde delantero de l1a banda de forro interior
protector, y un par ée tubulsdores de vacio 437 v 433
para coger el borde delantero de las tiras de capz ge
rozamiento, giran montedas en el carro 418, Ias tubu-
ladoras Ge forro interior protector 434-436 comprenden
un par de tubuladoras moviles laterales 435 ¥ 436 3 ung
tubuladora central 434 que es estacionaria. Les tubula~
doras laterales 435 ¥ 436 ven montadas con movimiento

lateral relativo a le tubuladora fija 434 para ajuster
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0 comprensar los acnhos difercntes de forro interior
protector., Las tubuladoras de capas de rozamiento 437
¥ 438 van montedes con movimiento en dos direccionvs,
V.g. una direccidn yeralela al eje longitudinal de la
bancada de IC 111 y en sentido lateral junto con las
tubuladoras laterales 435-436. Ies tubuladoras de ca—
pas de rozamiento se mueven en ls primera de las di-
recciones para trasladar las tiras de capa de rozanien
to con relacidn a lo banda de forro interior protector
bare proporcionar piezes nes largas de caﬁa‘de'roza—
miento puesto que les capas de rozemiento no se someten
a tensidn como el forro interior protector. Las tubu-~
lauoras de forro interior protector y cepasg de rozamien
to 434-438 se svgeﬁan a un dispositivo de tubo flexl—
ble y bombas de sire (no ilustrade) pare cresr un va—
cio de aire en las tubwladoras,

Un par de barras de guia 442 y 443 ven montadas
glratoriamente en el carro 418 en relacidn perelela al
eje motor 426 para hacer funcioner los pifiones 430 ¥
431. Ta tubwladora fija de forro interior protector 434
se sujeta a un bloque 444 el cusl se sujeta a su vez,
en relacién fija sobre las barras guiadoras 442 y i43,

Lag tubuladorss latersles de forro interior 435 ¥y 436

- se sujetan a un par de blooues de gula 445 y 446 o pa-

tines moviles a lo largo de las barres gvisdoras 442 y
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443, Las tubuladoras de capa de rozamiento 437 y 438
van rontadas deslizantemente sobre los blogues de guls
445 y 446 en una relecibén de separscién predeterzinads
respecto a las tubuwladoras laterzles de Torro interigs
protector 435 y 436,

Un husillo metor 447 se dispone en relacidn e
ralela con les barras guiadores £42 ¥ 443 y va montsdo
en cojinete para girar en los costados del carro L7
¥y 428. Los bloques de guia o patines 445 y 446 pars las
tubuladoras laterales ¥y de las capas de rozemiento 435»7
438 van montados = rosce en el husillo motor 447,
motor eléctrico 448 se acopla al husillo motor vare ho-

cerlo girar y desvlazar los blooues de guia o patinee

o

445 y 446 a‘lo largo de las barras guiadoras 442 v 443
¥, vor consiguiente, situandoilaterelmente las tubuls-~
doras leterales 435 y 436 y las tubuladoras de las
pasdoe rozamiento 437 y 438 con relocidn n la tubulecon,
Tijo 434. Un mecanismo v. g+ vn potencidmetro 449 y un
reductor 450, funcions concetado al husillo motor 447
pera Gsectar las posiciones laterales de les ftubulado-

28 laterales y de las capas de rozamiento 43;~4 3

Un par de cilindron newsdtiicon 451 y 452 van reo.

nlados a las tubuledoras do. las ornag Ao rogrmicnio
437 ¥ 433 pera moverlas con relucidn a low blogucs e
gula o patines 44% y 446, o paralelos al aje Longitudi-

POOR
QUAL!TY
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nal de la bencpda de IC 111, Un dlindro neungtico 453

Se acopla al blogue fijo 444 para hacer girar el conjun
to completo del bloque de gula o poatines 444-446, barras
guindoran 442-443 y hupillo motor 447 pore oltunr log
tubuledores de vaclo 434-438 on posleldn de recoger ol
forro interior protector ¥ cepas de rozamientos en lg
mesa 364 del aparato cortador,

Un carril de guia 454 ve montado perelelo al hu-
sillo motor 447 para girar alrededor del eje longitudi-
nal del husillo,

Un juego de soportes 455- 457 se desliza montaco en
el carril de gula 454. El sovorte central 455 va montedo
fijo sobre el husillo motor 447 y los soportes lateras~
les 456 y 457 se acoplan a roseca al husillo motor 447
Para moverse lateralmente con relacion al soporte cen-
tral 455 en respuests a la rotacicn del husillo 447. ILos
soportes 445-447 estan discfindos para sostener unidsdes
0 conjuntos de aplicacibn de adhesivo 458 (figuras 23-24),
Un p2r de cilindros de aire 460 y 461 se acopnlan el c:::r-r’1
de guia 454 adyacentes s los soportes laterales 456 y
457, r ;egtlvamento, vars hﬂcer girar las uniéages o
conjuntos aplicadores de sdhesivo 458 en contacto con el
forro interior protector situado sobre 1s baneads de
IC 111.

Un par de interruptores limitsdopes 462 y 463 egtan
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previstos para ponerse en contacto con las barras Z05.8e
doras 442 y 443 y el cerril de gufa 454, respectivamer-

te; para detectar la posicidn arqueads de las tubuladorss

de vacio 434-438 y unidades o conjuntos aplicadores de

adhesivo 458 con relacidn 2l forro interior protector y
capas de rozamineto situados sobre la bancada IC 111,
EL carro 418 lleva un imdn 464 para disparar un juezo
de interruptor magnédticas separados 465-468 detectan la
posicién axmial del corro 418 en la mesy IC 110, y ac-
tuan para reducir la veloecidad del carro 418 y detewer
lo en posiciones necesarias para dejar caer el forro
interior protectorry capas de rozamiento sobre la bhan-
cada de IC 111 ¥ aplicar aglutinante o adhesivo en el
borde delantero del forro interior protector.

Aplicador de aglutinante

Las unidades o aplicadores de aglutinante 458
(figuras 23-24) comprenden cada uno un bastidor 470 que
se atornille a los soportes 455—457. En rollo 471 de
adhesivo sobre cinté Ve monta&o con movimiento girato
rio en ol hagtidor 470 separado de wun rodillo de dasy
carga 472 en el que ®mo enrolla la ointa geotado, EL pd-
hoslvo sobre olnta T procedente del vollo 471 we foin
alrededor de un par de rodillos guiadoroé goparndos
473 y AT4 y g0 enrolle sobre ol rodillo de deseorgu

472+ Un clindro neumdtico 475 estd acoplado con un pig

tén 476, guiado por el soporte 477 en contacto con ol
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adhesivo sobre cinté T entre ol rollo de alimentacidn
471 y el rodillo de descarga 472, para prensar momenta
noamente le clnta contra el forro interlor protector con
ol Iin de transferir ol material ndhesivo desde la cinte
hosta dicho forro.

Un brazo de palanca 478 sale de un embrague
unidireccional ajustable 479 acoplado al rodillo de
descarga 472. El brazo de palanca 478 est4 provisto de
une ranura alargada 480 para recibir de unas forms des-
lizante un seguidor de leva 481, que prende una rueda
482 que se pone en contacto de compresién con la cinta
usada segin se va enrollando sobre el fodillo de des=
carga 472. Un cilindro neumdtico 483 se acopla al segul
dor de leva 481 para hacer funcionar el brazo de palance
478 y gire el rodillo de descarga 472 y mueva adhesivo
sobre cinta T entre los rodillos guiadores 473 y 474.

Para empujar la rueda enrollads 482 contra el
rollo de cinta usada sobre el rodillo de descarga’ 472 se -
emplea un muelle 485. Un microinterruptor 486 con un mi-
cleo mévil 487 para ponerse en contacto con el cilindro
neumético_483 se emplea pare detectar el funcionamiento
del cilindro neumdtico 475 y el consiguiente movimiento
del brazo de palanca 478, con el.fin de detctar €l mo=
mento en-qﬁe el rollo de cints usada es lo suficientemen
te grande para indicar que el rollo alimentador de cints

471 estd vacio,
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Aplicador de capas de rozamiento

El aplicador de rozamienmto 117 (figuras 25=26) coms
brende un par de tubuladuras de vacio 490 y 491 dispues-
tas adyacentes a log lados opuestos 492 y 493 de la ban~
cada de IC 111. Ia tubuladura de vacfo 490 y 491 compren-~
den un juego de toberas alineadas 494 y 495 para recoser
les tiras adyacentes de capas de rozamiento C y G, y co-
locarlas en una relacibn superpuesta, al menos parcial—
mente solspada, sobre la banda de forro intgrior Proie ator
e

Una caja rectangular 496 va montada en la mesa de I
110 en relacién separada por debajo de la bancads de TQ
111. Una barra guiadora 497 se extiende entre los extre-
mos opuestos 498 y 499 de la caja 496. Un eje motor 501
con extremos roscados 502 y 503 va montado Dara girer en
un Par de cojinetés 504 y 505 sujetos en relacién sepa-
rada a la caja 496. '

Una placa 506 se sujeta al armazbn de la mesg 122 v
sostiene un motor eléctrico 507 por depajo del eje motor
501. E1 motor 507 se conecta Por medio de ruedas densadan
508 y 509 y una cadena de conexibn 510 al eje motor 503
para hacerlo girar. Un mecanismo, que comprende un redne-
tor 514 y potencidmotre 515, s¢ sujeta o le Ploca 406 v
funciona conectado al eje mobor 501 para detectar Llu po-
sicidn lateral de la tubuledura de vaclo 490 v 491 con

relacifn 8l eje longitudinal de la banceda de TC 111.

POOR
QUALITY
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Los mecanismos Para hacer funcionar las tubuladuras
de capas'de rozamiento 490 ¥ 491 son esencialmente iguales;
por 1o tanto, su deseripcibn se da solamente con relacidn g
& la tubuladura 491..La tubuladurs 491 va montsada des sli-
zontemente sobre un par de brazos de articulacidn confi-
guradoo 420 y 421 smo exienden por debajo de la honenda de
IC 111. Los brazos de articulacidn 520 y 521 giran monta~
dos en un bastidor 522 Que se sujeta a un casquillo 523
montado deslizantemente en la barra giradora 497. Un ci~
lindre neumdtico 524 se interpons entre el brazo de ap-
ticuiacidn 520 y la tubuladura 491 Para mover la tubula-
dura 491 lateralmente con relacién a los brazos de arti-
culacidn 520 ¥y 521, y paralela al eje longitudinal de 1lg
bancada IC 111. .

Un soporte 525 va montado deslizantemente en la ca~
ja 436 a rosca con el extremo adyacente 502 del eje motor
501. Un par de cilindros neumdiscos 526 y 527 se disponen
adosados entre el casquillo 523 y el soporte 525, acopldn~ -
dose el véstago de pistén 528 que sale del cilingro neumg-
tico 526 al casquillo 523, acopldndose el véstago 529
que sale del cilindro neumdtico 527 al soporte 525. E1
cilindro neumdtico 526 funcions, Para mover la tubufadura'
de vacio 491 desde su Posicién nopmal de reposo a ung re-
lacidn de captacibn o recogida respecto a la tira de capa

de rozamiento Cl. El cilindro neumédtico 527 funcions en-
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tonces para mover la tubuladura de vacio 491 hacia el lg~-

do adyacente del forro interior protector para colocar

la tira de capa de rozamienio C1 en una relacidn parcial-

mente superpuesta sobre el forro interior Protector

movimiento lateral de la tubuladurs de vacio 491 se

1

Yy
L

varis

ajustando la carrera del cilindro neumitico 527, Vege MO~

viendo el soporte 525 al funcionar-el motor 507 para haow

cer girar el eje motor 501.

Un par de cilindros nevmdticos 530 ¥ 531 se acoplan

a 10s brazos de articulacibn 520 y 521 para hacer girar

la tubuladura 491 con el fin de que recoja y deposiie la

tira de capa de rozamiento Cl' La bancada 111 estd pro-

vista de un par de ranuras 532 ¥y 533 para permitir el mo-

vimiento de 10s brazos de articulacibn 520 y 521 lsterale

mente hacia el eje longitudinal de la bancada de IC 111.
Unidad de transporte del tambor
La unidad del tramsporte del tambor 118 (figuras 27-39}

comprenden un porte tambores 537 que sostiene ¥ nueve

los tambores de fabricacidn de neumdticos 119 en contacio

de ridadura a través del forro interior protector v

de rozamiento sltusdos sobre La hanceda horlzontal °

LL porta tombores 537 comprende un par de basiidors
rales 538 y 539 mantenidos en relacién separads por
mentos trensversales, v.g. elementos 540 y 541. Tos

dores laterales 538 y %39 y los mecanismos de Funci

capes
11l

o latee
gle-
hashi-

Gng-—~

POOR
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miento son similares; por lo tanto, sﬁ descripeidn se ex-
pone con relacibén al bastidor lateral 539.

FEl bastidor lateral 539 comprende un conjunto de bas-
tldor Interior 542 y un conjunto de bastidor superior 543
Que se mueve con relacibn al otro. Cuatro pares 544-547

de rodillos conectados en cadena y dispuestos angularmen-

te 548 ven montados en el conjunto inferior 542 pare roder

acoplados o 1o largo de los ecarriles de pula 130 y 132

del armazén do la mono 122. Dos paren do hloguon de pufa

o patines 550 y 551, y 552 y 553, se dispome en el conjun-—
to inferior 542 alineados verticalmente. Un ¢ilindro neu-
matico 554 va montado epn el conjunto inferior 542 entre

los bloques de-guia o patines 550-553. Un pistén 555 s0-

bresale del cilindro neumético 554 y se desplaza para aco-

Plarse s un tope alineado 556 llevado por el conjunto su~

perior 543. Un resorte neumdtico ajustable 557 va montado

en el conjunto inferior 542 alineado Por debajo del cilin- 7

dro neumético 554.

El conjunto del bastidor superior 546 comprende un

cabezal de tambor 600 y una plataforma 601 ¥y barras guiado-

ras paralelas de conexidn 602 y 603. Las barras guiadoras
602 y 603 se muevyen a travéé.de blogues de guia corres-

Pondientes 550-553 llevados por el conjunto inferior 542.
E1 pistén 555 funciona para acoplarse y levantar el cabe~

zal del tembor 600 para recibir un tambor de fabrioaciéﬁ
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de cubiertas.ll9 desde la unidad DT 106. Bl cabezal ds ton-

bor 600 desciende a una posicibn donde la plataforma 501
descansa sobre el resorte neumdtico 557. Bl peso norpal
de un‘tambor de fabricacidn de cubierta, por si solo, es <=
aproximadanente 147,4 Kge La bolsa inflable del resorie
neunigtico 557 se llena de alre y se ajusta de forma qus ol
tambor 119 ejerza una fuerza de aproximadamente 45,
contre el -forpo interjor protector y capa de rozamicnie
segln rueda a trayés de la bancada horizontal 111.

Un conjunto de casquillo 604 que comprende un czsauli-
1lo 60% para acoplarse por coincidencia por el extremo al~
yacente 606 del eje del tembor 607, se mueve montedo en ¢l
cabezal del tambor 600. Un par de cilindros neumdticos
608 y 609 van acoplados al conjunto de casquillo 604 para
inducir movimiento alternativo en el casquillo 60% en =en-
tido axial acopléndolo y desacompléndolo con el eje del
tambor 607 para sostenerlo o soltarlo. Un cilindre newsd-
tico 610 y un pasador 611 se emplean para fijar el con-
junto de casquillos 604 en posicién de mantener el cuo-
quillo 605 on una relacion de sustentocion con el del roo-
bor 607. Un par de intermwmplores limitadores GL2 »y 413
van montados en los conjuntos superior e inferior de bur-
tidor 543 y 542, para deteclar la posicidn vertical del
cabesal del tambor 6C0,

Un ejo molor Gl4 gira montado en cojinete 615 iluspios
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por los conjuntos inferiores 54

les 535 y 539. Un par de piflones
eje mokor 614 en wna relacidn de scoplamiento alinesdo
con las cremallepras adyscentes 132 y 133 seweradas cn sl

armazbén de la mesa de IC 122. Un motor eldctrice 617
funcione conzgtado al eje motor Gl4 pers haserlo girar

y mover log pifiones 616 a 1o largo de lzs cremallerss 132
¥ 133. Un juego de interruptores limitadores, Vege © inte-
rreptor limitador 618, van situados Para hacer coniac:o

con el tronsportedyr Ge tambores 118 y detectar su posi-
cién en la bancads horizontal 111, praciicamenie del mismo
mode que s¢ utilizan los interruptores limitadores macmé-
ticos para detectar ls posicién e la unidad de trsneferer-
cia IC 113.

Es esencial la sincronizacibén del movimiento verti-
cal de los cabezales de tambores 600. Se puede utilizar
cualquier redio apropiado para consequirlo. Por ejemplo,
un cojinete 622 va montado en la platsforma 601 de cads
capezal de tambor 600. Una barra de eje 623 se extiende
entre 1os conjuntos superior 543 y va montada pare girar
en los cojinetes 622. Un par de ﬁiﬁones 624 se sujete o
la barra de eje 623 para moverse em conjunio a lo larzo
de un par de cremallerss verticeles 625 llevadas por 1oS
conjuntos de basgtidor inferior 542, cuando se mueven ics

cabezales de tambores 600,
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Un cilindro newmdtico 625 va.etornillado sobre el
lado inferior de la plataforme 601 del bastidor latersl
539, Bl cilindro neundiico 62€ hace funcionar un paoo—
dor 627 para fijar o immovilizar los conjuntos superior
e inferior de bastidor 543 ¥y 542 entre si cuando loo ca-

bezeles de tembores 600 sostienen el tsmbor de fabri-

cacidn de cubiertas 119 en cortacto de rodadura con &l

-material sitvuado sobre 1z bancada de IC lll.

CONJUNTO DE LA PRIMERA CAPA, S3RIE 200 Y CONJUNTIO D= LA
SEGUEDA CAPA SERIE 300

La unided de la primera capa 102 y la wvnidad de la
segunda capa 103 son similares excepto en la dispos cidn
angular de los componentes para tener ceapacidad pers
admitir material de tela de ccrte de la primera ¥y laz
segunda capa cortadas al bies y orientadas de wna forme
~@iferente, (figura 3). Por lc tanto, la descripeidn
de ambas vnidades se dard con relacidn al éonjunto ée
la primera capa de la serie 2C0 ¢ la tmidad de la pri-
mera, capes 102, '

La unided de la prlmera capa 102 (figura 3) compres

de esencialmente una mesa fije 632 con vna banceda fene

(6]

" ralmente plana 633 para sostener material de la prime-

rs cepa en un plano horizontal. La bancada 633 compren~—
de un par de secciones de bancadas méviles 634 y 635

para tensar uvna banda de prirera capa situadas sotre lg



bancada 633 8 una longitud prodeterminada mds larga. Un

conjuntd cortador 636 se digpone adyacente a la bancada , -

plang 633 para cortar un largo de material de primers

capa para dblocarlo sobre la bancada 633.‘Para glimeniar
5., una bandg continug de materisl de lo primera cape a lg ban

cada plana 633 el aparato estd provisto de mediqs, indi—

cados por el nimero 637. Una unidad 638 se abastece pars

transferir el material de la primera capa a le bancada

plang 633. Otré unidad 639 se emplea para trénspartar

un tambor de fabricacibn de cubierta 619 a través de la
10. bancada plana 633 en una relacidn envolvente de rodadurs

con la primera capa para completar la operacidn de la

unidad de le primera capa 102. '

Muchas piezas de la unidad de I8 primera capa 102

¥y la unidad de IC 101 son similares y en lugar de reps=—
15, tir su descripeibn, se llamerd la atencién del lector

a figures y parrafos anteriores pars la descripeibn de

dichas biezas.

Conjunto de messg de las capas de tela de cord-

La mesa de la primeras caﬁa de tela de cord 632
20. (figura 30) comprende un bastidor fijo 640, situado en
relacién paralela con el bastidor fijo 122 de la unidad
de IC 101l. Los bastidores fijos 640 y 122 son egsencial-
mente'iguales, tienen cremalleras gimilares 126, 127, 132

o5 ¥y 133, ¥y carriles de gula 128, 129, 130 y 131, situados
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adyacentes a 1los cosiados del bastidor 124 y 125. Ig

bancada hori zontal 633 pararla primera capa se dispone
también entre los lados verticales 124 y 125 del basti-
dor fijo 640.

Mecanismo tengor de capas de tela de cord

La bancada de la priméra capa 633 (figuras 31-36)
comprende una seccibn de bancada fija 641, gue gse suje-
ta al bastidor 640 entremedias de las secciones méviles
de bancada 634 y 635. Las secciones mbéviles de bancada
634 y 635 estén en relacién parcialmente superpuesias
por la sececldn de bancada fija 641.

' Una tubuladwa de vacfo 642 se dispone adyaceme al
borde marginal angular 643 de la seceibn de bancada
634. Un mecanismo 644 para mover la seccibdn de bancada
634 y ajustar la longiitud general de la bancada horizon-
tal-633 es similar al motor 161 y husillo motor 157 pa-
ra mover la parte de bancede 116 de la unided de IQ 101.
(Véane ol pérrafo correspondiente btitulads de la unidad
de IC 101l para obtener una explicacién mds detallads).
Un mecanismo 645 para mover la seceldn de bancads 634
y tensar ung bande de material de la primera caps situa-
da sobre la banczda 633 es iguralmente similar al dispo-

sitivo de cilindro neumdtico 175 y soporte 178 para mover

" la parte de baneada IC 116.

La seccibén de bancada mévil 635 estd provista tam-

bién de una tubuladurs de-vacio 646 adyacente 3 su bor-
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de marginal 647. Un mecanismo 648 pars mover la seccidn
de bandada 635 y tensar la banda ds material de iela de
cord colocado sobre la bancada 633, es similagr tampién
al dispositivo de cilindro neﬁmétioo 175 y soporte 178
para mover la parte de bancada de IC 116.

Las secciones de bancada mévil 634 y 635 (figuras o
y 34) van montadas en pares de gufas 650 y 651, respece
tivamente. Tas guias 650 comprenden cada una un éasquilio
0 huje alargado 652, aue va monlado domlizantémente g0
bre una barre guladorn 653 sujotn entre un par de nopor-
tes 654 y 655. E1 casquillo 652 lleva un pasador verti-
cal 656 en el quevamontada pivotalmente la seccién de ban-
cada mévil 634. .

Las guias 651 comprenden cada una un casquillo alar-
gado 657, que va montado deslizantemente en una barra de
guia 658 sujeta entre un par de soportes 659 y 660. El
casquillo 657 ileva también un pasédor vertical 661 en
el'que ve montada pivotalmente la seccibn de bancada mévil
635 ‘

Una pluralidad de cursores similares 664 se 'disponen
en una relacidn de separgeibn a lo largo de 1os cantos

marginales 643 y 647 de las secciones de bancada mévil

'634 y 635. Los cursores 664 llevan un Juego de hierros

de éngulo 665 que giran con los cursores 664 a 1a posi-

cibn ilustrada en lineas de puntos (figura 34) donde una
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Pata 666 se extiende sobre las secciones de bancadg mé-

o

vil-§34 y 635, y la otra pata 666 se pone en contacto

con los cantos margiﬁales 643 y7647 de las secciones
de bancada 634 y 635. Cuando 1los cursores 664 esién
en posicidn alzada,'la bomba neumitica conectada a la
tubuladura de vacio 646 se invierte y se envia un chorro’
de aire a través de los orificios 146 para levantar de
la bancada 633 el material de lag primera capa aéopléndd—
1o con el juego de hierros de dngulo 665. las sec—

ciones de bancada 634 y 635 se mueven entonces una en di-
reccibn a la oﬁré Para alinear el material con los curso-
res. Entonces se invierté la marcha de la bomba neumdti-~
ca para crear un vacio én la tubuladura 646 con el fin
de retener el material de la Primera capa firmemente en
Pogicién a2 medida que las secciones de bancadg 634 y 635
Se¢ separan Para tensar el material. Lesufletas 664 adyacen=
tes al hierro de &ngnlo 665 estédn provistas de indentacio-
nes 668 para sujetar el material de tela de cord y evitar

que se desplace lateralmente con relacidn al eje longi-
tudinal de la bancada horizontal 633.

Los cursores 664 se sujetan eén un par de ejes simi-

lares 669 que giran dentados por debajo de la tubuladura

de vacio 642 y 646 de las secciones de bancada mbvil

634 y 635. Un cilindro de aire 670 se scopla a una cre-

mallera 671 que se desliza a 1o largo de un soporte 672
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Para hacer girar un pifién engranado 673 enchavetado ai
eje 669. Un interruyptor limitador 674 se asocia con cada
cilindro neumaticos 670 para detectar la posicidn de 1g
cremallera 671 y la posicibn arqueada consiguiente de log
cursores 664. ' '

[ 4
Ajuste apeonlar de la bancada de malerial de tela de covrd

Le digpogicidn aneular de las secciones de bancade
mévil 634 y 635, con relacibn el eje longitudinsl de la
bencada horizontal 633, ¢& ajustable para tener capacidsd
de .adaptarse a diferentes materisles de tela de cord
cortados al Bies.

El-bas%idof fijo 640 comprende un bastidor infe-
rior fijo 680 colocado en relacibn parslela por debajo
de la bancada horizontal 633 EI bastidor inferior 680
comprende elementos materiales 681 y 682 que son para-

lelos al eje longitudinal de la bancada horizontal

633y y elementos exiremos 683 y 684 que se disponen an-

gularmente al eje longitudinal de la bancads horizontal .
633+ Bl bastidor inferior 680 +tiene la forma de un pa~
ralelogramo y comprende una Placs centrada-GBBAéuﬁeta

a 1os elementos extremos 683 y 685 en relacidn paraleis
a los elementos laterales 681 y 682. Upa pluralidad de
capas esquineas 686-~689 se sujetan a las cuatro esqui-
nas del bastidor inferior 680 y contienen ranuras are

queadés 690-693, respectivamente. Un Par de pasadoresn
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pivote principales 694 y 695 (figura 32) vanrmontados
verticalmente en la placs central 685 eh relacibn de
separacién con el eje longitudinal de la bancada de la
primera capa 633. L -

" Otro bastidor 698,que tiene la forma de un paralelo
gramo, va monfado pivotalmente en los pasadores pivo— '
tes pringipales 694 y 695 Paraielos al bastidor inferior
680+ Bl bastidor 698 comprende un par de vigas latera-
les equidistantes 699 y T00 mentenidas en relacidén
paralela al eje longitudihal de la bancada horizontal
633 por un bar de vigas extremas'equidistantes 701 ¥
702,, pivotalmente unidas entre sf{ en una relacidn de
férmaeién de paralelogramo por medio de pasadores
pi%otes auxiliares 703-706, que se mueven en ranuras
arqueadas 690692, de las placas esquineras 686=-689.

Ias vigas extremas 701 y 702:van montadas pivotalmente
en 10s pasadores pivotes Principales 694 y 695, res-
Pectivemente, en puntos centrados entre pasadores pi-
votes auxiliares 703 ¥y 706, y 704 y 705. Las gufas 650
y 651 que llevan las secciones méviles de bancada 634
y 635, van montadas axialmente en las vigas laterales
699 y 700 del bastidor 698,'y Permanecen Paralelas al
eje longitudinal de la bancada horizontal 633 cuando
cambia la disposicidn angular del bas+tidor 698.

El mecanismo 644 para ajustar la longitud de 1a
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bancada horizontal 633, y 108 me canismos 645 y 648 pare
mover las secciones de bancada 634 y 635, actlan sobre
los pasadores pivotes principales 694 y 695 y, por lo
tanto, permanecen parslelos al eje longitudinal de la
bancada horizontal 633 en todo momento.

Un motor eléctrico 709 {figuras 31, 35 y 36) va
montado en una prolongacién 710 de la placa esquinera
689. E1 motor 709 funciona conectado al husilld motor
711, que va montado para girar en cojinctes separados
712 y 713+ Un accionador 714 se acopla a rosca:al hu-
sillo motor 71l y se pone en contacto de accionamiento
con 1los exiremos bifucardoé 715 y 716 de un brazo
de pivOEe 717 que actia contra el pasador pivote auxi-~
liar 706 en la unién de la viga lateral 699 y la viga
extrema 701 del bastidor 698.

ELl motor 709 funciona para hacer girvar el husillo
motor 71l y mover €1 accionador Tl4 para impulsaf el
brazo de pivote 717. Bl brazo de pivote 717 actlia conira
el pasador pivote auxiliar T06 para cambiar la posicitn
angular del bastidor 698 que lleva las guias 650 y 651

en la que van montadas las secciones méviles de bance=

das 634 y 635. Cuando se mueven las gulas 650 y 651,

la disposicidn angular de las sccciones de bancada mé-
viles 634 y 635 cambia correspondientemente.

Un Par de interruptores limﬁad@res'718 ¥y 719 se

.
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disponen en relacién separada adyacente al husillo
motor 711 para hacer contacto con el brazo del pivoie
TLT y detectar la posicién arquede del pasador pivote
auxiliar 706 en la ranura 693. »

Otro par de interruptOrés limitadores 720 y 721 .
(figura 31) se dispcnen en felacién separada Para aco-

Plarse a una placa saliente 722 llevada por el vésta-

g0 del pistén 180 del cilindro neumitico 175 con el fin

de detectar el movimiento axial de las secciones de
bancada mévil 634 y 635. .

Conjunto cortador de telas de cord

" Refiriéndonos en general a las figuras 37=43 y de
un modo Particular a las figuras 37=38, el conjunto cor-
tador 636 comprende un aparato cortador 725, que va mon=-
tado para moverse en cOnjuntb con un soporte rotatorio

726 'y un transpor+4ador-de salida 727 sobre el que se

. Mueve la primera caPa hasta la bancada horizontal 633.

Un juego de carriles de gula 728-~730 van montados
en ¢l bastidor fijo de la primera capa 640 en relecidn
Paralela por debajo de lg bancade, 633. Un carro de cable
731 va-mOntado Para moverse a lo largo de los carriles
de guia 728-730 por cualquier medio apropiadoy veg,
rodillos conectados en cadensg dispuestos angularmente
732.y 733+ Bl carro de cable 731 se sujeta a un-cable

734 que va guiado alrededor de un juego de poleas mo-

b
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trices 735 y 736 que giran montadas en relacibn se )
Parada en el bastidor f£ijo 640, El cable 734 se sujeta
a las caras opuestas de un DPistén con movimiento alter-
nativo en el cilindro neumdtico 737 para hacer funcionar
el carro de cable 731.

Un transportéddr~727 comprende una parte superiors
de mesa sélida 738 montada sobre el carro de cable T31.
Un par de soportes 740 y 741 se extiende desdeAlés lados
opuestos 742 y 743 del carro de cable 731. Un par de
cadenas de eglabones 744 y 745 se sujetan a 1los Sopor-—
tes salientes 740 y 741 y se gufan alrededor de un juego
de ruedas dentadas 746 que giran montadas en relacibn
rectangular en el bastidor fijo 640 adyacentes a los
costados opﬁestos 742 y 743 del carro de cable 731l.

Una pluralidad de rodillos similares 747 vean montados
en relacién separada entre las cadenas de eslabones

744 y 745 y forman wn transportador de rodillos en re-
laci6n de salida o relacidn trasera con la parte superior
de mesa 738 montada directamente sobre el carro de ca-
ble 731. ' |

El aparato cortadorr 725 y soporte 726 se sﬁjé%an
& un basfidor en forma de U 750 del aparato cortador
que ve montado pivotalmente en un pasador central verii-
cal 751 1llevado por el carro de cable 731, pPara ajustar

angularmente el aparato cortador 725 y soporte 726 al
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movimiento correspondiente Ge las secciones de bancsds
634 y 635. E1 bastidor 750 del aparato cortador se fi-
ja en posicidn angular por cualquier meGio apropiado .

» Por ejemplo, se emplea wn cilindro neumdtico 752 lle-
vado por el bastidor 750 del aparato cortador, para ac-
eionar una tuefca de fijacifn 753 que normelmente se
desliza en una ranura arqueada 754 formada en'unrsopor—
te 755 sujeto a una pProlongacién de plataformas 756 1lle~
vada por el carro de cable 731 (figuras 37 y 39).

El soporte de la primera capa 726 (figura 40) com-
Prende un contador 758 que se superpoﬂe 2 la parte su-
Perior de mesa 738 lleyada por el carro de csbles 731.
Una tubuladura impelente 759 y una tubuladura de vacio
760 van montadas lado. con lado en el contador 758. Ta
tubuladura de vacio 760, comprende un conducto de aire
encerrado 761 y orificios de comnnlca016n de aire 762
adyacentes al canto marginal delantero 763 del conta~-
dor 758. La tubuladura impelente 759 comprende un cansl
764 dispuesto en relacidn hermética contra la tubuladu-
ra de vacio 760, formendo una‘eémara de aire 765. Una
Pluralidad de toberas de aire alineadas 766 se disponen
en el canal 764 en comunicacidn con la cdmara de aire
765. Las tubuladuras impelente y de vacfo 759 y 760 se
conectan a un dispositivo de tubo de aire flexible y
bomba (no ilustrado). '
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E] aparato.bortador 725 (figuras 39-40) comprende
une guia 767 montada entre 1os lados opuestos 768 y 769
del bastidor 750 del aparato cortador. Una caja 770 se
suspende de la gufa 767 y va montada en un juego de ro-
dillos 771 y 772-que se mueven a 1o largo de un par de
guias opuestas 773 y 774 formadas en la guia 767.

Un cilindro neumdtico 775 para mover la caja 770

& través del soporte de la primera capa 726, se sujeta

entre los costados de bastidor 768 y 769 del aparato
cortador en relacién paralela a la guia 767. Un par de

‘poleas motrices 776 y 777 van montadas Para girar en los

costados de bastidor 768 y 769 adyacentes al cilindro de
aire 775.‘Un cable 778 va guiado glrededor de las polees
motrices 776 y 777 ¥y se sujeta a las caras opuestas de
un Pistén con movimiento alternativo en el cilindro
neumético 775. '

E1l cable 778 se sujeta a 1a caja 770,

Una cuchilla cortadora de configuracidn esbécial

781 (figuras 39, 42-43) con un filo circular y una aris-

. ta roma desgarradora de tejido 783, va suspendidade

una forma giratoria Ge la caja 770. La cuchilla 781 1le-
va una orejeta 784 que se mueve en una ranura arqueads

785 formads en lg caja 770 para limitar la rotacibn de

la cuchilla 781 entre el filo de cuchilla 782 ¥y la aris-
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ta roma 783. Un cilindro neumdtico 786 se acopla a
la cuchilla cortadora 781 para hacer subir y bajar
1g cuéhilla 781 poniéndola en contacto con el material
de le primera capa y separdndola de la misma.

Un blogue de soporte 787 (figuras 39-40) va mon-
tado en la guia 767 adyacente a la caja 770. Un pie
o mordaza 788 va montada giratoriamente en un sopor-
te 789 suspendido del blogue de soporte 787. La morda-
za 788 comprende un par de cursores separsdos alarse-
dos 790 y 791 que se extienden mds alléd de la cuchi-
1la 781. La cuchilla 781 descansa en una ranura 792
formada entre 108 cursores 790 ¥ 791« Un cilindro de
aire 793 se acopla a la mordaza 788 separado del s0-
porte 789, para hacer girar los cursores 790 y 791 aco—
pléndolos y desacopléndolos.respecto a un borde ad-
vacente de material de primera capa situaedo en el con~
junto cortador 636.

Vecanismo para ajustar la posicidn latersl de 1o core-

tadora de telas de cord

Un eje motor 795 con extremos roscados 796 y 797
se monta en relacibn separada paralela adyacente al
elemento de guia 767 y se monta en cojinetes para gi~
rar en un juego de soportes 798~800. Un accionador
801 va montado a rosca en el extremo del eje motor

796+ E1 accionador 801 lleva un interruptor limitador
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802 que se pone en contacto con la caja 770 Para_de-

tectar su posicibn lateral sobre el soporte de la pri-
mera capa 726 adyacente al costado del bastidor 749
del aparato cortador.

Un dispositivo motor 803 va moptado a rosca en

el otro extremo del eje motor 797. E1 dlsp051t1vo

motor 803 lleva una cremallera 804 cuyo extremo libre

805 se mueve sostenido en el soporte de guia 806 sys=
Pendido de una plataforma 807 sujeta a 1a guia 769.

Un engranaje cilindrico de dentadurg recta 808 gira

montado sobre la plataforms 807 adyacente al soporte

de guia 806 para éngranar con la cremallera 804, mo-
viéndose o girando el engranage clllndrlco 808 por
la accién de la cremallers 804. segun se mueve este al
unisono con el dispositivo motor 803. El engranaje

0111ndrlco de dentadura recta 808 fun010na conectado

& un Potencidmetro 809 para detectar la posicibn la~

teral de la caja 770.

La éaja 770 y el bloque de sop0rté 787 van- ago-

' Plados tambidn al extremo roscado 797 del eje motor

795 para moverse g 1o largo del mismo en respuesta

a ls r0t3016n del eje motor 795.
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Un interruptor limitador 810 se sitda con la
caje 770 pera detectar la posicidn lateral ds la ca-
Ja T70 adyacente al costado del bastidor 768 del apa
rato cortador. Un motor eldetrico 811 se conecta por
medio de engranajes acoplados 812 y 813 al eje motor
795 para hacerlo girar con el fin de ajustar lateral-
mente la posicicn de la cuchilla cortadora. 781 para
anchos diferentes de materiai de primera capa.

Le disposicidén angular del bastidor 750 del apa-
rato cortador se ajusta simulhaneamente cuando cambig
la disposicidn angular de las secciones de bancads
mévil 634 y'635. El bastidor 750 del aparato se mueve
en contacto de compresidn con la seccidn de bancada
névil adyacente 634. Bl cilindro de fijacidn 752 fune
clona para liberar la tuerca de fijacidn 753 en 1a
ranura 754« E1 motor 709 funciona entonces para cam-
biar la disposicién angulaf de las secciones de ban-—

cada mdvil 634 y 635. E1 bastidor 750 dei aparato cor-

tador al estar en una relacidn de compresidn contra

la seccidén de bancada mdvil 634, se mueve correspon-~
dientemente a la nueva posicicn angular. E1 cilindro
de fijacion 752 se suelta entonces para inmovilizar
la tuerca 753 en la ranura T54.

' Un juego de interruptores limitadores 815 y 816

van situados en el bastidor 640 para devectar la po-
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sicidn axial del oonjunts>55?£Utr\ﬂhawcon relécién'a
la bancada horizental 633, 11 juegd de interrﬁptorea
limitadores 815 se utilize de un modo similar para re- ,
ducir ls mavcha del conjunto cortador 636 ¥y detenerlo.

Unidad de transforencia de capas de tela de cord

La unidad de transferencia de 1g primera capa 638.
(figuras 44-46) comprende un carro 820 montado sobre
bPares. 821-823 de rodillos conectados en cadené Yy dis-
buestos angularmente 824 y 825, que se mueven é lo

largo de las barrag guiadoras 128 y 129 del bastidor

~ de l1a mesa 640. Un eje motor 826 va montado para girar

en un juego de cojunetes 827-829 1llevados por el carro
820. Un par de pifiones 830 y 831 estdn énchavetados al
eje motor 826 bpara engranar g lo largo de cremallers

126 ¥ 127 del bastidor de la mesa 640. Un motor elde.
trico 832 va montado en el carro 820 y go conecta por

medio de poleas 833 ¥ 834 y una corren 835 al eje

.motor 826 para hacer funcionar el carro 820 a 1o largo

de su carril.

Un conjunto'de tubuladura 836 vg montado en el
carro 820 pars recoger el material de tels de ébra.
El conjunto 836 comprende una ftubuladors central dg
vacio 837, tubuladoras de vacio laterales 838 y 839,
¥ un mecanismo 840 parg ajustar la posicidn lateral de

las tubuladuras laterales 838 y 839 con relacidn a 1g
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tubuladura central 837, para compensar los anchos di-

ferentes de material de tels de cord. .

. El mecanismo 840 para ajustar la posicidn de las
tubuladuras laterales 838 y 839 comprende un par de
barras guiadoras paralelas 841 y 842 en las que van
montadas deslizantemente las tubuladuras laterales
838 y 839. Un husillo motor 843 esta centrado entre
las barras guiadoras 841 y 842 y acoplado a las tubu-
laduras laterales 838 y 839. Un motor eldctrico 844
funciona conectado al eje'motor 843 para mover las
tubuladuras .laterales 838 y 839 axislmente hacis la
tubuladura central 837 y en direccidn contraria & es-
ta. -

El conjunto de tubuladura 836 gira montado suspen--

dido de la placa de sustentacidn 845 (figura 46) la
cual, a su vez, va montada Eon rotacidn 1limitada alre—

dedor de un pasador pivote 846 para colocar angular-

‘mente las tubuladuras 837-839. El pasador pivote 846

estd montado en una placa esquinera 847 sujeta al
carro 820. '

Un cilindro neumétieo 850 va montado en la placs
de sustentacidn 845 y acoplado por una artlculaulon
851 a1 conjunto de tubuladura 836 para hacer girar
las tubuladuras 837-839 alrededor del eje ]ongntudi-

nal de la barra guladora trasera 841.
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Un brazo de pivote vertical 852 se sujeta a la

placa de sustentacidn 845 adyacente a su extremo mds
alejado del pasador pivote 846. El brazo de pivote
852 se mueve en una ranura arqueada 853 formada en la
placa esquinera 847. El brazo de pivote 852 comprende
un par de palancas bifurcadas 857 y 855 para acoplar-
Se a un accionador 856 montaedo a rosca en un husillo
motor 857 que gira montado en un juego de cojinetes
858 y 859 sujeto al carro 820. Un motor eldctrico 860
funciona conectado al husillo motor 857 para hacer
girar el brazo de pivote 852 y colocar angularmente
les tubuladuras de vaéio 837-839. Un mecanismo, v.g.,
reductor 864 y potenciometro 865, se acopla al husillo
mdtor 857 para detectar la poéicién angular de las
tubuladuras de vacio 837-839. Un mecanismo detector
Similar, que comprende un potenciometro 866 y un re-

ductor 867, se acopla al husillo motor 843 para detec~

.bar la posicion lateral de las tubuladuras latersles

838-839 con relacidn a la tubuladura central 837.

Las tubuladuras de vacio 837-839 se conectan a
un dispositivo de tubo flexible y bomba (no ilustrado)
para crear un vacio y recoger el material de telé de
cord; Une pluralidad de interruptores limitadores si-

milares a los interruptores magndticos para detectar

la posicién de le wnidad de transferencia de IC 113,
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se puede utilizar para detectar el movimiento de la
unidad de transgerencia de tela de cord 638 a traveds
de la bancada horizontal 633. .

Unidad de transporte del tambor con tele de cord

- La unidad de transporte del tambor con la primé—
ra capa 639 (figuras 47-49) es similar a la unidad
Ge transporte del tambor de IC 118, ilustrado en las
figuras 27-29 y descrito en el pdrrafo titulado "uni-
dad de transporte de tambores". Se llama la atencidn
del lector a este parrafo en particular para que ob-
tenga una descripeidn general de las figuras 47-48.
En las figuras 47-48 se emplean los mismos nimeros de
referencia para identificar piezas correspondientes,
a excepcidn de aquellas plezas ya definidas como pafte
de la unidad de la primera capa 102.

Existen dos diferenciés notables entre la unidad

de transporte del tambor con la primera capa 639 y

- la unidad de transporte del tambor de IC 118, que se

explicard en pdrrafos sucesivos.

Una pluralidad de cilindros neumdticos 870-873
(figura 48) se dispone verticalmente en el travesado
558 de los conjuntos inferiores 542, para acoplarse
a las plataformas 601 segun se mueven en contacto con
los resortes de cojin de aire 557. Los cilindros new

mdticos 870-873 y los topes limitadores fijos 874-875
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actuan sirviendo como topes limitzdores de avance pare
el avance descendente de las plataformas. Una plﬁralie
dad de cilindros y topes limitadores fijos se necesita
parg proporcionar topes separados para los tambores

de un tamafio de llanta de 13 pulgadas, 14 pulgadas y
15 pulgadas. Los topes se utilizan solamente cuando el
tambor se situa en una zona donde, a causa del angulo
de la tela de cord, la unidad de bancada este abierta.
Los resortes de coji de aire 557 se ajusten para man-
tener la fuerza ejercida por el fambor de fabricacidn
de cubiertas 119 contra la primera capa, a una magni- -
tud de 45,35 Kg.

Cada cabezal de tambor 600 lleva un rodillo amor—
tiguador 876 para ponerse en contacto de rodadura con
el material que se extiende mds glld de los exiremos
del tambor de fabricacidn de cubiertas 119, a medida

que este tambor 119 rueda a través de la bancada 633

para recoger nuevo material de fabricacidn de cubiertas.

" La descripcidn de los rodillos anortiguadores se expondrg

con relacion al rodillo amortiguador 876, puesto que
ambos rodillos funcionan gl unisono y de la misﬁé‘mane—
ra.

E1l rodillo amoritiguador 876 gira montado en un
brazo de palanca 877 que gira montado en el extremo

bifurcado 878 de un bioque de gufa o patin 879. El blo-
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que de guia o patin 879 éé.ﬁontado deslizantements en
un par de barras guladoras paralelas 880 y 881, las
cuales van montadas entre soportes de gufa 882 y 883
sujetos al travesafio 540. Un tépe deslizante 884 estd
enchavetado en el soporte de gufa 883 para evitar su
rotacidn. E1 tope se monta a rosca en el extremo adya.-
cente 885 de un eje motor 886. El eje motor 886 girs,
montado en un juego de cojinetes 887 y 888. Un motor
eléqtrico 890 'se conecta por medio de un par de ruedas
dentadas 891 y 892 y una transmisidn de cadena 893 g
un eje motor 886 para situar lateralmente el tope des-
lizante 884. Un mecanismo, v.g., potenciometro 894 y
reductor 895, se acopla al‘eje motor 886 para detectar
la posicidn lateral del tope deslizante 884, en les
barras guiadoras 880 y 881l. El tope deslizante 884
actua como tope mdvil para ‘chocar con el blogue de
guia o patpin 879. |

Un cilindro newmdtico alargado 896 se acopla al

bloque de guia o patin 879 para inducir en el mismo

un movimiento alternativo a lo largo de las barras
guiadoras 880 y 881, entre la guia fija 882 y el tope
deslizante 884. Un interruptor limitador 897 va monta-
do en el soporte de gufa fijo 882 para acoplarse a
una barra de angulo 898 llevada por el blogue de guia

o patin 879 con el fin de detectar la posicidn lateral
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mas alejade del rodillo 876 a partir del tambor de
fabricacicn de cubiertas 119.

. El rodillo amortiguador 876 lleva una rueda guia;
dora giratoria 889 que se situa en un rebajo 900 for-
nado en la periferia interior 901 del tambor de fabri-
cacidn de cubiertns 119 adyacente &l extromo dol tam-
bor 902. Un cilindro neumdtico 903 (figura 48) monta-
do giratoriamente en el bloque de gufa o patin 879 se
acopla al brazo de palanca 877 entre medias de sus ex~
tremidades para hacer girar el rodillo amortiguador
876 poniendolo en posicidn de contacto con elimaterial
0 separandolo del mismo. Un interruptor limitador 904
Se coloca para acoplarse gl cilindro neumgtico 903 ¥

detectar la posicidn arqueada del brazo de palancs
877.‘

- Dispositivo alimentador de tela de cord

El dispositivo alimentador 637 (figuras 3, 50-53)

comprende una unidad o conjunto compensador 910 pars

mantener vueltas o bucles libres de material de tela
de cord adyacentes al conjunto cortador 636+ Para mo-
ver ﬁna banda continua de material de tela de cord con
cordones de refuerzo debidamente orientados hasta la
unidad cbmpenSadora 910 de acumulaoién de bucle, se
utiliza un transportador 911.

Le unidad compensadora 910 (figura 50-51) compren-
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de un par de batientes en ﬁirémide vefticales 912 y
913 mantenidos en relacidn paralela por travesaiios
914 ¥y un eje 915 montado en soportes 916 y 917 suje-
T0s a los batientes en pirdmide 912 y 913. Un rodillo

de gufa 918 va montado en el eje 915 entre mediae de

los soportes 916 y 917. Un husillo motor 919 gira

montado en cojinetes 920 y 921 montados en los batlen
tes en pirdmide 912 y 913. Un motor eldctrico 922 va
montado en el batiente en pirdmide 913 y acoplado al
husillo motor 919 para hacerlo girar. Un par de pati-
nes 923 y 924 se montan a rosca en el husillo 919 en-
tre los cojinetes 920 y 921. Un juego de placas de
gufa 925 y 926 van montadas en los patines 923 ¥y 924
para situar las vueltas o bucles de material de $ala
de cord en la unidad compensadora 910. Tas placas de
guia 925 y 926 van montadss en roldanas 927 para trang

portar la unidad compensadora 910.

Un mecenismo, v.g., potencicmetro 928 ¥y reductor
928, se acopla al husillo motor 919 para detectar lg
posicidn de la placa de gufa 925 y 926 en el husillo
919.

Un par de cdlulas eldctricas 930, se wtilizan para
detectar el bucle de meterial de tela de cord P en

1
la unidad compensadora 910.
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CONJUNTO DE MANEJO DE MATERIAL, SERIE 700

la unided MI 107 (figures 3, 52-53) compronds .
un dispositivo de almacenamiento 933 para mantener
por lo menos dos rollos de material de Lona o tela
de cord en envoltura de tela, para permitir la repo-
gicidn de un rollo gastado sin interrumpir el funcio-
nemiento del conjunto. Un transportador adreo 934 se
dispone montado por encima de los transportadores de
base 911 para llevar material de telas de cord desde
8l dispositivo de almacenamiento 933. Un aparato cor-
tador 935 se dispone por encima del transportador adreo
934 para cortar al vies longitudes predeterminadas
de materlal de lona o tela de cord que Se deésvidn en
un par de canalluos en sentidos opuestos 936 y 937,
cuyos canalizosg dlvergen hacia los transportadores
paralelos de base 911 qﬁe Se dirigen a la unidad de

la primera capa 102 y a2 le unidad de la segunda capa

103.

Un Eastidor estructural 938 se dispone adyacente
a cada transportador de base 911. Un Juego de células
fotoeldctricas 939 y 940 se disponen en el bastidor
938 para detectar el material de lona o tela de cord
en los canalizos 936 y 937. Un var de proyectores lu-
minosos 941 y 942 van montados en el bastidor 938

para transmitir un per de lineas luminosas paralolas

LAy |
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Sobre los transportadores de base 911. Un operario
gituado al iado del transportador de hase 911, cogo
el material de lona o tela de cord de los cénalizos
936 ¥ 937 y los empalma entre si en los transportado-

res 911 en bandas continuas de naterial de primers y

Segunda capa con cordones debidamente orientados. Es

importante que ninguno de los empélmes caliga en las
lineas de luz proyectadas, puesto que se ha determing~
do que el material de tela de cord se cortars al vies
pox medlo de los conjuntos cortadores 636 en algin
punto entre estas dov 1{ness. Segun se ha indicado an-
terlormente, el aparato cortador desgarra en lugar de
cortar el materlal de tela de cord al vies. BEs necesa-
rio que solamente una capa de material de tela de cord
caiga en posicion de corte o desgarrémiento por el con~
Junto cortador 636. Si el empalme cae en las 1ineas de

luz, el operario volverda a cortar la Pleza precedents

& mano para volver a colocar el empalme a partir del

punto comprendido entre las lfneas lumanSas. Los pro—

yectores de luz 941 y 942 gon ajustables a lo largo
de un husillo 943 de accionamiento manual.

Los canalizos divergentes 836 y 937 van montados
en un bastidor de mesa 944. Los canalizos 936 y 937
se sujetan por sus cantos marginales superiores a una

Placa 945 que es coextensiva con el ancho de Los Cei-r

o A
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nalizos 936 y 937. Un par de tubos 946 v 947 con ori=
ficios de aire se sujetan a la placa 945 ¥ Se unen a
una bomba neumdtica para enviar un chorro de aire que
desciende por la superficie de los canalizos 936 ¥
937. Un juego de tubos de eire similsres 948 y 949

ge emplea cerca de los bordes inferiores 950>y 951 de
log canalizos 936 y 937 pare reforzar ol chorro de
alre, de forme que el mutorial de lona de tele de cord
8e deslice demcendlendo por los canalizos sobre un co=
jin de aire. /

Un deflector o desviador 952 se sujeta a una barrs
giratofia de pivote 953 que se extiende sobre los cg-
nalizos 936 y 937. E1 deflector 952 estd ﬁroﬁisto de
extremos curvados 954 y 955 que se extienden a cada
lado de la barra de pivote 953. Un cilindro newngtico
956 se utiliza paré hacer girar el deflector 952 po-

niendolo en contacto con un protector 957 y separdndo-

"lo del mismo cuyo protector se encuentrs adyacente al

rodillo de cabeza 958 del transportador adreo 934,
en una relacidn de recepcidn de material respecto al
transportador 934. Cuando el deflector 952 se pohé
en contacto con el protector 957 segun se indica con
lineas solides, el material de lona o tela de cord
passg éobre el lado superior 959 del deflector 952

y se desvia descendiendo por el canalizo 937. Cuando
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‘el deflector 952 se desacopla del protector 957, semin

se indica en la posicidn de linea de puntos, el mate-
rial de tela de cord se pone en contacto con el lado
inferior 960 del deflector 952:y se desvia descendien~
do por el otro canalizo 936. Un par de manivelas 961

¥ 962 se-utilizan para ajustar la posicidn lateral de
los bordes inferiores 950 y 951 de los canalizos 936
¥y 937. E1 material de tela de cord, segin desciende
por los canalizos 936 y 937, se encuentra en la debida
relacidn de orientacidn de los cordones para empalmar-
se a las bandas continuas de material de primera y se-
gundas capas ya fgrmadas sobre‘loé transportadores 911.
La accign del material de tela de bo;d segun se dirige

inversamente descendiendo por el canalizo 936 es squi-

valente a coger una pieza dg material de tela de cord

del canalizo 937 y volverla del otro lado, que es lo

que se tiene que hacer literalmente para orientar de~

‘bidamente las dos capas.

CONJUNTO‘DE TORRETA, SERIE 400 .

" Ta unidad BA 104‘(figur$s 54-55) comprende un par
de bastidores de torreta 970 N 9%1 separados de la
unidad de la segunda capa 103; Los tambores de fabrica~
cidn de cubiertas 119 se sﬁjetan entre los bastidores
de torreta 970 y’97l en una plufalidad de posiciones

separadas de una forma arqueada, 0 en la seccidn A,
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donde se aplica una banda de material de amortiguacidn
de banda de rodadura sobre la segunda capa y las capas .
se cosen en la seccidn B donde se colocan loé talones.

Un eje motor 972 gira montado én cojinetes entre
los bastidores de torrefa 970 y 971. Un conjunto de mo-—
tor hidrdulico de disefio tradicional, indicado de un mo=-
do general por el numero 973, se utiliza para hacer gi-
rar el eje motor 972 en cualguier direccidn. Un par de
aperatos motores del tembor 974 y 975 ven enchavetados
él eje motor 972 en relacidn pmraiela pare efoctuar un no-
vimlento de conjunto con ol oje motor 972 ¥ hacer glrar
los tembores de fabricacidn de cubiertas 119 entre seceio
nes diferentes de la unidad BA 104. La descripeidn de los
aparatos notores 974 y 975 se dard con relacidn al apere-
to motor de tembor 975 puesto que smbas unidades som si-

milares y funcionan gl unisonos

Bastidor y brazo de torreta

.El aparato motor del tambor 975 (figura 54) compren~
de un bastidor de brazos de torreta 976 con wuna plureli-
dad de brazos de torreta salientes 977-979. Los brazos
de. torreta 977-979 tienen una, relacidn de separacidm:
arqueada predeterminada correspondiente a la separegcidn
arqueada entre las secciones diferentes de la unidad Bi
104. Ia descripeidn que sigue de los brazos de torreis

se expone con relacidn al brazo de torreta 977, puesio

¢
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que ‘todos ellos son similares.

El brazo de torreta 977 (figuras 56-57) comprende
un par de cursores opuestos 980 y 981 que se despluzan
poniendose en contacto de agarre y'separandose respecto
al eje 607 de un tambor de fabricacidn de cubiertas 119
¥, de un modo mds particular en un rebajo circular 982
formado en el eje del tambor 607. Los cursores 980 y
981 giran montados en el extremo;saliente 983 del brazo
de torreta 977. Un:par de brazos de articulacidn 984 ¥
985 se acoplan a los cursores 980 y 981 entre medias de
sus extremidades para hacerlos girar poniendolos en
contacto y separdndolos” respecto al eje del tambor 607.
Los brazos de articulacidn 984 y 985 van montados pivo-
talmente en un pasador 986 llevado por un patin 987
que tiene movimiento alternativo en una fahura axial
alargeda 988 formada en el brag, de torreta 977.

Un collarin 989lvé montado pars girar alrededor del
eje motor 972 adyacentc al bastidor de brazos de torreta
976. Una pluralidad de soportes similares 990 se sujeta
al collarin 989 en una relacidn de separacidn arqueada
respecto a la separacidn arqueéda de los brazos de torre-
ta 977-979. Una articulaofdn de conexidn 991 va montada .

pivotalmente en los pasadores pivotes 986 ¥y 992 llevados

por el patin 987 y soporte de collarin 990. Un cilindro-

neundtico 993 gira montado en la placa saliente 999 del
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bastidor de brazos de torreéta 376 ¥y se acopla al pasaie%
pivote 992 del soporie de collarin 990 pare hacer girgn
el collarfn 989 y accionar los cursores 980 ¥ 981.

Un par de soportes superiores desl tambor 995 se si-
tdan en los bastidores de torreta 970 y 971 para recibvirp
tambores de Tabricaclén de cubiertas 119 desde la mnidsa

de la gegunda cepa 103 y desde lu unidad DT 10G. Loa

~ brazos de torreta 977 ¥ 979 se alinean verbicalmente cuar-

do el bastidor de brazos de torreta 976 ests en su posi-
¢ién de reposo.
En el supuesto de que se satisfagan otras condicicnss

e

Cit

de funcionamiento de la unidsd BA 104, los bastidores
brazos dé torreta 976 giran al unisono para situar los
brazos de torreta 977 de forma que agarren el eje 607
de la tapa de un tambor en la unidad A, y los bragos de
torreta 975 para agarrar el eje 607 de un tembor 119

en la unidad D. Los bastidores de brazos de torreta Q73
giran entonces en direccién opuesta para sitvar los brezos

de torreta 977-978 y 975 para depositar los tambores a

D

»]

fabricacidn de cubiertas 119 en las secciones & By

]
-
¥

posicidn de recogida por los brazos 1.604, respectivarsnie.
Cuando estédn en posicibn, las unidades &, B y los brazos
1.604 se acoplan a los tambores y 10s cuprsores 980~981
sueltan los tambores 119. Los bastidores de brazos de o~

rreta 976 giran entonces volviendo 2 sus posi ciones de
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Mecanismo de sustentacibén y rotaeibn del tambor en la

primera seccién

Un conjunto motor 1.000 y un conjunto de casquillo
1001 se disponen alineados en 1los bastidores de torreta _
970 y 971 para acoplarse al eje del tambor 607 y sostener
el tambor de fabricacibn de cubiertasrll9 en la primera
seccibn A. _

El conjunto de casquillo 1001 comprende un casonillo
alargado 1002 para éuiar y sostener un eje 1003 que se
mueve g través del mismo. Un @ar de cilindro neuméticos
1004 y 1005 se acoplan al eje 1003 para desplazarse axial
mente a través del casquillo 1002. Un casquillo 1006 va
montado de una forma rotstoria sobre el eje 1003 para
acoplarse en coincidencia con elrextremo.adyaoente 606
(figura 47) del eje del tambor 607. Un par de interrupto-
res limitadores 1007 y 1008 se emplean para detectar el
movimiento lateral o avance del eje 1003.

El conjunto motor 1.000 comprende ung plataforma
1009 gue se desliza montada sobre un par de gulas para-
lelas 1010 sujetas al bastidor de torreta 970.Un cilin~
dro neumdtico 1011 se acopla a la plataforma 1009 para
moverla a 10 largo de la gufia 1010 en direccién hacia el
conjunto de casquillo 1001. Un interrupbor limitador

1012 se sitla para acoplarse a una barra de 4ngulo 1013
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1levada por la plataforme 1009 para detectar la éosiéiég

lateral o avance del conjunto motor 1000 con relacidn

al tambor de Tabricacidn de cubiertas 119. Un con-

Junto de eje motor mévil y collar 114 se monte en la ple-
taforma 1009 para sostener y hacer un contacto o aco-

plemiento de sccionemiento con el extremo adyacente 606

del eje del tambor 607. Un motor eldctrico 1015 se aco-

~ pla ol conjunto 1014 para hacer funcionsr o girar el

tambor de fabricacidn de cubiertas 119 en la seccidn A.

Cosedora de capas

Una cosedora de capas 1018 (figuras 54-55) se dispo-
ne entre los bastidores de torreta 970 y 97l'adyacenfe-
al tambor de fabricacidn de cubiertas 119 situado en la
primera seccidn A. La cosedora de capas 1018 comprende
uns, base 1019 sujeta entre los bastidores de torrets |
970 ¥ 971. Un husillo motor 1020 va monisdo en 1ls ba%p
1019 entre un par de barras guisdoras paralelas 1021
¥ 1022,

Un motor eléctrico 1023 Va montado sobre la base

1019 y acoplado al husillo motor 1020 pars hacerlo g1~

rar, Un par de bloques de guia o patines 1024 y lOéS

se deslizan montados sobre barras guiadoras 1021 y 1022
¥ se acoplan a rosca con el.husillo 1020 pars efectuar
un movimiento transversal a lo largo de las barrss guia-

doras 1021 y 1022 en respuesta a la rotacidn del hugi~ -
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Un paf—de rodilles de costura 1026 y 1027 giren
montados en un par de brazos de articulacidn de +ijeras
1028 y 1029, que giren montados en los bloques de guia
o patines 1024 y 1025. Un par de cilindros neumdticos
1030 y 1031 se scoplan entre log rodillos de costura
1026 y 1027 y blogues de gufa o patines 1024 y 1025 pa-
ra accionar o: mover- los rodillos de costurs 1026 y 1027
en contacto de costura con el material enrollado sobre el
tambor en rotacidn ée fabricacidn de cubiertas 119, Ios
rodillos de costura 1026 y 1027 se encuentran en la rela-

cidn de contacto por los lados ilustrada por la linez de

. puntos, cuando se ponen en contacto por primera vez con

el material de lona o tela de cord. EL mobtor 1023 fun-
ciona pars mover los rodillos de costura 1026 y 1027
transversalmente a través del‘material de ‘tela de cord
enrollado sobre el tambor rotatoriode fabricacidn de
cubiertas 119, Un interruptor 1imitador*lo32 ¥y placa de
acoplamiento 1033'Van montados en los blogques de guia

o patines 1024 para detectar el momento en que los rodi-
llos de costura 1026 y 1027 se encuentran en wna relacidn
de contacto por los lados. El bloque de guia o patin
1024 lleve tembidn otro interruptor limitador 1034 pare
acoplarse a una placa ajustable 1035 y detectar el mo-
mento en que los rodillos de costura 1026 y 1027 se en-

cuentran mgs separados.
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Aplicedor de materisl de amortiguacidn de la banda de ro-

dadura

El aparato estd prbvisto-d@ un aplicador de moterisl
de amortiguazcidn de la benda de rodadura 1040 (figuras 55,
58-59) pers eplicar una banda de material de amortiguacidn .
de la banda de rodadura sobre el material de lons o tela
de cord enrollado sobre ol tambor de Ffabricacidn dé cu-
blertas 119 en la primera seccidn A. Tl aplicador de mate-
rial de amortiguacidn de la banda de rodadurs 1040 compren-~
de un bastidor 1041 sujeto entre los bastidores de torre—
ta 970 y 971. Una monturs de tambor 1042 se desliza mon-—
tada sobre un par de carriles de guia 1043 dispuestos
entre soportes 1044 y 1045 sujetos separados en una pata
sobresaliente 1046:del bastidor 1041. Un cilindro neumg-
tico 1047 se acopla a ia montura del tambor 1042 enfre
los casquillos de guia 1043 oara mover la montura del famn—~
bor 1042 hacia el tambor de fabricacidn de cubiertas 119
situado en la seccion primers A. Ia montura del  tambor
1042 lleve wn par de amortiguadores 1048 y 1049 para aco-
plarse al soporte 1044 y 1045 y reducir la velocidad de la
montura del tambor 1042 segin se acerca a los soportes
1044 y 1045,

Un tambor éplicador 1050 va montado en la monturs
del tambor 1042 para, girar alrededor de su eje longitudi-

nal del tambor de fabricacidn de cubiertas 119. Antes de
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situar el tambor de fabricacidn de cubiertas 119 en la
primere seccidn A, se aplica un largo predeterminsdo s
material de amortiguacidn de la banda de rodadura sobrs
el tambor aplicador 1050. E1 tambor aplicador 1050 con
material dé amortiguascidn de la banda de rodadurs se mue-
ve entonces en contacto de rodadura conel tambor adyse-
cente de fabficaoidn de cubiertas 119 para transferir
el material de amortiguacidn de la banda de rodadurs al
material de lona o tela de cord enrollado en el tawmhor de
fabricacidn de cubiertas 119. La cosedora de capas de
tels de cord 1018 funciona entonces para coser el mate-
rial sobre el tambor de fabricacidn de cubiertas 1319,

El tambor apiioador 1050 comprende una parte c¢ilin-
drica 1051 con una tubuladura de vacio 1052 adyacente a
su borde marginal delantero 1053 y un segmento cilindri-

co 1054 con wna ‘tubuladura de vacio 1055 adyacente a su

borde marginal trasero 1056, El segmento de tambor 1054
. o

es ajustable en arco con relacidn a la parte del teawnbor

1051 para variar la distancia circunferencisl entre lzs

tubnladuras de vacio 1052 y 1055, al fin de adaptarss

a largos diferentes de material de amorfiguacién Ge =
banda de rodadura para tambores de fabricacidn de cu-
biertas de diferentes tamafios. Para ajustar el arco el
segmento de tambor 1054 se utiliza cuvalguier mecanism

apropiado, v.g., la cremallera 1057 y el pifidn 1058.
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Ias tubuladuras de vacio 1052 y 1055 se conectan
& ‘bubos flexibles y bombas de aire (no ilustrados) pa-
ra érear un vacio a.lo largo de los bordes marginales
delantero y trasero 1053 y 1056 al fin de¢ retener el ma=
terial de amortiguacidn de la banda de rodadura sobre
el tambor aplicador 1050 hasta que se transfiere'al
tambor de fabricecidn de cubiertas 119.

Al drmovilizar el fombor aplicador 1050 en pocicidn
de recibir gl material de smortiguacidn do la benda de
rodaduré adyacente a la tvbuladura de vacio 1052 se em—
plea un cilindro neumdtico 1060. Un Juego de interrupto-
res limitadores 1061 se emplea para detectar la pogicidn
arqueada‘del ‘tambor eplicador 1050. Un interruptor limiia—
dor 1062 va montado en la ﬁeriferia exterior del tambor

aplicador 1050 en una relacidn predeterminada entre los

-bordes marginales delentero y trasero 1053 y 1056 para

detectar la transferencia de material de amor tiguscidn ge
la banda de rodadura al material de las capas de tele de
cord. Un motor eldetrico 1063_se sujeta a la montura del
tambor 1042 y funciona conéctado al tambor aplicador 1050
pars hacer funcionar o gifar el tambor 1050 alrededor de
sﬁ eje. Un mecanismo 1064 se asocia con el tambor aplico~
dor 1050 para detectar su posicidn arqueade al recibir
material de amortiguacidn de la banda de rodadura, parsz

cortar dicho meteriel a medida, y pera transferir al me-
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‘terial de amortiguacidn de la bande de rodadura, pars

co>tar dicho material s medida, ¥ para transferir sl ma-
terial de amortiguacidn de la banda de rodadura al tam—
bor de fabricacidn de cubiertas 119,

Una mesa de alimentacidn 1065 gira montads entre
los costados verticales del bastidor i066 j 1067 (figu-
ra 58). Un rodillo aliméntador 1068 gira montado adyaw~ -
cente al borde trasero 1069 de la mesa de alimentacidn
1065. Un par de brazos de articulacidn ajustables 1070
se utiliza para situar el canto delantero 1071 de la me-
sa de alimentacidn 1065 muy prdximo al tambor aplicador

1050, Un husillo motor 1072 gira montado en cojinetes

por encima de la mesa de alimentacidn 1065. Un par de

guias alargadas 1073 y 1074 se montan a rosca en el husi
110 motor 1072, Se emplea una manivela 1075 para hacer
girar el husillo 1072 y ajustar la distancia entre lae
gulas 1073 y 1074 al fin de adapter el aparato a los an-
chos diferentes de materisl de amortigvacidn de la banda
de rodadura segin se IUGV® sobre.la mesa de alimentacidn
1065 desde un bucle libre I de material de amortiguacidn
de ls banda de rodadura formado adyaéente & la mesa de
alimentacidn 1065. :

Une tubuladura de vacfo 1080 (figura 59) con wm ais-
positivo unido de tubo flexible de aire 1081 ¥y bomba

(no ilusirada) se emples para retener el borde delantero

POOR
QUAL|TY
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de la banda continua de material de amortiguscidn para
moverlo con reiacién de acoplamiento -con la tubuladura

de vacio 1052 en el borde delantero 1053 del tambor apli~
cador 1050, Por lo menos un ciiindro neundtico 1082 wme
gcopla por medio de pares de brazos &e pivote de conexidn
1083 y 1084 & la tubuladura de vacio 1080 para hacerla
glrar por encima do un tambor aplicador 1050 pars trens-
Lorlr ol horde delantero dol materinl do amor bl guael.dn

de la bande de rodadura al tembor 1050, Un Juego do in~
terruptores limitadores 1085 y 1086 so sitdan para po-
nerse en contacto con une placa 1087 llevada por el bra-
zo de pivote 1084 y detectar la posicidn arqueads de la

tubuladura de vacio 1080 con relacidn al tambor aplicador

1050.

Un conjunto cortador 1090 se utiliza para corter la
banda continua de material de amortiguacidn despuds de

haberse enrollado a ung longifud predeterminada de dicho

'materiél de amortiguacidn sobre el tambor . aplicador

1050. El conjunto cortador 1090 comprende un aparato
cortador 1091 que va montado para moverse & 10 largo

de un carril de guia 1092 que se extiende sobre la mees,
de alimentacidn 1065 y tambor aplicador 1050, Un cilin-
dro neumdtico alargado 1093 estd montado encims de la me-
sa de alimentacidn 1065;paralelo al carril de gufa 1092,

Un par de poleas de guie 1094 y 1095 giran montadas gz



e

10.

15.

20.

25,

387916 oo

cada extremo del eilindro neumdtico 1093. Un cable 1096
se guia alrededor de las poleas de'guia 1094 y 1095

¥ se sujeta a las caras opuestas de wn pistdn que tiene
movimiento alternativo en el cilindro de aire 1093. EL
cable 1036 se sujeta al aparato cortador 1091 y lo mueve
a lo largo del carril de gufa 1092 cusndo funci ona el cie
lindro nevmdtico 1093. ' .

_ Una cuchilla circular 1097 gira suspendida del apa-
rato cafta@or 1091. Un cilindro neumdtico 1098, asocia-
do con el aparato cortador 1091, se acopla a la cuchilla
cortadora 1097 para moverla en contacto de corte con una
banda de material de amortiguacidn de 1arbanda de rodziu=~
ra adyaoepte al borde trasero 1056 del tambor aplicador

1050, Un interruptor limitador 1099 se sitida para aco-

'_plarée a une barra de dngule 1100 llevads poir la cuchi-

lla cortadora 1097 con el fin de detectar la posicidn
vertical de la cuchilla 1097 con relacidn al tambor
aplicédor 1050, Un suégo de interruptores limitadores
1101 y 1102 se sitia adyacente g los extremos del cilin-
dro neumgtico 1093 para aéoplarée al aparato cortador
1091 y detectar su posicidn en el carril de gufa 1092,

Desarrollador ddlmaterial de amortiguacidn de la handa

de rodadura »
El aparato estd provisto de un desarrollador del
material de amortiguecidn de la benda de rodadura 1105

(figura 60-61) para suministrar una banda continua

»
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de material de amortiguacidn al aplicador de material
de amortiguscidn 1040. EL desarrollador de material de
amortiguacidn Ge la benda de roda&ura 1105 comprende una
unidad de almacenamiento 1106 pars mentener por lo menos
dos rollos de material de amortiguacidn de la banda de
rodadura de envoltura de tejido, ¥y un- transportador
adreo colocado horizontalmente 1107 para mover la honda
de material de amortliguncidén desde la unidad de almgce-
nemlento 1106 hesta ol aplicador de matorifl de amorti-
guacldn 1040. Une polea motriz 1108 se ecople al rodillo
trasero 1109 del transportador adreo 1107. Un motor
eléctrico 1110 se conccta a la polea motriz 1108 para
hacer fuﬁcionar el transportador adreo 1107.

~ Ia unidad de almacenamiento 1106 comprende un bas—

tidor vertical 1111 sobre el que van montsdos por 1o me-

‘nos dos rollos R y Rl de material de amor tiguecidm: de 1lg

~ banda de rodadura en envolturasde tejido para dar ‘tiempo

al operario de réemplazar w rollo gastado sin detener el
funcionamiento del aplicador de material de amoxrtiguacidn
de la banda de rodadurs 1040. E1 rollo superioruRl

gira montedo en un par 1112 de soportes 1113 sujetos al

bastidor de desarrollsmiento 1111, El material de amor-

- tiguacidn y la envoltura de tejido T se gufa alrededor

de un dispositivo tensor de rodillo 1114 ¥ wn rodillo

motor 1115 donde el material de amortiguacidn se separa
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de la envoltura de tejido W El materisl de amortigua~
cibn T se guia alrededor de un par de rodillos guiado- .
res escalonados 1116 y 1117 pa&a moverge sobre el trans-—
portédor 1107.

~ Ia envoltura de tejido W se guia alrededor de ﬁn
juego de rodillos motores 1115, 1118 y 1119 y se enro-

11la sobre un rodillo 1120 que gira montado entre un par

_1121 de soportes 1122 sujetos al bastidor del desarrou'

llador 1111. Un motor eléctrico 1123 se conecia a los
rodillos motores 1115, 1118 y 1120 para hacerlos girar
y alimentar material de amortiguacidn sl +transportador
aéreo 1107 y aplicador 1040,

El rollo inferior R de material de amortiguacidn
de la banda de rodadura y envoltura de tejido gira
montado en un par 1125 de soportes 1125 sujetos al has-
tidor del desarrollador 1111. El material de amortisua-
cibn de la banda de rodadura y envo’ tura de tejido
T, W se gula alrededor de un dispositivo tensor de ro-
dillo 1127 y un rodillo motor 1128 donde el material
de amortiguacidn Tl se separa de la envoltura de te~
jido W . Ila envoltura de tejido Wi se -guia alrededor
de un juego de rodillos motores 1129 y 1130 ¥y se enro-
1la sobre un rodi;lo 1131 montado en un par 1132 de so-
portes 1133 sujetos al bastidor del desarrollsdor 1111.
Un motor eléctrico 1134 se conecta a los rodillos moio-

res 1128~1131 para hacerlos girar y mover el material

de amortiguacibn y envoltura & tejido T, y W desde el

rodillo interior R. Bl material de smortiguacién Tl se
guia sobre rodillos guiadores 1135 y 1136 pars moverse

hasta el transportador aéreo 1107. El maierizl de anorii-
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guacién del rollo slterno se‘gﬁia sobre los rodillos

para empalumarse inmedistamente con el borde trasero

de un rollo gastado de material de amortlﬂu3016n.

Mecanlsmo colocador de talones

Después de aplicarse el material de anorti~

gvacldn de la banda de rodadura y de haberse cosido
las capas de tela de cord, el tambor de fabricacidn
de cubiertas 119 queda dispuesto para moverlo a la se-
gonda seccidn B (figuro 54). En esta seccidn, ol mate-
rial de las capas de tela de cord que se extiende més
alld de los extremos del tambor do fabricacidn de cubier
tas 119, se pliega o da la vuelta pars recibir un var
de talones. Despuds de haberse colocado los talones en
la carcasa de la éubierta, el material pleuado ge pliega
inversamente sobre los talones en relacidn de ac0p1am1en
to con el material de la cape, exterior de tela de cord
DPara fijar firmemente los talones en posicidén. EL meca-
nismo para realizar las operaciones citadas estd indica—
do de un modo general por el mimero 1140 (figura 54).

' El mecanismo colocador de talones 1140 (fi~

guras 54 y 62) comprende un rar de unidades similares

alineadas 1141 y 1142 para trabajar en los extremos ad- .

yocentes de la carcasa de la cubierta envueltos en el
tambor de fabricacidén de cubiertas 1119. ‘Cada una de
les unidades de colocaciéﬁ de talonés 1141 y 1342 oémr
Prende un casquillo 1143 que se desplaza en relacidn
de acoplamiento coincidente con .el extremo adyacente

del eje del tambor 607 pars sostener sl tembor de fabri-

nmlm }J v
s e M' :

!
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cacidn de cubiertas 119 en la seccidén B.

Un conjunto perfilador para plegar hacia abajo
la capa de tels de cord ¥ plegar hacia arriba la cdmars
de aire 1144 se mueve con el casquilio 1143 a uvna pogi—

cibn adyacente al tambor 1119 para trabajar en cl extre—

_ ;
mo adyacente de la carcasa de la cubierta. El conjunto pax!

filador 1144 ge separa del tambor de Tabricacidén de cu-

biertas 119 mds que el extremo al descubierto 1145 del

casquillo 1143, ain cuando el casquillo 1143 esté acopla~

do sosteniendose con el eje del tambor 607.

E1l casquillo 1143 y el conjunto perfilador

1144 se montan guiados en un par de carriles 1146 gu—~

jetos en relacidén paralela en el bastidor de torreta
970, Un cilindro neumatico 1147 se emplea para mover el
cesquillo 1143 y el oonjunto~perfilador 1144 a lo largo
de los carriles de gula 1146. Un par de cilindros neumd
ticos 1148 se emplea para mover el conjunto perfilador
1144 con relacién al casquillo 1143 y a una posicién don
de el borde delantero 1149 del conjunto 1144 se exbiende
aproximsdamente 19,05 mm en el interior del borde adya-
cente 1150 del tambor de fabricacidén de cubierta 119,
Esto es importanfe para colocar debidamente la cdmara

de aire inflable.ll5l para acoplarse al materisl de te-
la de cord vuvelto hacia abajo.

EL movimiento del conjunto perfilador 1144 es

i




10,

20’

35.

~ O

387916

- ajustable para adaptarse a diferentes tambores, regu-

lando la posieién axiszl del conjunto 1144 zntes de Po-
ner en funcionsmiento los cilindros neumdticos 1148,
El cilindro neumdtico de accionamiento 1147 se

acopla a una plataforms de sustentacibn 1152 que se mue-

ve a lo largo de los carriles de guis 1146. Un husillo

motor 1153 gira montado en la platsforma 11.52. Un amop—
tiguador 1154 se desliza montado en la plataforma y se
acopla a rosca con el husillo 1153, Un motor eldetrico
1155 se conecta al husillo 1153 pars hacer funcionar o
mover el‘amortiguador 1154 axialmente gobre el husillo
1153 con el fin de ajustar su posicibn con relacidn al

conjunto 1144, Un mecanismo, v.g., potenciometro 1156 y

 reductor 1157, se acoplan al husillo 1153 para detectar

la posicién axial del amortiguador 1154. EL conjunto
perfilador 1144 lleva un paragolpes en relacidn fija con
ol extremo 1149 del conjunto 1144 adyscente al tambor

de fabricacidén de cubiertas 119. EL paragolpes 1158 se

bone en contacto con el amortiguador 1154 para 1limitar

el movimiento axial o avance del conjunto perfilador 1144

con relacidn al easquillo 1143 y tambor adyacente de
fabricaeibn de cubiertas 119,

" Un inferruptor limitador 1160 ve montado en.
el amortiguador 1154 para detectar el acoplamiento_entre

el paragolpes 1158 y el amorbiguador 1154, Un juego da
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interruptores limitadores 1161 y 1162 van monbados en
1la plataforma 1152 para detectar la posiéién axial del
amortiguador 1154 sobre el husillo 1153,

Una pluralidad de wiietas plegadoras de la te-
la de cord 1165 giran montadas en uns relacién de Fforme=
cién de cono en un bastidor circular 1166 montado de uns
forma deslizante en el conjunto perfilador 1l44, EL bes-
tidor de ufietas 1166 se mueve con relacibn a la caja cip-
oundante 1167 que va monbada tambidn de una forms desli-
zante en el conjunto 1144.,ﬁnrcilindxo newndtico (no ilus~
trado) se utiliza para hacer funcionar el bastidor de
ufietas 1166 con el fin de mover uﬁétas plegadoras 1165 en’
una relacidn extendida rodeando al materisl de tela de
cord se extiende mds alld del borde 1150 del tambor 110,

El conjunto 1144 estd provisto de un tope ad-
yacente a la cdmara de aire 1151 para ponerse en contec-
to con un tope coincidente 1169 llevado por el bastidor
de uiletas 1166 con el fin de situar axialmente las ufie-
tas plegadoras 1165 para ponefse en contacto con el me-
terial de tele de cord. Un par de cilin@ros neundticos
1170 se acoplan a la caja de ufietas 1167 para moverls
sobre las uiletas plegadoras extendidas 1165 con el fin
de acoplarse a dichas ufietas 1165 y hacerlas girar en
contacto de plegamiento con el material de tela de cord.

Ia caja de ufletas 1167 1lleva un iris expansible 1171

R
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(figura 63-64) que sostiene un taldn ecireular montado
previamente 1172, El iris 1171 mueve el talén 1172
sobre el material de tela de cord plegado hacia abajo
¥y lo coloca sobre el extremo adyacente de la carcasa, de
cubierta. Las ufietas plegadoras 1165 y la caja 1167 re-
troceden a su posicién normal de reposo en el conjunto
1144 después de colocarse los talones 1172 en la carca-
sa de la cubierta. Entonces se infla la cdmara de aire
1151 para plegar el materisl de tela de cord plegado hacia
abajo de nuevo sobre el taldn 1172 para mentenerlo firme
mente en posicidn en la carcass de la cubiertao

EL iris expansible 1171 (figura 63-64) compren—- -
de una pluralidad de ufiebas 1173 para sujetar el talén
1172. Las ufietas del taldn 1173 se déslizan montadas go-
bre wn bastidor cireular 1174 con movimiento radial re-
lativo al punto central alrededor del cual estdn equidis
tantemente separadas. Las ufietas del talén 1173 se man-
tlenen a ung distancia radial equidistante del punto cen
tral por medio de un collarin 1175 que se monta en el bas
tidor 1174 para girar alrededor del punto central y mover
las ufietas 1173 al unisqno con relacidn al bastidor 1174,
Las ufietas del taldén 1173 lleven cads unz wn pasador
1176 que se acopla en una ranurs correspondiente 1177 Si~ -
tuada en el collarin 1175, Ias ranuras 1177 se disponen

angularmente respecto a los ejes radiales a lo largo de
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los cuales se mueven las ufietas del talém 1173. Un ¢
dro neumdtico 1178 se conecta por medio de una cadena de
eslabones 1179 al collarin 1175 para hacer funcioner las

ufietas del taldén 1173 haciendo girar el collarin 1175 y

.las ranuras 1177 para impulsar los pasadores acoplados

1176 y wiletas unidas 1173 hacia el punto central,.o en
sentido contrario al mismo, dependiendo de la direccién
en que gire el collarin 1175 con el fin de coger O soltar
correspondientemente el talén 1172. Un interruptor limi-
tador 1180 se emplea para detectar la posiecidn arqueads
del collarin 1175 y la posicidén radial correspondiente

de las ufietas del taldn 1173,

Degpués de haberse colocado los talones, e ha~
cen retroceder los cilindros neumdticos 1148 para reti-
rar los conjuntos perfiladores de plegadora de tele de
cord y cdmara de aire 1144 a su posicidn sustentada de
reposo por detrds de los soportes 11434 )

Suponiendo que se cumplan otros procedimiernios
de funcionamiento, los bastidores de brazos de torrsiz
976 giran pars colocar los brazos de torreta 979 con el
fin de que agarren el tambor de febricacibn de cubiertas
119. Cuando el tembor de fabricacién de cubiertas 119
estd sujeto por los brazos de torreta 979, los cilindras
neuvmaticos de accionamiento 1147 retroceden para rebirer

lag uvnidades de colocacién del talén 114l y 1142 a sus

"\
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posiciones de reposo totalmente replegadas, Los bagtido-
res de brazos de torreta 976 giran entonces para colocar
los brazos de torrebta 979 y que depositen el tambor de
fabricacidn de cubiertas 119 en la unidad DT 106 para
trasladarse a la unidad TD 105.

Brazo de transferencia de talones

El aparato estd provisto de un par de brazos
de transferencia de talones similares 1184 y 1185 (fi-
guras 65-66) para coger talones de un par de bastidores
de almacenamiento de talones portdtiles 1186 y 1187 y colo
carlos en el iris expansible 1171 llevado por cade una
de las unidades de colocacién de los talones 1141 y 1142,

Un batiente en pirdmide 1188 se sitia adyacente
a la unidad BA 104 entre los bastidores de torreta 970 y
971. Dos pares de barras guiadoras 1189 y 1190 se desli-
zen montadas paralelas sobre pares de soportes de guia
o patines 1191 y 1192, y 1193 y 1194, sujetos separados
al batiente de pirdmide 1188, Um placa de sustentacién
1195 se sujeta firmemente a los extremos de cada par de
barras guiadoras 1189 y 1190 extendiendose mds 2114 del
batiente en pirdmide 1188, Un pasador pivote 1196 se dis
pone centrado en cada placa de sustentacién 1195, Los
brazos de transferencia de talones 1184 y 1185 giran mon~
tados en 1os pasadores pivotes 1196,

Una garra de transferencia de talomes 1197, que
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comprende un jusgo de ufietas de agarre del talén 1198,
glra montada en el extremo libre 1199 de cada uno de log
brazos de transferencis 1184 y 1185 para recoger talones
de los bastidores de almacenamiento 1186 y 1187 ¥ llevar~
los adyacentes a cada iris expansible 1171l. Un par de cie
lindros neumaticos 1201 se acoplan a las placas de sug-
tentacién 1195 para mover las ufietas de taldn 1198 a cor~
ta distancia de las ufletas estiradas 1173 de ocada ivis
1171, para trensferir los talones 1172 desde los brazos
de transferenei311184 y 1185 al iris adyacente 1171 de
las unidades de colocacidn de talones 1141 y 1142,

Un par de cilindrbs neundticos alargados 1202
Se acoplan a los brazos de transferencia de talones 1184
y 1185 para hacerlos girar a tres posiciones arqueadaé
diferentes. En la primera posicidén o posicidn de colooa~
¢ibn del talén, cada garra 1197 se alinea axialmente con
ei iris expansible adyacente 117L. En la segunda posicidn
0 posicidén de recepcién del taldén, cada garra 1197 estd -
en pogicidn de coger un talén 1172 de los bastidores de
alﬁacenamienio de talones 1186 y 1187. En lg tercers posi
¢ifn, o posicidn de descanso las garras 1197 se situdn
de una forma arqueada entre las posiciones primera y
segunda sin estorbar al meéahismo de colocacidén de log
talones 1140, Un cilindro newmdtico de menor tamsfio 1203
va montado en cada uno de los brazos de transferencis de

talones 1184 y 1185 para hacer girar las garras de los



10.

15,

20.

25.

taloneg 1197 con el fin de gue cojan talones de los bas-
tidores de almacenamiento 1186 y 1187,

Cada garra 1197 (figura 67-68) comprende una
placa plana 1206 que tiene una configuracién de rueda
de vagdn; que comprende una pluralidad de rayos 1207~
1212 que salen en sentido radial de un cubo o pasador
pivote 1213+ Una rueda dentada 1214 con un nlmero simi-
lar de rayos salientes 1215-1220, gira montada en el cu~
bo 1213 separadas de la placa 1206, Un par de cilindros
neundticos 1221 y 1222 se scoplan a un juego de brazos
de pivotes similares 1223 sujetos a la rueda dentada
1214, para hacer funcionar la rueda dentada 1214 y que
gire alrededor del cubo 1213¢

Las ufletas 1198 vaen montadas cada una en un
brazo de arficulacién 1225, que gira montado en cada uro
de los rayos 1207-1212 junto al borde exterior de la pla~
ca 1206, Un brazo transversal 1226 gira montado en las
puntas de cada uno de los rayos 1215-1220, y se acopla
por medio de una articulacidén transversal 1227 a'las
ufietas 1198 llevadas por los rayos 1207-1212, Guando
funeionan, los cilindros neumdticos 1221 y 1222 (figura
67) hacen girar las ruedas dentadas 1214 en direccidn
contraria a las manecillas de un reloj, para mover las
ufietas 1198 hacia fuera desde el- cubo 1213 pars recoger

talones. Por el contrario, cuando retroceden los cilindros
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newndticos 1221 y 1222, las ufietas 1198 se mucven poTe,
soltar los talones, |

Las ufietas 1198 comprenden cada uns ving parte
de hage 1230 y una parte de punta 1231 que se degliza mon
tada en la parte de base 1230 por cuslquicr medio apropig
do, v.g., wn pasador 1232 llevado por la parte de puntg
1231 deslizable en una ranura 1233 formada en la parte
de base 1230, Un muelle’eSPiral 1234 actda contra ls par-
te de punta 1231 para empujarls hacia fuers desde la par—
te de base 1230. Un resalto 1235 ge forma en la parte de
punta 1231, Un pasador configurado 1236 va montado en lg
parte de punts 1231 pars acoplarse a un talén 1172 y Ges~
viarlo o dirigirlo a que haga asiento contra el resslto
de la puntba 1235,

Bastidor portatil de almacenamiento de talones

Los bastidores de almacenamiento de taloncs
1186 y 1187 (figuras 69-70) comprenden cads uno una pla-
taforme. 1240 montada en un juego de roldanas 1241, Una
pluralidad de balaustres 1242 van separados de una formg
arqueada alrededor de la periferia exterior 1243 de 1a
plataforma 1240, Un carril circulsry 1244 wne los balaus-
tres 1242 entre sf por sus bordesmarginales superiores
1245, Un par de tubos similares 1246 se sujetan en el
lado inferior de la plataforms 1240 junto a las roldanas
1241, para recibdir las horquillas de uns carretilla cle-

badora de disefio normal utilizada bara recoger y despla-
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zar los bastidores de almacensmiento de talones 1186-1187, -
Un pasador pivote centrado 1247 desciende de la plata- :
forma 1240 y se ubtiliza para poner los bastidores de
almacenamiento de talones 1186 y 1187 adyacenies a log
brazos de transferencia de talones 1184 ¥y 1185,

Un juego de cuatro depésitos almacenadores de

“talones similares 1248 se monta en relacién verticel en

la plataforma 1240. Los depdiyitos alimentadores de talo-
nes 1248 estén separados equidistantemente del pasador
pivote central 1247, Los bastidores de talones 1248 com-
prenden cada uno wn husillo motor verticsl 1250 que gira
montado en cojinete entre la plataforma 1240 ¥y wna chapa
de recubrimiento superior 1251, Un accionador 1252 va mon
tado el husillo 1250 por debajo de la plataforms 1240,

Un juego de tres bastidores tubulares 1253 se sujéta en—
tre la plataforma 1240 ¥ la chapa de recubrimiento 1251, ..
Los bastidores tubulares 1253 estdn separados equidisian-
‘temente del husillo 1250, Una cadena de eslabones 1254

se monta en los bastidores tubﬁlares 1253 pars sos@gner
une fila de talones colocazdos horizontalmente. Ias cade-

nas de eslabones 1254 se gufan cada una alrededor de un

par de rodillos de cabeza 1255 adyacentes a la chapa de

recubrimiento superior 1251 y un par de rodillos inferige
res 1256 adyacentes‘a la plataforma 1240, Tas cadenas de

eslabones 1254 se mueven a 1o largo de los lados opuéstos
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1257 y 1258 de cada bastidor tubular 1253,

Un dispositivo motor 1259 se monta a roscs en
el husillo 1250 y 1lleva una espiga 1260 para indicar
cuando se vacla un depédsito aliméntador, ¥ un juego de
orejetas 1261 que se proyectan en contacto de aceiona-
mierito con las cadenas de eslazbones 1254 montadas en
los bastidores ‘tubulares 1253,

Una, plur%lidad de sujetadores de pldstico 1262
(figura 71) ven montados & friccién en cada cadens de
eslabones 1254 para sostener los taolones individuales en
una relacidn ‘separadas predeterminada, Cada sujetador
de pldstico 1262 tiene en general Torma de h ¥y comprende
un resalto de sustentacién 1263 para acoplarse a los ta~
lones y un par de patas configursdas 1264 ¥ 1265 que ge
introducen en espacios adyacentes de la cadena de eslaow
bones 1254 y se acoplan por compresidn a los pasadores de
eslabones adyacentes 1266 y 1267 de la cadena 1254.

Un par de sensores de alambre 1270 ¥y 1271 (fisurs
70) se sitdan en el bastidor de torreta adyacente 971 pEra
detectar un talén 1172 en la posicidn de recogidas Un ci-
lindro neumdtico 1272 se emplea parae hacer girar los sen-
sores de alambre 1270 y 1271 y que no estorben ls recogide
de un talén 1172 debidamente colocads adyacente a la cha-
pa de recubrimiento superior 1251, Un interruptor limita=-

dor 1273 se cmplea para detectar ls posicidn arquesds de
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los sensores de alambre 1270 y 1271l. Los sensores de alam- -
bre 1270 y 1271, cilindro neumdtico 1272 e interruptor
limitador 1273 van montados todos en wna placa 1274 que
se ajusta verticalmente en el bastidor de torreta 971.
Un Juego de cuatro barras de dngulo sglientes
1275 (figuras 65-69), una por cads depdsito alimentador

de talones 1248, se disponen en una relacibn separadas

'predetenmlnada alrededor de la periferia 1243 de la pla~

taforma 1240 con relacidn a 1s posicidn arqueada de los
depfiositos alimentadores de talones 1248, para hacer con-
tacto con un interruptor limitador 1276 montado en el ba--
tiente en piramide 1188 para gituar las pilas de talones
bara su extraccion por los brazos de bransferencisa 1184

y 1185,

Pogicionador y accionador del bastidor de glmacensmiento

de talones

Un par de pasadores de centrado similar en for—
ma de casquillo 1278 (figura 72) se emplean para posicionar
log bastidores de talones 1186 y 1187 adyacentes a los bra~-
zog de transferencia de talones 1184 y 1185, Los casqui-
1los 1278 van montados cada uno en un cilindro neumdfico
1279 que se dispone en un foso por debajo del suelo. EL
cilindro neundtico 1279 funciona prara levantar el casquiw
11lo 1278 en un acoplamiento de centrado de bastidor con el
pasador pivote 1247 extendiendose por debajo de la plata-
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forma 1240. E1 pasador pivote 1247 ¥y la plataforma 1240
pueden girar libremente alrededor del eje del casquillo
12785 |

-Un par de mecanismos similares 1280 (figura T73)
ge emplean adyacentes a los casquillos de centrado 1273
para acoplarse a los husillos 1250 de los depdsitos aliw-
mentadores de talones 1248 haciendolos girar. Cada meca-
nismo 1280 se dispone en un foso cubierto por una chapa
de recubrimiento 1281 con una abertura centrada. Un par
de barras de gufe 1282 y 1283 se sujetan a la chapa de
recubrimiento 1281 en una relacibn vertical paralela. Un
soporte 1284 se monta de unaforma deslizante sobre las
barras guiadores 1282 y 1283. Un cilindro neumdtico 1285,
conectado entre la chapa de fecubrimiento 1281 y el sopor-
te 1284, funciona para mover la placa de sustentacidn
1284,a lo largo de las barras guiadoras 1282 y 1283 hacia
la placa de revestimiento 1281

Una cabeza de rotor 1286, con une pluralidad
de espigas accionadas por resorte 1287 y 1288, se sujetba
al extremo de un eje motor 1289 que gira montado en el go-
porte 1284. La cabeza de Yobor 1286 se mueve con el gopor-
te 1284 en sentido ascendente a través de la abertura de
la chapa de recubrimiento 1281 en acoplamiento rotatorio
con el accionador 1252 en cada husillo 1250. Un motor i
eléctrico 1290 hace funcionar el eje motor 1289 el cual,

a su vez, hace girar el usillo 1250 cuando la cabecza de
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rotor 1286 se acopla al accionador 1252, Una pluralidad
de interruptores limitadores 1291 se gitisn para detec—

tar el movimiento vertical de la cabeza de rotor 1266, o

- gituar el soporte 1284 en las barras de gila 1282, y

1283,

La espiga 1260 llevada por el dispositivo mo-
tor del husillo 1259, ge acopla a e espiga sensora 1292
adyacente a la cabeza de rolor sobresaliente 1286 cuando
se vacla el depdsito alimentador de {alones 1248. Ia es-
piga sensora 1292 se mueve por medio de la espiga 1260
en contacto con un interruptor limitador adyacente 1293
que controls la detencién final del motor 1290 y cilin-
dro neumdtico 1285 y el retroceso de la cabeza de rotor
1286 en el foso por debajo de la chapa de recubrimiento
1281, para permitif la rotacién de la plataforma 1240 con
el fin de colocar otro depdsito alimentador de ‘taloneg
1248 con un nuevo suministro de talones.

El aparato estd provisto de medios para mover
un par de bastidores de talones totalmente llenos 1186a
y 1187a poniendolos en posieidén tan pronto como lés‘piw
las de talones llevadas por los bastidores 1186 y 1187
se han aéotado. Un par de columnag de gula paralelas
1294 se sujetan en relacidén separadas del suelod Un per
de cilindros neumdticos 1295 se montan en relacién parale-
la entre las columnas de gufa 1294, Un juego de poleas de
guia 1296 y 1297 giran montadas en los exbremos de cada

cilindro neumdtico 1295, Un juego de cables 1298 se guian
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Sujetan a pistones de movimiento alternativo en el ci-
lindro de aire 1295,

Un casquillo 1301 va montado deslizantemente
sobre cada columna de guia 1294 y lleva una orejets sg-
liente 1302 con una roldana 1303 en gu extrema extendido,
Un par de rodillos amortiguadores 1304 ¥. 1305 va nonga-
dos en cada casquillo 1301 y pata 1302, Un cilindro ney-
mético 1306 va montado angularmente e una riastra 1307
que se extiende entre cada casquillo 1301 y pata 13024
Los eilindros neumdticos 1306 se acoplan a un Juego de
abrazaderas 1308 bara ajustarse slos bastidores de $81.0-
nes 11863 y 1187a y mantenerlos en posicidén contra los
rodillos amortiguadores 1304 y 1305. ILos casquillos 1301
86 unen a los cableg 1298 pafa moverse a lo largo de las
columnas de guia 1294 cuwando funcionan los cilindros newng..
ticos 1295,

' Un par de pistones 1310 salen de cadae par de Ci~
lindros newmdticos 1311 para expulsar 1os bastidores de
talones 1186 y 1187 cuando Tuncionan log ¢ilindros neund-
tlcos 1311. Un rodillo motor 1312 y wn cilindyro neundtico
de accionamiento 1313 van montagos en cada uno de los bas-
tidores de torreta 970 ¥y 971, Un motoi eléctrico 1314 se
Conecta a cada rodillo motof 1312 para hacer girar los
bastidores de talones 1186 ¥y 1187 alrededor de sus pasag~
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dores pivotes 1247, cuando los rodillos motores 1312 se
mueven por la accidén de los cilindros neumdticos 1313 en
éeoplamiento de accionamiento de las Plataformas 1240,

ELl sensor de alambre 1270 montado en cada bag-
tidor de Horreta 970-971, actug para hacer funcionsr el
motor eléectrico 1290 bara que gire el ugillo 1250 Y St
ba los talones 1172 a la pogicidn de recogida. El gensor
de alambre 1270 combinus haciendo funcionar el motor 1290
hasta que detecta wn talén, o la espiga 1260 indica que
el depdsito alimentador 1248 estd vacio ¥y actua parg gi-
rar lag plataforma 1240 segin se ha descrito anter iormente,
El sensor de alambre 1271 actua como mecanismo limitador
bara detectar un talén indebidamente colocado Yy detener
el funcionamiento de la unidad hastsg que se ha gquitado
el talén.

-EL motor eldetrico 1314 hace funcionar cads ro-
6illo conductor 1312 para gire el bastidor de talones ad-
Yacente alrededor de su pasador pivote la47, hasta que la
barra de dngulo saliente préxima 1275 se pone en contactO‘
con el interruptor limitador 1276 para indicar que el de-
Pésito alimentador de talones siguiente 1248 cstd en posi
eldn. EL cilindro de gire 1285 actda para acoplar la cabezsz
de rotor 1286 con gl dispositivo de accionamiento 1252, Bl
sensor de alambre 1270 gira inmediatamente en posicidn pa~-
ra detectar un talén en la posgicidn de recogidas Cuando
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se trata de une nueva fila de talones, ellrezo de trang-
férenoia continuvara funcionando hasté que la espiga 1260
alcanza el fondo e indica que se ha vaciado el depdsito
alimentador de talones 1248, Si el sensor de alambre 1270
no detecta uvn taldén, continuard haciendo funcionsr el
motor 1290 segin se ha descrito anberiormente, hasta que
se coloca el depdsito alimentador de talones sigulente
1248, Los mecanismos sensoresrestén programados para bus-
car cinco depiiositos alimentadores de falones, después de
lo cual entra en funclonamiento el ciiindro newnghico
1312 para mover el pistén 1310 y expulsar el bastidor de
talones vacio,. |

Tan pronto como retrocede el pistdén 1310, entrs

en funcionamiento el cilindro.neumdtico 1295 para mover el

casquillo 1301 y los bastidores de talones alterno suje~
tos 1186a y 1187a, a lo largo de la coluﬁna de gufa 12394
hasta que el pasador pivote 1247 se situa debidamenie so-
bre el pasador de centrado o casquillo 1278. El cilindro
de aire 1269 funciona para desplazar el casquillo 1278 en
contacto de acoplamiento con el pasador pivote 1247, EL
cilindro neumdtico 1306 retrocede para soltar el bastidor
de talones, después de lo cual el c¢ilindro neumético 12S5
se retira para desplazar el casquillo 1301 hacia atrds

hacia su posicidén de reposo para volver a cargar el apa-

" rato con ofro bastidor portatil de talones con nuevas pi-
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las de talones.,

ELl cilindro neumdtico 1313 funciona pars mover
el rodillo replegado 1312 en contacto con la plabaforma
adyacente 1240, EL motor 1314 funciona entonces para ha-
cer girar la plataforma 1240 ¥y colocar un depésito gli~
mentador de talones 1248 después de lo cual la czbeza de
rotor 1286 se acopla al accionador 1252 pare hacer girar
el usillo 1250, si el sensor de alambre 1270 indica que
10 se encuentra un talén en la posicidén de recogida,

Los brazos de transferencia de talbnes 1184 y
1185, después quecads uno .de ellos coloca un taldn en el
iris adyéoente 1171, se vuelven a su gsegunda posicibn o
posicién vertical. Bl cilindro newndtico 1203 funciona
para hacer girar la garrs 1197 sobre el +$aldn en 1z posicién
de recogida., Ias ufietas 1198 se extienden en el interiof
del taldén colocado 1172. ILos cilindros neumdticos 1221 y
1222 funcionan para mover las ufietas 1198 hacia fuers des-
de el cubo 1213'para acoplarse por compresidn al talén
1172 y retenerlo contras log resaltos 1235 de lag partes de
las puntas de lag ufietas 1231, El eilindro neumdtlco 1203
retrocede bara hacer girar la garra de Lo ‘falones 1197

a su posicién generalmente vertical sobre el brazo de tra

]”

ferencia de talones. Log brazos de transferencia de ‘talones
1184 y 1185 giran entonces a su tercera posicién o posicidn

de reposo hasta que el ‘tambor de fabricacidn de cubiertas
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de otro talédén en posicién del iris 1171.

“Conjunto de torreta, Serie 500

‘La unidad DT 106 (figuras 74-75} comprende un
par de bastidores de torreta 1320 y 1321 separados de la
unidad BA 104 y la unidad de IC 101. Tos tambores de fa-
bricacidén de cubiertas 119 se mantienen entre Jog basti-
dores de torreta 1320 y 1321 en una pluralidad de posicio-
nes arqueadas separadas o en la seccibn D donde los talo-
nes se cogen y se fija banda blanéa,.si fuera necesario, so
bre la carcasa de la cubierté, Y en la seccibn E donde se
pliega el tambor, se descarga la cubierts de tambor v el
tambor se expande para sacarlo de la secciénry volverlo
a 1levar a la unidad de IC 1014 |

Un eje motor 1322 gira montado en cojinete en~
tre los bastidores de borreta 1320 y 1321, Un conjunto
motor accionado hidréulieamentg 1323, similar al conjuato.
hidrdulico 973 pars hacer girar el eje motor de la unidag
BA 104, se emplea para hacer funcionar o girar el eje mo-
tor 1322, Un par de dispositivos motores del tambor 1324 y
1325 van montados para efectuar un movimiento de conjunto
sobre el ejé motor 1322 que mueve los tembores de fahrics-

cibn de cubiertas entre las secciones D y B
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Bastidor de torreta ¥ brazos

Los dispositivos motores de los taubores
1324 y 1325 son esencialmente iguales que el dispo~
sitivo motor del tambor 975 descrito en el parrafo
correspondientemente titulado del conjunto de torre
ta de la serie 400, Se indica al lector este parra
To para que obtenga une descripeidon mds detallads de

los dispositivos motores de tasmbores 1324 y 1325 de

' la unidad DT 106. Los nimeros de refercncis utilie

zados en las figuras T4~T5 corresponden a los utili-
zados en el parrafo mencionado,

Mecanismo de sustentacidn y rotazcidn de tambores en

ls primers seccidn

El mecanismo para sostener el tambor ¥ bha-
cerlo girar en la primera seccidn D, comprende un con
Junto motor 1326 en el bastidor de torreta 1321 y un
éonjunto de casquillo 1327 en el bastidor de torre-
ta 1320 alineado con el conjunto motor 1326. E1 con- -
Junto motor 1326 y el conjunto de casquillo l327usdn
esencialmente iguales al conjunto motor 1000 y conjun
to de casquillo 1001 utilizados en la seccidn 4 de lg
unidad BA 104 y se describen en el parrafo Correspon~
diente titulado del conjunto de torreta de la serie
400, Se indica al lector este parrafo pave que obten

ga ung descripeion mas detallada del conjunto motor
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1326 y el conjunto de casquillo 1327, Los ndmeros de
referencia utilizados en las figuras T4-75 correspon-

den g los utilizados en el parrafo mencionado.’

Cosedora de talones

La maquins ests provista de una cosedora Ge
talones 1330 (figurasv74-75) para coser el materigl de
tela de cord plegado hacla abajo firmemente en posi-
cion para fijar los talones adyacentes a los extremos
de la carcasa de la cubierta. ILa cosedora de tazlones
1330 comprende un par de Bastidofes verticales 1331
¥y 1332 que se situan entre los bastidores de torreta
1320 y 1321 por debajo del conjunto motorrl326 ¥y con
junto de'caSQuillo 1327. TUna barra de guia 1333 vs
montada entre los bastidores de talones 1331 y 1332,
Un par de soportes de guia 1334 y 1335 giran montados
en la bérra guiadora 1333 adyacentes g los bastidores
de talomes 1331 y 1332, Un carril de gufa 1336 va mon
tado entre los soportes de guia 1334 y 1335 en rela-
cion paralela con la barra guiadora 1333. Un par de
bastidores escalonados 1337 y 1338 se deslizan monta-
dos en la barra guiadora 1333 y carril de guia 1336
junto & los soportes de gufa 1334 y 1335,  Los bastidg
res escalonsdos 1337 y 1338 comprenden cada uns plura-
lidad de secciones 1339 1341 que estan situados en una

relacion planar desplszada,
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Un eje motor 1342 con extremos roscados 1343

¥y 1344 se disponen en relacién_paralela entre la barra

~guiadora 1333 y el carril de guia 1336, Il eje motor ‘

1342 gira montado en una montura fija de motor 1345

sujeta a la barra guiadora 1333 y carril de gufa 1336,
entremedias de los soportes de guis 1334 y 1335, Los
bastidores escalonzdos 1337 y 1338 se acoplen a rosca

a los extremos sdyacentes 1343 y 1344 del eje motor

1342,

Un rodillo de costura 1348, va montado de
una forma deslizante en cada una de las secciones des-
plazadaé 1339-1341 de los bastidores escalonados 1337
¥ 1338, por cualquier medio apropiado, v.g. pasadores
1349 llevados por los rodillos, deslizables en ranu-

ras 1350 dispuestas en las secciones desplazadas. Se

gmplea wne plurglidad de cilindros neumsticos 1351 pa-

ra, mover los rodillos de costura 1348 en relacidn de
costura con la tela de cord plegada sobre los talones
para inmovilizar los talones en su sitio. o

Un juego de cilindros newndticos 1352 se aco
pla a los soportes de guia 1334 y 1335 entremedias de
las barres guiadoras 1333 y carriles de gufa 1336, pa-
ra hacer girar los.bastidores escalonados 1337 y 1338

¥ sus rodillos de costura 1348 alrededor del eje de la

barra guiadora 1333 hecia'el tambor adyscente de fabri
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cacidn de cubierta 1119, Un mecanismo 1352 que com-
prende un motor eléctrico, un potencidmetro y un re—
ductor, se sujetan en la montura del motor 1345 y fun
cionan conectados al eje motor 1342 pars hacerlo gi-
far y desplazar lateralmente lcs bastidores escslona-
dos 1337 y 1338 y sus rodillos de costura 1348 y pars
detectar la posicion lateral de los bastidores escalo-
nzdos 1337 y 1338 en los extremos roscados 1343 y 1344
dei eje motor 1342,

Anlicador de bandsg blance

Un mecanismo 1356 (figuras 76-77) se habili-
ta para aplicar una tira de banda blanca sobre la car-
casa de la cubierta. El mecanismo WS¥ 1356 comprende
una plataforma 1357, que va monbada sobre un juego de
roldana 1358 que se mueven a lo largo de una placa de
carril 1359 y un par de ruedas de trole 1360 que se mue-
ven a lo largo de una guia 1361, Un husillo 1362 gira
montado en cojinete y 1363 y 1364 sujetos al lado infe
rior de la plataforma 1357. EL husillo 1362 se acopla
& rosca con un casquillo fijo 1365 atornillado en el
suelo., Una manivela de accionamiento manual 1366 se
conecta a husillo 1362 para hacerlo girar y mover la
plataforma 1357 a lo largo de la placa de carril 1359
¥y guia 1361 para situar el mecanismo de bands blanes

W3W para aplicar wna tira de banda blanca gl tambor de
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fabricacion de cubiertas 119 en le seccidn D.

Una unidad movil de suministro 1370 estd pre
vista para mantener por lo menos dos rollos de matarial
de banda blanca en envoltura de tejido, para dar tien~
Po a gque el operario cambie un rollo agotado, sin dete
ner el funcionamiento de la maquina. La unidad de sumi,
nistro 1370 comprende un bastidor vertical 1371 montzdo
sobre un juego de roldanas 1372 y ruedas de trole 1373,

que se mueven a lo largo de uuna placa de carril 1374 y

guia 1375 sujetas en relacidn paralela a la plataforma

3

1357. Un cilindro neumatico 1376 se acopla al lado i

9

i

ferior del bastidor de suministro 1371 pars moverlo 1ls

- teralmente sobre la plataforma 1357 con el fin de colg

car de wna forma alternativa los dos rodillos de bznda
blanca lado con lado alinesdos con una mesa adyacente
de empalme 1377 y una unidad de almacenamiento 1378
monteda en la plgtaforma 1357.

Un par de ejes 13Si ¥ 1382 para alojar. los
rollos de banda blancs en envoltura de tejido, se ex~
tienden desde los lados opuestos del bastidor de sumi
nistro 1371, Un segundo par de ejes 1383 y 1384 para
recibir rollos 1385 en los gue se enrolls la envéltura
de tejido separada, se montan dé uﬁ modo similsy en lg
dos opuestos del bestidor de suministro 1371 en rela-~

cion séparada del primer par de ejes 1381 y 1382. TUn
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juego de rodillos de guig 1386-1388 se monta en rela-
cidn escalonada a cada lado del bastidor de suministro
1371, Un motor eléctrico 1389 se emplea pera hacer
girar cada uno de los rodillos 1385 donde se enrolls
la envoltura de tejido separada W, Ia banda blanca y
la envoltura de tejido se gufan alrededor del rodillo
de guia mds préximo 1386 Gonde la envoltura de tejido
il se separs de la banda blanca WS, ILa banda blanca WS
se guia sobre el rodillo de guia més alejado 1388 para

moverse sobre la mesg de envalde 1377 ¥y en la unidad

‘de almacensmiento 1378. La envoltura de tejido ¥ se

gufa alrededor de los rodillos de gufa 1387 1388 y se
enrolla alrededor del rodillo 1385,

La unidad de almecenamiento 1378 comprende
un juego de rodillos de gula escalonado 1390, ILa ban
da blanca WS se guia alrededor de los rodillos de guisa
1390 formando una pluralidad de bucles dispuestbs ver-
ticalmente de banda blanca pdré alimentarse por deba-~
jo de la plataforma 1357 a un aplicador de banda blan-
ca 1393, |

El aplicador de banda blanca 1393 (figura 77)
comprende un bastidor vertical 1394 que sale de laz pla-
taforma 1357, Una columna de gufa 1395 se extiende des
de el bpastidor dél ajustador 1394 y termins a corta dis

tancia de un tembor de fabricacidn de cubierta 119 si-
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tuado en la primera seccidn D. Un canal de guia 1396
sale del bastidor del aplicador 1394 en relacidn para-

lela con la columna de guia 1395. Un soporte 1397 (€3

“guras 78-79) se sujeta a un casquillo 1398 que va nanR

=

tade deslizantemente en la columna de guia 1395, El
soporte 1397 lleva una rueda de gufa 1399 que se mueve
a lo largo del canal de guia 1396, Un cilindro neumd-
tico 1400 acoplado entre el bastidor 1394 y el soporte
1397 se emplea para mover el soporfe 1397 a io largo
de la columna de guia 1395 y canal de guis 1396,

Un accionador 1401 para mover la bhanda blan-
ca WS dé la unidad de almacenamiento 1378 se monts en
el soﬁorte movil 1397, E1 accionzdor 14G1l comprende
una pluralidad de redillos motores alineados opuestos
1402 y 1403. Un motor eléctrico 1404 se emples pars,
hacer girar los rodillos motores 1402 y 1403 al unisc
no.

| Un rodillo de costura de gran tamafio 1405 se
emplea para empujar la tira de bands blanca S en'hna
relacion de acoplamiento con el materisl de tela'de eord
en el tambor 119 y para coser el materisl en el mismo,
El rodillo de costura 1405 gira montado en un brazo de
gufa bifurcado 1406, que se monta de una forma desli-
zante entre un par de cangles similares en forma de U

pero opuestos 1407 suje%os.al soporte movil 1397, Un
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cilindro neumdtico 1408 se acopla al brazo de suia
1406 para mover el rodillo de costura 1405 en acopla—
miento del empuje con la tira de banda blanca WS que
sale del accionador 1401,

Un conjunto cortador 1410. para cortar uns
longitud predeterminada de guia continua de banda Blag
ca W3 para envolverls sobre el'material de tela de cord
ve montado angularmente en soporte movil 1397 entre el
accionador 1401 y el rodillb de costura 1405, El1 con-
junto cortador 1419 comprende una capa 1411 a travds
de la cual pasa la tira de banda blanca WS.

Una cuchilla fija'l412 va montada en la ca-
ja 1411 adyacenie a un lado de la banda blanca WS, y una
cuchille mévil 1413 va montada en la oaje 1411 adyacen
te al lado opuesto de la baﬁda blanca WS en relacidn an
gularmente alineéda con la cuchilla fija 1412, Un ci-
lindro neumético 1414 se acopla a la cuchilla mévil
1413 para moverla en contacto de corie y empalme angular
con la tira de bands blancs WS segun pasa a través de la
caja 1411,

Un mecanismo 1415 (figura 80) se emplea pars
accionar la cuchills 1413 después de haberse envuelto
ung longitud predeterminada.de banda blanca WS sobre 1lg
carcasa de la cubierta, El mecanismo de accionamiento

de la cuchilla 1415 comprende un juego de ruedas £enso
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ras o seguidores de leva 1416 y 1417, que se sitéan
en contacto de rodadura con el material de tela de
cord en un tambor de fabricacidn de cubiertss 119 pa-
ra detectar el borde delantero de la bands blancg WS
que se envuelve sobre el material de lLela de cord del
 bambor rotatorio 119, Los seguidores de leva 1416 y
1417 van montados pira girar en un par de braszos de
ralanca 1418 y 1419 ios cuales, a su vez, giran monte
dos en un par de soportes .1420 ¥y 1421, montados de ung
forma ajustable en.la caja 1411 del coenjunto cortador
1410, Loé soportes gjustables 1420 y 1421 llevaen ca-
da, ﬁno ﬁn microinterruptor 1422 Pars ponerse en cén—
tacto de disparo con un accionador 1423 montado en c3
da uno de los brazos de palance 1418 y 1419 para de-
tectar la rotacion angular de los brazos de palanca
1418 y 1419 producida cuando los seguidores de levsg
1416 y 1417 se ponen en contacto con el borde delante-
To de la bandg blanca., El seéguidor de leva delantero
1416 actia pars acoplarse'a la unidad de freno uﬁ{da a
los rodillos 1403, E1 seguidor de leva trasero 1417
hace funcionar el cilindro heumético 1414 pars mover
la cuchilla 1413 y cortar la tira de bands blanca en
dngulo para empalmarla con el lado delantero de dicha
banda blanca ya enrollada en el tambor 119, E1 tambor

continua giranGo ligeramente y entonces se detiene pa-
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ra permitir que un operario, presente en esta seccidn,

complete en empalme, E1 tambor de fabricacidén de cu-
bierta 119 queda dispuesto paras pasar g la seccidn E,

Mecanismo de descarga de cubiertas

Un mecanismo de desdarga, indicade de un mo-
do general por el nimero 1425 (figuras 74-75) se habi=-
lita en el bastidor de torrets 1321 pafa sostener el
tambor de fabricacién de cubierta 119 y extraer la car
cagsa de la cubierts en estédo verde.' El extremo del
tambor de fabricacidn Ge cubiertas 119 adyacente al bagl
tidor de torreta 1320 ests sin sostener para permitir
la extraccion de la carcasa de la cubierta sobre un
transportador de descarga 1426 (figuras 85-89).

El conjunio de descarga 1425 comprende una
placa de base 1427, que va montada de una forma desli-
zante sobre un par de carriles de guia 1428 y 1429 suje
tos en relacidn paralela al bastidor de torreta 1321,
Un cilindro neumético 1430 se acopla a la placa de ba-
se 1427 para mover el conjunto de descargs 1425 hacis
el tambor de fabricacidn de cubierta 119,

Un mecanismo de accionamiento y de boquilla
de mordazas convergentes 1431, de disefio normal, vs
montado en le placa de base 1427 para acoplarse al eje
del tambor adyncente 607 sosteniéndolo.

Un anillo de Gescarge 1432, para acoplarse a

~ung carcasg de cubierta y empujarla desde el tambor de
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fabricacion de cubiertas 119 se sujeté a un par de ba-.
rras guiadoras 1433 y 1434 montadas deslizantemente en
un juego de casquillos elineados 1435 y 1436 llevados
por la placa de base 1427, Una pluralidad de orejetas
selientes 1437 y 1438 van montadas en el anillo de des
carga 1432 para acoplarse a un juego de interruptorea
limitadores 1439 montados en los casquillos de guia
1435 y 1436, con el fin de detectar el movimiento de
avance del anillo de descargs 1432 con relacidn al tam
bor de fabricacion-de cubiertas 119,

Un par de cilindros neumdticos 1440 y 1441
adosados se emp;ea para mover el anillo de descarga
1432, El cilindro trasero 1440 actua pars mover el
anillo de descarga 1432 en contacto con el taldn ad-
yacente de la carcasa de lg cubierta, y el cilindro
delantero 1441 actda para mover el anillo ae descarga
1432 aexialmente a través del tambor de fabricacidn de
cubiertas 119 pars empujar todas la carcasa del taﬁbor
119,

La carrera del cilindro trasero 1440 es ajus
table para adaptarse a los diferentes tamafios de taﬁbg

res de fabricacion de cubiertas. Bl vastago de pistdn

-1442 que sobresale del cilindro trasero 1440 se acopla

& un husillo 1443 que gira montado entre un par de co-

Jinetes separados 1444 y 1445 sujetos a la placa de ba,
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se 1427, Un motor eléctrico 1446 se emplea pars hacer
girar el husillo 1443 y mover el vastago dé pistén 1442
con relacidn al cilindro trésero 1440, Un mecaniswmo,
V.Z. potenciometro 1447 & un reductor 1448, se acopla
al husillo 1443 pars Getsctar la posicidn del véstazo

sobresaliente de pistdon 1442 con relacidn al cilindro

. trasero 1440, Un interruptor limitador 1449 se sitis

rara detectar la carrera maxima del vastago del piston
1442 desde el cilindro trasero 1440,

El'anillé de descarga 1432 (figuras 81~83)
comprende una placa de sustentacion 1453 -con una sber-
tura cireulsr 1454 a través de la cual pasa un tambor
de fabricacion de cubiertas de cual@uier tamafio con
holgura suficiente, Un jueéo de segmentos de anillo
1455-1459 ven montados en la place de sustentacidn 1453
para acoplarse al taldn adyacente de la carcasa de la
cubierta y sostenerlo en una relacidn generalmente cir
rular, cuando se saca la carcasa de la cubierta del tam
bor de fabricacidn de cubieffa. Los segmentos de anj-
1lo 1455-1459 estan separados equidistantemente en sen
tido radial desde el punto central de la aberturs cire
cular 1454 de la placa de sustentacién 1453, Los seg-
mentos de anillo 1455-1459 se separan de una forma ar-
queada alrededor de la parte superior de la placa de

sustentacion 1453, Los segmentos de anillo 1455-1459
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~ son ajustables radislmente desde el punto central de.

la abertura de sustentecidn 1454 pare adaptarse a did i
metros de talones de 13, 14 y 15 pulgadas, Como todes
los segmentos de anillo son idénticos y funcionan del
mismo modo, su desoripcién se expone con relacidn gl
segmento de anillo 1457, ,

El segmento de anillo 1457 (figuras 82-83)
se sujeta en un par de pasadores de guia paralelos 1460
y 1461 qué estan montados deslizantemente en un par de
casquillos 1462 y ;463 sujetos en relacidn parslela en
la placa de sustentacion 1453, .Un cilindro neumsatico
1464 intermedio a los casquillos 1462 y 1463 se acopla
al‘segmento de anillo 1457'para moverlo radialmente ke
oia‘el punto central de 1la abertura de sustentzcidn
1454.. El segmento de anillo 1457, a lo larzo de su hor

de arqueado interior 1465 estd provisto de un reszlic

v,

saliente 1466 para sostener un taldn de cubierta, ma,

superficie de cufia 1467 se inclina o couverge hacia el
resalto 1466 para écoplarse a un talon desalineé&d y des
viarlo en relacidn de asiento contra el resalto 1466.

~ Los segmentos de anille 1455-1459 van monta-
dos ahofcajadas en un collar arquesdo 1470 montado des
lizantemente en la placa de susﬁentacién 1453 para te-* 2
ner un movimiento de rotacion limitado alrededor del
punto central de la abertura de sustentacidn 1454, 'Tn

cilindro neumatico 1471 se conecta al collar arguendo
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1470 pera hacerlo girar. Una pluralidad de orificios
similares 1472 se separan en forme argueada a lo lar.
&0 de 1la periferia exterior 1473 del collarin 1470 en
relacion alineada con un permo central ajustable 1474
¥y llevado por cada uno de lés segmentos de anillo 1455~
1459, Ademés, los segmentoé de anillo 1455-1459. lle-
van cada uno un juego de pernos laterales ajustables
1475 ¥ 1476 que se sitdan g cada lado del perno cens
tral 1474 pars acoplarse a la periferia 1473 del co-
1lar 1470, cuando el perno central 1474 se sitla enm el
agujero 1472, Los segmentos de anillo 1455-1459 se en
cuentrg en posicion de acoplarse a un taldn de ls'pu1~
gadas cusndo se encuentran totelmente replegados con
relacion a los cilindros newmdticos Ge scoionamiento
1464, Los segmentos de anillo 1455-1459 se encuentra
en posicidn de acoplarse a un taldn de 14 pulgadas cuan
do el perno central 1474 se pone en contaéto con la og
riferia 1473 del collar 1470. ’Los segmentos de anillo
1455-1459 estan en posicidn de scoplarse g wn taldn Ge
13 pulgadas cuando el perno central 1474 se encuentra
en el agujero 1472 y los pernos laterales 1475 y 1476
se acoplan a la periferia 1473 del collar 1470, "Los
segmentos de anillo 1455-1459 se ajustan en todos los
casos primero haciéndolo retroceder totalmente adya-

centes g sus cilindros de acclonamiento, Si se desca
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un tamafio de anillo de taldén de 13 o le pulgadss, el
collar 1470 se hace girar consecuentemente para alinear
o desglinear los agujeros 1472 con los pernos centra-
les 1474,

Los segmentos de anillo 1455-1459 se mueven
en contacto de sustentacion con el talon adyacente, an
tes de plegar el tambor de fabricacion de cubierta 119,
Los segmentos de anillo 1455-1459 retienen el taldn y
en cierto grado la carcasa de la cubierta, en uns rels
cidn circular ciroaﬁdante con el tambor replegado 119,
cuando la carcasa se empaj; sobre el'transportador de
descarga 1426. El exttremo opuesto de la carcasa de lg
cubierta se sostiene por medio del transportador de
descarga 1426 que se mueve por debajo del tambor de fa
bricacidén de cubicrta 119 para recibir la carcasa de

la cubierta descargada.

Tambor de fabricacilin de cubiertas

Los tambores de fabricacidn de cubierta 119
(figura 84) utilizados en ls maquina BPA 100, son de
sisefio normal, que emplean un eje movil sxislmente 147C
para hacer funcionzr el mecanismo que hace que se plie
gue y se extienda el tambor. Los tambores de fabridér
cidn de cubizrtas 119 estdn provistos cada uno de un
Juego de prolongaciones de eje 1480 y 1481,

La prolongacicn de eje 1481 tiene un dnima
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central 1482, que se alinea azislmente con eje de fun

ST
77
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cionamiento 1479, Un tope cireular 0 saliente 1483 pe
netra en el taladro 1482 entremedias de los extremos de
la prolongacion de eje 1481. Un collarin'alafgado 1484
va nontado en el tope circular 1483 para girar alrede-
dor del eje longitudinal Gel taladro 1482, X collarin
1484 se acopla a rosca a un husillo 1485 que se sujeta
al eje de funcionamiento 1479. en alineacidn axial. E1
collarin 1484 lleva una tuercs glineada axialmente
1485, |

Un casquillo accionado por muelle 1487 va
montado en el conjunto de descarga 1425 para accplar-
Se en colneidencia éon la tuerca 1486 ¥ hacerla girar
la tuerca y el collarin 1484 en una direceidn para mo-
Ver correspondientemente el husillo 1485 y el eje de
funcionsmiento hundido 1479 en sentido axial pars, ple-
g2r el tambor de fabricacidn de cubierts 119. Después
de descargarse la cﬁbierta del tambor plegado 119 el
casquillo 1487 gira en direccidn opuesta para exten-
der el tambor 119 para trasladerlo g la unidad DT 106,

Iransportador de deacpron

El transportador de descarga 1426 (figuras 85
89) comprende wn armezdn de transportador 1490 que =e
sitia en el bastidor de torreta 1320 a través del conw

Junto de descarss 1425 en el bastidor de torrets 1321,
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Un par de carriles de gufa parslelos 1491 y 1492 se
montan en el armazon de transportador 1490 en relacidn
exialmente alineada con el conjunto de descargza 1425 y
un tambor de Tabricacidén de cubierta 119 situsdo en la
seccion E. Un poritador de carcasa 1493 va montado des
lizantemente en los carriles de gufa 1491 y 1492, Un
cilindro neumdtico 1494 se emples para mover el porta-
dor de carcasa 1493 a lo largo de los carriles de guia
1491 y 1492 en una relacion parcialmente voladiza o S0
bresaliente ccn el armazon de transportador 1490 y en
una.relacidn de recepcién de carcssas con el tambor de
fabriéaéién de cubiertas 119, en la seccién E. El1 por
tador de cercasas 1493 se sujeta a un cable 1495, que
se guia alrededor de un Jjuego de poleas de guia 1495
¥y 1497 y se sujeta a un piston con movimiento alterna-
tivo en el cilindro neumstico 1494,

Una jaula de alambre 1498 se sitds en el ex~
tremo extendido 1499 del portador de carcasas 1493 pa-

ra recibir axialmente la carcasa de cubierta separada

del tambor plegado 119, ILa jaula de alambre 1498 tiene

una configuracion concava en seceidn transverssl pars

{ -‘::’-';\: ")
? L\a-,‘,"' W
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“:\17‘{ }’)/;/' )

mentener laz carecasa en ls jauls 1498 segdn se nusve con

el portador de carcasa 1493 a su posicidn de reposo en

el armazén de transportador 1490, Un bastidor de z2lzm-

bre de configuracion coincidente 1500 (fizura 88) se

© mnaray
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dispone en relacion de suétentacién por debgjo de la
jaula de alambre 1498, ILa jauls de alambre 1498 se
sujeta a un pasador pivqte 1501 montado en cojinete
parg girar entre un par de soportes 1502 y 1503 que
se sujetan en relacion separada en ei portador de car-
casa 1493, Un cilindro neumdtico 1504 se‘une al pasa-
dor pivote 1501 para hacer girar la jaula de slasbre
1498 alrededor del eje longitudinal del pasador pivote
1501, -

E1 portador de carcasa 1493 con una carcass
colocada sobre la jadla de alambre 1498, se mueve hao-
cia atrés sobre el armezdén 1490 hasta que la jauls de

slambre 1498 se alinea lado con lado con un canslizo

de descarga de alambre 1505 que sale lateralmente del

armazon de transportador 1490, El cilindro neumdtico _
1504 funciona pars hacer girar la jaulé de alambre 1498
¥ volecar la carcasa de cubizrta en el canalizo de des-
carga 1505 para llevarla a un bastidor de almacenamien
to. El canalizo de descarga 1505 tiene una seccidn
tranuvérmal longitudinal generalmente en fovma do J,
curvandose hacia arriba la parte inferior 1506 para
formar un soporte para sostener la carcasa de la cublex
ta segin se inspeccions.

Un tornillo de gjuste 1507 y una tuerca de

maripbsa 1508 (figur 87) se utilizen para subir o ba-
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més proximo al tambor de fabricacidn de cubierts 119
con el fin de ajustar verticalmente ls posicidn Ge la
Jaula de alasbre 1498 con relacidn al extremo adyscen-
te de la carcasa de cubierta antes de plegar el tambor
119,

E1 tambor extendido 119 se sacg de la secoidn
de descarga B y se soloca en un Jjuego de soportes de
tambores similares 1512 que sale de los bastidores de
torreta 1320 y 1321 para volvérlos g llevar a la unidad
de IC 101,

CONJUNTOG DE TRANSFEREIICIA DE TANRORES, SERIE 6QO

Ta unidad DT 106 (fiéura 90) comprende: un
transportador adéreo 1515 para mover los tambores de fa
bricacidn de cubierta 119 transversalmente entre la uni
dad TD 105 y la unidad IC 101; un transportador aéreo
1516 para mover los tembores de fabricacidn de cubier-
ta 119 axialmente entre la unidad de IC 101 y la uni-
dad de la primera capa 102; un transportador aéfeq 1517
para mover los tambores de fabricscidn de cubieriss 119
axialmente entre la unidad de la primers caps 102 y la
unidad de la segunda capa 103; un transportader adrao
1518 para mover los tambores de fabricacidn de cubier-
tas 119 transversalmente entre ls wnidad de la segunds

capa 103 y la unidad BA 104; un transportsdor de hase

[T
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1519 para mover los tombores de fabricaciodn de cubier—
tas 119 axialmente entre la unidad BA 104 y le unidad
TD 105, o | |

Los transportadores 1515 y 1518 para mover
los tambores de fabricacién de cubiertas transversglmen
»te.son esencislmente iguales que los transportadores
aéreos 1516 y 1517 para mover los tambores Ge fabrica-
cidn de cubiertas axislmente, a excepeidn hecha de 1a
orientacidn del portador de tambores.  Por lo tanto,
una descripeion del transportador adreo 1515 serd su-
ficiente para comprender la estructura y funcionamien
to de>los otros transvortadores adéreos 1516-1518.

El transportador aéreo 1515 (figuras 91~93)
comprende un bastidor séreo rectangular 1520 que com-
prende un par de vigas laterales paralelas 1521 y 1522,
Un par de carriles de guia 1523 y'1524 van montados pg
ralelos entre el bastidor aéreo 1520, sdyacentes a las
vigas laterales 1521 y 1522, Un eje motor 1525 girs
montado en el bastidor aereo 1520 en relacidn pzralela
con los carriles de guia 1523 ¥ 1524, E1 eje motor
1525 se situs adyacente a la viga latersl 1522 y carril
de gﬁia 1524, pero podria colocarse en cualquier par-
te entre los carriles de gula 1523 y 1524, sin afec~
tar al funcionamiento del conjunto. Un motor eléctri
co 1526 funciona conecectado gl eje motor 1525 para he-

cerlo girar glrededor del eje longitudinal,
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Un portador de tambores 1527 para mover un
tambor de fabricacidn de cubierta en el transporiador
aéreo 1515 va montado en una pluralidad ds conjunto de
rodillo conectados en cadena 1528, que se mueven a lo
largo de los carriles de guia 1523 y 1524, EI1 porta-
dor de tambores 1527 se acopla al eje motor 1525 paEa
moverse a lo large de los barriles de gula 1523 y 1524
en respuesta al funcionamiento del motor eléctrico 1526
¥y a la rotacion del eje motor 1525,

Un juego de soportes de gula verticales 1530
¥y 1531 se sujetan adyacentes a los lados opuesios 1532
¥y 1533 del poritador de taumbores 1527, Una pluralidad
de rodillos dispuestos asngularmente 1534 y 1535, giran
montados en los soportes de guia 1530 y 1531 para efec
tuar un contacto de rozadura con un bastidor de brazo
de transferencia 1536, que va guiado verticalmente sn-~
tre los soportes de guia 1530 y 1531, Un par de cremg
lleras verticales 1537 y 1538 se sujetan adyacentes 2
los lados opuestos 1531 y 1540 del bastidor del brazo
de transferencia 1536,

Una barra de accionamiento 1541 gira montads
entre un par de cojinetes 1542 y 1543 sujetos & los sg
portes de guia 1530 y 1531, Un par de engranajes ci-
lindricbs de dentadura recta o biﬁones 1544 y 1545 se

enchavetan a la barra de accionamiento 1541 en una re-
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lacién de acoplamiento coincidente alineado con las
eremalleras 1537 y 1538. Un cilindro neumdtico 1546
se éeopla entre el portador de tambores 1527 y el basw
tidor del brazo de transferencia 1536 Pars mover el
bastidor del brazo de transferencia 1536 verticslmen-
te. Laé cremglleras y pifiones engranados mantienen
los costados del bastidor 1539 y 1540 en movimiento
aunisono pars evitar gque se doble el bastidor del bra
zo de transferencia 1536 en los soportes de gufa ver-
ticales 1530 y 1531,

El bastidor del brazo de transferencia 1536
comprende un par de brazos de transferencis 1550 y

1551 que cuelgan de los lados opuestos 1539 y 154C del

. bastidor 1536 en relacidn péralela por debajo del por-

tador de tambores 1527 para acoplarse a los extremos
opuestos del eje 607 del tambor de fabricecidn de cu-
bierta., Los brazos de transferencis 1550 y 1551 (fi-
guras 94-95) comprenaen cada uno un par de uﬁetgs opues
tas 1552 y 1553 para rodear ¥y acopl rse en coincidencia
al eje del tambor 607 en un rebajo cirecular 982, for-
medo en el eje, Las ufietas 1552 y 1553 giran monta=
das en los extremos 1554 de los brazos de transferen—
¢ia 1550 y 1551, Un pasador pivote 1555 va montado
deslizantemente en una ranura. glargada dispuesta en

cada uno de los brazos de transferencia 1550 y 1551,
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Un Juego de brazos de articulacidn 1557 y 1558 se aco-
ﬁlan entre las uiietas 1552 y 1553 ¥ el pasador pivote
1555 para hacer girar las uiletas 1552 y 1553 acoplén-
dolas y desacoplandolas con el eje del tambor 607 en
respuesta al movimiento del pasador pivote 1555-en la
ranura 1556, Un cilindro neumatico 1559 se une al pa-
sador pivote 1555 pars moverlo axislmente en la ranurs
alargada 1556 para hacer girar las ufietas 1552 y 1553,
Un cilindro neumatico 1560 con un pasador de.inmovili-
zacion 1561 se emplea para immovilizsr el bastidor de
brazos de'transferenoia 1535 al portador de tambores
1527 cuando transfiere,tambores de fabricacidn de cubier
ta entre los conjuntos,

Divisor del tambor

En los portatambores 1527 de los transportg-
dores aéreos 1515-1517 se wtilize un divisor de tambor
1564 (figuras 92-93) para graduar o hacer girar los

tambores de fabricacion de cubierta 119 a una posicidn

arqueada predeterminada para acoplarse al material co- .

locado sobre la unidad IC 101, ls unicad de la primexra,
capa 102 y la unidad de lag segunda'cépa 103, coniel
fin de separar de unsg forma arqueads los empalmes del
mgterial enrolledo sobre los ta@hores. Fl divisor de
tambores 1564 comprende un conjunto de polea motriz

1565, que comprende una polea motriz 1566, que gira
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montada en el portatsmbores 1527 adyacente al brazo

de transferencia 1551 en relacidn alineads con el eje
del- tambor de fabricacidn de cubierts 607, Un jueso
de rodillos métores 1567 y 1568 giran montados cada
uno en un brazo pivote 1569, que gira montadeo en el
conjunto de polea motriz 1565. ILos rodillos motores
1567 y 1568 se encuentran alineados y separados de la.
rolea motriz 1566. Una corres flexible de transmisidn
1570 se monta en relacidn triangular alrededor de la
polea motriz 1566 y rodillos motores 1567 y 1568, Un
muelle espiral 1571 se wutiliza para empujér los roGi~
1105 motores 1567 y 1568 en una -relacidn de recepcidn
del eje (observése la posicidn de la 1ines de puntos
de los rodillos en su posicidn de reposoc),

El eje del tambor~607 se acopla a la correa
de transmision 1560 entre los rodillos 1567 y 1568
cuando se levanta en relacion de transporte del porta
tambores 1537, EL eje del tambor 607, segin asciende
acoplado con la corres de transmisidn 1570, oblisa a
los rodillos motores 1567 y 1568 a moverse en contac-
to con el ecje del tambor 607, La correa de transmi-
sidn 1570 se guia de una forma inversa a mitad de ca-
nino alrededor del eje del tambor 607 para hacerlo &l
rar de una forme controlada. Un motor eléctrico 1572

se conecta & la polea motriz 1566 para hacerls funcig
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nar y girar el tambor 119,

Un sensor 1563 va montado para hacer contac-
to de rozadura con el ecje del tambor 607 y detectar
cualquier imperfeccidn, como podria ser un saliente o
indentacion, que se coloca deliberadamente sobre la su
perficie del eje del tambor 607, psra marcar o identi-
ficar las posiciones arqueadas del tambor de fabrica-
cidn de cubiertas 119 en la que debe estar, si se deseg
que los empalmes quedén debidamente escalonados en el
tambor 119, Tres marcas se colocan en diferentes lu-
gares de cada eje de tambor 607 y cads portatambores
1527 de’ los transrortadores mencionzdos tiene un sen-
sor montado apropiadamente pars ponerse en contacto
con la mzrea particular de la unidades en cuestion men
cionadas. Se observars facilmente que carece de impor
tancia la posicidén en que se recoge el tambor de fabri
cacién de cubierta 119, puesto que el divisor 1564 1os .
hare girar hasta que el sensor particular se ponga en
contacto con sus marcas en el eje del tambor 607.:

Un par de barras de dngulos salientes 1575 ¥
-

bambo

1577 se sujetan en relacidn separadas en el porta
res l527, bara acoplarse a dos juegos de iﬁterrugtores
limitadores 1578 y 1579 montados separados sobre el
bastidor aéreo 1520, El primer juego de interrupto-

res 1578 actua para reducir la velocidad del portatax
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bores 1527 y el segundo juego de interruptores 1579

actia para detener el portatambores 1527 parg recoger

o depositar tambores de fabricacidn de cubiertas 119.

Los tambores de fabricacidn de cubierta 119 estdn sn

relacién de transferencia de tambores con el poriatan=
bores 1527 cuando el cilindro neumitico de accionamien
to 1546 se encuentra totalmente replegado,

Transportador de bhase

El transportador de base 1519 (figuras 55-06-
97) para mover tambores de febricacidn de cubiertas en
tre la unidad BA 104 y la unidad TD 105, comprende un
par de carriles paralelos a modo de transportador 1582
¥y 1583 montados separados del suelo adyacente g los
bastidores de torreta 970 y 971, y 1320 y 1321. Un
Juego de ruedas dentadas 1584 y 1585 giran montados en
tre los carriles 1582 y 1583 junto a sus extremos opues
tos. Una transmisidn de cadena 1586 se guia alrededor
de la rucdas dentada 1584 y 1585, Un nmotor eléctrico
1587 funeclionan conectados a ia rueds dentada 1585 ad-
yacente g la unidad TD 105, pars hacerls girar y mover
le. transmisidén de cadena 1586 o lo largo de Llos carri-
les 1582 y 1583 en la direccidn indicada por laé fle-
chas (figura 97). ’

Una plurslidad de carros de btambor 1588 se
sujetan en relacidn de separacidn con la transmisidn

de cadona 1586 para wostener los tambores de fabrica-
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cidn de cubiertas 119 segln ge mueven a lo largo del
transportador de hase 1519,. Los carreos de tambores
1588 comprende cads uno wn par de soportes de bambor
en forma de V opuestos 1569 y 1590 para recibir los
extremos adyacentes del eje de tambor 607. Los sopor
tes de tambor 1589 estan montados cada uno on un patin
1591 que se sujeta a la transmisidn de cadena 1586 y
se mueve a lo largo de les carriles 1582 y 1583 en reg
puesta al funcionamiento del motor 1587 y rotzcion de
las ruedss dentzdas 1584 y 1585,

Los patines 1591 (figura 55) va montado ca-
da uno en cuatro juegos de rodillos opuestos 1592 y

1593 para ponerse en contacto de rodadura con los la-

~dos opuestos 1594 y 1595 de los cerriles 1582 y 1583,

Cada patin 1591 estd provisto también de dos Jjuegos

de ruedas de gufe 1596 y 1597, que ven montadas giva-
toriamente entre los rodillos 1592 y 1593 para hacer
contacto de rodadura con los cantos interiores adyacen
tes de los carriles 1582 y 1583 con el fin de mantener

s » ’
los carros de tambores 1588 en posicidn, sezin se mue-

ven a lo largo de los carriles 1582 y 1583, -

~e~

Un pzr de dispositivos motores de tembores 18CT
¥y 1601 se disponen cenirados entre los bastidores de o

rreta 970 y 971 de la unidad de BA 104, y los basfido-

res de torreta 1320 y 1321 de la unidiad de TD 105 pars
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transferir los tambores de fabricacidn de cubisrtas
119 entre los brazos de torreta inferiores 979 v los
carros de tambores 1588, Los dispositivos motores de

tambores 1600 y 1601 comprenden cade uno un bastidor

fijo 1602 situado adyacente al carril exterior 1582 el

transportador 1519, Un par de brazos de susteﬁtacién
1603 y 1604 van montados giratoriasmente en cada basti-
dor 1602 en relacidn paralels a los brazos de Lorrets
adyacentes 977. ILos extremos libres {605 de los bra-
zos de sustentacidn 1603 y 1604 estdn provisios cads
uno ce un rebajo 1606 configursdo para recibir el eje
de tambor 607, Un cilindro neuvmatico 1607 se consociz
g cada juego de brazos de sustentacidn 1603 y 1604 pa-
ra hacerlos funcionar 0 girgr al un{sono,

FURCIONAUTENTO DE LA MAQUINA BPA

El funcionamiento de la méquina BPA 100 se
puede explicar mejor siguiendo a un solo tanbor de fg
bricacion de cubierta 119 & través de los diversos con
juntos dw la miquine BPA 100. Supongemos que un tam-
bor de fabricacidn de cubiertas 119 acaba de salir de
la unidad de IC 101 y el tambor 119 cuyo avance wreten
demos segulr, esta situsdo en le unidad de tronsvortes
de tambores 118 que espera la sefigl parg mover el tom-
hor 119 en contacto de rbdadura con el forro interior

protoctor y la capa de roazamiento en lg bancads de
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AL comienzo de esta demeripeidn debemos ex-
poner que las diferentes unidades 101-107 de la maqud,~
na BPA 100, estdn disefiadas para funcionar independien
temente entre si, 0 sea, si una unidad se averia o de
tiene su funcionamianto, el resto de las unidades conti
nuara funcionando, No obstante, hay una secuencis de
operacinn que se interrumpira cuando los tambores co~
mienzan a cumularse alrededor de lag unidad que ne fun-
ciona debidamente,

El procedimiento normal para cargar la uni-
dad de IC 101 con material comienza tan pronfo como un
tambor, enrollado con forro interior protector y caps
de rozamiento, sale de lz unidad 101 ¥ el transporta-
dor de tambores 118 vuelven a su posicidn de reposo so
bre la mesa de IC 110, cualquiera que sea la posicidn
del tambor que se aproxima 119,

-EL cilindro neumdtico de funcionamiento par
el conjunto cortador de IC 114 entra en accion para ne
ver el conjunto en una relacién. de contscto con la paxr -
te de bancada mévil adyacente 115 de la mesa de IC 110,
donde el conjuntod dispars un interruptor limitador que
efectiia el funcionamiento de la unided de transferencia
de IC 113. Fl motor eldetrico de le unidad de transfe—

rencia de IC 113 funciona para mover la unidad g través
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de la bancada de IC 111 en relacidn de recogida con el
forro interior protector y caps de rozamiento situados
sobre le mesa 364 del aparato cortador., Las tubulsdu-
ros de vacio de la unidad de transferencia de IC 113
entran en accidn para coser los bordes delanteros de
la bands de forro interior prétector y tiras de capas
de rozamiento de la messg 364 del aparato cortador.

las tubuladurss de vacio, que recogen las tiras de ca
pas de roiamiento, se trasladan con relacidn a las tu
buladuras de vacio que recogen la Eanda de forro inte-
rior protector, y de forma Que los bordes delanteros
de la tapa de roazamiento se extiendan mis alld del
borde delantero del forro in$erior protector,

Lg unidad de trensferenecia de IC 113 retro-
cede o través de la bancada de IC 111 con el forro in
terior protector y la capa de rozamiento hasta que su
velocidad se aminora y se detiene por la accion del
juego de interruptores limitadores colocados en la me
sa de IC 110, BEstos interruptores limitadores efectian

el funcionamiento del aparato cortador 380, al que in-

duce movimiento alternativo su cilindro neumatico de

acclonamiento, o traves de lao mesa 364 del aparabo

cortador para cortar la capa de rozamiento y forro in
terior protector sostenidos por las tubuladuras de va
cio sin estirar sobre la bancada de IC 111, El apara

to cortador 380, segin retrocede a su posicidn de re-
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poso, se pone en conticto con un interruptor limita-
dor que efectta el funcionmemiento del aplicador de ca’
pa de rozamiento 117, ELl conjunto cortador 114 retro
cede a su posicidn de reposo después de haoberse corta-
do a modiua ol forro interior protector y la copa de
rozgnientp.

Los cilindros neuniticos de accionamieito
del aplicador de capa de rozamiento 117 entran en ac-
cidn pare mover las tubuladurazs de capa de rozanien-
to 490 ¥ 491 para recoger las basndas de capasz de TOZE
miento ¥ depositarlss en una relacion superpuesta de
ladorcqn lado sobre la banda de forro interior rroteg
tor. Antes de depositar la caps de rozamiento sobre
el forro interior, las partés méviles de bancadss 115
¥y 116 funcionan para deslizar el forro inferior pro-
tector sobre la bancada de IC 111, y. las unidades de
aplicacion de adhesivo 458 entran en funcidn para poneyw
una pluralidadAde puntos de adhesivo adyacentes al bor
de delantero del forro interior protector, .Las,iubu«
laduras de lé capa de rozamientor 460 y 491 se
ladan, de forms quellos extremos de la capa de rozge
miento esten en la misma relacidn ée separacion respse
to a los bordes correspondientes del forro. interior
protectqr, para escalonar ¢ separar Ge ung forma arqueg

da los empalmes del forro interior protesctor ¥y capa de
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rozamiento sobre el tambor 119, Ia unidad de transfew
rencia de IC 113 fetrocede a su posicion de repeso pd-
yacente a la’bancada 111, La mess queda ahora carga-
da con material y dispuesta péra el ftambor 119,

Las oelulag LOuoelectrlcas, situadas en 1a
bancada 111, indican al transportsdor del tambor 118
que la bancada estd cargada y dispuesta., E1 cilindro
neumitico de acclonamiento ¥ transportador del tambor
118 entra en accidn bara mover el tambor 119 en senti-
do descendente poniéndolo en contacto con el forro in-
terior protector y capa de rozemiento. El transporta-
dor del tambor 118, cuando alcanzs su posicidn infe-
rior, se pone en contacto con un interruptor limita-—
dor para poner en marchs el motor y mover el transpor~
tador del tambor 118 a través de la bancada 111 con el
fin de envolver el forro interior protector y capa de
rozamiento alrededor del tambor 119, E1 transportador
del bambor 118 dispara un Juego de interruptores limi- j
tadores situados en el otro extremo de la mesa de IC
110, para reducir su velocidad Yy detenerlo en posicidn
de hacer pagar el tambor 119 al portatambores 1527 del
transportador adreo 1516 para pesar a la unidad de 1o
primera capa 102, Tan pronto como e terming la transe-
ferencia, ol transportador del bambor 118 retrocude a

gu posicidn de reposo pare recibir otro tambor del pox:
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tetambores 1527 del tranmpbrtador aéréo 1515, nien-
tras que la unidod de IC 101 actis para volver s car-—
gor 12 bancada de IC 111, con mas miterdial, R porte
tanbores 1527 so mueve con el tambor 119 a lo lavso
del transportador aéreo 1516, hasta que se sitda de-
bldamente pars depositur el lambor 219 en el transpor
tador del tembor Ge primers capa 639,

El transportador del tambor de primera capa
639 se mueve desde su posicion normal de reposo semi~
retrasada a una posicion extendida para recibir el
tambor 119 del portatembores 1527, Despuds de suje-
tar el ‘taembor 119, el transportador de tambores 639
retrocede é su posicidn de I'GLOS0 Dara &Speray ing-
trucciones de le unidad de primera caps 102 de que
la primera capa se ha colocédo debidamente en la'bag
cade de primera caps 633. El portatambores 1527 regre
Ssa a la wnidad de IC 101 para recoger obro tambor. ILa
unidad de la primera capa 102 se carga normalmente con
material esperdndo la llegada de un tambor desde la
unidad de IC 101. Ademds, la unidad de la primers
capz 102 se carga con material esencialmente del mig
mo modo que la unidad IC 101. A pesar de todo, se des
cribe a continuacién brevemente los procedimientos de-
bido para colocar una primerg capa de téla de cord en

la bancada 633,
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EL conjunto cortador de tela de cord 636,

Nt e
A

que lleve una banda de materizl dé primsra caps, fun—

ciona y se mueve en contacto con la seccidn de banco-
da mévil adyacente 634 de la mesa de la primers cara
632,

El dispositivo de transferencia de tela de
cord 638 funciona entonces y se mueve g través de la
bancada 633 a una posicidn adyaeenfe al conjunto cor-
tador de tela de cord 633, para recoger el borde de-
lantero de la primera capa con sus tubulsduras de va-
cio 837-839, E1 aispositivo de transferencia de tala
de cord 638 retrocede inmediatemente a través de la
bancada 633, hasta que llega detenido por interrupto-
res limitadores similares a los utilizados para redu~
cir la velocidad y detener el dispositivo de transfe-—
rencia de IC 113, E1 dispositivo de transferencia de
tela de cord 638 deja caer la primera capa, que es in
mediatamente recogida por las tubuladuras de vacio 1lle
vadas por las secciones de bancada mévil 634 y 635, E
dispesitivo de transferencie de tala de cord 638 que-
da libre para retroceder o su posicidon normal de repo;
90 adyacente a la banceda 633,

ELl apareto cortador 725 el conjunio 636 fun
ciona y se mueve al bles a través de la bancada 633
desgarrando la primera capa segin evenzs. Desvuds Ge

&

haberse cortado la primera capa, el conjunto coriador
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636 retrocede a su posicidn normael de reposo sdyacente
a la benoada 633, Las ufietas o cursorcs 664 y dnzulos
665, llevados por las secciones de bancads movil 634 y
635, giran en posicidn de ponerse en contucto con lg
primera capa colocandols sobre la bancods 633, Un cho
rro de aire se envia a través de la tubuladuras de ve-
cio de las secciones de bancads mévil 634 vy 635, para
levantar la primera cape de la bancada 633 pPera DONEr-
la eﬁ contacto de coleescion con los dnsulos. Uns vez
colocada, la primera capa es recogida inmedistamente
por las tubulzduras de vacio 643 y 646, y las seccio-
nes de ﬁanoada mévil 634 y 635 funcionan para estirar
la primers caps en posicidn sobre la bancads 633, ILzs
células fotoeléetricas indican al transportador de tan
bores 639 que la primera capa estd debicamente coloca~

da y dispuesta pars enrollsrse en el tambor 119, F1

_ tambor 119 se ha graduado Gebidamente para acoplarse

a la primera caps en posicion sobre lz bancada 633.

.  EL transportador de tambores 639 desciende
el tambor 119 en relacidn de scoplamiento con la prime
ra capa y mueve el tambor 119 a través de la bancada
633 en contacto de rocadurs con ls primers capa para
envolverla alrededor del forro interior y capa de ro-
zamiento ya enrollados en el tambor 119, El traﬁspor—

tador de tambores 639 se detiene cuzndo alcanzz el
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otro extremo de la bancada 633, ¥ se extiénde para le-
ventar el tambor 119 en posicidn.de recogida por el
rortatambores 1527 del transportador adreo 1517 pars
paser a la unidad de la segunds caps 103, donde el

tembor 119 pasa por una operacidn similar rara recibir
la segunda capa. Los mecanismos para cargar lg unidad
de »

~
©

segunds capa 10§ son esencialmente iguasles que
los de la unidad de la primera cape 102, Como todos
los mecanismos y procedimientos de aplicacion de la
capa de tela de cord de la unidad de la segunda capa
103 se han expuesto anteriormente con relacidn a la
unidad de la primera capa 102, se supondrd que se ha
completado la operaciin Ge aplicar la sezunda caps y
que el tambor 119 ha sido separado por el transporta-~
dor de tambores 1527 del transportador adreo 1518 ¥y
coiocado en los soportes 995 sujetos a los bastidores
de torreta 970 y 971 de la unidad BA 104,

La unidad Ba 104 no funcionard, v.g., low
brasos de torrete no glraren para recoser log tanbo-.
res de fabricocién de cubierta, a menos que: a) un tam
bor de fabricacion de cubl.rts dascanée en 1os sopore

tes 995, y b) el carro de tambores 1588 colocado so-

o

bre el transportador de base 1519 adyacente g la uni
dad BA 104 este vacio. Suponiendo que se cumplan con

estas cendiciones, los brazos de torreta giran para
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recoger el tambor 119 de los soportes 995 y moverlo

a la seccidn A, donde se aplics material de amorti~
guaeion de la banda Ge rocadura sobre el material de
la segunda capa mediantc el aplicador de materisgl de
amortiguscion de la banda de rodadura 1040. Tan pron
to como he finalizado esta operacidn, la cosedora de
capas 118 entra en accidn para coser el material de
amortiguacidn de la banda de rodadura y material de
tela de cord enrollado sobre el btambor 119.. Cuando
se termina esta operacion lés brazos de torreta giran
para recoger el tambor 119 y moverlo a D, donde el me
canismo Ge colocacidn del taldén 1140 vare plegar ha~
cla abajo el materizl de tela de cord que se extien-
de mas 81ld del extremo del tambor 119, mover los <ba—
lones gobre lg tela de cord plegada en ls debida po-

sicidn en la carcasa de la cubierta, y plegar la te-

le de cord hacia atras sobre los telones para colocar.

los para costura. Il tambor 119 se¢ puede sacar ahora

Ty
por medio de los brazos de torrets que hacen girar el

. Y

tembor 119 en posicion para acoplarse al dispositivo

o

motor del tambor 1,600 que coge el tambor 119 vy 1o de

. posita en un carro de tambores 1,588 pars moverse g

1o largo del transportador de base 1.519 hasta una po
sicion adyacente al dispositivo motor de tambores

1601 y unidad TD 105.

oy e e oo
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El tambor 119 es reco gido por el Gispositi-
vo motor de tambores 1.601 ¥y llevado en los brazos de
torreta que esperan pars efectuar lsa colocacidn en la
seccion D, donde 1y cosedora de tolones 1.630 actis
para coser el materisl de tela de cord Plegada. Bi se
desea, se aplican entonces tiras de banda blanca por
rmedio del aplicador %S 1, 393. Cuando finslizan estas
operaciones los brazos de torreta giran para mover el
tambor 119 a la seccidn de descargs E. Los sesmentos
de anillo 1,455-1.459 se mueven en relgcidn de aco-
rlamiento con el taldn adyacente para sostenerlo vo-
deando al tambor 119, después de haberse plegado, T1
tambor 119 se pliega entonces ¥ el anillo de carzg
;.432 funciona para empujar 1a carcasg de la cubier-
ta en estado verde desde el tambor 119 sobre el trang
portador de descargs 1.426 pars llevar la careass a
un bastidor de abastecimiento, EL tambor 119 se ex~
tiende entonces y gira por medio de los bra/0° de to
rrct% a una posicidn en los soportes 1,512 esperando

ser sucudo por ¢l porvbotambores L1.527 del ‘transportoe

dor aéreo 1,515 que lo lleva a lauinldadTc 101,

La méquina BPA 100 estd diseiiads pars Lfun-

cionar comodamente con 8 tambores de fabricacidn do

cublertas, moviéndose entre sus conjuntos, Segin se ha

indicado anteriovmente, los unidades 101-107 trabajan
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independientenente unass de otras, lo cual es 1mpor-

tante puecsto gque una averi{z en wna winidad no deten-

drd completemente ol funcionmmiento de la miquina BPA

100, Lag unidaden 101-107 continuarin trabajundo hag
ta que se vean obligadas a detenerse debido a que: a
(no haya tambor de fabricacidn de cubiecrtas disponi-
ble para moverse a través de la unidad o b) el dlfimo
tambor de fabricacidn de cubiertas no puede saliy de
la unidad a causa de ung scuwaulacidn de tambores por
delante del mismo. Las carcasas de cubisrtas en es-
tado verde producidas por la méquina BPA 100 se lle-
van a otras maqu1n°s para 1a aplicacidn de la ban dz ce
rodaduras y vulcanizacidn,

De este modo se proporcionz una méquina pa~
ra fabricar automaticamente carcasas de cubiertas em
estado verde de calidad consistente y a una velocidzd
constante de aproximadamente una carcassz cubisrta ca-
da 20-30 segundos, Solaomente se precisan operarios en
las areas de almzcenamiento y manejo de mutevlal espe
clalmente Dars reponer rollos de mauerlal que se han
agotado. De otro modo las carcasas de cubiertas se fn
brican automaticamente por la pluralidad de migquinas

que funcionan al unisono en cooperscidn,

= N W
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Descrlua suficientemente ls nstursie
del 1nvento, esi como la meners de reslizerse en la
préctice debe hacerse constar que lsg dis sposiciones &n
termormente indicedss son susceptibles de modifica~
cilones o mejorss de realizacibn en cusnto no elteren
su principio rundgmentai. Tombién se hace conster que
el invento corresponde s una solicitud de Patente
presentads en Nortesmérics con el nlmero y fechs gi-
guiente: Ser n® 10.579 de 11 de febrero de 1,970,
scogiéndose por lo tanto s los beneficios que con-
ceden los Convenios Internacionales en vigor, siendo
lo que constituye 1s esencis del referido invento ¥y
por lo que se solicits uns Patente de Invencidn en
Espsils por 20 afios, sobre: FROCEDIMIENTO ¥ MAGUINA
PARA LA PABRICACIOW ATMOSFERICA DE CUBTERTAS DE NEUMA
TICOS EN ESTADO VERDE; caracteriszéndose por lo gi-
guiente:

l.- Procedimiento pars 1s fabricacibn
gutomftice de cubiertes de neuméticos en estsdo ver-
de, caracterizado porque comprende las ebapas de:
colocar una longitud predeterminsde de meterial ae
lons o tela de cord en relscidn horizontsl sobre upa

primefa bancads estscionaria; colocer uns longitud
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predeterminade de meterial de lone o tels de cord
en relscién horizontsl en une segunda bancaeds estoe
cioneriz en relacifn de orientecién de ssgunds ce-
P& respecto sl moteriel de lons o tels de cord de la
primers bsncsde, estirer los meterisles en la pri-.
mers y en lgbegunde bsncade hests slcenzsr una lon-
gitud predeterminads més lergs pere envolver el ma-
terisl slrededor de un tembor de fabricacidn de¢ cu-
biertas en un scoplamiento de empalme de solspe,
colocar sucesivamente un tsmbor de fobricscidn de
cubiertes en relacién de scoplemientc con el meterisl
estiredo sobre ls primers y 1s segunds boncades y
hacer rodsr el tembor s través del meterisl para
envolver sucesivsmente dicho meterisl sobre el taom-
bor en uns relscién de formecibén de primers y segun-
ds capes.

2.~ Procedimiento segln ls reivindicacidn
1, carecterizedo porque comprende leos etspas de:
colocsr longitudides predeterminsdes de mebériales
de forro interior protector Y de rozemiento en rels-
cibén horizontal sobre unz tercers bancede estsciona-
ria;'estirar los meterisles de forro interior protec~

tor y de rozemiento en ls tercers bencsds hests
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slcenzer uns longitud predeterminada més lorge

psre envolverlo slrededor de un tambor de fabrics-

cidn de éﬁbiertas én un acoplemiento de empslme de solape-
y situsr un tembor de fabricecidn de cubiertss en una
relacidn de acoplemiento con los meteriales de forro
interior protector y de rozemiento sntes de situar el
tembor para scoplerse o1 meterisl de la primera y se-
gunéa bancades y hacer roder el tambor s través de dichos
nateriales de forro interior portector y de rozgmiento
para envolverlo sobre el tambor, sntes de envolver el
moterial de ls primers y le segunds bsncadss slrededor
del mismo.

5.~ Procedinmiento segln ls reivindicacidn
2, carecterizado porque comprende las etapss de : coser
los materiales envuletos sobre el tembor; colocsr los
tzlones, incluyendo su costﬁrs; y extreer del tambor
la cercesa de ls cubierts en egtsdo verde.

4.- Procedimiento segin las reivindicscione:
anteriores, ceracterizado porque pars cortar bendas de
meterisl de lons o tels de cord comprende.las etapss de:
mover el meterisl gobre une bencsda; sujeter un borde dul.
mgterinl o le bencads en dos puntos seperedos o codo lado
del corte propuesto; hacer un corte en el borde dol ma-

terisl entre los dos puntogbeparsdos de sujecibny mover

POOR
QUALITY
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un filo romo en el corte en contacto de rasgedurs con

el materisl de lons o tels de cord, & lo largo de une -
lines entre dos cordones de refuerzo adyscentes; y leven
ter el materisl de ls bencade 2 lo lergo de ls citads |

linea o trayectoris pars fseilitsr lz resgodurs del me-

‘teriel de lona o tels de coxl entre los cordones.

“ 5.~ Procedimiento segfin 1s reicindicacidn
4, corecterizado porque comprende ls etaps de caentar
los bordes cortedos Yy resgados del meterisl de lons o
tels de cord psrs fundir lo composicidn cauchotads del
meterisl, hsciendols que fluys y selle el borde cortado
¥ roesgsdo.

6.-Mbquina psrs la splicscién del procei-

dimiento segln les reivindicaciones snteriores, csrac-
terizads porque comprende en combinscidn: una mess es-
teclonsris dotsds de uns bancsds horizontsl; medios aso-
cisdos con 1s mess pere situer uns piezs de msterisl de
lons o tels de cord sobre la bencadai y otros medios
8socisdos con la mess vy sensibles sl meterisl de lons
o tels de cord colocsdos sobre 1a bancads, par;‘ﬁrans~'-
porter un tembor de fabricscién de cubiertss s través de
ls bencads en contacto de rodedurs con ls piezs ée HER
terial de lona o tels de cord pers enroller el msterisl
alrededor del tembor.

7.~ Méquins segln lz reivindicscidn 6, ce-
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racterizade porque los medios ﬁosicionsdores comprenden:
medios pears estirar ls piezs de materisl de lonz o tels
de cord s uns longitud predeterminede, psrs envolver sl-
rededor del tsmbor en uns relscidn de empslme de solapev

8.~ Méquins seglin ls reivindicacidn 6, cam
recterizads porque los medios éstiradores comprenden
por lo menos una perte de bancsde, que es mbvil POTs GG
ﬁirar la pieza de moterisl de lona o tels de cord.

9.~ Méquins segln ls reivindicacién 8, co-
racterizads porque los medios posicionadores comprenden:
medios psrs llever uns banda continus de materisl de
lons o tels de cord 2 1s banceda; medios que sctusn con-
Juritsmente con los medios emplesdos pare llevar ls bonds
de meterial, pers coger le benda de material, de lons o

tels de cord y trensferirla sobre 1ls bencsda; y medios

pars corter 1ls bends de meterisl de lons o tels de
cord después de hsberse movido uns distencies predetermi-

neds 2 trsvés de 1s bancads,

10.- MAquine segln la reiﬁindicacién a,
cerescterizeds porque comprende: medios pers trensporton
un tombor de febricscién do cubicrtos s 1o mess estaciony
rie pore trensforir el tombor e logiedios de trensporte
del mismo; y medios pers trensportor un tembor de fabii-
cocidn de cubiertss, envuelto con neterisl de lone o te-

ls de cord, sepersndolc de 1s ness estscionsria, cuyos
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medios reciben el tambor de los medios de transporte
del tembor snteriorescdespués de hsber rodsdo el tambor
8 través de le bsncads,

11.- Méquine segln le reivindicecién 10,
caracterizsds porgue cods uno de los c¢itedos medios
llevs tubuladuras de vacio pars sostener msterisl de
lons o tele de cond.

12.~ Migquino segOn les reivindiceciones
enteriores, ceracterizado porque comprende: uns mess
estecioneris que comprende uns bancsds horizontal parsa
sostener mebterlisl de formscibn de lo cercass ) medios
asoclsdos con le mesz pera llever & ls banceds une bands
de metérial de lone o tele de cord; uns unided montede
sobre ls mesa y con ﬁovimiento alternstivo 2 lo largo
del eje longitudinal de 1la bancede,'pere coger l2 bemnds
de los citedos medios y trensferir sobre le'bencada; un’
eporato corbtador montado sobre lz mesa y con movimiento

trensversel o trevés de la bsncade pera cortar 1s bsnds

. después que se ha movido uns distsncis predeterminada

v

@ través de le bencede; un per de psrtes de bancads
mbéviles montedss sobre la mesa pere estirer le pieza cor
téda dé meterisl de lons o tela de cord e una longitud
predeterminada pars ebvolverls slrededor de un btembor de
fabriéécién de cubiertass en une relscidn de empelme de

solepe; otre unidad monteds en la mess Yy con movimiento
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alternastivo & lo lorgo del eje longitudinel de 1s tencad-
para tranéportar el tambor de fabricescibn de cubierzsg
8 través de la bencads en conbacto de rodamiento con
la- pieza estirsds de meterisl de lonz o tela de cord,
pare envolver el meterisl slrededor del tambor; medics
pere transportsr un tambof de fabricacidn de cubiertss
2 la mess pers envolverlo en material de lons o tels
de cord; y medios pors tronsporter un tembor de fabrica-
cién de cubiztss separsndolo de le mess después de heber .
se envuelto con materisl de lone o tels de cord.

13.~ Méquins seglin 12 reivindicacidn 12,
caracterizado porque comprende: medios pars hacer fun-
cloner en secuencia dichos medios, dichs unidsd montade
sobre la mess; 2l apasrato cortador, lzs partes de ben=-
cada; y 1ls obtre unidad.

14.~ Mbquine segfn ls reivindicseién 1

(R
-

ceracterizeds porque los medios, 1s unidad, lss peries,
de bencaede, y ls otras unided llevsn tubuladres de vscio
pers retener el meterisl de-lons o tels de cord.

15~ Méquine sepim 1s reivindicacién 12,
cersctorizede porque comprende: medios pereg sjustor la
disposicién sngulsr de les partes de benceds méviles
con relscidén 8l egje longitudinel de le bancade cen ob-
Jeto de sdapter ls méquine 8l msterisl de lonz o tels

de cord s diferentes cortes de bies.
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16.~ Maquina segln lss reivindicsciones
enteriores, cerescterizsds porque comprende: uns plu-
rslidad de conjuntos dependientes para realizer les
operaciones de fabricecibén de ls carcssa, cuyes conjun-—
tos comprenden por lo menos dos bencodes estacioneriss
pere sostener msteriel lons o tele de cord en plsnos
horizonbeles; medios psrs situsr uns pieze de materisl
de lone o tela de cord sobre ls primers de les dos ban=-
cadas; medios pars colocsr une piezs de meterial de ons
o tels de cord sobre 1ls segunds de las dos bzncades en
une segunds relscidn de orientscién de le lons o tels
de cord respecto 2 la lona o tels de cord de larprimere
banceds; por lo menos un tembor de fsbricscidén de cu-
biertss, mdvil entre los conjuntos pers recibir el ma-
terisl de lons o tels de cord en uns relscibn envol-
vente; y medlos sensibles 2l msteriol de lons o tels ds
cord situsdo sobre les bsncedss, pers tresnporter el
tembor sucesivemente s través de lss dos bsncadss, en
contacto de rodsdurs con 1és piezss de materie;‘de lona
0 tels de cord psres envolver succsivemente lss cspss de
lona o tels de cord slrededor del tembor,

17.- MSquins seghn le reivindicacidn 14,

caracterizede porque dichos conjuntos comprenden: uns

tercers bsncades estacionsris psrs sostener forro in -

terior protector y meberizl de rozesmiento én un plsno
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horizontal; medios para colocar piezss de forro interior
portector y material de rozemiento sobre ls tercers ban-
cade; y medios sensibles al forro intérior protector y
material de rozemiento colocado gobre la tercers bencsds,
pera trensportsr el tamhor 2 través de -1la tercers bsnecsads
en contacto de rodedirs con las piezss de forro interior
protector y material de rozemiento con el fin de envol-
ver el materisl slrededor del btambor sntes de mover el
tembor & la primere y segunds bancadss.

18.~ léquine seglin la reivindicecién 15,
caracterizads porque comprende: medios pere dividir o
gradusr el tembor @ posiciones srquesdss diferentes, pers
ponerse en contecto con cade uno de los moterisles so--
bre las bancadss, con el fin de Separsr en arco los em-
palmes de msbterisl envueltos sobre el tambor.

- 19.- Méquins segln ls reivindicacién 16,

cerecterizads porque ls tercers bencads comprenden:
una mesa estacioneris pers sostener le bsncade en un
pleno horizontal.,

20.~ Méquing somfin ls reivindicecidn 17,
coracterizeds porque comprende: medios montodos sobre
lo mesa pars llever uns bande continue de forro interior
portector y tires continuss de meterial de rozemiento s

ls tercers banceds,
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2l.~ Méquine segln le reivindicecibn 18,

. cerocterizeds porque los medios posicionadores comprens

den: une unided monteds sobre la mese y con movimiento
albernetivo & lo largo del eje lonpitudinel de ls terce-
ra bancede, pers coper lo bonde de forro interior protuig
tor y tires de moteriel de rozemiento desde los nedios
vy trensferir dicho met riel sobre le benceds en relecién
separads,

22.~ léquina segin ls reivindicacién 19,
cerecterizede porgue comprende: medios llevados por
ls unided de trensferencis psrs mover les tires de me-
terisl-de rozemiento sxislmente con relscidén s ls bends
de forro interior protector, de forme que los bordes
delanteros del meterial de rozsmiento cogidos por 13 uni-
ded de trensferencis, se extiendsn mfs 2115 del borde
delantero correspondiente del forro interiof protector,

25.~ Méquine seglin le reivindicsecién 20,
caracterizsde porque comprende: un spsrsto contador.
montado sobré l2 mess y con.movimiento trensverssl s tra-
vés de lo tercers bencada, psrs cortar el forro interior
protector y meteriesl de rozamiento a lo largo de uns trz
Yectoris slinesds después de habecrse movido el msterisi
uns disﬁancia predeterminsds sobre ls banceda.

24,- Méquins segln le reivindicscién 21,

carscterizeds porque comprende: un par de pertes de ban-—
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ceds wontedss de una forms mévil sobre ls nesa pere és-—
tirsr 1s bonds cortads de forro interior protector colo-
cada sobre la tercers benceds s uns longitud suficiente
pafa envolverls elrededor del tembor en uns relscidn de
empalma de solape,

25,~- Méquins segﬁn le reivindicscién 22,
caracterizsds porque los medios posicionasdores compren-
den; un splicador psrs colocsr las tiras cortesdes de
mgterisl de rozsmiento en una relacidn parcislmente super
puesta o de solape lado con lado sobre ls bsnds cor-
tads del forro interior portector, sntes de ponerse en
contacto envolvente con el tambor.

26,~ Mbquine segln 1s reivindicacidn 23,
ceracterizads porque los medios de transporte del tam-
bor comprenden, un portatsmbores montado sobre ls mess
con movimiento slternstivo o 1o largo del eje longitu-
dinel de la tercers bancada, y un csbezal de tambor moﬁ-
tado en el portetmbores con movimiento verticsl con rels
cibn 2l mismo pers bajsr el tembor en contacto de rodady
ra con el forro intepior protector y meterisl de roze-
miento, |

27.~ Méquins seghn 1s teivindicecidn 24,
caracterizeds porque comprende: medios asocisdos con la
te:gere banceds pers sumentsr lazﬁherencia entre el tam-

bor y el borde delsntero del forro interior protector,
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puesto en contacto en primer luger con el tambor.

| 28.~ Méquins seglin 1a reivindicescidn 25,
caracteriiada porqﬁe los medios empleados pars sumenter
la adherencis comprenden: une plurslidsd de rollos de
cinta o bsnds montados con rotacién en ls unided de tren;
ferencia, comprendiendo le cints meterisl edhesivo trong.
ferible 21 forro interior protector; un nimero similsp i
de rodillos montados en uns relacidn séparada 2linesds
con relscién o los rollos de cinte, pars recibir cin-
te useds de los mismos; un ntcleo mévil dispuesto entre
ceda rollo de cints y un rodillo alinesdo, pere ponerse
en contecto con uns tirs de cinkas guiads entre los mis-
mos y prenssrls conbrs el forro interior pars transfe-
rir unvpunto de meterisl sdhesivo al forro interior pro-
tector.,

29.~ Méquine seglin ls reivindicscién 26,
coracterizeds porque se utilizsn tubulsdures de vecio
pera recoger y sostener el forro interior protector ¥y
materisl de rozsmiento sobre ls tercers bsncadé;‘

30.- Méquins segfin ls reivindicscidn 27.
ceracterizsds porque comprende medios pars ejuster la
longitud scial de ls tercers bancadsa.

3).- MSquins segln las reivindicaéiones
28 6 29, cerscterizads porque 1s primers y ls segunds

bsncada comprenden messs estacionariss pere sostener
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las bancsdss en relscidn sépsrada de la tercers hancads.
32.~-Mbquine segln ls reiﬁindicacién 31,
csracterizeds porque comprende: medios montados sobre lss
mesas de ls primers y le segundas bencsdss, psrs llevsr
bandss continuss de meterisl de lona o tela de cord
orientadss de primera v segunds capes 8 la primers ¥ se-

gunda bancedas, respectivemente,

334~ lifquina seglin 1s reivindicacidn 32,
cerecterizeds porque los medios posicionadores comprenden:
unidades montedss sobre las messs de la primers y la se-
gunda bencedes ¥ con movimiento slternetive s lo largo
de sus ejes longitudinales, pars coger las bsndes de ms-
terial de lons o tels de cord orientado de primers y
segunds caps y trensferirlas sébre le primere y lo se~
gunda bancsdes, respectivsmente,

4.~ Méquins segln la reivindicacién 33,
cerscterizeds porque comprende: asparstos cortsdores mohw
tados en las messs de ls primera y le ségunds bancodes
con movimiento trensversel s través de las bencedes, pors
cortor ¢l materiel orientsode de primere y segunds cepes,
después de haberse movido une distencis predeterninada
sobre ls primers y lo segunde bencedes, respectivemente,

35.~ Mbquina segln 1o reivindicacidn L

garscterizads porque los eparatos cortedoréds comprenden




10.

15.

20,

25,

A
PSR r T

cede uno: uns mordeze mbvil pers coger y sujebar un
borde merginal adyscente del meterial de lona o tels
de cord en dos puntos sepersdos; medios pars cortar
el borde de materisl de lona o tele de cord entre los
dos puntosm pare former un corte entre los mismos; me-
dlos mbévilos on el conbo pors coper y desperrer el wpe
terisl de lons o tels de cord o lo lergo de une lines
o trayectorie entrc dos cordones de refucrzo dispuestos
sdyscentes del msterisl de lone o tels de cord; y me-
dios para leventsr el meterial de lons o tels de cord o
lo lergo de dichs trayectoris s medids gue los medios rags-
gadoreé se mueven 8 lo lergo de lz misms.

36.~ lidquine segln lo reivindicscidén 35,
ceracterizade porque los medios cortasdores comprenden
una hojs rotstive con un filo de cuchilla pere former
un contscto de corte de cizslls con el meterial de lons
o tels de cords

37.- Mbquins segln ls teivindicagién %6,
ceractérizede porque los medios rasgadores oompfénden
un filo romo llevado por 1s cuchilla.

38,- Méquine segln ls reivindicacidn 37,

cargcterizsds porque comprende medios pere celenter ls

cuchills 8 uns temperasturs suficiente psrs hacer que flyu-

ye le composicidén csuchotzde del msbterisl de lona o tels

de cord,
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3G, - Méqﬁina segln ls reivindicscién
58, csracterizado porque comprenden: un par de secciones
de benceds montedas de uns forms mdvil sobre las messs
de la primers y l2 segunds bancedss, para'estirar el ma=-
terisl de lons o tels de cord cortedo, hasts slcenzer uns
longitud suficiente psrs envolverlo slrededor delfambor
en una relscidén de empslme de solape.

40.- Mbquina segln 1z reivindicscién 39,
caracterizads porque los medios del transporte del tembor
comprenden un portstembores montado sobre las meses de
la primera y segundes bencedes con movimiento alternstivo
8 lo largo de los ejes longitudinsles de lss bsncadssm N
un tembor montado en csds portador psrs efectusr un mo-
vimiento vertical con relscién selss mismss, con el fin
de bajsr el tambor en contacto de rodsdurs con el material
de lonz o tels de cord.

41.- MBquine segfin ls reivindicecidn 40,
corecterizode porque se utilizen tubuledrss de vocio pors
recoger y sujetsr el msterisl de lons o tels de cord
sobre ls primers y seplinds bancsdes.

. 42,- Mbquine segln ls teivindiecseién 41, co-
rascterizads porque comprende: medios pars sjuster sn-
gulermente las secciones méviles de bencsdss con relscidn-
8 los éjes longitudinsles de la primers y ls ségunds ban

cadss pars sdsptsr ls mfmine » meterisles de low o Lels
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de cord de diferentes cortes ol vies.

43 .- Msquins segin ls fe&vindicaoién 42,
ceracterizads porque comprende medios pars sjustar ls
longitud exisl de ls primers ¥y le segunde benceds.

' i~ Mbquing segln ls reivindicecién 43,
coraclterizads porque los medios posicionsdores com-
prenden csds uno: un par de topes verticales que se

pueden colocer contre los ledos porolelos de les sceom

ciones méviles de banceda; otro per de topes hérizontales

llevados por los topes verticsles pars colocerse sdys-
centes 8 los ledos psralelos de los secciomsrméviles

de bencedey y medios pars leventsr los extremos adya-

centes del meterisl de lona o tels de cord de 1a primers

y. segunds basncadas pers hacer un conbazcto de chogque con
los topes don el fin de colocsr el msterisl de lons ¢
tels de cord dentro de los lados parglelos de les sec~
ciones de bancads mévil.,

45, Méquine segln les reivindicsciones

44, cerscterizeds porque los conjuntos comprenden: un
- LY

por de bastidores de torrets slineados ¥y seperados dis~
puestos en uns relaqién de trgnsporte de los tsmbores

8 ls segunds bancads; ﬁn par de-dispositivos motores de
los tambores que girsn montedos entre los bastidores de

torrets, comprendiendo cads uno de los dispositivos mo-

tores de los tsmbores uns plurslidsd de bnazos de torre-

o e e b 4 i+ e L



10.

15.

20.

25,

ts srquesdemente seperados para acoplerse al tambor

de fsbricacibén de cubiertss y moverlo en secuencis s
un cierto nimero de secciones arquesdss; medios sso-
ciedos con los bastidores de torrets pers aplicar una
tirs o bends de materisl de emortiguecidén de 1s banda
de rodedurs en relacidn envolvente elrededor del bLem-
bor, cusndo se situen en ls primers de las secciones;
medios gsocicdos con los bastidores de Lorrets pors
colocar un psr de talones en el material de lona o tels

de cord adyscentes s los extremos del tambor, cusndo se

siths en ls segunde de las seccionesy y medios sso-
ciados con los bastidores de torrets pars coser las
bsndas de materisl de lons o tels de cord envueltas
sobre el tembor antes de éolocar 105 taslones.

46.- Méquins segfin ls reivindicaecibn 45,
caracterizade porque los medios empleados psra aplicer
una tirs o bsnds de material de smortiguscidn de le
bends de rodsdurs, comprenden en combinabién; un tembor
splicedor que gire montedo perslelo & un tombor de
febricacidn de cublertes sdyscentes on 1o primers seo-
clén; medios pers slimentsr uns tire o bends eonbinus
de material de smortiguecidn de 1s bandz de rodadurs
al tembor splicador psrs envolverlo sobre el mismo,

8 medids que el tembor girs s través de un arco Predew

terminado; medios psrs cortsr ls tirs o bands de mg-
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terisl de smortiguecidén de le bands de rodsdurs cuando
une longitud predeterminods del mismo se s envuelto
sobre el tambor aplicedor; y medios pers mover el tembor
apliéador en contocto de rodedure con un tambor de Lebri
cacibén de cubiertss pare trensferir ls tirs 6 banda de
meterisl de smortiguscién de 1o bsnds de rcdadurs sobre
8l tambor.

47.= Mbquine segln 1ls reivindicocidn he,
corocterizeds porque el tombor oplicador comprende:
uns secclén cilindrics con uns tubulsdurs de vacio a
lo largo de su borde delsntero psres coger primerc ms-
teriai‘de smortiguecidn de la bsnds de~rodadura_dé los

medios de slimentecidn; un segmento cilindrico con uns

‘bubuledurs de vacio s lo lergo de su borde traserc pera

coger después msterisl gde amortiguscidn de la bonds de
rodadure de los medios de 9limentacidn, siendo el seg-
mento rotetorio con relscién 3 la seccién psrs 2justsr
en srco la posicibén de le tubulsdurs trssers con rels-
cién e la tubuladurs delsnters, pors alapterse o iongi-r
tﬁdes diferentes de moterisl de smortiguscidn de 1s bsn-
ds de rodsdurs; y medios psras fijsr el segmento en uns
pluralidsd de posiciones arquesdss con relscin 5 ls sec-

cibn,

48,- Méquine seglin 1s reivindicscidn 47, ca-
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“trensferencis situsdos edyacentes & los bsstidores de to-

PN

rocterizsds porque los medios de colocscidn de los tslo-
nes comprenden én combinscidnj; Un par de unidades de
manejo de los tealohes montadas en los bastidores de to-
rrets en relacidn slinesds pars trebsjsr en extremcs o~
puestos de la csrcess; medlos pars mover las unidsdes de
msnejo de los tslones en uns relscidn de trsbsjo con 1a
carcass adyécente 5 los extremos del tsmbor de fabrics-
cibén de cubiertss; un juemgo de ufietes perfilsdorss lle~
vodes por ceds unided de menejo de los talones pare sco-
plerse sl mebérisl de lons o Gels de cord que se extiende
més 2114 de los extremos del fTembor y plegsrlc hacis s-
bajo; un iris exponsible que rodea 5 cads juego de ufietss
perfilsdoras psrs colocsr los talones en posicidn sobre

el perfil plegsdo; uns cémapa de sire inflable llevads por
cada unidad de msnejo de los talones pars ponerse en con-
tacto con el peifil plegado y replegslo sobre los talones
para fijser los talones en posicidén en los extremos opues-
tos de lo carcass; un por de bastidores portétiles de
tslones pere slmecensr tslones, situedos sdyscentes s les
bostidores de torrete; y un par de brezos rotetorios de :
-
rrete pors coger talones de los bestidores portétiles y

transferirlos 2l iris expsnsible de cads unidsd de msnejo

de télones.

49,~ Miquina segln la reivindicscién 48,
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ceracterizade porqﬁe los bastidores portétiles de telones
comprende ceds uno: uns plataforme montsds sobre rol-
denes; uns plurslided de depésitos de olimentscién de
telones erquesdemente separados que se oxtienden desde

le pleteforme; mediog llevados por coda depdsito elimen~
tedor pare sostener e pile verticol de telones solocom
dos horizontolmente; y modios pars mover los talones de
cade pile hacia ls prie superior de le pila, cusndo el
brezo de transferencia ssce el toldn superior de lg pils.

50.- MSquins segfin 1s reivindicscién #9,

ceracterizads porque los brézos de tronsferencis com-
prenden|cada Uno: une garrs que girs montsds en el ex-
tremo libre del brezo; uns plurslidad de uletas montadss
de une forme rotstoris sobre ls gsrrs y que sslen de 1s
misme pare acoplarse s los tolones coglendolos de ls pi- |
la ge telones almacensdos en los depdésitos slimentedo-
Tes; y medios llevsdos por 1s garrs sl hescer girar lss
ufietes a1 unfsono poniendolss en contacto de sujecidn
con los tslones y separsndoles de los mismos.

51.- Méquins segfin la reivindicecién 50,
carscterlzeda porque los conjuntos comprenden: un segun-—
do psr de bastidores de torrets slinesdos dispuestos en
uns relscién de trensporte de los tombores desde el pri-
mer par. de bastidores de torrets; un par de dispositivos

motores de los tembores, que girsn montedos entre el
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segundo segundo par de bastidoreg de torrets, comprenw-

diendo cads dispositivos motor de los tembores une plu-
ralidad de bfazos de torreta srquesdsmente separados pars
acoplarse sl tembor de fabricascidn de cubiertss y moverlo
en gecuencis s uns plurslidad de gecciones srqueedas; me-
dios ssocizdos con el segundo per de bestidores de to-~
rretes pars coser al msterisl de lons o tels de cord conbr:
la carcess en un tembor &itusdo en 1ls primers seccidn; y '
medios asocisdos con el segundo per de bagtidores de tow-
rrets pars descsrgsr ls carcsss del tembor de febricscibh
de cubiertes en uns segunds seccidn,

52._ Méquins segfn 1s reivindicacidn 51,
carecterizads porque comprende: medios asociados por el
segundo pasr de bestidores de borrets para splicer uns
tirs de bsnds blanes sobre ia carcosa antes de descor-
garlas del témbor de febricecidén de cubiertss.

.53.- Méquine segln ls reivindicscidn 52,
cerscterizsdo porque los medios eplicedores de benda
blence comprenden: modios pere olimenter une tirs don-
tinue de bends blsnco pers envolverls sobre el tonp-
bor; medios pers colocsr 1o tirs continus de bends blon-~
c2 en contacko de rodadurs con ls coreess sobre el taome
bort y medios pers cortsr le tirs continus de bends blsn~
ce después de haberse envuelto uns longitud preddermina.-

ds de bsnda blencs sobre el tembor, psrs formar un enpal-

nie



lo.

20.

25,

me @ tope sngulor.

54,~ Mbquins segin ls rcivindicecién 53,
céracterizeda porque los medios cortadores de bands blan-
¢o comprenden: un per de cuchillss sepsradss, une de les

cusles es mévil con relscién & le otro; medios pera guisr

ls tirs de bends blenca entre las cuchilles; un seguidor

de leve pora hocer un contocto de rododurs con ls car—
cass en una relacidn de sepsracién predeterminada, por
delente de le bsnda blonce envuelts sobre 1s misme ;
medios pare detecter el movimicnto del seguidor de leve
cusndo se pone en contacto con 1ls tirs de bsnds blsncs en-
vuelts sobre ls carcsss; medios sensibles s los medios
sensores (7) pers sccionsr 15 cuchills mévil y corter 1s
tirs de bands blanca,.cuando el seguidor de leva se pohe
en contacto con lo bends blsncs envuelts sobre 1z coarcsss.
55.~ Mbquins segln 1s reivindicacién 54,
caracterizade porque los.medios de descergs de carcssss
comprenden: un enillo o sro de descargs Gon uns gberturs;
una pluralidad de segmentos de anillo llevados por el
snillo de descarge pers acoplsrse s unrtslén adyééénte
¥ sostenerlo rodesndo sl tembor, o medide que se sacs la
cercogssy medios pors piegar o ebatir el tambor despuds
de scoplarse el taldn con los segmentos de snillo; y :
medios para mover él enillo de descergs exislmente ro~

deando sl tsmbor plegado, pers empujsr ls cercess separen—

t



10,

15,

20

25.

=176~

dola del tambor.

56.~ Méquine segln la reivindicscidn 55,
csrecterizads porque comprenden: medios pare expendir el
tambor pers lleverlo 2 la tercera bencada,

57.~ Mbquins seglfin lo reivindicscidn 55,
caracterizsds porque comprenden: un transportedor de
descargs montsdo en el segundo per de bastidores de to-
rrets en relacién opuests slinesds s los medios de descar-
g2 de lss cercssas; y medios Pars mover el tronsportador
de descarga en une relscidn de rccepeidn de corcegss ves-
pecto 8l tambor de fabricecién de cubiertas, antes ds
que este se pliegue, psre sostener el extremo sdyscente
de ls cercaesa cuendo se sepers del tembor plegedo,

58.- Méquinz segln la reivindiéecién 57,
cerzcterizada porque couprenden: medios para lrenspor=
tar el tembor entre los conjuntos, 7

59.~ lMéquine segln 1z reivindicscibn 58
caracterizade porque comprenden un per dé transportsdores

perelelos de basse pers mover moberisl de lona ¢ tels e

cord 8 lg primers y segunde bancades, en uns pripers ¥ en

ung segunds relscidén de orientacidn de ls tels de cord;
medios pars slmscensr por lo menos dn rollo de naterisl
de lone o tels de cord; un transportedor séreo 4is-

puesto ongularmente montado por encime del transport:dors:

POOR
QUALITY
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de bese, pore mover wab:riel de lone o tels de cord de loq
medios de almecenemicntoy un psr de conslizos que diver- :
gen en sentido descendente o parbir del trensportedor %
aéreo hasts los trasnportadores de base; medios psra E
covter lergos predeterminados de moterial de lons o tels
de cord que se mueve gobre el trensportador séreo; y
medios pere desvier los lergos de meterisl de lona o tels

de cord slternstivemente por los cenclizos, pers que el

moteriel de tels d¢ cord se orients debidemente psrs em-

pslmarlo con otrod largos empslmados de materisl de lona

e et 3 Zdeniii iy Adven e

o tels dercord en czds uno de los transportadores de bsse-

€0.~ Méquina segln 1z reivindicscidn 5¢,

[P

'caracterizadaporque comprende: medios de impeler sire

8 lo largo de 1o superficies de los censlizos parz hacer
que el msterisl de lons o tels de cord desciends por di- ‘
chos cénalizos.

6l.- Méquins segfn les reivindiceciones an~§
teriores, carscterizsds borque psre agplicser materisl sd-
hesivo 8l msterial de fabricscidén de cubiertss peras sumen—
tar su edherencia s un tambor de fabricacibn de‘éubiertaé,
se dots de un mecanismo que comprende: un pasr de carre-
tes sepsrados pere mentener un rollo de cints con ms-

terisl asdhesivo en un lsdo y un rodillo en el que se en-

rolls 1s cints ussds; medios colocados entre los carretes

e el e 4
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de cubiertss que se he ds tratar; un nficleo mbévil pors
ponerse en contacto con lg cinta adyscente s los medios
de guie y comprimirls contrs el materisl de fasbricacién
de cubiertss con el fin de transferir pasrte del sdhesive
9l meterisl de fobricscién de las cubiertss; vy medios
pars mover 1ls cinta adyscente @ los medios de guls hasta
el rodillo, parz enrollsrls en el mismo.

62,~ Méquine segfn ls reivindicscidn €0,
carscterizado porque los medios mbviles comprenden:
un mecsnismo de tringuete acoplado 21 rodillo pars hscerlo
girsr en uns direccidn ¥ envolver ls cints ussds en el mis.
mo; un brazos de pivote coneckado sl meconismo de tringue
te psrs hacer gifar el rodillo .en dichs direccidn; y me-
dios pars inducir un movimiento slternstivo en el brazo
de pivote con el fin de sitqar nuevo meterisl sdhesivo

pore eplicerlo sl msterisl de fabricecidn de cublertas,

63.~ Méquine seglin los reivindicsciones sn-
teriores, corsctorizods porque ge dots de un mecuniamo pa-’
re cortor lene o teloe do cord, quo compronde: wno mevdnzo
puro cogen ¥ sujotor un borde sdysconto del meterivl do
lone o tels de cord en dos puntos sepersdos; medion POT0
corter el borde sdyscente ¥y hscer un corte en el meberisl

de lons o tela de cord entre los dos puntos; otros mévi.-

les en el corte Pere coger y desgarrar sl meterisl de

lons o tels de cord e lo largo de una 1fnes o trayectoris
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entre dos cordones sdyascentes de refuerzo de msterisl de

lons o tels de cord; y quios pars levsntsr el msteriesl
8 lo lergo de ls citsds lines » medids que los medios :1:‘9_.5-j
gadores se mueven a lo lsrgo de le misms,

5. 64,~ MSquine segln ls reivindicacién 62,

ceracterizeds porque los medios cortedores comprenden:
uns cuchille con un filo cortsnte psrs hscer unccontacto
de corte de cizalls con el horde de moterisl de lons o
tels de cord.

10, . 65.~ Mbquins segln ls reivindicecién 63,
carscterizads porque dichors medios rasgedores comprenden:
un filo romo llevedo por ls cuchilla pars hscer un con-
tecto de rasgsmiento con el materisl de lone o teles de
cord.

15. : 66, - VMéquine psrs hacer girer 1s cuchilla
con el fin de situer slternstivemente los filos cor-
tentes y romo pere corter y desgsrzer el meterisl de lonsz -
o tels de cord.

7 67.- Méquine segin 1ls reivihdicacién 65,
20, 7 ceracterizado porque comprende; medios pera cslentsr
ls cuchille o une temperaturs suficiente pers hacer que
fluys la composicién ceuchotads del meteriel de lons o
tels de coprd, .
68.- Méquina segln ls reivindicecién 66,

|
!
(
|
f
!

pe) ! .

25, caracterizsds porque le mordezs comprende un per de |
!
|
i

-d
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ufietas seperadss pera acoplarse por compresidn el howd
adyscente del material de lons o tels de cord.

69.~ Méquine segln ls reivindicacidn 57,
cerscterizado poroue el filo cortesnte de la cuchills
es semicirculsr estendo interrumpido por el filo romo.

70 .~ liéquins segln lo reivindicacidn £7-€28
ceracterizeds porque se dote de un mecenismo & la méguins
que comprenden: un per de brezos situedos sdyscentes a lz
mbquinae en uns relacién sepsrads predeterminads respec= '
to 2 la longitud genersl de un tambor con meterisl ade
fabricacidn de cubiertas envuelto sobre el mismo; medios
pere montsr los -brazos de forms que giren en plenos
dispuestos en édngulo sl eje longitudinsl de un tambor
situado en la méquins pafa recibir los talones; uns fuen-
te de suministro de talones dispuests sdyscente 2 ceads
brszo, uns plurslidsd de ufletss arqueademente sepsraésas
llevadss por cads brazos pars fransportar tslones desde
la fuente de suministro hoste ls méquins que los recibe,
moviéndose las ufietes en contecto de scoplemicnto y do~
sacoplemionbo con los teloneoy medios pere hocer pirss
los brazos y ufietss en posicibn de coger tslones de 1a
fuente de suministro; medios psrs mover les ufietes en
contacto de egarre con un psr de tslones procedentes de
dicha fuente de suministro; medios pasrs hscer girer los

brezos y ufietas con telones cogidos, en direccidn de la
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mbquine pore deacorger los teloneg; y medios psrs mover
las ufletes separendolss de los talones descergados cusndo
la mSquins los recibe.

71l.- Méquine seglin 1s reivindicecién 70,
ceracterizede porque comprende: un resslto en cods ufiets
pors scoplerse s lds tslones; y medios llevados por las
uiletss pare desvier los tslones contrs los resslfos.

72.~ Mbquine sepln lo reivindicseidn 71,
corecterizado porque lo fuente de suministro de tolonos con
prende: por lo menos une pille de tslones sdyscente s csads
brazo; medios psrs msntener los tslones sepsrados de las
pilss; y medios ﬁara mover los talones hacis un extremo de
lss pilaé con el fin de que las ufietas los puedsn séparar.

73.~ Méquine segfn la reivindicacidn 72,
caraéterizada-porque cbmprende: medios psrs situer lss pie
lss en uns relacién prédetermineda adyscente e los brszos;
medios pers Techszer las pilss de sus posiciones sdyscentes
@ los brezos cusndo el filtimo de los talones dé lss pilés
se ha sacedo; y medios pars mover nuevas pilss dehtalones
en posicidn en respuests 21 rechszemiento de los piies gas~
tadses.

74.~ Mbquins segln ls reivindicscidn 73,
coracterizads porque le fuente de suministro de tslones com-~
prende: uns platsforms monbads sohre rodillos; una plure-

lidsd de pilss sepsrsdes de uns forms arquesde de tzlones
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Colocados horizontslmente que salen de 1s plataformay .

medios pare sostener los talones en relacién geperade en

les piles; medios psre mover los talones de cads pils

haciz 1a parte superior de ls misme pars que lss ufietas

los sepsren de las nismes; medios psrs situsr le pla~
taforma en una relscibn fijs predeterminada respecto &l
brezo adyscente; y medios pers situsr cads pile de telones
en ls plataforms en une relscién predeterminsds respecto
8 las ufletas pars que estses recojsn los talones.

75.~ Miquins segfn ls reivindicacién Tha,
cerecterizads porque comprende: medios sensibles a una pi-
1a vacie de talones, pars hscer girar ls plataformo y si-
fusr une nuevs pils de tolones pora que los saquen las
ufietss; medios sensibles 2 una plataforms de pilag de
talones veciss, pars rechszar le plateforms desde u posi-
cién sdyscente sl brezo; y-medios sensibles 2 una plate-
forms rechezsdse pzra situer unes plataforme colocads ad-
yecentemente, con pilas nueves de talones; en diche re-
locién predefermineds f£ijs respecto sl brezo sdyscenta,

76.~ Méquine scpgln le reivindicscién 75,
ceracterizadarporqiie los medios de mentenimiento de los
tslones comprenden: une plurslided de casdenss de eslaho-
nes sepcrades de une forme srquesds que se eviiecnden
entre ls plateforms y le parte superior &e las pilas de

talones en una relacién de bucle continuwo; y una plur

-7 2
Sh i
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dod de sujetedores de pléstico introducidos de una forms
desmontable en los eslabones de les codenss en une rela-
cibn de.separacién predetermineds, extendiéndose Bscis
fuers los sujetsdores desde lgs cadenss de eslsbores
pars sostener los tslones colocsdos sobre lss mismes.

77.~ Mbquins segln ls reivindicacdn 76,
ceracterizeda porque los medios do movimiento de los bLew
lonos comprendon: wn hugillo rototobio cooxbongivo con
leg piles do tolones; medios sensibles ¢ le ceeidn de un
teldén que se sacs de 1s parte su perior de une pils,
Pars hacer girsr el husillo; y medios pars traslsdor
movimiento rotetorio del husillo convirtiendolo en moxi-
miento sxisl correspondiente de 1ss cadenas;

: 78.~ Méquine segln ls reivindicscidn 77,
céractérizado porque los medios posicionedores de los
piles y los medios de robacién de 1s pletaforme comprenden:
un mecenismo sensor situsdo por debsjo de la pleteforme;
uns espige llevede por el husillo Yy movible axislmente s
lo lsrgo del mismo cusndo dicho husillo gira, cujéwespiga

se prne en contecto con el mecanismo sensor, después de

f

hsberse sscado el G1timo telén de 1la ﬁile; medios pars he- -
cer girsr le plateforms cuendo el mecsnismo SeNnsor se pone 5
. en contscto con la espige; y medios psrs detenmer 1z rota-
. ¢ibn de 1s plataforme cusndo uns nueva pils de talones se

sitls pars que lss ufietss saquen los tslones.
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79.~ Méquins segln la reivindicecidn 78,

caracterizado porque los medios comprenden: un pistén
o stacador psrs scoplsrse » ls plateforme; y medios parsa

mover el pistén o atscador sxislmente pers ponerse en

contacto don ls pletaforms y empujerls fuers de su posi-

cidn,

80.- Mquine segln ls reivindicecién 79,
carecterizado porque los medios comprenden: un basstidor
configurado dispuesto en uns posicidn de reposo én rela-
cidn de seperscidén mespecto ol pistén o stacador; medios
pare sujetsr de une forme desmontable una plataforma,
con pilas de talones, contrs el bastidor; medios pars
mover el bastidor & lo largo de un recorrido fijo psrs
guisr ls plstaforme en posicidn sdyscente sl brezo; y
medios pars mover el bastidor desscoplendolo de ls pls=
taforme y psrs devolver el bastidor 2 su posicidn de re-
poso. '

8l.~ Méquina segln los reivindiceciones
enteriores, csrocterizsde porque se dote de un disposi-
tivo de slmocensmiento de talones, que comprenden: une
plataforme montsda sobre rodillos; medios psra mentener
une plurelidad de talones en relscidn sepsrads de spilo-
miento vertical respecto @ la platsforme; y medios para

mover los balones en direccibn contraris s la plstaformos

82.~ Méquina segﬁn ls reivindicacidn 80-

1
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81, corezcterizsde porque los medios mbviles comprenden:

une plurslided de cedenas de eslebones conbtinues BOPBELg=

das de uns forms arquesds que se exbineden en ung rela=-

éién debucle cerrado desde ls plateforms, medios pars
producir el movimiento de las csdenss de eslsbones,

8%.~ Mbquins segln la reivindicacidn 82,
carscterizade porque los medios de montenimiento compren-
den: uns plurslided de sujetsdores de pléstico inser—
tados de uns forme desmontsble en uns relscidn de Sepsra--
cidén predetermineds en los eslsbones de las cadenas,
extendiéndose los sujetadores desde lss cedenss Pars sco-
plerse s los talones situsdos sobre lss mismes soste-
niendolos.

84.- Mbquine segln 1ls reivindicecién 83,
ceracterizads porque los medios psrs  producir el movi-
miento de los talones comprehden: un husillo rotsbtorio :
situedo entre cadenss separsdss de une forme arqueeda;
¥y medios llevados por el husillo pers mover cadenas g
adyscentes 21 unisono, enrrespuests ol movimiento rote-
torio del husillo. -

85.~ Méquins segln le reivindicsciédn 83~
B4, caracterizads porque cads sujetador de plgstico con-
prende: un borde sobressliente para sostene; los taloneSft
un per de ufietes que se extienden en relacidén separsds

del citedo borde e insertable én espacios sdyscentes de
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se vs 8 poner en contacto con el tambor.

88.- Miquins segfn ls reivindicacidn 87,
csracterizada porque comprende medios pare montsr dos
poless situsdss adyacéntemente, para moverlss una en
direccién s la otrs cusndo el eje del tambor se mueve
en contscto con la corres entre dichas poless.

89.,~ Méquine seglin ls reivindicscidn 88,
ceracterizads porgue los medios emplesdos para debener:
ls rotscibén de por lo menos unm# poles comprenden por lo
menos un dispositivo sensor situsdo en une relacién pre-
determinads en el eje; un mecsnismo sensor dispuesto
en relscidn fije con relacidn sl eje pars ponerse en
contacto con el dispositivo sensor del mismo; y medios
para désacoplar los medios de rotapién de le polea, cusn-
do se ponenzi: en contacto el dispositivo sensor y el-me—%
conismo. . .

90.~ Mbquine segln ls reivindicecidn 89, ?

i

csracterizads porgue el dispoéitivo sensor y el meca-
nismo comprenden uns interrupcidén en la superficie de |
levs liss del eje y un seguidor de levs para hacer con-
tacto de rodesdurs sobre la superficie de lo levs,

91.- MSquinas seglin la reivindicasciones
anteriores, cerscterizada porque presenta en combinacibn:
un suministro de materisl de lona o tele de cord caucho-

tedo psrs cubiertss de neumiticos con cordones de refuer-
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S€ Ve 2 poner en conbtascto con el tembor.

88,~ Mbquina segln ls reivindicscién 87,
ceracterizads porque comprende medios psra montsr dos
poless situsdes sdyscentemente, psre moverlss une en
direccién s 1ls otrs cusndo el eje del tembor se mueve
en contascto con ls corres entre diches poless.

89.~ Mquine segin le reivindicscién 88,
cerocterizsds porque los medios emplesdos pers detomen: i
le rotacidn de por lo menos une poles comprenden por lo %
menos un dispositbivo sensor situsdo cn uns relscidn preué
determinads en el eje; un mecsnismo sensor dispuesto
en relscidén fijs con relascién sl eje psrs pomerse en
contacto con el dispositivo sensor del mismoj; y medios
pors desscopler los medios de rotscibén de 1a poles, cuen-~
do se ponenzn en contacto el dispositivo sensor y el me—?
canismo., |

90.~ Méquine segln ls reivindicecién 89,

ceracterizeds porque el dispositivo sensor y el meca-

o o

nismo comprenden uns interrupcidn en la superficie de

LAY

leve liss del eje y un seguidor de levs pers hacer con-

o

Gacto de rodsdure sobre ls superficie de 1la levs.

© e e

Ol.~ Méquines seghn 1l reivindicséiones

snteriores, ceracterizesde porque presents en combinacidnsy
un suministro de meterisl de lons o tels de cord caucho-

tado pars cubiertss de neumbticos con cordones de refuerd
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25,

z0; un dispositivo pars corter sl viesrpiezas similares
dg cordones orientedos de meterial de lona o telas de cord
de dicho suministro; medios psrs mover el meterial de
lone o tels-de cord desde ls fuente de suministro hasts
el dispositivo cortador en uns relacién de corientacidn
predeterminads de los cqrdones; un par de transportadores
separados dispuestos en uns reiacién de recepcidn del
moterisl respecto sl dispositivo cortador psrs sscar de
dicho dispositivo cortsdor las piezmss de materisl cor—
Gades; un per de censlizos que sec extienden desde ol dis-
positivo cortador en relacibén divergente hscis los trons-
portedores;.y medios pars desvier msterial del disposi-~
tivo cortador haciendolo descender por los csnslizos en
relscibén opuests, de forms que las piezss, cusndo al-

csnzan la parte inferior de los cenalizos, se encuentren

en une relscién de orientacién de primers y segunés capss,

92.- Méquine seglin le reivindicacién 91,
carecterizede porque los medios desviedores comprenden
un deflector rotatoriopsrs dirigir el moterisl de lone o

tels de cord cortedo alternstivemente por los csnsli-
Z208. ‘

93.- Méquina segfn ls reivindicacién 82,
ceracterizads porque comprende: medios PaTs proporcionar
un chorro de aire adyscente a2 la superficie de los cona-

lizos por donde se deslizs el materisl de lons o tels de
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cord,

9.~ MSquine segln lss reivindicsciones sn-
teriores, ceracterizads poraue pars Separsr una csrcase do
cublertes de neumdtico en estedo verde de un tembor en el
que se hs formsdo ls carcesa, se dota de un mecsnismo que
comprende, un snillo o sro dedescargs pers scoplerse g un
t8l6n cosido adyscente de la carcassa de ls cubierte y sog-
tenerlo sepsrado del tembor rodesndolo, despiés de haberse
plegado o sbetido el Gembor; y medios pers mover el snillo
¥ el toldn scopledo en direceidn axisl sovre el tombor
plegedo, pars empujor lo carcess de lo cubierts sepsra-
randols del mismo.

95.- Méquine segln ls reivindicscidn ok,
caracterizeda porque el snillo de descargs comprende: uns
plurslided de segmentos srquesdos separados; un resalto
dispuesto en cads segmento psrs hacer un acoplemiento de
sustentecidén con el teldn; y une cufis dispuests sdyacente
8 cads resslto pers scoplerse 8 un telén desalinesdo y di~
rigirlo en acopiamiento de ssiento contrs el resa;to.

96.~ Miquins segfin ls reivindicsciéﬂ‘95,
coracterizada porque comprende: medios pers monter los seg-
mentos de snillo en une relscién de separscién'equidistanﬁe’
redisl 8 partir de un punto central; y medios psre ojus-
ter redislmente los gegmentoé de snillo sl unisono pars

acoplarse 2 telones de temefios diferentes,
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97.~ Mdquina segin la reivindicacidn 965,
caracterizada porque comprende: medios para sostener el
taldn opuesto en una relacidn predeterminada rodeando al

tambor plegado,

98.~ Mfquina segdn las reivindicaciones
antériores, caracterizada porque para aplicar una tirg
© banda de material de fabricacidn de cubierta de neumd-
ticos alrededor de una carcasa, se dota de un mecanismo

gue comprende: wedios para guiar el borde Gelantero de

una tira o banda contimua de material en una relacidn envol-
vente de acoplamiento sobre un tambor rotatotic; un segui-

dor de leva situado para hacer contacto de rodadura. sobre

C Rt e e

la superficie del tambor en una relacidn de separacidn
Predeterminada por delante del material que se envuelve
sobre el tambor; medios asociados con el seguidor de Low Y
vas para detectar el momento en que el seguidor se pone en E
contacto con el borde delantero de material envuelto sobre |
el tambor; ¥ medios sensibles a 1los medios sensores para cqﬁ

tar la tira o bands continua de material que todavia no gea

envuelto sobre la carcasa, para formar un empalme prede-

terminado con el material envuelto gsobre el tambor ceando

el seguidor de leva se bone en contacto con el borde delan-

tero del material envuelto sobre el tambor,

TELT TS MRS N T AT Y

99.- Mfquina segun la reivindicacidn 98,

vt e ¢ g

g s



.00

earaeborinadn porgue lon medion corladores comprandens
un filo cortante £fijo y un £ilo covtonte wdvil on relo-
cidn separada; medios para guisr lu fira o banda con~

tinua de material. entre log filos cortantes; y medios

(e
.

para mover el {ilo cortante mévil on comtbacto de cortbe

con la tira o banda de matorial, cuando cl gcouidor de

leva ac pone on contacio con ol howde dolanboro del
material envuelto sobre ¢l tambor.
100.~ Miquina segin la reivindicacidn 974,

10. caracterizada porque comprende un rodillc pars prensay

el borde delantero del material conbsra la carcasa.

101.=- Mfouine sesin la reivindicacidn 100,
caracterizada porque el seguidor de leva comprende un
brazo de articulacidn rotatorio y una meda,

15. 102,~ Mdquing segin la reivindicacidn 101,
caracterizada porque la banda continms de material so
corta para formar un empalme a tope angular con ¢l matz-
rial enrollado sobre el tambor.

103,~ Mdquina segin las reivindicaciones

20. anteriores, caracterizada porque comprende un mecanigio

para hacer funcionar un eje axialmente mévil para plegsy

los segmentos: del tambor de fabricacién de cubisrias do
neundticos, dotado de: un eje extensible acoplado al
tambor de fabricacidn de cubiertas, beniendo ol eje ex-

tensible un dnima longitudinel alincedo axialmente con ol

.
25,




-

10.

-1562 -

eje mévil para replegar los segmentos del tambowr; un
tope dispuesto en el danima restringiendola entre medias
de los cxtremos del eje extensible; un casquillo montado
cn el tope para girar en el dnima alrededor de su pronio
eje; ¥y medios que actuan conjuntamente con el eje mdvil
para moverlo axialmente en respuesta a la rotacidn de
casquillo en el dnima del eje exlensible.

104.~ Procedimiento y mbquina jars lez fobri-
cacidn sutomdtics de cubiertes de neumdticos cn estado
verde, tal y como queda sustencislmente descrito cn le pre-
sente lMemoris e ilustrado en los dibujbs adjuntos.

Esta Memoria consts de 192 hojos escritas

2 méquine por una sols cara.
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