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387896 '
La presente invención se refiere a un dispositivo para 

alimentar periódicamente recipiente a mecanismos transportadores 
en movimiento, por ejemplo desde una máquina limpiadora de bote­
llas y/o un esterilizador u otra instalación para el tratamiento 
de botellas, comprendiendo dicho dispositivo una fuente de suminis 
tro de los recipientes y un transportador situado entre la fuente 
de suministro y los dispositivos portadores que avanzan, comprendían 
do dicho transportador una estación de recepción y una estación de 
suministro de recipientes. Tal dispositivo es conocido en várias 
formas de realización para instalaciones en las cuales el avance 
de los elementos portadores es interrumpido, a veces, para permi­
tir empujar los recipientes en los elementos portadores durante el 
período de reposo. Sim embargo, esta solución es desventajosa por 
cuanto, en tales instalaciones, los elementos portadores tienen - 
que ser periódicamente acelerados y retardados, lo cual, natural­
mente, complica el accionamiento de la instalación y aumenta el - 
riesgo de averias.

En una instalación con elementos portadores de avance - 
continuo y un dispositivo fijo de alimentación, por lo cual el mo 
vimiento de los elementos portadores está dirigido con prevalenoia 
vertioalmente hacia abajo, se dispondrá tan solo de un periodo muy 
corto para empujar los recipientes.

Un objeto de la presente invención es el de crear un - 
dispositivo de alimentación en el cual.no se prAducen los incon­
venientes anteriormente indicados. Por consiguiente, la invención 
crea un dispositivo para alimentar periódicamente una hilera trans 
versal de recipientes a correspondientes elementos portadores que 
avanzan de manera continua, por ejemplo desde una máquina limpia­
dora de botellas y/o esterilizador, comprendiendo dicho dispositi 
vo una fuente de suministro de los recipientes y un transportador 
situado entre dicha fuente de suministro y los elementos por-
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tadores que avanzan, teniendo dicho transportador una estación de 
recepción y una estación de entrega de recipientes y estando sijbua 
da - cuando menos una parte del transportador - sobre un elemento
movible que puede moverse en linea recta sincrónicamente con la -

\

velocidad de avance de los elementos portadores, de manera que la 
estadión de entrega del transportador ejecuta regularmente un mo­
vimiento una componeAte del oual es paralela al recorrido de los 
elementos portadores.

Debido a esta característica, se producirá periódioameg 
te una situaoión en la oual la-estaoión de entrega del transporta* 
dor se moverá oon un elemento portador, durante ouyo período los
recipientes podrán ser empujados en el elemento portador.

La invención se refiere especialmente a un dispositivo 
en el oual, de manera en sí conocida, el transportador consiste - 
én correas o cadenas sin fin, movibles a lo largo de una plurali­
dad de elementos de guía, estando provistas dichas correas o cade 
ñas de uno o más perrillos para arrastrar los recipientes.
. Segán la presente invención, tal forma de realización -
se distingue por el hecho de que cuando menos uno de los elementos 
de guía se encuentra dispuesto de modo que es independiente del - 
elemento movible, constituyendo dicho elemento de guía el acciona 
miento de las correas o cadenas sin fin. Debido a esta caracterís 
tica, el accionamiento tiene un lugar fijo en la armadura de la - 
maquina, absorbiendo las correas o cadenas sin fin el movimiento 
relativo del transportador con respecto a la armadura de la máqui 
na.

Se explicará la invención con referencia a los adjuntos 
dibujos, en los cuales se representa esquemáticamente, en alzado 
lateral, una forma de realización del dispositivo segán la inven­
ción.
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El dispositivo está constituido por una fuente de sumi­

nistro 1 de los recipientes 2. En la forma de realización represen 
tada, esta fuente 1 está constituida por un transportador sin fin, 
mediante el cual una hilera transversal de recipientes 2 es empu­
jada hacia un transportador 3 con una estación 4 receptora de re­
cipientes y con una estación 5 de entrega o de alimentación de re 
cipientes. Este transportador 3 se encuentra situado entre la fuen 
te de suministro 1 y los elementos portadores 6 que avanzan de la 
instalación no representados ulteriormente en el dibujo.

El transportador 3 está montado sobre un elemento movi­
ble 7 que puede moverse sincrónicamente con el movimiento de avan 
ce ininterrumpido de los elementos portadores 6 de modo que la es 
taoión de alimentación de recipientes 5 del transportador 3 ejecu 
te regularmente un movimiento un componente del cual es paralelo 
al recorrido de los elementos portadores 6. En la forma de reali­
zación representada, el elemento movible 7 tiene un recorrido reo 
to a través de las guias 8 que cooperan con ruedecillas 9 sujetas 
a la armadura de la instalación. El elemento movible 7 es hecho - 
oscilar mediante un disco de leva 10, estando montado dicho disco 
sobre un eje 11 acoplado al accionamiento de los elementos porta­
dores 6. La ruedeciUa 12 descansa sobre la circunferencia exte­
rior del disoo de leva 10 y está montada giratoria sobre el ele­
mento movible 7. La posición de las guias 8 es tal que el recorrí 
do del elemento 7 forma un pequeño ángulo con el recorrido de los 
elementos portadores 6.

La estación 4 receptora de recipientes del transporta­
dor 3 se encuentra situada en la parte recta 13 del recorrido de 
dicho transportador, Dicha parte 13 es paralela o casi paralela 
a las guias 8 y, por tanto, paralela al recorrido del elemento 7. 
De este modo, queda asegurada la comunicación entre la fuente de90
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suministro 1 y la estación 4 receptora de recipientes,.

El transportador 3 consiste en correas o cadenas sin fin 
14, movibles a lo largo de una pluralidad de elementos de guía 15. 
Las oadenas 14 están provistas de elementos o perrillos 16 de - 
accionamiento para el transporte de los recipientes 2, Uno de los 
elementos de guía 15, y repéotivamente el elemento 15', represen­
tado a la dereoha al pie del dibujo, está dispuesto de modo que - 
es independiente del elemento movible 7, La posición de este ele­
mento de guía 15* es tal que la tensión requerida de las. cadenas 
14 es mantenida independientemente del movimiento del elemento mo 
vible 7. Este elemento 15' constituye el accionamiento de las oade 
ñas 14. El accionamiento es realizado a travós de un engranaje di 
ferenoial 17 con un eje de entrada y un eje de salida 18 y respeto 
tivamente 19, estando provisto el tercer elemento de reacción 20 
del engranaje 17 de un mecanismo de ajuste.21, representado esque 
míticamente, este mecanismo de ajuste se encuentra montado un 
elemento (no representado) limitador del par de torsión.

El funcionamiento del dispositivo es el siguiente: Los 
recipientes 2 de la fuente de suministro 1 son empujados en la - 
dirección de la estación 4 receptora de fecipientes del transpor­
tador. 3. Cuando las cadenas se mueven, un perrillo 16 se pone en 
contacto, en un momento determinado, con el fondo del o (de los) 
recipiente, (s) 2 que se encuentran en la estación 4 receptora de 
recipientes, despuós de lo cual dichos recipientes son transporta 
dos hacia arriba hasta la estación 5 de alimentación de recipien­
tes, construida a modo de bastidor preceptor. Este momento está - 
representado en el dibujo y el elemento movible 7 se encuentra a- 
quí en su posición más elevada. La ruedecilla 12 descansa sobre - 
la parte más alta del disco de leva 10. Despuós, el elemento 7 se 
mueve sincrónicamente con los elementos portadores 6 hacia abajo,
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siendo empujados durante este período los recipientes 2 por el - 
perrillo 16 correspondiente hasta dentro del elemento de soporte 
6 enfrente de la estación 5 alimentadora de recipientes. Al final 
de esta fase, el elemento 7 llega a la posición representada en - 

* líneas discontinuas, habiéndose ligeramente apartado del elemento 
de soporte 6 la estación de alimentación. El perrillo 16 es, por 
tanto, convenientemente capas de pasar por la separación entre el 
elemento 7 y los elementos portadores 6 que avanzan.

El momento en el cual los recipientes 2 son introduci­
dos puede ser regulado con precisión mediante el engranaje dife­
rencial, 17. Haciendo girar el tercer elemento 20 de este engrana 
je diferencial, puede cambiarse la posición angular relativa entre 
los ejes giratorios 18, 19 y, debido a ello, la relación de fase 
entre el movimiento de los perrillos 16 de una parte y el elemen­
to movible 7 con los elementos portadores 6, por otra.

Como todos los movimientos, y especialmente los de los 
ejes 11, 18 y 19, están acoplados al accionamiento principal que 
impele los elementos portadores 6, todos los elementos se mueven 
sincrónicamente a pesar de toda posible aceleración o retardo del 
accionamiento principal. Si el avance del transportador 3 fuera - 
bloqueado debido a alguna obstrucción, el elemento limitador de - 
par de torsión montado en el mecanismo de ajuste 21 interrumpe el 
accionamiento, de modo que resulta posible una Inspeooión y elimi 
nación de la causa de la averia.

La más importante ventaja de la invención es la de que, 
empleando recipientes en forma de botellas de tapón giratorio, oa 
da botella puede ser llevada a un nivel determinado exactamente - 
antes de la apertura del elemento portador. Esto se traduce en que 
la alimentación de la botella no es causa de dificultades relacio 
nadas con cualquier posición determinada del tapón giratorio que



oualga de la botella.
La forma, dimensiones y materiales podrán ser variables 

y en general cuanto sea accesorio o secundario, siempre que no al 
tere, cambie o modifique la esenolalidad del objeto que se desorí 

155 be.
Los términos en que queda redactada esta Memoria son - 

ciertos y fiel reflejo del objeto descrito, debiéndose tomar oon 
carácter amplio y nunca en forma limitativa,

N* 0 T A :

Descrita suficientemente le. naturaleza y alcance de la 
.160 invención y la manera como la misma puede ser llevada a la prácti 

oa, se reivindican a titulo privativo las siguientes particulari­
dades sobre las cuales ha de recaer la concesión del privilegio - 
de PATENTE DE INTRODUCCION que se solicita.

l). Dispositivo mecánico para alimentar periódicamente 
165 una sÓrie transversal de recipientes a elementos portadores que - 

avanzan de manera continua , por ejemplo, desde, una máquina para 
la limpieza y/o la esterilización de botellas, comprendiendo di­
cho dispositivo una fuente de suministro de los recipientes y un 
transportador, dispuesto este último entre la fuente de suminis- 

170 tro y los elementos portadores que avanzan, poseyendo dicho trans 
portador una estaoión receptora y otra estación para la entrega - 
de los recipientes, estando dispuesta cuando menos una parte del 
transportador sobre un elemento movible que puede moverse en línea 
recta sincrónicamente a la velocidad de avance de los elementos - 

175 portadores, de modo que la estación de entrega del transportador
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ejecuta con regularidad un movimiento, un componente del cual es 
paralelo al recorrido de los elementos de portadores.

2) . Dispositivo segán la reivindicación 1), en el que el 
transportador está contituído por correas o cadenas sin-fin movi­
bles a lo largo de una pluralidad de elementos de guía, estando - 
provistas dichas correas o cadenas de uno o más perrillos para el 
arrastre de los recipientes, c a r a c t e r i z a d o  por el he­
cho de que cuando menos uno de los elementos de guía está dispues 
to de modo que es independiente del elemento movible, constituyen 
do dicho elemento de guía el accionamiento de las correas o cadenas 
sin fin.

3) . Dispositivo segán la reivindicación 2), caracteriza ' 
da por el hecho de que el movimiento del elemento movible es tal 
que la estación de entrega, al alimentar los recipientes a los ele 
montos portadores, se aparta ligeramente de dichos elementos por­
tadores.

4) . Dispositivo segán la reivindicación 3), caracteriza 
do por el hecho de que el elemento movible tiene un recorrido de 
movimiento esencialmente recto que forma un pequeño ángulo con el 
recorrido de los elementos de soporte, encontrándose la estación 
receptora de recipientes del transportador en una parte recta del 
reoorrido de dicho elemento, parte que es paralela al recorrido del 
elemento movible.

5J. Dispositivo segán cualquiera de las anteriores rei­
vindicaciones, caracterizado por el hecho de que el transportador 
es accionado a travós de un engranaje diferencial con un eje de en 
trada y otro de salida, estando provisto el tercer elemento de - 
reacción del engranaje diferencial de un mecanismo de ajuste.

6). Dispositivo segán la reivindicación 5J, caracteriza 
do por el hecho de estar montado en el mecanismo de ajuste un ele 
mentó limitador de par de torsión.
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7J."DISPOSITIVO MECANICO PARA ALIMENTAR PERIODICAMENTE 

RECIPIENTES A MECANISMOS TRANSPORTADORES".-

Todo ello segdn queda expuesto en la presente Memoria, 
que consta de nueve hojas foliadas y mecanografiadas por una sola 
cara, y una hoja de dibujos que con la misma se acompaña.

MADRID, 3 de Febrero de 1.9/1
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