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Ia presente invencién se refiere a un diapositivb‘para‘“
alimentar periddicamente recipiente a mécanismos transportadores
en movimiento, por ejemplo desde una méquina limpiadora de bote-
1las y/o un esterilizaedor w otra instalacién para el tratamiento
de botellas, comprendiendo dicho dispositivo una fuente de suminig
tro de los recipientes y un transportador situado entre la fuente
de.suministro ¥y los dispositivos portadores que avanzen, comprendien
do dicho transportador wna estacién déirecepci6n y una estacibn de
suministro de reciplentes, Tal dispositivo es conocido en vérias
formas de realizacién para instalaciones en las cuales el avance
de los elementos portadores es interrumpido,'a veces, para permi-
tir empujar los recipientes en los elementos portadorés durante el
periodo de reposo. Sim embargo, esta solucidn es desventajosa por
cuanto, en tales instalaciones, los elementos portadores tienen =
que ser peribdicamente acelerados y retardados, lo cual, natural-
mente, complica el accionamiehto de la instalacifn y aumenta el -
riesgo de averfas.

En una instalacién con elementos portadores de avance -
continuc y un dispositivo fijo de alimentacién, por lo cual el mo
vimiento de los elementos portadores estd dirigido con prevalencie
verticalmente hacle abajo, se dispondrd ten solo de un perfodo muy
corto para empujar los reciplentes.

Un objeto de la presente invencién es el de crear un -
dispositivo de alimentacién en elncual,no se prdducen los incon-
venientes anteriormente indicados. Por consiguiente, la invencidn
crea un dispositivo para alimentar periédicamente une hilera trang
versal de recipientes a correspondientes elementos portadores que-
avanzan de manera continua, por ejemplo desde une méguina limpia-
dore de botellas y/o esterilizador, comprendiendo dicho dispositi
vo una fuente de suministro de los recipientes y un transportador

gituado entre dicha fuente de suministro y los elementos por-
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tadores que avanzen, teniendo dicho transportador una esééoi@n de
recepcién y una estacifn de entrege de recipientes y estando situg
de - cusndo menos une parte del transportador - sobre un elemento
movible que puede moverse en 1ineg recta sincrénicamente con la -~
velocidad de awénce de los elementos portadores, de~manefa éue la
estadién de entrega del transportador ejecuba regulermente un mo-
vimiento unae u@mgohente del cual es paralels sl recorrido de los
elementos portadores., .
Debido & este caracteristica, se producird periédicamen

‘te una sitﬁaoién en la oual la -estacién de entregs del trensporta-
dor se mOVeré oon un elemento portador, durente ouyo perfodo los
recipientes podrdn ser empujados en el elemento portador,
| Ia invencibn se refiere especislmente a un dispositivo
en el oual; de menera en s{ conocida, elxtransportador consiste -
én correas o0 cadenas sin fin, movibles a lo largo de una plurali-
dad de elementos de gufae, estando provistas dichas correas o cade
nag de uno o mﬁs perrillos para arrestrar los recipientes. |
. Segin la presente invencidn, tal forma de realizacifn -
se distingue por‘ei ﬁeeho de que cuasndo menos uno de los elementos
de gufa se encuentra dispuesto de modo que es independiente del =
elemento movible, constituyendo dicho élemento de gufa el“aecioqg,
miento de lés correas ¢ cadenas sin fin, Debido a esta caracter{s
tice, el accilonamiento tiene un lugar fijé en la armadura de la -
méquina,iabsorbiendo las corress o cadenas sin fin el movimiento
relétivo del tranéportador con respecto a la aimadura de la méqui
na. |

, Se explicard la invencién con referencia a los adjuntos
dibuqu, en los cuales se representa esqueméticamente, en aizadd
lateral, una forma de realizaciéﬁ del dispositivo segfn la inven-

Cigno
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El dispositivo estd constitufdo por una fuente de sumi-
pistro 1 de 1os_reoipi¢ntes 2, En lg formae de realizacién represen

tada, esta fuente 1 estd constitufda por un transportador sin fin,

mediante el cual una hilera transversal deArecipientes 2 63 empuw

~ jada hacia un transportador 3 con una estacifn 4 receptora de re=-

cipientes y con una estacifn 5 de entrege o de alimentacién de re
cipientes., Este transportador 3 se encuentra situado'entre la fuen
te de suministro 1 y los elementos portadores 6 que avanzan de la
ingtalacibn no representados ulteriormente en el dibujo,

El transportador 3 estd montado sobre un slemento movie
ble 7 que puede moverse éinerénieameﬁte con el movimiento de avan
ce ininterrumpido de los elementos portadores 6 de modo que la eg
tacifn de alimentacidn de reciplentes 5 del transportador 3 ejecu
te regularmente un mqvimiento un componente del cual es paralelo
el recorrido de los elementos portadores 6. En la forma de reali-
zeeidn representada, el elemento movible 7 tiene un recorrido reg

to a través de las gufas 8 que cooperan con ruedecillas 9 sujetas

- a la armedura de la instalacifn, El elemento movible / es hecho -

oscilar mediante un disco de leva 10, estando montado dicho disco
sobre un eje 11 acoplado al accionamlento de los elementos porte-
dores 6; Ia ruedecilla 12 descansa sobre la circunferencla extee

rior del disoo de leva 10 ¥y estd montada giratoria sobre el ele=

mento movible (. Ia posicidn de las gufas 8 es tal que el recorri
do del elemento &~forma un pequeflo &ngulo con el recorrido de los
elementos portadores 6.

Le estacién 4 receptora de recipientes del trensporte-
dor 3 se encuentra situada en la parte recta 13 del recorrido de
dicho transportador, Diche parte 13 es paralele o casi paralela
e las gufas'8 y, por %amto, paralela al recorrido del elemento 7.

De este modo, queda aseguradas la comunicacifén entre la fuente de

LR,
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suministro 1 y la estacifn 4 receptora de recipientes..

El transporltaclor 3 conglsle en correuas o cudenas sin fin’
14, movibles & lo largo de ung pluralidud de slementos de gufa 15.
Las ocadenas 14 estén provistes de elementos o perrillos 16 de =
acclonamiento para el transporte de los recipientes 2, Uno de los
elementos de gufe 15, y repectivamente sl elemento 15', represen-
tado a la derecha al ple del dibujo, estd dlspuesto de mwodo que -
es independiente del elemento movible 7, La posicidn de este ele-
mento de gufe 15! es tal que la tensidn requerida de lus cadenas
14 es mentenids independientemente del movimiento del elemento mo.
vible T. Este elemento 15t constituye el acclonamiento de lasg cade
nas 14, El acclonamiento es reslizado o trevds de un engranaje di
ferencisl 17 con un eje de entrada y un eje Ge sulida 18 y respe_q'
tivemente 19, estando provisto el tercer elemento de reaceién 20
del engranaje 17ﬂde_1m mecanfsmo de ajuste .21, representado esque
wéticamente. én este mecanfsmo de ajuste se encuentra montado un
elemento (no representado) limitador del par de torsibn,

‘El funcionamiento del dispositivo es el siguiente: Los
recipientes 2 de la fuente de suministre 1 son empujados en la -
direccidn de la estacidn 4 receptora de Pecipientes del transpor-
tador. 3. Cuando las cadenas se mueven, un perrillo 16 se-pone en
contacto, en un momento determinado, con el fondo del o (de los)
recipiente: (8) 2 que se encuentran en la estacién 4 reoeﬁtofa de
reoipientes; ciespués de lo cual diclios recipientes son transporta
dos hacia arriba hasta la estacifn 5 de alimentacién de rééipien-
tes, construfda a modo de bastidor preceptor, Este momento estd -
representado en el dibujo y el elemento movible 7 se encuentre o~
quf en su posicién méds elevada. La ruedecilla 12 descansa sobre =
la parte més alta del disco de leva 10, Despuds, el elemento 7 se

nueve sincrl}nicamente con los elementos portadores 6 hacia abajo,
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siendo emﬁujados durente este perfodo los recipientes é por el -

perrillo 16 cdfrespondiente haste dentro del elemento de soporte
6 enfrente de la estacidn 5 alimentadora de reéipientes. Al final

de esta fase, el elemento 7 llege a la posicifn representada en -

* 1fneas discont{nuas, habidndose ligeramente apartado del elemento

de soporte 6 la estacifn de alimentacién, El perrillo 16 es, por
tanto, cdnvenientemente capaz de pasur por la separaciln entre el
elemento 7 y los elementos portadores 6 que avanzsan,

El momento en el cual los recipientes 2 son introducie
dos puede ser regulado con precisién mediante el engranaje dife-
raneial; 17, Haciendo girar el tercer elemento 20 de este engrana
Je difereneiai, puede ceambiarse la posieiln anguler relativa entre
los ejes giratorios 18, 19 y, debido a ello, la relacién de fase
entre el movimiento de los perrillos 16 de una parte y el elemenw
to movible 7 con los elementos portadores 6, por otra.

Como todos los movimientos, y especialmente los de los
ejes 11, 18 y 19, estén acoplados al accionamiento principal que
impele los elementos portadores 6§, todos los elemeﬁtos se mueven
sincrénicamente a pesar de toda posible aceleracidén o retardo del
acciongmiento prinelpsl., Si ei evance del transportador 3 fuera -
bloqueado debido a algune obstruccidn, el elemenio limitador de -
per de torsifn montedo en el mecanfsmo de ajuste 21 interrumpe el
sococlonemiento, de modo que results posible une inspecclén y elimi
naolén de le ceusa de la averfa,

Ia més importante ventaja de la invencidn es la de que,
empleando feoipientes en forma de botellas de tapln giratorio, oa
da botslla puede ser llevade a un nivel determinado exactamente =
antes de la apertura del elemento portador; Esto se traduce en que
la alimentaciSn de la botella no es causa de dificultedes relacip

nadas con cualquier posicién determinade del tapén giratorio que
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ocualge de la botellu.

Ia forma, dimensiones y materiales podrdn ser variables
¥y en generél cuanto sea accesorio o secundario, slempre que no al
tere, cemble o modifique la emencinlidad del objeto qus se desorl
be, . 4

Los términos en que queda redaclada esta Memoria son =
clertos y fiel reflejo del obJeto descrito, deblendose tomar con

cardeter amplio y nunce en forma limitutiva,

O T A :

Descrdte suficientemente la naturaleza y élcance de la
invencién ¥ la manera como ls misme puede ser lleveda a la précti
oa, se reivindican a tf{tulo privativo las siguientes particuleri-
dades sobre las cuales.ha de recaer la concesién del pfivilegio -
de PATENTE DE INTRODUCCION que se solicita.

o 1). biépoéitiﬁb mecénico pare slimenter periddicemente
ung série transversal de recipientes a elementos portadores qﬁe -
avenzan de menera oantiﬁéa s por ejemplo, desde, una méquina pare,.
la limpieza y}b la esterilizacidn de botellas, comprendiendo di-
cho dispositi%o une fuente de suministro de los recipientes y un
transbortador, dispuesto este ﬁltimo entre la fuente de suminig-
tro y los elemeﬁtos portadores que avanzan, poseyendo dicho trang
portador una estacidn réceptora vy otra éstacién pera la entrega -
de los recipientes, estando dispuesta cuando menos une parte del -
tranaportador sobre un elemento movible que puede moverse en linee
recta sincrénlcamente a la velocldad de avance de los elementos - ‘

portadores, de modo que la eutacmdn de entrega del uransportador

(e
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ejecuta con regularidad un movimiento, un componente del cual és
varalelo al recorrido de los elementos de portadores.

2). Dispositivo segiin la reivindicecién 1), en el que el
transportador esté cbntituido por correas o cadénas sin~fin movie
bles a lo largo de una pluralidad dé elementos de gufa, estando -
provistas dichas correas o cadenas de uno o més perrillos para el
arrastre de los recipientes, caracterizadopor el he-
cho de que cuando menos uno de los elementos de gufa estd dispueg
to de modo que es independiente del elemento movible, constituyen
do dicho elemento de gufa el accionamiento de las correas o cadenas
sin fin,

3). Dispositivo segiin la reivindicecidn 2), caracteriza
da por el hecho de que ei movimiento del elemento movible es tal
que la estacidn de entrega, al aliﬁéntar los recipientes a los ele
mentos portadores, se aparte ligeramente de dichos elementos pore
tadores. 7 3 |

4). Dispositivo segfin 1a reivindicacién 3), caracterize
do por el héché de Que el elemento movible tiene wn recorrido de
movimiento esencialmente recto que forma un pequefio éngulo con el
recorrido de los elementos de soporte, encontrgndose le estacién
receptora de recipientes del transportadbr'en una parte recte del
recorrido de dicho elemento, perte que es paralele &l recorrido del
elemento movible.

5)., Dispositivo segin cualquiera de las enteriores reie
vindicaciones,'caracterizado por el hecho de que el transportador
es accionado & través de un engranaje diferencial con un eje de en
trada y otro de salida, estendo provisto el tercer elemento de =
reaccifn del engranaje diferencisl de un mecenfsmo de ajuste.

6). Dispositivo segfin la reivindicacién 5), cafacteriag
do por el necho de estar montado en el mecanfsmo de ajuste un elg

mento limitedor de par de torsién.

€
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'( )« "DISPOSITIVO MECANICO FARA ALIMENTAR PERIODIGAMENTE

RECIPTENTES A MECANISMOS TRANSPORTADORES.-
Todo ello segin queda expuesto en la presente Memoria,

que consta de nnéve hojas foliadas y mecanografiadas por una sola

cara, y una hoja de dibujos que con le misma se acompafia.

MADRID, 3 de Febrero de 1,911
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